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Przeznaczenie

Wyrzynarka Stanley Fat Max FME340 jest

przeznaczona do ciecia drewna, tworzyw sztucznych i blachy
metalowej. To narzedzie jest przeznaczone do uzytku
profesjonalnego oraz prywatnego, innego niz profesjonalny.

Instrukcje dotyczace bezpieczefistwa

Ogolne wskazowki dotyczace bezpiecznej pracy
elektronarzedziami

Ostrzezenie! Nalezy zapoznac sie ze

A wszystkimi zaleceniami dotyczacymi
bezpieczenstwa i obstugi oraz rysunkami
i danymi umieszczonymi w dotaczonej
do elektronarzedzia instrukcji obstugi.
Niestosowanie sie do ostrzezen i zalecen
zawartych w tej instrukgji obstugi moze by¢
przyczyng porazenia pradem elektrycznym,
pozaru i/lub powaznego zranienia.

Zachowac wszystkie instrukcje i informacje dotyczace
bezpiecznej pracy, aby méc korzystac z nich

w przysztosci.

Pojecie ,elektronarzedzie” uzywane w niniejszej instrukcji
oznacza narzedzie zasilane z sieci elektrycznej (przewodem
zasilajgcym) lub akumulatorami (bezprzewodowe).

1. Bezpieczefistwo w miejscu pracy

a. Miejsce pracy musi by¢ czyste i dobrze o$wietlone.
Miejsca ciemne i takie, w ktdrych panuje nieporzadek,
stwarzajq ryzyko wypadku.

b. Nie wolno uzywac elektronarzedzi w strefach
zagrozenia wybuchem, w poblizu palnych cieczy,
gazow czy pytow. Elektronarzedzia moga wytworzy¢
iskry powodujace zapton pytéw lub oparéw.

c. W czasie pracy elektronarzedziami nie pozwalaé¢
na przebywanie w poblizu dzieci i innych oséb
postronnych. Chwila nieuwagi moze spowodowa¢ utrate
kontroli nad narzedziem.

2. Ochrona przeciwporazeniowa

a. Gniazdo musi by¢ dostosowane do wtyczki
elektronarzedzia. Nie wolno przerabia¢ wtyczek.
Nie uzywaé zadnych tacznikow lub rozdzielaczy
elektrycznych z uziemionymi elektronarzedziami.
Nieprzerabiane wtyczki i odpowiednie gniazda
zmniejszajq ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

b. Nalezy unika¢ bezposredniej stycznosci
z uziemionymi lub zerowanymi powierzchniami,
takimi jak rurociagi, grzejniki, kuchenki i lodowki.
Ryzyko porazenia pradem elektrycznym wzrasta, jesli
Twoje ciato jest uziemione.

c. Nie narazac elektronarzedzi na dziatanie deszczu lub
zwigkszonej wilgotnosci.

Dostanie si¢ wody do wnetrza elektronarzedzia
zwieksza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

Nie ciagna¢ za przewod zasilajacy. Nie wolno
ciagnag, podnosi¢ ani wyciagac wtyczki z gniazda,
poprzez ciagniecie za kabel zasilajacy narzedzia.
Chroni¢ kabel zasilajacy przed kontaktem z goracymi
elementami, olejami, ostrymi krawedziami

i ruchomymi czesciami. Uszkodzenie lub zaplatanie
przewodu zasilajacego zwieksza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

W czasie eksploatacji elektronarzedzi

poza pomieszczeniami zamknigtymi, nalezy uzywac
przystosowanych do tego przedtuzaczy. Korzystanie
z przedtuzaczy przystosowanych do uzycia na zewnatrz
budynkéw zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

Jesli zachodzi konieczno$¢ uzywania narzedzia

w wilgotnym otoczeniu, nalezy uzywac zrédta
zasilania zabezpieczonego wylacznikiem
réznicowopradowym. Stosowanie wytacznikow
réznicowopradowych zmniejsza ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

Srodki ochrony osobiste]

W czasie pracy elektronarzedziem zachowaé
czujnos$¢, patrze¢ uwaznie i kierowa¢ sie zdrowym
rozsadkiem. Nie uzywac elektronarzedzia w stanie
zmeczenia, pod wplywem narkotykéw, alkoholu

lub lekow. Nawet chwila nieuwagi w czasie pracy
elektronarzedziem moze doprowadzi¢ do powaznych
obrazen ciata.

Uzywac srodkow ochrony osobistej. Zawsze zaktadaé
okulary ochronne. Uzywanie, w miarg potrzeb, Srodkow
ochrony osobistej, takich jak maska przeciwpytowa,

buty ochronne z antyposlizgowa podeszwa, kask

czy ochronniki stuchu, zmniejsza ryzyko odniesienia
uszczerbku na zdrowiu.

Zapobiegaé przypadkowemu wiaczeniu. Przed
przytaczeniem do zasilania illub wiozeniem
akumulatoréw oraz przed podniesieniem

i przenoszeniem narzedzia, upewnic sie, ze wiacznik
znajduje si¢ w pozycji ,,wylaczone”.

Trzymanie palca na wiaczniku podczas przenoszenia lub
podtaczenie wigczonego narzedzia do zasilania fatwo
staje sie przyczyna wypadkow.

Przed wiaczeniem elektronarzedzia usunaé wszystkie
klucze i narzedzia do regulacji. Pozostawienie

klucza lub narzedzia do regulacji potaczonego

z czes$ciami wirujgcymi elektronarzedzia moze
spowodowac uszkodzenie ciafa.

Nie wychyla¢ sie. Przez caly czas zachowywac
solidne oparcie nég i rownowage. Dzieki temu

ma sie lepsza kontrole nad elektronarzedziem

w nieoczekiwanych sytuacjach.




Zatozy¢ odpowiedni stroj. Nie nosi¢ luznych ubran
ani bizuterii. Trzymac wlosy, ubranie i rekawice z dala
od ruchomych elementéw. Luzne ubranie, bizuteria lub
diugie wiosy moga zosta¢ pochwycone przez ruchome
czesci.

Jesli sprzet jest przystosowany do przytaczenia
urzadzen odprowadzajacych i zbierajacych pyt,
upewnic sie, czy s one przylaczone i wiasciwie
uzytkowane. Uzywanie takich urzadzen moze
zmniejsza¢ zagrozenia zwigzane z obecnoscig pytow.
Nie zezwala¢ na to, aby rutyna wynikajaca z czestego
uzytkowania narzedzi prowadzita do lekcewazenia
zagrozen i ignorowania zasad bezpiecznego
uzytkowania narzedzi. Lekkomysina obstuga moze
spowodowac¢ powazne obrazenia ciata w utamku
sekundy.

Obstuga i konserwacja elektronarzedzi

Nie przeciazac elektronarzedzia.

Uzywac elektronarzedzi odpowiednich

do rodzaju wykonywanej pracy. Dzigki odpowiednim
elektronarzedziom wykona si¢ prace lepiej i w sposéb
bezpieczny, w tempie, do jakiego narzedzie zostato
zaprojektowane.

Nie wolno uzywac¢ elektronarzedzia z zepsutym
wytacznikiem, ktory nie pozwala na sprawne
wiaczanie i wylgczanie. Narzedzie, ktérego nie
mozna kontrolowa¢ za pomocg wigcznika, nie moze byé
uzywane i musi zosta¢ naprawione.

Przed przystapieniem do regulacji, wymiany
akcesoriéw oraz przed schowaniem elektronarzedzia,
nalezy odiaczy¢ wtyczke od zrodia zasilania iflub
odtaczy¢ akumulator od urzadzenia. Takie $rodki
zapobiegawcze zmniejszaja ryzyko przypadkowego
uruchomienia elektronarzedzia.

Nie uzywane elektronarzedzie przechowywac

poza zasiegiem dzieci i nie dopuszcza¢ oséb

nie znajacych elektronarzedzia lub tej instrukcji

do postugiwania si¢ elektronarzedziem.
Elektronarzedzia sa niebezpieczne w rekach
niewprawnego uzytkownika.

Prawidtowo konserwowac elektronarzedzia

i akcesoria. Sprawdzi¢, czy ruchome czesci s
wiasciwie pofaczone i zamocowane, czy czesci

nie sg uszkodzone oraz skontrolowa¢ wszelkie
inne elementy mogace mie¢ wplyw na prace
elektronarzedzia. Wszystkie uszkodzenia nalezy
naprawi¢ przed rozpoczeciem uzytkowania. Wiele
wypadkéw jest spowodowanych Zle utrzymanymi
elektronarzedziami.

Dba¢ o czysto$¢ narzedzi i ostros¢ elementow
tnacych. Prawidtowo utrzymane narzedzia do ciecia

o ostrych krawedziach tnacych rzadziej sie zakleszczajq
i s tatwiejsze do kontrolowania.

Elektronarzedzi, akcesoriow i koncowek itp., nalezy
uzywac zgodnie z instrukcjg obstugi, uwzgledniajac
warunki i rodzaj wykonywanej pracy. Uzycie
elektronarzedzi niezgodnie z przeznaczeniem moze by¢
bardzo niebezpieczne.

Uchwyty i powierzchnie, za ktére chwyta sie
narzedzie, musza by¢ suche, czyste oraz
niezabrudzone olejem i smarem. Sliskie uchwyty

i powierzchnie uniemozliwiajg bezpieczng obstuge

i panowanie nad narzedziem w nieoczekiwanych
sytuacjach.

Naprawy

Powierza¢ naprawy elektronarzedzi wylacznie
osobom wykwalifikowanym, uzywajacym
identycznych czesci zamiennych. Zagwarantuje to
bezpieczenstwo elektronarzedzia.

Bezpieczne uzytkowanie elektronarzedzi -
wskazowki dodatkowe

A\

¢

Ostrzezenie! Dodatkowe wskazowki dotyczace
bezpiecznego uzytkowania wyrzynarek oraz pit
szablastych.

W przypadku prac, w czasie ktorych moze dojs¢

do przecigcia wlasnego lub ukrytych przewodoéw,
nalezy trzymac urzadzenie wytacznie za izolowane
uchwyty. Przecigcie przewodu pod napigciem moze
spowodowac pojawienie si¢ napiecia na metalowych
czgsciach obudowy i porazenie pradem operatora.
Uzywa¢ zaciskow lub innego wygodnego sposobu
zamocowania obrabianego elementu do stabilnego
podtoza. Trzymanie obrabianego elementu w rekach lub
oparcie go o ciato nie daje dostatecznej stabilizacji i moze
spowodowac utrate kontroli nad narzedziem.

Trzymac dionie z dala od obszaru cigcia. Pod zadnym
pozorem nie siega¢ pod spdd obrabianego elementu.
Nie zbliza¢ palcow do pracujgcego brzeszczota lub jego
zacisku. Nie stabilizowa¢ narzedzia, chwytajac za stopke.
Utrzymywac brzeszczoty w stanie naostrzonym.
Stepione lub uszkodzone brzeszczoty mogg powodowaé
skrecanie lub przeciazenie pity pod naciskiem. Zawsze
uzywacé brzeszczota o typie odpowiednim dla materiatu
obrabianego elementu i rodzaju ciecia.

Podczas cigcia rur lub kanatow przewodow, najpierw
upewnic sie, czy nie przeptywa w nich woda, nie
znajduja si¢ w nich przewody elektryczne itp.

Nie dotykac obrabianego elementu lub brzeszczota
zaraz po przerwaniu pracy urzadzenia. Mogg one by¢
bardzo gorace.

Uwaza¢ na ukryte zagrozenia i, wcinajac sie w $ciany,
podtogi lub sufity, uwaza¢ na potozenie przewodow

i rur.




¢ Brzeszczot nadal bedzie poruszaé sig po zwolnieniu
wiacznika. Przed potozeniem narzedzia zawsze
wylaczac je i poczekac, az brzeszczot catkowicie sie
zatrzyma.
Ostrzezenie! Kontakt z pytem lub wdychanie pytu
wytwarzanego podczas ciecia moze by¢ niebezpieczne dla
zdrowia operatora i mozliwych 0s6b postronnych. Uzywaé
maski przeciwpytowej zaprojektowanej specjalnie do ochrony
przed pytem i oparami i upewni sie, ze osoby postronne
w obszarze pracy takze sa chronione.
¢ Przeznaczenie urzadzenia opisane jest w niniejszej
instrukcji obstugi.
Uzywanie jakichkolwiek akcesoriow lub wykonywanie
prac niezgodnych z przeznaczeniem opisywanym
w instrukcji obstugi moze powodowac niebezpieczenstwo
uszkodzenia ciata i/lub uszkodzenia mienia.

Bezpieczenstwo osob postronnych

¢ To narzedzie moze byC uzywane przez dzieci powyzej
8 roku zycia i 0soby o ograniczonych zdolno$ciach
fizycznych, czuciowych lub umystowych lub nie
posiadajace doswiadczenia i wiedzy, tylko pod nadzorem
lub po przeszkoleniu w zakresie bezpiecznego
uzytkowania urzadzenia i zrozumieniu zwigzanych z tym
zagrozen.

¢ Nie wolno pozwala¢ dzieciom bawi¢ sie narzedziem.
Czyszczenia i konserwacji wykonywanej przez
uzytkownika nie wolno przeprowadza¢ dzieciom
bez nadzoru.

Pozostate zagrozenia

W czasie pracy narzedziem moga powsta¢ zagrozenia, ktore

nie zostaty uwzglednione w zataczonej instrukcji dotyczacej

bezpiecznego uzytkowania. Zagrozenia te moga wynika¢

z niewtasciwego uzytkowania, zbyt intensywnej eksploatacii

lub innych przyczyn.

Nawet w przypadku przestrzegania zasad bezpiecznej pracy

i stosowania srodkow ochronnych, nie jest mozliwe uniknigcie

pewnych zagrozen. Nalezg do nich:

¢ Zranienia wynikajace z dotkniecia wirujacych/ruchomych
elementow.

¢ Zranienia w czasie wymiany czesci, ostrzy lub
akcesoriow.

¢ Zranienia zwigzane ze zbyt dtugotrwatym uzywaniem
narzedzia. Pracujac przez diuzszy czas jakimkolwiek
narzedziem, nalezy robi¢ regularne przerwy.

¢ Uszkodzenie narzadu stuchu.

¢ Zagrozenie dla zdrowia spowodowane wdychaniem
pylu wytwarzanego podczas uzytkowania urzadzenia
(np. podczas pracy w drewnie, szczegolnie debowym,
bukowym oraz MDF).

Drgania

Podawana w tabeli danych technicznych oraz

w deklaracji zgodno$ci z normami warto$¢ drgan
zostata zmierzona zgodnie ze standardowg procedurg
zawartg w normie EN 62841. Informacja ta moze

stuzy¢ do poréwnywania tego narzedzia z innymi.
Deklarowana warto$¢ emitowanych drgan moze réwniez
stuzy¢ do przewidywania stopnia narazenia uzytkownika
na wibracje.

Ostrzezenie! Chwilowa sita drgan, wystepujaca w czasie
pracy elektronarzedziem, moze odbiega¢ od podawanych
warto$ci, w zalezno$ci od sposobu uzytkowania urzadzenia.
Poziom drgan moze przekroczy¢ podawang warto$¢.

Przy okre$laniu ekspozycji na drgania, w celu podjecia
$rodkéw ochrony 0sdb zawodowo uzytkujacych
elektronarzedzia, zgodnie z dyrektywa 2002/44/WE, nalezy
uwzglednic rzeczywiste warunki i rodzaj wykonywanej pracy.
Takze okresy przestoju i pracy bez obcigzenia.

Symbole na urzadzeniu

Nastepujace piktogramy sa umieszczone na urzadzeniu wraz
z kodem daty:

Ochrona przeciwporazeniowa

Ostrzezenie! Aby zminimalizowa¢ ryzyko zranienia,
uzytkownik musi zapoznac sig z instrukcjg obstugi.

To narzedzie ma podwojng izolacje, dlatego tez
D przewo6d uziemiajacy nie jest potrzebny. Zawsze
sprawdzac, czy napigcie zasilania jest zgodne
z wartoscig podang na tabliczce znamionowe;.

¢ Ze wzgledow bezpieczenstwa wymiang uszkodzonego
przewodu zasilajgcego nalezy powierzy¢ producentowi
lub autoryzowanemu centrum serwisowemu Stanley Fat
Max.

Wyposazenie
Opisywane urzadzenie wyposazone jest w kilka lub wszystkie
z ponizszych elementow.
1. Wiacznik spustowy z regulacja predkosci
. Przycisk blokady
. Dzwignia blokady brzeszczota
. Uchwyt brzeszczota
. Plytka stopki
. Dzwignia ukosowania stopki
. Dzwignia przecinania
. Ostona stopki
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Montaz

Ostrzezenie! Przed przystapieniem do ponizszych operacii
upewni¢ sie, ze narzedzie jest wytaczone i odtaczone od sieci
i ze brzeszczot sig zatrzymat. Uzywane brzeszczoty mogq,
by¢ gorace.

Zaktadanie i zdejmowanie brzeszczota (rys. A)

¢ Przytrzymaé brzeszczot (11) zebami skierowanymi
do przodu.

¢ Podnies¢ dzwignie blokady brzeszczota (3) do gory.

¢ Wlozyc¢ trzonek brzeszczota do oporu w uchwyt
brzeszczota (4).

¢ Zwolni¢ dzwignie.

¢ Aby usunag brzeszczot (11), podnies¢ dzwignie blokady
brzeszczota (3) do gory, a nastepnie wyciagnaé
brzeszczot.

Montaz i demontaz ostony stopki (rys. B)

Ostona stopki zapobiegajaca zarysowaniu (9) powinna by¢
uzywana podczas cigcia powierzchni, ktdre tatwo ulegajg
zarysowaniu, jak laminat, fornir lub farba. Stuzy réwniez
do zabezpieczenia powierzchni stopki podczas transportu
i przechowywania narzedzia.

Aby zamocowac ostone stopki:

¢ Wiozy¢ przednig czesc plytki stopki (5) przed przednig
czgscia ostony stopki (9).

¢ Opuscic¢ narzedzie do ostony stopki (9). Ostona stopki
zostanie zablokowana w miejscu na tylnej czesci stopki.

Aby zdja¢ ostone stopki:

¢ Chwyci¢ ostone stopki od spodu na dwéch tylnych
wystepach, po czym pociagna¢ ja w dot, zsuwajac z ptytki
stopki (5).

Eksploatacja

Ostrzezenie! Uwzglednia¢ tempo pracy urzadzenia. Nie
przeciaza¢ narzgdzia.

Ostrzezenie! Nie uzywaj urzadzenia z poluzowang lub zdjetg
stopka.

Wiaczanie i wytaczanie (rys. C)

¢ Aby wigczy¢ narzedzie, nacisna¢ wigcznik z regulacjq
obrotow (1).

¢ Predko$c¢ zalezy od gtebokosci weisnigcia przetacznika.

¢ Praca ciggta mozliwa jest po wcisnieciu przycisku blokady
wiacznika (2) i zwolnieniu wiacznika z regulacja obrotow.
Ta opcja jest dostepna tylko przy petnej predkosci.

¢ Aby wytaczy¢ narzedzie, zwolni¢ wiacznik z regulacjg
obrotow.

¢ Aby wylaczy¢ narzedzie pracujace w trybie ciagtym,
nalezy powtornie nacisna¢ wiacznik z regulacjg obrotow
i zwolni¢ go.

Pokretto regulacji predkosci

¢ Uzywac duzej predkosci dla drewna, $redniej dla
aluminium i PCV oraz matej do cigcia metali innych od
aluminium.

Ciecie ukosowe (rys. D i E)

Plytka stopki moze by¢ ustawiona do lewego lub prawego

cigcia pod katem 45°.

Aby ustawic kat ciecia ukosowego:

¢ Wyciagna¢ dzwignie ukosowania stopki (6) przeciwnie
do kierunku pity, aby odblokowa¢ ptytke stopki (5).

¢ Przesuwac plytke stopki naprzod, aby zwolnic jg
z pofozenia dodatniego zatrzymania 0°.

¢ Ustawic ptytke stopki pod wybranym katem ukosowania.
Sprawdzi¢ doktadno$¢ kata za pomoca katomierza.

¢ Pchna¢ dzwignie ukosowania stopki (6) z powrotem
w kierunku pity, aby zablokowac ptytke stopki (5).

Uwaga: Stopke mozna ustawia¢ pod katem w lewg lub

w prawg strong. Stopka zatrzymuije sig automatycznie

w potozeniach 15°, 30° i 45°.

Aby ponownie ustawi¢ stopke w pozyc;ji do cie¢
prostych:
¢ Wyciagna¢ dzwignie ukosowania stopki (6) przeciwnie
do kierunku pity, aby odblokowaé ptytke stopki (5).
¢ Obrdcic ostone do kata ok. 0°, a nastepnie pociagna¢
stopke do tytu, aby zataczy¢ dodatnie zatrzymanie 0°.
¢ Pchna¢ dzwignie ukosowania stopki (6) z powrotem
w kierunku pity, aby zablokowac ptytke stopki (5).

Przecinanie (rys. F)

Ta wyrzynarka oferuje cztery tryby ciecia: trzy orbitalne
i jeden prosty. Tryb orbitalny zapewnia bardziej agresywne
ruchy brzeszczota i jest przeznaczony do ciecia miekkich
materiatow, takich jak drewno lub tworzywa sztuczne. Tryb
orbitalny zapewnia szybsze, ale mniej gtadkie cigcie materiatu.
W trybie orbitalnym brzeszczot porusza sie naprzéd podczas
skoku, poza wykonywaniem ruchu do géry i w dét.
Ostrzezenie! Nigdy nie nalezy cig¢ metalu ani twardego
drewna w trybie orbitalnym.
¢ Przestawiaj dzwignie przecinania (7) miedzy czterema
pozycjami ciecia: 0, 1,21 3.
Pozycja 0 zapewnia ciecie proste.
¢ Pozycje 1, 2 i 3 zapewniajg ciecie orbitalne.
Agresywnos¢ cigcia wzrasta wraz z przestawianiem
dzwigni z pozycji pierwszej do trzeciej, przy czym trzecia
pozycja zapewnia najbardziej agresywne ciecie.

Pitowanie

¢ Zawsze trzymac¢ narzedzie obiema rekami.

¢ Przed rozpoczeciem cigcia pozwoli¢ wyrzynarce
popracowac kilka sekund bez obcigzenia.




¢ Przytozy¢ tylko delikatny nacisk na narzedzie podczas
ciecia.

¢ Jedli to mozliwe, pitowac z plytka stopki (5) docisniety
do obrabianego przedmiotu. Utatwi to kontrole
nad narzedziem i zmniejszy jego drgania oraz uchroni
brzeszczot przed uszkodzeniami.

Wskazowki praktyczne
Ogodline
¢ Uzywac wysokiej predkosci dla drewna, $redniej dla

aluminium i PCV oraz niskiej do ciecia metali innych od
aluminium.

Pitowanie laminatow

Poniewaz brzeszczot przecina materiat podczas skoku

do géry, na powierzchni znajdujacej sie najblizej ptytki stopki

moze wystepowac odiupywanie materiatu.

¢ Uzyc¢ brzeszczota z matymi zebami.

¢ Pitowac od tylnej powierzchni elementu.

¢ Aby zminimalizowac¢ odtupywanie, zacisna¢ niepotrzebne
klocki z drewna lub ptyty po obu stronach obrabianego
elementu i przecina¢ wszystkie warstwy.

Ciecie metalu

Pamietac, ze ciecie metalu trwa znacznie diuzej, niz cigcie

drewna.

¢ Uzy¢ brzeszczota odpowiedniego do ciecia metalu.
Do ciecia metali zelaznych zastosowa¢ brzeszczot
o matych zebach, a do ciecia metali niezelaznych
wykorzystac¢ brzeszczot o wigkszych zgbach.

¢ Podczas cigcia cienkiej blachy docisna¢ niepotrzebny
kawatek drewna do tylnej powierzchni i przecia¢ obie
warstwy.

¢ Nanies¢ warstwe oleju wzdtuz zamierzonej linii ciecia.

Akcesoria

Wydajnos¢ narzedzia zalezy od uzytego osprzetu.

Osprzet Stanley Fat Max zostat wykonany z zachowaniem
wysokich standardéw jakosci i zaprojektowany tak, aby
podnie$¢ wydajno$¢ narzedzia. Uzywajac tych akcesoriow
maksymalnie wykorzysta sie mozliwo$ci swojego narzedzia.
To narzedzie moze pracowac z brzeszczotami z trzonkiem
w ksztalcie U i z trzonkiem w ksztalcie T.

Konserwacja
Narzedzia Stanley Fat Max zostaly zaprojektowane tak,
aby zapewni¢ dtugoletnia, prawie bezobstugowa, prace
urzadzenia.
Aby diugo cieszy¢ sig wlasciwg praca urzadzenia, nalezy
odpowiednio o nie dbac i regularnie je czyscic.
¢ Okresowo czysci¢ otwory wentylacyjne narzedzia

za pomoca miekkiej szczoteczki lub suchej Sciereczki.

¢ Regularnie czysci¢ obudowe silnika wilgotnym kawatkiem
tkaniny. Nie uzywac¢ $rodkéw czyszczacych $ciernych
ani zawierajacych rozpuszczalniki. Nie pozwoli¢, aby
do $rodka narzedzia dostata sie ciecz i nigdy nie zanurza¢
zadnej czesci narzedzia w cieczy.

¢ Raz na jaki$ czas natozy¢ krople oleju na 0§ rolki
podporowe;.

Wymiana wtyczki sieciowej (dotyczy tylko Wielkiej

Brytanii i Irlandii)

Jesli wystepuje konieczno$¢ montazu nowej wtyczki:

¢ Odpowiednio zutylizowac¢ starg wtyczke.

¢ Przylaczy¢ brazowy przewod do zacisku fazy w nowej
wtyczce.

¢ Przytaczy¢ niebieski przewdd do zacisku zerowego.

Ostrzezenie! Nie wykonywac przytaczenia do kofcowki
uziemienia.

Postepowac¢ zgodnie z instrukcjg instalacji dotaczong,
do wtyczek wysokiej jakosci.

Zalecany bezpiecznik: 5 A.

Ochrona srodowiska
Selektywna zbiérka odpadéw. Produktow
i akumulatoréw oznaczonych tym symbolem

nie wolno usuwac ze zwyktymi odpadami

- gospodarstw domowych.

Produkty i akumulatory zawieraja materiaty, ktére

mozna odzyskac lub podda¢ recyklingowi, zmniejszajac
zapotrzebowanie na surowce.

Oddawac produkty elektryczne i akumulatory do recyklingu
zgodnie z krajowymi przepisami. Wigcej danych na stronie
www.2helpU.com




Dane techniczne

FME340 (Typu 2)
Napigcie zasilania Virad zmiomego 230
Moc w 710
Obroty bez obcigzenia Min! 0-3200
Dtugos¢ skoku mm 20
Maksymalna gtebokos¢ cigcia
Drewno mm 85
Stal mm 10
Aluminium mm 15
Ciezar kg 2,74

Poziom cisnienia akustycznego zgodnie z EN 62841:

Cisnienie akustyczne (L,4) 88,6 dB(A), niepewnos¢ (K) 5 dB(A)
Moc akustyczna (Ly,) 99,6 dB(A), niepewnos¢ (K) 5 dB(A)

Sumaryczna wielkos¢ drgan (suma wektorow trzech osi) zgodnie z norma
EN 62841:

Cigcie plyt wisrowych (a, ) 6.2 m/s?, niepewnos¢ (K) 1,5 m/s?

Cigcie blachy metalowej (a, ,) 6.4 m/s?, niepewno$¢ (K) 1,5 m/s?

Deklaracja zgodnosci WE
DYREKTYWA MASZYNOWA

4

FME340 - wyrzynarka

Firma Stanley Fat Max o$wiadcza, ze produkty opisane pod
"dane techniczne" sg zgodne z nastepujacymi przepisami:

EN62841-1:2015, EN62841-2-11:2016

Produkty te sg rdwniez zgodne z zapisami dyrektyw
2006/42/WE, 2014/30/UE oraz 2011/65/UE.

Aby otrzyma¢ wiecej informacji, nalezy skontaktowac sie
z firma Stanley Fat Max pod adresem podanym ponizej lub
na koncu instrukcji.

Osoba nizej podpisana odpowiedzialna jest za zestawienie
informacii technicznych i ztozenie deklaracji zgodnosci
w imieniu firmy Stanley Fat Max.
A. P. Smith

Dyrektor Techniczny

Stanley Fat Max Europe, 210 Bath Road, Slough,
Berkshire, SL13YD

Wielka Brytania

02.04.2019.

Gwarancja

Firma Stanley Fat Max jest pewna jakosci swoich produktow

i oferuje klientom 12 miesiecy gwarancji od daty zakupu.
Udzielona gwarancja stanowi rozszerzenie i w zaden sposéb
nie ogranicza ustawowych praw uzytkownikow. Gwarancja
obowiazuje na terenie krajow cztonkowskich Unii Europejskiej
i Europejskiej Strefy Wolnego Handlu.

Aby skorzysta z gwarancji, roszczenie gwarancyjne musi
by¢ zgodne z Warunkami Stanley Fat Max i konieczne jest
przediozenie dowodu zakupu sprzedawcy lub pracownikowi
autoryzowanego serwisu. Warunki rocznej gwarancji Stanley
Fat Max oraz lokalizacje najblizszego autoryzowanego
serwisu mozna uzyskac na stronie internetowej
www.2helpU.com lub kontaktujac sig z lokalnym biurem
Stanley Fat Max pod adresem podanym w tej instrukcji.

Zapraszamy na naszq strone internetowg www.stanley.eu/3,
aby zarejestrowa¢ swoj produkt Stanley Fat Max i otrzymywaé
informacje o nowych produktach i ofertach specjalnych.

zst00530059 - 24-01-2023




Stanley Fatmax

WARUNKI GWARANCJI

Produkty marki Stanley Fatmax reprezentujq bardzo wysokg
jakos¢, dlatego oferujemy dla nich korzystne warunki gwarancyjne.
Niniejsze warunki gwarancji nie ograniczaja praw klienta wynikaja-
cych z polskich regulacji ustawowych, lecz sg ich uzupetnieniem.
Gwarancja jest wazna na terenie Rzeczpospolitej Polskiej.

Gwarantujemy sprawne dziatanie produktu w przypadku poste-
powania zgodnego z warunkami techniczno-eksploatacyjnymi
opisanymi w instrukcji obstugi.

Niniejsza gwarancja nie jest objete dodatkowe wyposazenie, jezeli
nie zostata do niego dotaczona oddzielna karta gwarancyjna oraz
elementy wyrobu podlegajace naturalnemu zuzyciu.

1. Niniejszg gwarancja objete sa usterki produktu spowodowane
wadami produkeyjnymi i wadami materiatowymi.

2. Niniejsza gwarancja jest wazna po przedstawieniu przez
Klienta w Centralnym Serwisie Gwarancyjnym Erpatech
reklamowanego produktu oraz tacznie:

a) poprawnie wypetnionej karty gwarancyjnej;

b) waznego paragonu zakupu z datg sprzedazy taka, jak
w karcie gwarancyjnej lub kopii faktury.

3. Gwarancja obejmuje bezptatng naprawe urzadzenia (wraz
z bezptatng wymiang uszkodzonych czesci) w okresie
12 miesigcy od daty zakupu.

4. W celu przedtuzenia okresu gwarancji o dodatkowe 2 lata
nalezy w ciggu 4 tygodni od daty zakupu urzadzenia dokona¢
rejestracji na stronie internetowej: www.stanley.eu/3.

5. Produkt reklamowany musi by¢:

a) dostarczony bezposrednio do Centralnego Serwisu Gwa-
rancyjnego Erpatech wraz z poprawnie wypetniong Kartg
Gwarancyjna i waznym paragonem zakupu (lub kopia faktury)
oraz szczegotowym opisem uszkodzenia, lub

b) przestany do Centralnego Serwisu Gwarancyjnego za
posrednictwem punktu sprzedazy wraz z dokumentami
wymienionymi powyzej.

6. Koszty wysytki do Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
Erpatech ponosi Serwis. Wszelkie koszty zwiazane z zapew-
nieniem bezpiecznego opakowania, ubezpieczeniemiinnym
ryzykiem ponosi Klient. W przypadku odrzucenia roszczenia
gwarancyjnego, produkt jest odsytany do miejsca nadania na
koszt adresata.

7. Usterki ujawnione w okresie gwarancji beda usuniete przez
Centralny Serwis Gwarancyjny Erpatech w terminie:

a) 14 dniroboczych od daty przyjecia produktu przez Centralny
Serwis Gwarancyjny;

b)  termin usunieciawady (punkt 7a) moze by¢ wydtuzony o czas
niezbedny do importu niezbednych cze$ci zamiennych.

8. Klient otrzyma nowy sprzet, jezeli:

a) Centralny Serwis Gwarancyjny stwierdzi na pi$mie, ze
usuniecie wady jest niemozliwe;

b)  produkt nie podlega naprawie, tylko wymianie bez dokony-
wania naprawy.

9. Oile taki sam produkt jest nieosiggalny, moze by¢ wydany
nowy produkt o nie gorszych parametrach.

10. Decyzja Centralnego Serwisu Gwarancyjnego Erpatech
odnosnie zasadnosci zgtaszanych usterek jest decyzja
ostateczna.

11. Gwarancja nie sg objete:

a) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowodowane niewta-
Sciwym uzytkowaniem lub uzywaniem produktu niezgodnie
zprzeznaczeniem, instrukcjg obstugi lub przepisami bezpie-
czenstwa.

b) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowodowane przecia-
zaniem narzedzia, ktére prowadzi do uszkodzen silnika,
przektadni lub innych elementéw a takze stosowaniem
osprzetu innego niz zalecany przez Stanley;

c) mechaniczne uszkodzenia produktu i wywotane nimi wady;

d)  wadliwe dziatanie lub uszkodzenia na skutek dziatania pozaru,
powodzi, czy tez innych klesk zywiotowych, nieprzewidzia-
nych wypadkoéw, korozji, normalnego zuzycia w eksploatacji
czy tez innych czynnikéw zewnetrznych;

e) produkty, w ktérych naruszone zostaty plomby gwarancyjne
lub, ktdre byty naprawiane poza Centralnym Serwisem
Gwarancyjnym lub byty przerabiane w jakikolwiek sposob;

f)  osprzet eksploatacyjny dotaczony do urzadzenia oraz ele-
menty ulegajace naturalnemu zuzyciu.

12.  Centralny Serwis Gwarancyjny Erpatech, firmy handlowe, kto-
re sprzedaty produkt, nie udzielaja upowaznien ani gwarancji
innych niz okreslone w karcie gwarancyjnej. W szczegolnosci
nie obejmuja prawa klienta do domagania sie zwrotu utraco-
nych zyskéw w zwigzku z uszkodzeniem produktu.

13. Naprawa lub wymiana produktu na podstawie niniejszej
gwarancji nie powoduje przedtuzenia lub odnowienia
okresu gwarancji. Okres gwarancji rozpoczyna sie od
daty zakupu, a koficzy sie 12 miesiecy pozniej.

14. Gwarancja nie wytacza, nie ogranicza ani nie zawiesza
uprawnien kupujacego wynikajacych z przepiséw o
rekojmi za wady rzeczy sprzedane;.

Gwarant: Stanley Black & Decker Polska Sp. z 0.0
ul. Prosta 68, 00-838 Warszawa.
Wszystkie reklamacje gwarancyjne rozpatrywane sg przez:

Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH
ul. Bakaliowa 26, 05-080 Mos$ciska (22) 431-05-05
serwis@erpatech.pl
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Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2

CZ-140 00 Praha 4

Tel.: 00420 244 403 247
Fax: 00420 241 770 167

Adres serwisu centralnego
ERPATECH

ul. Bakaliowa 26
05-080 Mosciska
(22) 431-05-05
serwis@erpatech.pl

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

GO

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 335 511 063
Fax: 00421 335 512 624

FIXIT Hungary

Kft. 3526 Miskolc Zsolcai kapu 9-11. /49
RMA system: http://rma.fixit-service.com

E-mail: stanley@hu.fixit-service.com

Tel: +36 46 500 385
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