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Paredzéta lietoSana

Sis Stanley Fat Max figiirzagis ir paredzéts koksnes, plast-
masas un metala lokdnu zagés$anai. So riku ir paredzéts
ekspluatét profesionalam un privatam, neprofesionalam
personam.

Drosibas noteikumi

Visparigi elektroinstrumenta droSibas bridinajumi

Bridinajums! Izlasiet visus droibas bridinajumus
un noradijumus. Ja netiek ievéroti turpmak redza-
mie bridinajumi un noteikumi, var gt elektriskas
stravas triecienu, izraisTt ugunsgréku un/vai gat
smagus ievainojumus.

Saglabajiet visus bridinajumus un noteikumus
turpmakam uzzipam. Termins ,elektroinstruments” visos
turpmakajos bridinajumos attiecas uz elektroinstrumentu (ar
vadu), ko darbina ar elektribas palidzibu, vai ar akumulatoru
darbinamu elektroinstrumentu (bez vada).

1.
a.

Darba zonas drosiba

Rupéjieties, lai darba zona butu tira un labi apgais-
mota. Nesakartota un vaji apgaismota darba zona var
rasties negadijumi.

Elektroinstrumentus nedrikst darbinat spradzien-
bistama vidé, pieméram, viegli uzliesmojosu
Skidrumu, gazu vai putek|u tuvuma. Elektroinstru-
menti rada dzirksteles, kas var aizdedzinat puteklus vai
izgarojumu tvaikus.

Stradajot ar elektroinstrumentu, nelaujiet tuvuma
atrasties bérniem un nepiedero$am personam.
NovérSot uzmanibu, jus varat zaudét kontroli par instru-
mentu.

Elektrodrosiba

Elektroinstrumenta kontaktdaksai jaatbilst kontakt-
ligzdai. Kontaktdaksu nekada gadijuma nedrikst
parveidot. lezemétiem elektroinstrumentiem
nedrikst izmantot parejas kontaktdaksas. Neparvei-
dotas kontaktdak$as un piemérotas kontaktligzdas rada
mazaku elektriskas stravas trieciena risku.
Nepieskarieties iezemétam virsmam, pieméram,
caurulém, radiatoriem, plitim un ledusskapjiem.

Ja jusu kermenis ir iezeméts, pastav lielaks elektriskas
stravas trieciena risks.

Elektroinstrumentus nedrikst paklaut lietus vai
mitru laika apstak|u iedarbibai. Ja elektroinstrumenta
ieklst Gdens, palielinas elektriskas stravas trieciena
risks.

Lietojiet vadu pareizi. Nekad neparnésajiet,
nevelciet vai neatvienojiet elektroinstrumentu no
kontaktligzdas, turot to aiz vada. Netuviniet vadu
karstuma avotiem, e|lai, asam Skautném vai kusti-
gam detalam. Ja vadi ir bojati vai sapiti, pastav lielaks
elektriskas stravas trieciena risks.

>

Stradajot ar elektroinstrumentu arpus telpam,
izmantojiet tadu pagarindjuma vadu, kas pare-
dzéts lietosanai arpus telpam. Izmantojot vadu, kas
paredzéts lietoSanai arpus telpam, pastav mazaks
elektriskas stravas trieciena risks.

Ja elektroinstrumentu nakas ekspluatét mitra vide,
ierikojiet elektrobaro$anu ar noplidstravas aiz-
sargierici (NAI). Lietojot noplidstravas aizsargierici,
mazinas elektriskas stravas trieciena risks.

Personiga drosiba

Elektroinstrumenta lietoSanas laika esat uzma-
nigs, skatieties, ko jus darat, rikojieties sapratigi.
Nelietojiet elektroinstrumentu, ja esat noguris vai
atrodaties narkotiku, alkohola vai medikamentu
ietekmé. Pat viens mirklis neuzmanibas elektroins-
trumentu ekspluatacijas laika var izraisit smagus
ievainojumus.

Lietojiet personigo aizsargaprikojumu. Vien-

meér valkajiet acu aizsargus. Attiecigos apstaklos
lietojot aizsargaprikojumu, pieméram, putek|u masku,
aizsargapavus ar neslido$u zoli, aizsargkiveri vai ausu
aizsargus, ir mazaks risks gat ievainojumus.
Nepielaujiet nejausu iedarbinasanu. Pirms instru-
menta pievienoSanas kontaktligzdai un/vai akumu-
latora pievienoSanas, instrumenta pacelSanas vai
parnésasanas parbaudiet, vai slédzis ir izslégta
pozicija. Ja elektroinstrumentu parnésajat, turot pirkstu
uz slédza, vai ja kontaktligzdai pievienojat elektroinstru-
mentu ar ieslégtu slédzi, var rasties negadijumi.

Pirms elektroinstrumenta ieslégSanas nonemiet

no ta visas reguléSanas atslégas vai uzgrieznu
atslégas. Ja elektroinstrumenta rotéjo3ajai dalai ir
piestiprinata uzgrieznu atsléga vai reguléSanas atsléga,
var gt ievainojumus.

Nesniedzieties parak talu. Vienmér ciesi staviet uz
piemérota atbalsta un saglabajiet lidzsvaru. Tade-
jadi neparedzétas situacijas daudz labak varat saglabat
kontroli par elektroinstrumentu.

Valkajiet piemérotu apgérbu. Nevalkajiet parak
brivu apgérbu vai rotaslietas. Netuviniet matus, ap-
gérbu un cimdus kustigam detalam. Brivs apgérbs,
rotaslietas vai gari mati var iekerties kustigajas detalas.
Jainstrumentam ir paredzéts pievienot putekju
atstikSanas un savakSanas ierices, tas japievieno
un jalieto pareizi. Lietojot puteklu savacéju, iespéjams
mazinat puteklu kaitigo ietekmi.

Elektroinstrumenta ekspluatacija un apkope
Nelietojiet elektroinstrumentu ar spéku. Izmantojiet
konkrétam gadijumam piemérotu elektroinstrumen-
tu. Ar pareizi izvélétu elektroinstrumentu ta efektivitates
robezas paveiksiet darbu daudz labak un drosak.
Neekspluatéjiet elektroinstrumentu, ja to ar sledzi
nevar ne ieslégt, ne izslégt. Ja elektroinstrumentu




nav iespéjams kontrolét ar sleédza palidzibu, tas ir
bistams un ir jasalabo.

c. Pirms elektroinstrumentu regulé$anas, piederu-
mu nomaini$anas vai novietoSanas glabasana
atvienojiet kontaktdaksu no barosanas avota un/vai
no elektroinstrumenta iznemiet akumulatoru. Sadu
profilaktisku dro$ibas pasakumu rezultatd mazinas
nejausas elektroinstrumenta iedarbinasanas risks.

d. Glabajiet elektroinstrumentus, kas netiek darbinati,
bérniem nepieejama vieta un neatlaujiet tos eks-
pluatét personam, kas nav apmacitas to lietosana
vai neparzina $os noteikumus. Elektroinstrumenti ir
bistami, ja tos ekspluaté neapmacitas personas.

e. Veiciet elektroinstrumentu apkopi. Parbaudiet, vai
kustigas detalas ir pareizi savienotas un nostipri-
natas, vai detalas nav bojatas, ka ari vai nav kads
cits apstaklis, kas varétu ietekmét elektroinstru-
menta darbibu. Ja elektroinstruments ir bojats,
pirms ekspluatacijas tas ir jasalabo. Daudzu
negadijumu célonis ir tadi elektroinstrumenti, kam nav
veikta pienaciga apkope.

f.  Regulari uzasiniet un tiriet griezéjinstrumentus. Ja
griezejinstrumentiem ir veikta pienaciga apkope un tie ir
uzasinati, pastav mazaks to iestrégSanas risks, un tos ir
vieglak vadrt.

g. Elektroinstrumentu, ta piederumus, detalas u.c.
ekspluatéjiet saskana ar Siem noteikumiem, npemot
véra darba apstak|us un veicama darba specifiku.
Lietojot elektroinstrumentu tam neparedzétiem mér-
kiem, var rasties bistama situacija.

5. Apkalposana

a. Elektroinstrumentam apkopi drikst veikt tikai
kvalificéts remonta specialists, izmantojot tikai
originalas rezerves dalas. Tadgjadi tiek saglabata
elektroinstrumenta drosiba.

Elektroinstrumenta papildu drosibas bridinajumi

Bridinajums! Papildu droSibas noteikumi figarza-
giem un turpatpakalkustibas zagiem.

¢ Veicot darbu, turiet elektroinstrumentu pie izolé-
tajam satverSanas virsmam, ja griezéjinstruments
varétu saskarties ar apsléptu elektroinstalaciju vai
ar savu vadu. Ja griezéjinstruments saskaras ar va-
diem, kas atrodas ,zem sprieguma’“, visas instrumenta
aréjas metala virsmas nokldst ,zem sprieguma*“ un rada
elektriskas stravas trieciena risku.

¢ lzmantojiet spailes vai kada cita praktiska veida
nostipriniet un atbalstiet apstradajamo materialu
uz stabilas platformas. Turot materialu ar roku vai pie
sava kermena, t.i., nestabila stavokli, jis varat zaudét
kontroli par to.

¢ Netuviniet rokas zagésanas zonai. Nekada gadijuma
nesniedzieties zem apstradajama materiala. Netuviniet

L LATVIESU

pirkstus asmenim, kas darbojas, un asmens skavai.
Nedrikst turét zaga slieci, lai panaktu stabilaku zaga
kustibu.

¢ Regulari uzasiniet asmenus. Ja asmeni ir truli vai bo-
jati, zagis slodzes ietekmé var novirzities no gaitas vai
iestrégt. Vienmer lietojiet apstradajamam materialam
un zagéjuma veidam piemérotu zaga asmeni.

¢ Zaggjot cauruli vai cauru|vadu, parliecinieties, vai
taja nav uidens, elektroinstalacijas u.tml.

¢ Nepieskarieties apstradajamajam materialam vai
asmenim uzreiz péc tam, kad ir pabeigts darbs ar
instrumentu. Gan viens, gan otrs var bat |oti karsts.

¢ Nemiet véra sléptu risku iespéjamibu — pirms
sienu, gridu vai griestu zagésanas noskaidrojiet
elektroinstalacijas un caurulu atraSanas vietas.

¢ Atlaizot sledzi, asmens kadu laiku turpina darbo-
ties. Izslédziet instrumentu un nogaidiet, [idz zaga
asmens parstaj darboties, un tikai péc tam novietojiet
instrumentu glabasana.

Bridinajums! Putekli, kas rodas zagésanas laika, var kaitét

veselibai, ja operators vai tuvuma eso$as personas nonak

saskaré ar putekliem vai tos ieelpo. Valkajiet puteklu masku,

kas Tpasi paredzéta aizsardzibai pret putekliem un izgaro-

jumiem, turklat arT tam personam, kas atrodas darba zona,

javalka aizsargaprikojums.

¢ Saja lietosanas rokasgramata ir aprakstita paredzéta
lieto$ana. Lietojot jebkuru citu piederumu vai papildie-
rici, kas nav ieteikta $aja lietoSanas rokasgramata, vai
veicot darbu, kas nav paredzéts §im instrumentam, var
rasties ievainojumu risks un/vai TpaSuma bojajumu risks.

Citu personu drosiba

¢ Soinstrumentu nav paredzats ekspluatét personam
(tostarp bérniem), kam ir ierobezotas fiziskas, sensoras
vai psihiskas spéjas vai trikst pieredzes un zinasanu,
ja vien tas neuzrauga vai neapmaca persona, kas atbild
par vinu dro$tbu.

¢ Bérniirjauzrauga, lai vini nespélétos ar instrumentu.

Atlikusie riski

Lietojot instrumentu, var rasties papildu atlikuSie riski, kuri
var nebit minéti Seit ieklautajos drosibas bridinajumos. Sie
riski var rasties nepareizas lietoSanas, parak ilgas lietoSanas
u.c. gadijumos.

Lai arT tiek ieveroti attiecigie droSibas noteikumi un tiek

uzstaditas droSibas ierices, daZus atlikuSos riskus nav

iespéjams noveérst. Tie ir $adi:

¢ ievainojumi, kas radusies, pieskaroties rotéjosam
detalam;

¢ ievainojumi, kas radusies, mainot detalas, ripas vai
citus piederumus;

¢ ievainojumi, kas radusies instrumenta ilgsto3as lieto$a-
nas rezultata. ligstosi stradajot ar instrumentu, regulari
japartrauc darbs un jaatptsas;




) LATVIESU g

¢ dzirdes pasliktinaanas;
¢ kaitéjums veselibai, kas rodas, ieelpojot puteklus, kuri
rodas, stradajot ar instrumentu (pieméram, apstradajot
koksni, it Tpasi ozolu, dizskabardi un MDF panelus).
Vibracija
Deklarétas vibraciju emisijas vértibas, kas minétas tehnis-
kajos datos un atbilstibas deklaracija, ir izméritas saskana
ar standarta parbaudes metodi, kas noteikta ar standartu
EN 60745, un vértibas var izmantot viena instrumenta sali-
dzinaSanai ar citu. Deklaréto vibraciju emisijas vértibu var
arf lietot iepriek3é&jai vibraciju iedarbibas novértésanai.
Bridinajums! Vibraciju emisijas vértiba elektroinstrumen-
ta faktiskas lieto$anas laika var atSkirties no deklarétas

vértibas atkariba no instrumenta izmanto$anas apstakliem.
Vibraciju lTmenis var parsniegt noradito lTmeni.

Noveértéjot vibraciju iedarbibu, lai definétu Direktiva
2002/44/EK minétos droSibas pasakumus, lai aizsargatu
personas, kuras darba pienakumu veik$anai regulari lieto
elektroinstrumentus, vibraciju iedarbibas novértéjuma janem
Vvéra instrumenta lietoSanas veids un faktiskie apstakli,
tostarp visas darba cikla fazes, t.i., ne tikai instrumenta
ekspluatacijas laiks, bet arT laiks, kad instruments ir izslegts
un darbojas tuksgaita.

Markejumi uz instrumenta
Uz instrumenta ir attélotas $adas piktogrammas:

Elektrodrosiba

Sim instrumentam ir dubulta izolacija, tapéc nav
|:| jalieto iezeméts vads. Parbaudiet, vai baro$anas
avota spriegums atbilst kategorijas plaksnité
noraditajam spriegumam.

Bridindjums! Lai mazinatu ievainojuma risku,
jums jaizlasa lietoSanas rokasgramata.

¢ JabaroSanas vads ir bojats, to drikst nomaintt tikai
razotajs vai Stanley Fat Max pilnvarots apkopes centrs,
lai novérstu bistamibu.

Funkcijas

Sim instrumentam ir $adas funkcijas (visas vai tikai dazas
no tam):

1. slédza méelite

bloké$anas poga

Zagasmens blokésanas svira
Asmens iespiléjums

Sliece plaksne

Slieces slipuma svira

Atruma reguléanas ripa
Nogrie$anas darbibas svira
Slieces uzmava

Gaismas diodes darba gaisma

SO NORH N
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SalikSana
Bridinajums! Pirms montazas, nonemiet akumulatoru no
instrumenta un parliecinieties, ka zagasmens ir apstajies.

Darba laika zagasmens var sakarst.

Zagasmens ievieto§ana un iznemsana (A att.)

¢ Turiet zagasmeni (11) ta, lai zobi batu vérsti uz prieksu.

¢ Paceliet zagasmens blokéSanas sviru (3) ta, uz augsu.

¢ levietojiet zagasmens katu pilniba [Tdz galam asmens
turétaja (4).

¢ Atlaidiet sviru.

¢ Laiiznemtu zagasmeni (11), paceliet zagasmens bloké-
§anas sviru (3) uz augsu un izvelciet ara asmeni.

Slieces uzmavas uzstadiSana un nonemsana

(B att.)

Neskrapéjosa slieces uzmava (9) jalieto tad, ja zagéjat
viegli saskrapgjamas virsmas, pieméram, laminatu, finieri
vai krasu. To var izmantot arT, lai aizsargatu slieces virsmu
transportéSanas un uzglabasanas laika.

Lai piestiprinatu lieces uzmavu:

¢ ievietojiet lieces platnes priek$galu (5) lieces uzmavas
priek3gala (9);

¢ nolaidiet instrumentu slieces uzmava (9). Tadgjadi
slieces uzmava ciesi nofikséjas uz slieces aizmugure-
jas dalas.

Lai nonemtu slieces uzmavu:

¢ Satveriet no apaksas slieces uzmavu aiz diviem aizmu-
guréjiem izcilniem pamatnes un pavelciet uz leju projam
no slieces platnes (5).

LietoSana

Bridinajums! Laujiet instrumentam darboties sava gaita.
Neparslogojiet to.

Bridinajums! Nekad nelietojiet instrumentu, kad zaga sliece
ir valiga vai nonemta.

leslégSana un izslégsana (C att.)

Bridinajums! Parbaudiet vai instruments nav blokéts sta-

vokiT ON (leslégts), pirms pievienojat to elektrobarosanai. Ja

mélites slédzis ir blokéts stavokiT ON (leslégts), instruments

uzreiz saks darboties, ja tiks pievienota elektrobaro$ana.

Pretéja gadijuma var sabojat instrumentu un gat ievainoju-

mus.

¢ Laiieslégtu instrumentu, nospiediet mélites slédzi
(1). Instrumenta atrums ir atkarigs no ta, cik daudz ir
nospiests slédzis.

¢ Laiinstruments darbotos nepartraukti, nospiediet bloké-
$anas pogu (2) un atlaidiet regulgjama atruma slédzi. St
opcija ir iespé&jama tikai pie pilna atruma.

¢ Laiizslégtu instrumentu, atlaidiet mélites slédzi. Lai
nepartrauktas darbibas laika instrumentu izslégtu,
vélreiz nospiediet mélites slédzi un tad to atlaidiet.




Atruma regulésanas ripa

Reguléjama atruma ieslégSanas/izslégsanas slédzis

piedava atruma izvéles iespéju, batiski uzlabojot grieSanas

parametrus dazadiem materialiem.

¢ Laiiestatitu atrumu, pagrieziet reguléjama atruma
vadibas ripu (7) uz vajadzigo iestatijumu.

Slipa zagésana (D un E att.)
Slieces platni var iestatit slipuma lenkiem Iidz 45° pa kreisi
vai pa labi.

Slipuma lenka iestati$ana:

¢ Pavelciet slipuma iestatiSanas sviru (6) uz aru un
projam no zaga, lai atblokétu slieces platni (5).

¢ Bidiet slieci uz prieksu, lai to atbrivotu no 0° pozitivas
nekustigas pozicijas.

¢ lestatiet slieces platni vélamaja slipuma lenkT. Lai
parbaudrtu lenka pareizibu, izmantojiet lenkmeéru.

¢  Pabidiet slieces slipuma iestati$anas sviru (6) uz
aizmuguri zaga virziena, lai blokétu slieces platni (5).

Piezime. Slieci var sagazt gan uz labo, gan kreiso pusi un

automatiski iestatit 15°, 30° un 45° lenk.

Lai slieci noregulétu atpaka| zagésanai taisna virziena:

¢ Pavelciet slipuma iestati$anas sviru (6) uz aru un
projam no zaga, lai atblokétu slieces platni (5).

¢ Pagrieziet slieci aptuveni 0° lenki un péc tam pavelciet
slieci uz aizmuguri, lai nofiksétu 0° pozitiva nekustiga
pozicija.

¢ Pabidiet slieces slipuma iestati$anas sviru (6) uz
aizmuguri zaga virziena, lai blokétu slieces platni (5).

Zagésanas darbiba (F att.)

Figarzagim ir Getri zagé$anas rezimi: tris rinkveida un viena

taisnvirziena. Zaggjot rinkveida, asmens kustas spécigak,

un 8T pozicija paredzéta mikstu materialu, pieméram,

koksnes un plastmasas, zagésanai. Materials rinkveida tiek

sazagéts atrak, toties zagejuma vieta ir raupjaka. Orbitala

rezima zagésanas gajiena laika asmens kustas virziena uz

priek$u papildus augSupejosam un lejupejo$am kustibam.

Bridinajums! Rinkveida zagé$anas rezims nav paredzéts

metala vai cietkoksnes zagésanai.

¢ Parvietojiet zagésanas darbibas sviru (8) viena no
Cetram grieSanas pozicijam: 0, 1, 2 un 3.

¢ Taisnvirziena zagé$anai izvélieties poziciju 0.

Rinkveida zagésanai izvélieties pozicijas 1, 2 un 3.

¢ Arkatru rinkveida zagé$anas poziciju grie$ana k|Tst
arvien straujaka, pie kam treSaja pozicija griesana ir
visatraka.

*>

Gaismas diozu darba lukturis

Instruments ir apgadats ar gaismas diozu darba lukturi (10),

kas projicé gaismu uz zagésanas celu.

¢ Gaismas diozu darba lukturis (10) tiek ieslégts, kad
tiek nospiests mélites slédzis (1) ir nospiests un tiek
izslégts, kad mélites sledzis (1) tiek atlaists.
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Zagesana
¢ Zagis ir jatur ar abam rokam.
¢ Pirms zagésanas uzsaksanas |aujiet asmenim daZas

sekundes darboties brivgaita.

Zagéjot nespiediet instrumentu parak spécigi.

¢ Jaiespéjams, darba laika zaga slieci (5) piespiediet
pie apstradajama materiala. Tas uzlabos instrumenta
vadibu un samazinas instrumenta vibracijas, ka art
pasargatu zagasmeni no bojajumiem.

>

leteikumi optimalai darbibai
Visparigi
¢ |zmantojiet lielu atrumu kokam, vidéju atrumu alu-

minijam un PVC, un mazu atrumu metalam, kas nav
aluminijs.

Laminata zagesana

Ta ka zagasmens zagé augsupejosa gajiena, var gadities

SkemboSanas uz virsmas, kas ir vistuvak slieces platnei.

¢ Lietojiet zagasmeni ar smalkiem zobiem.

¢ Zagéjiet no materiala apaks$puses.

¢ Lai samazinatu SkemboSanos, abas materidla pusés
piestipriniet koka vai kokSkiedras plates atgriezumu
gabalus un zagéjiet caur visam kartam.

Metala zagésana

Nemiet véra, ka metala zagésana aiznem ilgaku laiku neka

koksnes zagésana.

¢  Lietojiet metala zagésanai piemérotu zaga asmeni. Lie-
tojiet smalko zagasmeni melnajam metalam, savukart
raupjaku zagasmeni — krasainajam metalam.

¢ Zaggjot planu metala loksni, materiala apak$pusé
piestipriniet koka atgriezumu gabalu un zaggjiet caur

§im kartam.

¢ Uzklajiet ellas kartinu visgaram paredzamajai zagésa-
nas ITnijai.

Piederumi

Instrumenta darba kvalitate ir atkariga no ta, kadu piede-
rumu izmanto. Stanley Fat Max piederumi ir izstradati pec
augstakas kvalitates standartiem un paredzéti tam, lai uzla-
botu instrumenta darba kvalitati. Izmantojot Sos piederumus,
instruments sniedz vislabakos rezultatus.

Sis instruments ir piemérots zagasmeniem ar U veida un T
veida katiem.

Apkope

Sis instruments ir paredzats ilglaicigam darbam ar mazako
iespéjamo apkopi. Nepartraukti nevainojama darbiba ir
atkariga no pareizas instrumenta apkopes un regularas
tiri$anas.

Bridinajums! Pirms apkopes veik$anas instruments ir
jaizsledz un jaatvieno no baro$anas avota.
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¢ Armikstu birsttti vai sausu lupatinu regulari iztiriet
instrumenta |adétaja ventilacijas atveres.

¢ Armitru lupatinu regulari iztiriet motora korpusu. Nelie-
tojiet abrazivus tiriSanas Iidzek|us vai $kidinatajus;

¢ Ik pa laikam uzpiliniet el|as pilienu uz zagasmens

atbalsta rullisa ass.

BaroSanas vada kontaktdakSas nomaina (tikai

Apvienotajai Karalistei un Irijai)

Ja ir jauzstada jauna baroSanas vada kontaktdaksa:

¢ nekaitiga veida atbrivojieties no nederigas kontaktdak-
sas;

¢ pievienojiet briino vadu pie kontaktdak$as stravas
spailes;

¢ pievienojiet zilo vadu pie neitralas spailes.

Bridinajums! Vadus nedrikst pievienot pie zemé&juma

spailes. levérojiet uzstadisanas noradijumus, kas ietilpst

labas kvalitates kontaktdakSu komplektacija. leteicamais

drosinatajs: 5 A.

Vides aizsardziba

Dalita atkritumu savaks$ana. So izstradajumu
E nedrikst izmest kopa ar parastiem sadzives
=  atkritumiem.

Ja konstatéjat, ka Sis Stanley Fat Max izstradajums ir
janomaina pret jaunu vai tas jums vairak nav vajadzigs,
neizmetiet to kopa ar sadzives atkritumiem. Nododiet $o
izstradajumu dalitai savakSanai un SkiroSanai.

(Y, Lietotu izstradajumu un iepakojuma dalita
savak$ana |auj materialus parstradat un izmantot
atkartoti. Izmantojot parstradatus materialus, tiek
novérsta dabas piesarno$ana un samazinats
pieprastjums péc izejmaterialiem.

Vietéjos noteikumos var bat noteikts, ka, iegadajoties jaunu
izstradajumu, komunalo atkritumu savakSanas punktiem vai
izplatitajam ir daliti jasavac sadzives elektriskie izstrada-
jumi.

Stanley Europe nodro$ina Stanley Fat Max izstradajumu
savakSanu un otrreiz&ju parstradi, ja tiem ir beidzies eks-
pluatacijas laiks. Lai izmantotu §1 pakalpojuma prieksroci-
bas, lidzu, nogadajiet savu izstradajumu kada no remonta
darbnicam, kas to savaks jusu vieta.

Js varat noskaidrot tuvako pilnvaroto remonta darbnicu,
sazinoties ar vietgjo Stanley Europe biroju, kura adrese
noradita $aja rokasgramata. Stanley Europe remonta darb-
nicu saraksts, pilniga informacija par misu pécpardo$anas
pakalpojumiem un kontaktinformacija ir pieejama timekla
vietné www.2helpU.com.

Tehniskie dati

e |
leejas spriegums mem 230
leejas jauda w 710
Atrums bez noslodzes min” 0-3200
Gajiena garums mm 20
Maks. zagésanas dzijums
Koksne mm 85
Térauds mm 10
Aluminijs mm 15
Svars kg 2,74

L, (skapas spiediens) 90 dB(A), neprecizitate (K) 3 dB(A)
L, (skanas jauda) 101 dB(A), neprecizitate (K) 3 dB(A)

Koka d&|u zagesana (a, ;) 4,8 m/s?, nenoteiktiba (K) 1,5 m/s?

Metala lokSnu zagésana (a, ,) 5,1 m/s? nenoteiktiba (K) 1,5 m/s?

EK atbilstibas deklaracija
MASINU DIREKTIVA

4

FME340
Stanley Europe apliecina, ka izstradajumi, kas aprakstiti
tehniskajos datos, atbilst $adiem dokumentiem: 2006/42/EK,
EN 60745-1, EN 60745-2-11.

Sie izstradajumi atbilst arT Direktivam 2004/108/EK un
2011/65/ES. Lai iegttu stkaku informaciju, lidzu, sazinieties
ar Stanley Europe turpmak minétaja adresé vai skatiet
rokasgramatas pédéjo vaku.

Persona, kas Seit parakstijusies, atbild par tehnisko datu
sagatavo$anu un Stanley Europe varda izstrada $o pazino-
jumu.

. Kevin Hewitt
Globalas inzeniertehniskas

. nodalas priek§sédétaja vietnieks
Stanley Europe,

Egide Walschaertsstraat 14-18,

2800 Mechelen, Belgium

29/01/2013

Garantija

Stanley Europe ripéjas par savu izstradajumu kvalitati un
sniedz profesionaliem lietotajiem nevainojamu izstradajuma
garantiju. Sis garantijas pazinojums papildina jisu privata
neprofesionala lietotaja ligumiskas tiesibas un nekada ga-
dijuma tas nekavé. STgarantija ir speka Eiropas Savienibas
dalbvalstis un Eiropas brivas tirdzniecibas zona.




VIENA GADA PILNA GARANTIJA

Ja 12 ménesu laika kops iegades briza Stanley Fat Max

instruments sabojajas materialu vai darba kvalitates defektu

dél, Stanley Europe garanté visu bojato detalu nomainu bez

maksas vai saskana ar masu vienpersonisku Iémumu visa

instrumenta nomainu bez maksas, ja:

¢ izstradajums ekspluatéts atbilstigi noteikumiem un
lietoSanas rokasgramatas noradijumiem;

¢ izstradajumam ir normals nolietojums pareizas eksplua-
tacijas rezultata;

¢ remontu ir veikusi tikai pilnvaroti specialisti;

¢ uzradits pirkuma ¢eks;

¢ Stanley Fat Max izstradajums nogadats atpakal ar
visiem originalajiem piederumiem un detalam.

Ja vélaties iesniegt pretenziju, sazinieties ar pardevéju vai

tuvako pilnvaroto Stanley Fat Max remonta darbnicu, kura

noradita Stanley Fat Max kataloga, vai sazinieties ar vietéjo

Stanley biroju, kura adrese noradita $aja rokasgramata.

Stanley Fat Max pilnvaroto darbnicu saraksts, pilniga

informéacija par msu pécpardo$anas pakalpojumiem un

kontaktinformacija ir pieejama timekla vietné:

www.stanley.eu/3.
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HazHaueHue

Baww no6ank Stanley Fat Max npegHasHayeH ans Bbinon-
HeHust paboT Mo NUNEHMI0 JepeBa, NnacTuka 1 NICTOBOro
meTanna. [JaHHblil IHCTPYMEHT NpeAHa3HaueH Ans aKenmy-
aTauuu NpodeccroHarnbHbIMU U HeNpogheccuoHanbHbIMK
nonb3oBaTensaMu.

MHCTPYKLIVIVI no TexHuke 6e3onacHocTU

OG6wme npaBuna 6es3onacHocTH npu pa6oTe
C 3MEKTPONHCTPYMEHTaMU

BHumaHue! BHumatensHo npoutuTe BCe

A VHCTPYKLWW No 6e30NacHOCT 1 PyKOBOACTBO MO
akcnnyatayun. Hecobnioaerne Bcex nepeync-
NEHHbIX HUXe NpaBun 6e30NacHOCTU U UHCTPYK-
LW MOXET NPUBECTU K MOPaXEeHUI0 3NeKTpU-
YeCKMUM TOKOM, BO3HUKHOBEHWIO NoXapa un/unm
MONYYEHUO TSKENON TPaBMbI.

CoxpaHuTe BCe MHCTPYKLMM N0 6e30nacHOCTH K py-
KOBOACTBO M0 3KCNNyaTauuu Ans UX AanbHelwwero
ncnonb3oBaHuA. TepMuH «ONEKTPOMHCTPYMEHT)» BO BCEX
NPUBEEHHbIX HIKE YKa3aHuaX oTHocuTes k Bawewmy cete- ¢
BOMY (C kabenem) aSneKTPOUHCTPYMEHTY UMK akKyMynsTop-

HoMy (6eCnpOBOAHOMY) 3NEKTPOUHCTPYMEHTY.

1. Be3onacHocTb paboyero mecta
a. Copepxute paGoyee MecTo B YucToTe U obecneyb-

Te Xopoluee ocBeleHue. [10xoe ocBeLeHne unu 3.
6eCI'IOp$|J10K Ha pa60L|eM MeCTe MOXeT NpUBECTH a.
K Hec4acTHoOMy cny4ato.

b. He ucnonb3yiTe 3NeKTPOMHCTPYMEHTbI, €CIIN €CThb
0MacHOCTb BO3ropaHusi Unu B3pblBa, Hanpumep,
B6NIM3M Ierko BOCMNAMEHSIIOWMXCA KUAKOCTE,
rasoB Unu nbinu. B npouecce paboTbl 3NeKTPONH-
CTPYMEHT CO3AaeT UCKPOBbIE paspsifbl, KOTopble
MOTYT BOCMNIAMEHNTb Mblfb UK rOptoYMe napsl.

c. BoBpemsi paboTbl C 3NEKTPOMHCTPYMEHTOM He

no.qnchaﬁTe 6nu3ko aeTen unu MOCTOPOHHUX NUL. b.

OTBrneyeHe BHUMaHUS MOXeT Bbl3BaTh y Bac notepio
KOHTpOns Hag paboynm NPOLLECCOM.

2. OnekTpo6Ge3onacHoCTb

a. Bunka kabens anekTpOMHCTpyMeHTa AOJKHA CO-
OTBETCTBOBATH WTeNcenbHoN po3eTke. Hu B Koem
crnyvae He BUAOU3MEHSIATE BUIIKY INeKTpUYecko-
ro kabens. He ncnonb3yiite coeAnHUTENbHbIE
wTencenu-nepexogHUKM, ecnv B CUNOBOM Kabene
3NEKTPOMHCTPYMEHTa eCTb MPOBOJ 3a3eMIIEHUS.
Vcnonb3oBaHWe opurMHasbHoi BUNKK kabens v cooT-
BETCTBYIOLLE el LITeNCeNbHOM PO3ETKM YMEHbLIAET
PUCK MOpaXeHUs aNeKTPUYECKIM TOKOM.

b. Bo Bpems paboTbl C 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM U3-
6eranTte (hM3nM4ECKOro KOHTAKTa C 3a3eMeHHbIMU
06bekTamMm, TaKUMU Kak Tpy6onpoBoAbI, paguaro-
Pbl OTONJIEHUSA, ANEKTPONMANTLI U XONOANUNBHUKN.

Puck nopaxeHus anekTpuieckum TOKOM yBENUYMBAET-
cs, ecnv Balwe Teno 3asemnexo.

He ucnonb3yiiTe aNeKTPOMHCTPYMEHT NOA
AOXAEeM UNnK Bo BNaxHoii cpede. Monaaane Boabl
B 9MEKTPOMHCTPYMEHT YBENUUYMBAET PUCK NOPaXKEHMS
3NEKTPUYECKMM TOKOM.

BepexHo obpalantech ¢ INeKTPUYECKUM
kabenem. Hu B koem cnyyvae He Ucnonb3yiiTe
kabenb Ans nepeHOCKM ANeKTPOMHCTPYMEHTa Unu
ANS BbITATMBAHUS €ro BUNKM U3 WTENCenbHOM
po3eTku. He nogBepraiTe anekTpuyeckuii kabenb
BO3AENCTBMIO BbICOKUX TEMNEPATYp U CMa304HbIX
BeLecTB; AePXUTe ero B CTOPOHE OT OCTPbIX
KPOMOK W AABMXXYLYMXCS YacTel MHCTpyMeHTa. Mo-
BPEXAEHHbIV UMK 3anyTaHHbIN kabenb yBenuumsaet
pUCK NOPaXeEHNsH SNEKTPUYECKIM TOKOM.

Mpw paboTe ¢ aNeKTPOUHCTPYMEHTOM Ha OTKPbI-
TOM BO3/AyXe UCTIONb3YHTE YANUHUTENbHbIN
Kabenb, NpeAHa3HaveHHbI ANs HapYXHbIX paboT.
Vicnonb3oBaHue kabens, npurogHoro Ans paboTb

Ha OTKPbITOM BO34yXe, CHUKAET PUCK NOpaXeHNs
3NEKTPUYECKMM TOKOM.

Mpyn HeobxoAMMOCTH PaGoThI C INEKTPOUH-
CTPYMEHTOM BO BNaXHOI cpefie Mcnonb3ynTe
MCTOYHMK NUTaHNsA, 060pyA0BaHHbIA YCTPONCTBOM
3awmTtHoro otkntoyeHus (Y30). Micnonb3osaHue
Y30 CHUXAET pUCK NOPaXeHust 3NEKTPUYECKNM TOKOM.

JlInynas 6esonacHoCcTb

Mpu paboTe ¢ aneKTPOMHCTPYMeHTamMu 6yabTe
BHUMaTenNbHbI, CNeauTe 3a TeM, 4To Bl Aenaere,
1 PyKOBOACTBYHTECH 34paBbIM cMbicioM. He uc-
nonb3yiTe 3NeKTPOMHCTPYMEHT, ecnu Bl yctanu,
a TaKxe HaxoAsChb NoA AeCTBUEM ankorons unu
NOHMXKAILWNX peakLMIo NekapCTBEHHbIX Npenapa-
TOB U ApYrux cpeacTs. Manenwas HeoCTOPOXHOCTb
npu paboTe C SNEKTPOMHCTPYMEHTAMM MOXET NpuBe-
CTW K CEpbe3HON TpaBMe.

Mpu paboTte ncnonb3yiite cpeacTBa UHAMBUAYANb-
HOM 3awWuTbl. Bcerga HageBaiTe 3aWMUTHbIE OYKM.
CBoeBpeMeHHOe UCNoNb30BaHMe 3aLUTHOMO CHaps-
KEHWS, @ UMEHHO: MblNe3aLynTHOIN Macku, BOTUHOK

Ha Heckonb3siLLet NoAOLLBE, 3aLYMTHOTO LUNemMa Unm
MPOTMBOLLYMOBbIX HAYLIHWUKOB, 3HAYUTENBHO CHU3UT
PUCK NOMyYeHs TPABMb.

He ponyckaite HenpegHaMepeHHOro 3anycka.
Mepep Tem, Kak NOAKNIOYUTb INEKTPONHCTPYMEHT
K CeTW M/Mnmn akkyMynsTopy, NoAHATL UMK NepeHe-
CTH ero, y6eanTech, YTO BbIKNIOYATENb HAXOAUTCA
B NONOXEHUU «BbIKNIOYEHO». He nepeHocuTe anek-
TPOMHCTPYMEHT C HaXaTol KHOMKOM BbIKMo4aTens

11 He NOAKIoYalTe K CEeTEBOW PO3eTKe ANEKTPOUHCTPY-
MEHT, BbIKMioyaTenb KOTOPOro YCTaHOBMEH B NOMOXe-
HUE «BKIIOYEHO», 3TO MOXET NPUBECTY K HECHACTHOMY
cnyvaro.




Mepen BKkNOYEHNEM INEKTPOMHCTPYMEHTA CHU-
MUTe C Hero BCe PerynupoBOYHbIe UNHU FraeyHble
KIOYU. PErynmpoBoYHbIA UK raeyHbIn KoY,
OCTaBIEHHbIN 3aKpenneHHbIM Ha BpaLLatoLLencs
4acTU ANEKTPONHCTPYMEHTA, MOXET CTaTh MPUYMHOI
TSXENON TPaBMb.

Pa6ortaiiTe B ycTonumBoi nose. Beceraa coxpaHsan-
Te paBHOBECHE U YCTOMYMBYHO N03Y. ITO NO3BONMT
Bam He noTepsTb KOHTPOMb Npy paboTe C 3aNeKTPOUH-
CTPYMEHTOM B HEMPEeBUAEHHOM CUTYaLMU.
OpeBaliTecb COOTBETCTBYHOWMUM 06pa3om. Bo
BpeMms paboTbl He HafleBaliTe cBOGOAHYIO ofexay
wnu ykpaweHus. Cnegute 3a Tem, Yyto6bl Bawm
BOMNOChHI, Oi€XAa UM NepyaTK1 HaXoANNIMCh

B NOCTOSIHHOM OTAANeHUM OT ABUXKYLUXCS YacTel
MHCTpyMeHTa. CBOGO/HAs oaex/a, ykpalleHus unn
AMVHHbIE BONOCHI MOTYT NONACTb B ABMXYLLMECS
4acTU MHCTPyMeHTa.

Ecnu aneKTPOMHCTPYMEHT CHabXeH yCTPONCTBOM
c6opa n yaaneHus nbinu, ybeantech, YTo AaHHOE
YCTPOWCTBO NOAKITOYEHO W UCNONb3yeTcs Haane-
Xawmm obpasom. Micnonb3oBaHue yCTpoincTea nbine-
YAaneHus 3HaYNTENbHO CHUKAET PUCK BO3HUKHOBEHUS
HEeCYaCTHOrO CNyyasl, CBA3aHHOTO C 3aMblNEHHOCTbIO
paboyero npocTpaHCcTBa.

WUcnonb3oBaHue aNeKTPOMHCTPYMEHTOB U TEXHU-
4ecKuii yxoq

He neperpyxaiiTe 3aneKTPOMHCTPYMeHT. icnonb-
3yiTe Baw MHCTPYMEHT No Ha3Ha4YeHMI0. ANeKTPo-
VHCTPYMeHT paboTaeT HagexHo 1 6e3onacHo Tonbko
npu coBNAeHNM NapamMeTpoB, ykasaHHbIX B €ro
TEXHUYECKMX XapaKTepucTuKax.

He ncnonb3yite aneKTPOUHCTPYMEHT, ECNN ero
BbIKNIOYaTENb He YCTaHAaBNWBAETCA B NONOXEHNe
BKNIOYEHUS UNN BbIKNIOYEHUS. DNEKTPOUHCTPY-
MEHT C HeucnpaBHbIM BbIKNKoYaTenem npeacTaBnset
ONacHOCTb U MOANEXMUT PEMOHTY.

OTknioyaiTe 3NEKTPOUHCTPYMEHT OT CETEBOM
PO3eTKM M/unu u3BnekanTe akkymynaTop nepeg
perynupoBaHneM, 3aMeHo NpUHaanexHocTen
WNW NPU XPaHEHUM INEKTPOUHCTPYMEHTA. Takne
Mepbl NPEAOCTOPOXHOCTI CHUKAKOT PUCK CIyYaliHOro
BKIIOYEHMS 3NIEKTPOMHCTPYMEHTA.

XpaHuTe Hencnonb3yemble ANEKTPOMHCTPYMEHTbI
B HeJOCTYNHOM ANA feTel MecTe U He No3Bo-
nANTe NULAM, He 3HaKOMbIM C ANEKTPOMHCTPY-
MEHTOM UMM AaHHLIMU MHCTPYKLUAMM, paboTaTb
C 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM. ONEKTPOUHCTPYMEHTBI
NpefCTaBNAOT ONACHOCTb B PyKax HEOMbITHbIX NOMb-
30Bareneit.

PerynsipHo npoBepsiiTe UCNPABHOCTb ANEKTPOUH-
cTpymeHTa. [[poBepsaiiTe TOYHOCTL COBMELLEHUSA
1 NErkocTb nepemeLLeHNUs NOABNXHBIX YacTen,
LeNoCTHOCTb AeTanen U NbbIX APYrux aneMeH-

P CCHHI T3blKg

TOB 3MEKTPOMHCTPYMEHTA, BO3AENCTBYOWMUX

Ha ero paboty. He ncnonb3yiite HencnpaBHbIN
3NEKTPOUHCTPYMEHT, NoKa OH He ByaeT nonHo-
CTbH OTPEMOHTUPOBAH. BONbLIMHCTBO HECYACTHBIX
crnyyaeB SBNSIOTCA CEACTBUEM HEAOCTATOYHOTO
TEXHWUYECKOTO yXO3a 3a SNEKTPOUHCTPYMEHTOM.
CnepuTe 3a OCTPOTOM 3aTOYKN U YUCTOTOM PEXy-
KX NpUHaAnexHocTew. MpuHaanexHoCTU ¢ 0CTpbI-
MM KpOMKaMu NO3BONAOT M3bexaTb 3aKnMHUBaHWS

W genatot paboTy MeHee yTOMUTENbHOM.
Wcnonb3yitTe aneKkTPOMHCTPYMEHT, akceccyapbl

1 HacaaKu B COOTBETCTBUM C faHHbIM PykoBog-
CTBOM U C y4eTOM paboumx ycroBuil U xapaktepa
Oyaywieit pabotbl. Micnonb30BaHne anekTPOMHCTpY-
MEHTa He MO0 Ha3HaYeHuIo MOXeT CO3AaTh OnacHylo
cuTyaumio.

TexHuyeckoe ob6cnyxuBaHme

PeMoHT Bawero aneKTpOMHCTPYMeHTa fOMKeH
NPOM3BOAUTLCA TONLKO KBaNU(ULMPOBAHHLIMU
cneuuanucTamm ¢ UICNONb30BaHNEM NAEHTUYHBIX
3anacHbIXx yacTen. 310 obecneunt 6e30nacHoOCTb
Baluero anekTpouHCTpyMeHTa B AanbHeiiwen akenny-
atayum.

[lononHuTenbHbIe Mepbl Ge3onacHocTu npu
pa60Te C ANIeKTPONHCTPYMEeHTaMKn

BHumanue! JononHutensHble Mepbl 6e3onac-
HOCTM Npu paboTe nob3ankamn 1 cabenbHbIMU
nunamm

[lepXuUTe MHCTPYMEHT 3a U30NUPOBAHHbIE PYUKN
Npu BbINONHEHNUM OnepaLyil, BO BPeMs KOTOPbIX
PeXyLMn NHCTPYMEHT MOXET ConpukacaTbes co
CKPbITON NPOBOAKOW MM COBCTBEHHbIM kKabenem.
KoHTaKT pexyLueit NpUHaanexHoCT ¢ HaxoaawnuMes
noz, HanpshKeHNeM NpoBOAOM fienaeT He NOKPbITble
n3onsuuen MeTannnyeckme 4acTu aNekTponNHCTpy-
MEHTa «KMBbIMMY, YTO CO3AaET ONACHOCTb NOPAXEHNS!
onepaTopa 3neKTPUYECKUM TOKOM.

Wcnonb3yiiTe CTPYOUMUHBI MK gpyrue NpMCNoco-
6neHus gna dmkcaumm obpabaTbiBaeMon getanu,
ycTaHaBNMBas UX TONbKO Ha HENOABUKHOM
noBepxHocTU. Ecnu gepxatb o6pabatbiBaemyo
AeTanb pykamu Unu ¢ ynopom B cobCTeHHOE Teno,
TO MOXHO NOTEPSATb KOHTPOMb HAf, MHCTPYMEHTOM MM
obpabatbiBaeMoi getanbio.

[epxuTe pyku BHe 30HbI pe3aHus. Hu B koem cry-
yae He JepXuUTE PyKku NOA 3aroToBkoit. He nomeluarite
nanbLybl BGAM3M NUNBLHOO NONOTHA U ero 3axuma. He
nbiTaiTecb cTabunmanpoBaTth NONOXeHNe Nobanka,
YAEPXKMBAs €ro 3a NOBOPOTHYHO NOAOLLBY.

Cnepute 3a OCTPOTOM 3aTOUKN NMUMbHbIX NONOTEH.
3aTynneHHble UNn NOBPEXAEHHbIE MUNbHbIE NONOTHA
MOTYT 3aCTaBWTb NNy OTKMOHUTLCSA OT NINHAW pe3a
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VMW OCTAHOBUTLCSA NOZ BO3AENCTBUEM YPE3MEPHOTO
ycunus. Beeraa ncnonb3ayiite nUNbHOE NONOTHO, Mak-
CMMarnbHO COOTBETCTBYIOLLEE MaTepuarny 3aroToBKku
1 xapakTepy pesa.

¢ Mpexpae YeM NPUCTYNUTL K pe3ke TPYObI UNK KaHa-
na, y6eauTech, YTo B HUX HET BOAbI, 3NEKTPONpO-
BOAKM U T.A.

¢ Hwukorpa He poTparusaitech Ao obpabatbiBaemon
3aroTOBKM UMK NUMBLHOTO NOMOTHA CPa3y MO OKOH-
YaHuUU paboTbl MHCTpyMeHTa. OHN MOTYT OKka3aTbCst
0YeHb ropsunMU.

¢ O3HaKoMbTeCb C BO3MOXHBIMU CKPbITEIMU Onac-
HOCTSIMM Nepe HayanoMm CKBO3HOT0O Bpe3aHus
B CTeHbI, NOMbI UNIM NOTONKM, NPOBEPLTE Hanuuue
3NeKTPONpPOBOAKM M TPYGONPOBOAOB.

¢ [lonoTHo GyaeT npoaomkaTh ABMXKEHNE HEKOTOPOE
BpeMms nocne Toro, kak Bbl oTnycTuTe BbIKNIO-
yaTenb. Bceraa BbiknoyainTe anekTponHCTpyMEHT
11 XAuTe, Noka NUNbHOE NOMOTHO MONHOCTbLIO He o0cTa-
HOBWTCS NPEXAe, YeM NOMNOXMTb ANEKTPOUHCTPYMEHT.

BHumaHue! KoHTaKT C MbiMblo UK BAbIXaHWE NbIN, BO3HM-

KatoLLen B xoae paboT No pe3aHnto, MoXeT NpeLCcTaBNATb

OMacHOCTb ANS 30POBbsi ONEPATOPa W OKPYXKAIOLLMX WL,

HapesaiiTe pecnupartop, cnelnansHo pa3paboTanHbiii

ANS 3aLMThl OT NbINW M NAPOB, U CreanTe, 4Tobbl NKLa,

HaxoAsLmecs B paboyen 30He, Takxke bbinm obecneyeHb

CpeacTBaMu UHAMBMAYANbHOM 3aLLUThI.

¢ HasHauyeHue MHCTPYMEHTa ONUCHIBAETCS B JAHHOM py-
KOBOACTBE Mo aKkcnnyaTtaumu. Vicnonb3oBaHue nobbix
NPUHAANEXHOCTER UNY MPUCNOCOONEHUIA, @ Takxe
BbINONHEHWE JaHHBIM UHCTPYMEHTOM NtoBbIX BUAOB
paboT, He peKOMEHAOBaHHbBIX AaHHbIM PYKOBOACTBOM
10 aKCnnyaTaLum, MOXET NPUBECTU K HECHACTHOMY
cryyato n/unu NoBpexaeHNo INYHOTO UMYLLECTBA.

BesonacHocTb NOCTOPOHHUX NKLL

¢ [laHHbIN MHCTPYMEHT He MOXET MCMONb30BaTbCs
NoAbMN (BKAKOYAs AETEN) CO CHMKEHHbIMM (ranye-
CKIMM, CEHCOPHBIMM 11 YMCTBEHHbBIMI CMOCOBHOCTSMM
YNV NPY OTCYTCTBUM HEOBXOAMMOTO OMbITa UMK
HaBblKa, 3a UCKMIOYEHNEM, ECII OHW BbIMOMHAT
paboTy NoA NPMCMOTPOM WAV MOMYYNAN UHCTPYKLNN
OTHOCUTENbHO PaboThl C 3TUM MHCTPYMEHTOM OT NuLa,
oTBevatoLLero 3a 1x 6e3onacHoCTb.

¢ He nossonsiTe 4eTAM Urpath C 3NEKTPOUHCTPYMEH-
TOM.

OcraToyHble PUCKKN

anI pa60Te C AaHHbIM MHCTPYMEHTOM BO3MOXHO BO3HUK-
HOBEHWE OONONHUTENbHbIX OCTAaTOYHbIX PUCKOB, KOTOPbIE
He BOLUMK B ONUCaHHbIe 3eCb npaBuna TEXHUKN 6esonac-
HOCTW. OTH PUCKM MOTYT BOSHUKHYTb NpU HENpaBuIibHOM
Unn npoAoIXUTENBHOM UCNOMb30BaHUKN U3Jenua U T.n.

HecmoTps Ha cobniofieHne COOTBETCTBYHOLNX UHCTPYKLWIA

N0 TeXHUKe 6€30NacHOCTM 1 UCTIONb30BaHWE NpeJoxpa-

HUTENbHbIX YCTPONCTB, HEKOTOPbIE OCTATOYHbIE PUCKN

HEBO3MOXHO MOMHOCTbIO UCKNIOUUTB. K HAM OTHOCATCS:

¢ TpaBMbl B pe3ynbTaTe kacaHusi BpalLatLLuxcs/nsura-
IOLLMXCS YaCTel MHCTPyMeHTa.

¢ Puck nonyyeHnst TpaBMbl BO BpEMS CMeHbI fieTanen
WHCTPYMEHTA, NUNbHbIX NOMOTEH UMM HACAAOK.

¢ Puck nonyyeHust TpaBMbl, CBSI3aHHbI C Npogon-
KUTENbHbBIM NCMONb30BAHNEM MHCTPYMEHTA. Mpy
MCMONb30BaHNM UHCTPYMEHTA B TEYEHME NPOAOIKM-
TENbHOr0 NepuoAa BPEMEHN AenaliTe perynspHble
nepepbIBbl B paboTe.

¢ YxypweHue cnyxa.

¢ Yuwepb 300poBbi0 B pe3ynbTaTe BAbIXaHUs Nbiu
B npoLiecce paboTbl C UHCTPYMEHTOM (Hanpumep, npu
obpaboTke gpeBecyHbl, B 0cobeHHOCTH, Ayba, byka
v [BM).

Bubpaums

3HaueHns ypoBHs BUOpaLmK, ykasaHHbIE B TEXHNYECKNX
XapaKTepuCcTUKax MHCTPyMeHTa 1 ieknapawun cooTBeT-
CcTBUS, ObINK N3MEPEHbI B COOTBETCTBUN CO CTaHAAPTHBIM
MeTOAO0M onpeaeneHns BU6PaLMOHHOro BO3AEACTBISA CO-
rnacHo EN60745 n moryT ncnonb3oBaTbCs NPy CpaBHEHUM
XapaKTepPUCTUK Pa3niyHbIX MHCTPYMeHTOB. [pnBeaeHHbIe
3Ha4eHus ypoBHS BMBpaLM MOryT Takxe UCroNb30BaThCA
ANs npeaBapuTenbHOI OLIEHKY BENNYNHBI BUOPALIMOHHOTO
BO3[ENCTBUSA.

BHuMaHue! 3HaueHus BUGPALMOHHOTO BO3AEHCTBUS NPy
paBoTe ¢ ANEeKTPOUHCTPYMEHTOM 3aBUCAT OT BiUAa pabor,
BbINOMHSIEMbIX JaHHBIM MHCTPYMEHTOM, U MOTYT OTAMYaTb-
CS1 0T 3aBNEHHbIX 3HAYEHMIA. YPOBEHb BUGPALMM MOXET
NpeBbIlLaTh 3asIBIEHHOE 3HaYEHMe.

lpw oLieHKe cTenermn BUOPALIMOHHOTO BO3AECTBIS ANS
onpefenexns HeobxoanMbIx 3aLuUTHbIX Mep (2002/44/
EC) ans niogeit, ncnonb3ytownx B npolecce paboTbl anek-
TPOWHCTPYMEHTbI, HEOOXOANMO MPUHUMATBL BO BHUMaHNE
AEeCTBUTENbHbIE YCIIOBUS UCMONb30BAHUS 3NEKTPO-
VHCTPYMEHTa, y4uTbIBas BCe CocTaBnsiolme paboyero
LyKna, B TOM YuCIie, BPEMS, KOrAa MHCTPYMEHT HaX0AnTCs
B BbIK/TIOYEHHOM COCTOSIHUN, BPEMS, KOrAa OH paboTaeT
©e3 Harpysku, a Takxe Bpems ero 3amnycka 1 OTKIYeHNs.

MapkupoBka MHCTpYMeHTa

Ha nHCTpyMeHTe nmetoTes cneaytoLimne 3Haku:
BHumaHue! MonHoe 03HaKoMMeHe ¢ pykoBOA-
CTBOM N0 3KCMyaTaLuy CHU3UT PUCK NOMyYeHus

TpaBMbl.




AnekTpobe3onacHoCTb

[laHHbIN MHCTPYMEHT 3aLLuLLeH ABONHON U30Ns-
l:l LMeit, YTo UckNoyaeT NoTpebHOCTb B 3a3eMNsH0-
wewm nposoge. CneanTe 3a HanpsXeHEM anek-
TPUYECKOI CETH, OHO AONMKHO COOTBETCTBOBATL
BennymHe, 0603Ha4eHHON Ha MHGOPMALMOHHOM
Tabnuuke aNekTPOMHCTPYMEHTA.

¢ Bo usbexaHue HecyacTHOro cnyyas, 3amMeHa noepe-
XAEHHOro kabens NUTaHUs JOMKHa NPOU3BOAUTHCS
TOMbKO Ha 3aBOJe-WN3roTOBUTENE UMK B aBTOPU30BaH-
HOM CepBUCHOM LieHTpe Stanley Fat Max.

CocTaBHbIe YacTun

Balu MHCTPYMEHT MOXET cofiepxaTb BCE UM HEKOTOPbIE U3
nepeyncrieHHbIX HKe COCTaBHbIX YacTen:
KypkoBbIif nyckoBOI BbIKNtOYaTENb

KHonka Gnok1poBKM NycKoBOro Bbikntoyatens
3aXMMHO pblyar NbHOro NOMNOTHA

3axmuM NuMbHOro NonoTHa

MogoLuBa

Pblyar ycTaHoBKW HaKMoHa NofoLLBb
PerynsTop ckopocTty

Mepekntoyatenb PEXMMOB pe3aHus
3almTHas KpbiLka NoAoLBbI

0. CeeTognopaHas nofceeTka

S9N~ LN =

C6opka

BHumanue! Mepen cbopkoii M3BNEKUTE U3 MHCTPYMEHTA
akkymynstop, y6eavBLIMCh B NOMHON OCTAHOBKE MUMBHOTO
nonotHa. B npouecce paboTbl NunbHOE NONOTHO Harpe-
BaeTcs.

YcTaHOBKa M M3BNeYeHMe NUNbLHOTO NONOTHA

(Puc. A)

¢ [lepxute nunbHoe nonoTHo (11), HanpaBwmB KPOMKY
c 3ybbsmu Bnepes,.

¢ [ogHNMUTE 3aXMMHOM pblyar NULHOMO NoNoTHa (3)
BBEPX.

¢ BcTaBbTe XBOCTOBMK MUNBHOTO MONOTHA B 3aXWM (4)
A0 ynopa.

¢ OTnycTuTe 3aXMMHOM pblyar.

¢ [Ins nseneyeHns nunbHoro nonotHa (11) nogHumuTe
32XWUMHOW pblyar (3) BBEPX M M3BMNEKUTE MONOTHO N3
3axMma.

YcTaHOBKa U CHATME 3aLMUTHON KPbILWKM NOJOWBbI
(Puc. B)

3almTHas Kpblllka nogoLwsbl (9) 4OMKHA UCNONb30BaTLCS
npu 06paboTke Nerko NoBpexAaeMblx NOBEPXHOCTEN, Ha-
npumMep, NamuHaTa, 04HOCONHO haHepbl U OKpaLLeH-
HbIX noBepxHocTei. OHa Takxe MOXeT UCMOoNb30BaThCA

B LIeNsIX 3aLMTbl NOBEPXHOCTY NOAOLLIBbI OT NOBPEXAEHUIA
BO BPEMS NEPEHOCKM UMM XPaHEHMS.

P CCHHI T3blKg

YcTaHOBKa 3aWMTHOM KPbILWKM NOAOLBBI:

¢ YcTaHoBUTE NEPefHI0 YacTb NOAOLWBbI MubI (5)
B NepeaHeil YacTy 3aLuUTHO KpbiLwkm (9).

¢ OnycTuTe MHCTPYMEHT Ha 3aLyMTHYIO KPbILLKY (9).
3alMTHas KpbILLKa HAaleXHO 3aLlenkHeTCs Ha 3aaHeN
4acTy NOAOLIBLI MUMbI.

CHATME 3aMTHOMN KPbIWKM NOAOLWBbI:
¢ Bo3bmuTech 3a KpbILLKY CHU3Y 3a 2 3a[HNX A3bI4Ka,
NOTSHUTE KPbILLKY BHW3 1 CHUMUTE ee C nogoLwssbl (5).

Akcnnyarauus

Brumanue! He chopcupyiite pabounii npouecc. V3beraite
neperpyskin 3NeKTPOMHCTPYMEHTa.

BHumanme! Hukorga He ncnonb3yitte MHCTpyMeHT 6e3
MOAOLLBbI UMK C MOXO0 3aKpenneHHoN NoAOLIBON.

Bkntouenue u BbikntoyeHue (Puc. C)

BHumanue! Mepen nogknioyeHnem MHCTPYMEHTa

K UICTOYHWKY NUTaHMS yBeauTech, 4To OH He 3abnokupoBaH

B nonoxeHun «BKJ1.». Ecnv KypkoBbIi MyckoBOW BbIKOYa-

Tenb NP NoAAYE NUTAHUS HAXOAUTCS B NONOXEHUM KBKI.Y,

VHCTPYMEHT BHE3aMnHO HayHeT paboTtaTtb. 370 MOXeT

MPUBECTY K NOBPEXAEHMIO UHCTPYMEHTA W NONYYEHNI0

TpaBMbl.

¢ Yr06bl BKIOYUT MHCTPYMEHT, HAXMUTE Ha KypKOBBbI
nyckoBoW BbikntoyaTens (1). CKOpOCTb MHCTPYMeHTa
3aBUCUT OT rNyOUHBI HAXaTWs KNaBULLK BbIKNOYaTE-
ns.

¢ [Ins HenpepbIBHOMO pexumMa paboTbl HAXMUTE KHOMKY
610KMPOBKYM NYCKOBOrO BbIKOYaTENS (2) M OTAYCTUTE
KNnaBwLLYy MyCKOBOrO BbIKMioyaTens. d1a thyHKLMs
paboTaeT TOMbKO NPK MakCUManbHO YacToTe Bpalle-
HUS.

¢ Yr06bI BbIKMIOYMTE UHCTPYMEHT, OTNYCTUTE KYPKOBbIN
MyCKOBO BbIKMIOYaTENb. [1NS1 BbIKMIOYEHNS HENPEPbIB-
HOTO pexuma paboTbl MHCTPYMEHTA CHOBA HaXMUTE
1 OTNYCTUTE KypPKOBbIA MyCKOBOW BbIKMOYaTEb.

PerynupoBka ckopocTti

Mpu NOMOLLM NYCKOBOTO BbIKMI0YATENS MOXHO BbIGpaTh

CKOpOCTb, Hanbonee NOAXoAALLYI0 Ans paboTbl C pasnny-

HbIMW MaTepranamm.

¢ [Insi ycTAHOBKM HYXHOW CKOPOCTM YCTAHOBUTE peryns-
TOp (7) B HY)XHOE NOMNOXeHMe.

Pe3anue ¢ HaknoHom (Puc. D n E)

MopoLwBa MoxeT bbITb OTPerynpoBaHa Ha nesblil uim
npasblil yron cpesa HaknoHoMm [0 45°.

YcTaHOBKa yrna HaknoHa:

¢ OtBeauTe pblyar yCTaHOBKM HakoHa (6) B CTOPOHY,
4T06bI pasbnokuposath nopoLwsy (5).

¢ [lepeaBuHbTE NOJOLIBY BRieped, BbIBOAS €€ 13 Nofo-
KEHWS HeMmoABIKHOrO yropa 0°.
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¢ YcTaHoBMTE NOAOLIBY Ha HYXHbIN Yron HaKmnoHa.
[ins npoBepKM TOYHOCTU Yrna HakNoHa MCnonb3ynTe
yrnomep.
¢ Yrobbl 3abnokmpoath nogowsy (5), nepeBeante
pblyar ycTaHoBKW HaknoHa (6) Hasag k nune.
Mpumeyanue: MofoLWBY MOXHO YCTaHaBNMBATb NOA YrNOM
15°,30° 1 45° BneBo 1 Bnpaso.

YcTaHOBKa NnofoWBLI B NONOXEHWEe ANs NPAMONUHEN-

HbIX Pe30B:

¢ OtBeauTe pblyar yCTaHOBKM HaknoHa (6) B CTOPOHY,
4T06bI pa3bnokupoBatb NogowWwsy (5).

¢ [loBepHuTe NogoLwBy Ha yron npubnuautensHo 0°,
3aTeM NOTSAHUTe NOAOLIBY Ha3aj, ycTaHaBnuBas ee
B NONOXEHWE HEeNoaBMxHOro ynopa 0°.

¢ Yrobbl 3abnokmpoatb nogowsy (5), nepeseante
pblyar ycTaHoBKM HaknoHa (6) Hasag k nune.

Pexumbl pesanus (Puc. F)

[laHHbI N0631K MEET YeTbIpe pexnma pesaHus: Tpu

KpYroBbIX ¥ OfWH NpsIMONMHENHbIA. Kpyrooe pesanue

oTnnyaetcs 6onee peskum ABMKEHNEM MUNBHOTO NOMNOTHA

1 NpeAHa3HaveHo Ans 06paboTkm MArkux Matepuanos,

TaKux Kak ApeBeckHa unu nnactuk. KpyroBoe ABuxeHue

obecneynBaeT ObICTPbIN PE3, HO ero NOBEPXHOCTb MEHee

rnapkas. Mpu KpyroBom JBUKEHUM NUABHOE NONOTHO

ABUXEeTCS Brepes Npy Kax4oM Xo4e, KpoMe 3Toro BBEpX

1 BHU3.

BHumanue! Hukorga He ncnonbayiiTe KpyroBoe fiBixeHne

npv pe3aHuu TBepAOi ApeBECHbI NN MeTanna.

¢ [lepeBeauTe nepekntoyaTens pexMMoB pe3anus (8)
Ha 0AHy 13 yeTblpex noauyuia: 0, 1, 2, unn 3.

¢ [lo3nyus 0 — npsmMonuHenHoe pe3aHue.

Moanumn 1, 2 n 3 — KpyroBoe pesaHue.

¢ OHepruyHoCTb pesa yBenuunBaeTcs Npu nepeBoae
nepeknioyatens ¢ noauyum 1 Ao 3; nosuums 3 ucnonb-
3yeTcs Ans Haubonee BbICTPOro 1 Pe3Koro pesaHus.

<>

CBeToanoaHan noaceeTka

MHcTpymeHT 060pyaoBaH ceeToguoaHoin noacsetkon (10),

0CBELLAOLLEi 30HY pe3aHns.

¢ CsetoamoaHas nogcsetka (10) BknovaeTcs npu
HaXaTun Ha KypKOBbI NyCKOBOW BbikntoyaTens (1),
11 BBIKIIOYAETCS NPY OTMYCKaHUM KYPKOBOTO BbIKIHOYa-
Tens (1).

Munenue

¢ Bcerga ygepxuBaiite MHCTPYMEHT 0benmu pykamu.

¢ [lepeq BbINONHEHWEM pe3a faiTe NUIbHOMY NOMOTHY
nopabotatb 6e3 Harpysku B Te4EHNE HECKOMbKIX
CEKYHA.

¢ [lpu pacnune npunaraiTe K UHCTPYMEHTY TONBKO
nerkoe ycunue.

¢ [lo Bo3mOXHOCTH NpwxumaiiTe nogoLwsy (5) k no-
BepxHocTu obpabaTbiBaemoil fetanu. 310 yBennyuT

KOHTPOJb HaZ UHCTPYMEHTOM, a TakXe CyLeCTBeHHO
YMEHbLUT BMGan'VIIO WHCTPYMEHTA N CHU3UT PUCK
noBpexXaeHna nunbHOro NonoTHa.

PekomeHaauuu no onTumanbHoMy
UCnonb30BaHUI

O6wwue TpeGoBaHUs

¢ Vcnonb3yiiTe BbICOKYO CKOPOCTb 41151 pe3aHus Ape-
BECHHbI, CPEIHION CKOPOCTb A1 pe3aHust antoMuHns
1 MBX 1 HW3Kyt0 CKOPOCTb ANS Pe3aHns MeTannos,
Kpome antoMUHUS.

MuneHne namnHarta

[MockonbKy NubHOE NOMOTHO BLIMOMHSET Pe3 Npy xoae

BBEpX, Ha NMOBEPXHOCTY 3ar0TOBKW PSIfOM C NOAOLLBOK

NWNbI MOTYT NOSIBUTLCS MOBPEXIEHNS.

¢ cnonbayiite NUbHOE NONOTHO C MEMKUMM 3yBbsMU.

¢ [unute no 06paTHON CTOPOHE 3aroTOBKY.

¢ Yro6bl n3bexarb paclienneHus naMmuHara, nomecTu-
Te 3aroToBKY MEX/y ABYMS NaHENsMU U3 LPEBECUHbI
umv ACT v nunuTe NonyYmBLLYIOCS CIHABNY-NAHENb.

MuneHue metanna

¢ [lomHuTe, yTO pacnun metanna saHMumaeT ropasgo
GonbLe BpeMeHu, 4eM pacnun ApeBecuHbl.

¢ |/|CI'IOJ'Ib3yI;1Te NNbHOE NONOTHO, NpeaHa3HaveH-
HOe A4 pacnuna metanna. Ona pacnuna YepHbiX
MeTannos VICI'lOJ'Ib3yI;1Te NNbHbIE NONOTHA C MENTKUMU
3y6bﬂMI/1; Onda pacnuna LUBeTHbIX MeTanios UCnonb-
3y|71Te NuMbHble NONOTHA € 6OMbLMM LIarom 3y6beB.

¢ [Ins nuneHus TOHKONNCTOBOrO MeTanna, npukpenute
OepeBAHHYI0 NaHenb K OﬁpaTHOﬁ CTOpPOHE 3aroToBKK
11 BbINONHANTE pacnun I'IOJ'Iy"II/IBLLIeVICﬂ C3HABUY-NaHe-
nn.

¢ HaHecute MacaHyto NneHKy BAoNb npep,nonaraeMoM
TNINHKMK pacnuna.

HOHOHHMTeanbIe NPUHAANEXHOCTU
lpon3BoaNTENbHOCTL Ballero anekTponHCTpyMeHTa
HanpsiMyto 3aBUCUT OT UCNOIb3YEMbIX NMPUHAAIIEXHOCTEN.
MpuHagnexHocTu Stanley Fat Max u3rotoBneHsl B COOT-
BETCTBUM C CaMbIMM BbICOKMM CTaHAApTaMy kayecTBa

11 cNOCOBHbI YBENNYNTL NPOM3BOANTENBHOCTL Baluero
9NEKTPONHCTPYMEHTA. cnonb3ys 3T NpUHaanexHocTy,
Bbl focTUrHeTe Hannyylwmux pesynsTaTos B paboTe.
[laHHbIA MHCTPYMEHT NpefHa3HayeH ANns UCMomnb30BaHNs
C NUNbHbIMKU nonoTHamu ¢ U-06pasHbimu 1 T-06pasHbiMu
XBOCTOBHMKaMM.

TexHuyeckoe obcnyxmBaHue

Balu MHCTpyMeHT paccuuTaH Ha paboTy B Te4eHme npo-
LOMXMTENbHOTO BPEMEHM NPU MHMMATbHOM TEXHUYECKOM
obcnyxmsanun. Cpok cnyx6bbl  HAAEKHOCTb MHCTPYMEHTa
YBENM4YMBAETCS NPpY NPaBUNbHOM YXOAE 1 PerynspHoi
ymncTKe.




BHumanue! Mepep nobbimu Bugamu paboT no TexHuye-

CKOMY 0BCNYXXMBAHMIO BbIKMIOYANTE UHCTPYMEHT W OTKITHO-

YaiiTe ero OT MCTOYHMKA NUTAHUS.

¢ PerynsipHo ouuLiaiTe BEHTUMSLMOHHbIE OTBEPCTUS
VHCTPYMEHTa 1 3apsiAHOT0 YCTPOCTBA MATKO LLETKOM
1IN CYXOM TKaHbHO.

¢ PerynsipHo ouuLaiiTe kopnyc ABuraTens BlaxHoun
TKaHbto. He ncnonbayiite abpasnBHble YnCTaLme
CPeACTBa, a TakKe YNCTALLME CPEACTBA HA OCHOBE
pacTteopuTenei.

¢ Bpems ot BpemeHu fobaBnsiTe kannto Macna Ha ocb
HanpaBnsioLLero ponuka NuabLHOro NOMOTHA.

3awmra okpyxatoweii cpegbl

)id

PasgenbHbiit cbop. [laHHOe n3genve Henb3s
YTUNN3MpoBaTh BMECTE C 0ObI4YHBIMM GbITOBLIMY
0TX0ZaMu.

Ecnun ogHaxapl Bbl 3axoTuTe 3amMmeHuUTb Bale usgenve
Stanley Fat Max unu Bl 6onbLue B HeM He Hy)XaaeTech,
He BblbpackiBaiiTe €ro BMecTe ¢ ObITOBbIMM OTXOZaMM.
OTHecuTe U3genme B cneynanbHblil PUEMHBIN MYHKT.

@ Pa3penbHbIi c60p U3AENNit ¢ UCTEKLLMM CPOKOM
CNyx0bl 1 MX YNaKOBOK NO3BOMNSIET NycKaTh UX
B nepepaboTKy 1 NOBTOPHO MCMONb30BAaT.
Mcnonb3oBaHue nepepaboTanHbIx MaTepuanos
NoMoraeT 3allyiLaTh OKpyxatoLLyt cpeay oT
3arpsi3HEHNs U CHUXAET PacXof CbipbeBbIX
mMaTepuanos.

MecTHoe 3akoHOAaTENbCTBO MOXET 06ecneynTb cﬁop
CTapbIX 3NEKTPUYECKMX NPOAYKTOB OTAENBHO OT 6bITOBOrO
MyCOpa Ha MyHUUMNanbHbIX CBankax 0TX0A40B, N Bl
MOXeTe CAaBaTtb UX B TOProBOM NpeanpuaThm npu nokynke
HOBOrO uUsgenu4.

Stanley Europe o6ecneuunsaeT npuem v nepepaboTky
OTCIYXMBLUMX CBOW Cpok n3penuii Stanley Fat Max. Uto6bi
BOCMONb30BATLCA 3TOW yCNyron, Bel MoxeTe caaTh Bawe
n3fenue B Mo6oit aBTOPN30BaHHbI CEPBUCHBIN LIEHTP,
KOTOPbI COBMPAET UX NO HALLEMY NOPYYEHNIO.

Bbl MOXeTe y3HaTb MECTO HaxoxAeHus Batero 6nuxai-
LUero aBTOPM30BAHHOTO CEPBUCHONO LieHTpa, 06paTms-
wuck B Baw mecTHbIn oduc Stanley Europe no agpecy,
yKa3aHHOMY B JaHHOM PYKOBOACTBE MO 3KCnnyaTaLuy.
Kpome Toro, cnncok aBTopn3oBaHHbIX CEPBUCHbIX LIEHTPOB
Stanley Europe 1 nonHyto nHGopmMaLmio 0 Hallem nocne-
NpOAaXHOM 0BCNYXMBAHUN W KOHTaKTax Bbl MOXeTe HalTn
B MHTepHeTe no agpecy: www.2helpU.com.

P CCHHI T3blKg

TexHuYecKkue xapaKTepUCTUKM

Hanpsikenue nutanus Bne- 230
pem.
Toka
MoTpebnsemas MowWHOCTb BT 710
Yucno o6opoToB Ge3 Harpysku 06/ 0-3200
MUH.
BenuuuHa xopa MM 20

Makc. rny6una pesa

ApeBecuHa MM 85
Cranb MM 10
AnoMuHui MM 15
Bec Kr 2,74
L, (38ykoBOR ) 90 AB(A), Morp b (K) 3 AB(A)

L,, (akycTuyeckas mowrocte) 101 aB(A), Morp b (K) 3 AB(A)

Pacnun gepessiHHbix naxenei (a, ;) 4,8 wm/c?, norpewHocts (K) 1,5 m/c?

Pacnun nuctosoro metanna (a, ) 5,1 m/c?, norpewnocrs (K) 1,5 m/c?

Heknapauusa cootBetcTBusi EC
OVPEKTMBA MO MEXAHWUYECKOMY OBOPY/JOBAHMIO

4

FME340
Stanley Europe 3asiBnisieT, 4o NPoAYKTbl, 0603HaYEHHbIE
B pasgene «TexHUYeckmne xapakTepucTukiy, paspaboTaHbl
B MOSTHOM COOTBETCTBUM CO cTaHaapTamu: 2006/42/EC,
EN 60745-1, EN 60745-2-11.

[laHHble NpoAYKThI TaKXKe COOTBETCTBYIOT [IupekTuam
2004/108/EC v 2011/65/EU. 3a pononHuTenbHOM HOP-
mauyen obpallanTecs B Stanley Europe no ykazaHHomy
HWXe afpecy Unu nNo aapecy, ykasaHHOMY Ha nocneaHen
CTpaHuLie pyKoBOACTBA.

HuxenognucasLueecs nuLo NOMHOCTbI OTBEYAET 3a COOT-

BETCTBME TEXHUYECKNX [aHHbIX V1 jenaeT 310 3asBreHne
oT UMeHu cupmbl Stanley Europe.

. KeBuH XbtoutT

(Kevin Hewitt)

Buue-npesnaeHT othena

’ MWPOBOTO NPOEKTUPOBAHMS

Stanley Europe,

Egide Walschaertsstraat 14-18,

2800 Mechelen, Belgium

29/01/2013
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FapaHTMitHbIE yCnoBUs

KomnaHus Stanley Europe yBepeHa B ka4yecTBe CBOEN Npo-
LYKLAW 1, B CBSI3W C 3TUM, NpeanaraeT npoeccuoHanb-
HbIM NONb30BATENSAM UCKMIOYUTENbHbIE YCIOBUS rapaHTuil-
HOro o6cnyxuBanus NPoAYKTOB. [laHHbIe rapaHTUitHbIe
YCNOBWSI HUKOUM 0BPa3oM He HapyLLaT JOrOBOPHBIX NpaB
HenpoeccuoHanbHbIX NoMb3oBaTeNel Ha rapaHTUitHoOe
obcnyxuBanue. fapaHTus feicTBUTENbHA B Npeaenax
TEPPUTOPWIA rocy[apcTB-4neHoB EBponelickoro cotosa

1 EBponelickoil 30Hbl CBOGOAHON TOPrOBIW.

1 7O[ NONTHOW TAPAHTUK

IMpu nospexaeHuu npogykTa Stanley Fat Max B TeueHue

12 mecsLeB €O 4HSA NOKYNKW, NPON3OLLEALLEro BCreacTBume

AedbekTa MmaTepuanos unv npon3BoACTBEHHOro 6paka,

Stanley Europe rapaHTupyeT 3amMeHy BCeX HEMCNPaBHbIX

yacteit 6e3 BaumMaHus nnatbl UK, no Hallemy ycMoT-

peHuto, BecnnaTHyto 3amMeHy CaMoro UHCTPYMEHTa, npu

YCNOBMK, 4TO:

¢ [popykT ncnonb3oeancs 6e3 HapyLieHUs Npasun
aKcnnyaTtaLuv B COOTBETCTBUM C PyKOBOACTBOM NO
akcnnyarayum.

¢ [popyKT NpuLLen B HEroAHOCTb BCNIEACTBIE HOPManb-
HOro U3HOCa;

¢ PeMOHT npoaykTa He Npou3BOANCS NOCTOPOHHUMM
nuami.

¢ Mmeetcs nogTBepkaeHue hakta CoBEPLUEHNS MOKYN-
Kn.

¢ lpogykT Stanley Fat Max Bo3BpaLLeH B NOMHOM
KOMMNEKTaLmMu 1 C Hanu4nem BCex OpUrMHanbHbIX
COCTaBHbIX YacTen.

Ecnu Bbl xoTuTe nopath 3asiBKy Ha rapaHTuitHoe obery-

XuBaHue, obpatutecs k Bawwemy npopasLyy, B OAKH 13

aBTOPM30BaHHbIX CEPBUCHBIX LeHTpoB Stanley Fat Max,

CMNCOK KOTOPBIX NPUBE/EH B kaTanore npogykuuu Stanley

Fat Max, unu B 6nvxaiilumii cepBucHbIi LeHTp Stanley no

afpecy, ykasaHHOMY Ha ynakoBke NpoAyKTa Unu B JaHHOM

PYKOBOACTBE N0 3kcnmnyaTaumn. Cnucok aBTopu3oBaHHbIX

cepBUCHbIX LeHTpoB Stanley Fat Max 1 nonHyio nHdgop-

MaLMio 0 HaLem NocnenpofaxHoM obcnyxueanum Bol

MOXeTe HaliTu B MHTepHeTe no agpecy: www.stanley.eu/3.

25100206447 - 27-06-2013
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Eesti AS Tallmac Tel.: +372 6562999
Mustame tee 44 Faks.: +372 6562855
EE-10621 Tallinn

Latvija Bebri un Partneri Tel.: 00371-7371247

Sarlotes 16 Fax: 00371-7372790
Riga, LV-1001
LIC GOTUS SIA Tel.: +371 67556949
Ulbrokas Str. Fax: +371 67555140
Riga, 1021

Lietuva HARDIM Tel.: 00370-5273 73 59
Zirmiany g. 1392 Fax: 00370-5273 74 73
09120 Vilnius
Elremta Tel.: 00370-37370138
Neries kr. 16E Fax: 00370-37350108

48402 Kaunas

Teavet lahima teenindaja kohta leiate veebisaidilt:
www.2helpu.com

Informaciju par tuvako servisa parstavi meklgjiet majas lapa:
www.2helpu.com

Informacijg apie artimiausias remonto dirbtuves rasite tinklalapyje:
www.2helpu.com
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