SVENSKA

SLADDLOS LITEN VINKELSLIP
DCG406, DCG413

Grattis!

Du har valt ett DEWALT-verktyg. Ar av erfarenhet, grundlig
produktutveckling och innovation gér DEWALT till en av de
pdlitligaste partnerna for professionella elverktygsanvandare.

Tekniska data
DCG406 DCG413

Spanning Vi 18 18
Typ 2 1
Batterityp Litiumjon Litiumjon
Stromforbrukning W 800 800
Obelastat varvtal min! 9000 9000
Slipskivans diameter mm 125 115
Slipskivans tjocklek (max) mm 6,4 6,4
Kapskivdiameter mm 125 115
Kapskivans tjocklek (max) mm 3 3
Tradskivans diameter mm 115 115
Tradskivtjocklek (max) mm 13 13
Spindeldiameter M14 M14
Spindellangd mm 215 215
Vikt (utan batteri)* kg 1,74 1,72
*vikt inkluderar sidohandtag och skydd
Buller- och vibrationsvarden (triax vektorsummay) i enlighet med
EN62841-2-3:

Lpy  (emissionsljudtrycksnivd) dB(A) 85 85

Lwa (ljudeffektniva) dB(A) 93 93

K (osakerhet for angiven ljudnivd)  dB(A) 3 3
Ytslipning

Vibrationsemissionsvarde ap ag = m/s? 48 48

OsakerhetK = m/s? 15 15
Skiva slipning

Vibrationsemissionsvarde ay, ps = m/s? <25 <25

OsdkerhetK = m/s? 15 15
Slipning och kapning av betong

Vibrationsemissionsvarde a, (= m/s? 41 41
Osdkerhet K = m/s? 15 15

Den emissionsniva for vibration som anges i detta
informationsblad har uppmatts i enlighet med ett standardiserat
test som anges i EN62841, och den kan anvéandas for att jamfora
ett verktyg med ett annat. Den kan anvandas for att fa fram en
prelimindr uppskattning av exponering.

A VARNING: Den angivna emissionsnivan for vibration gdller
vid verktygets huvudsakliga anvdndning. Om verktyget emellertid
anvdnds for andra tillimpningar, med andra tillbehér, eller

om det dr ddligt underhdillet kan vibrationen avvika. Detta kan
avsevdrt 6ka exponeringsnivdn under hela dess arbetstid.

En uppskattning av exponeringsnivdn for vibrationer bor
dessutom ta med i berdkningen de gdnger verktyget dr avstdngt,
eller ndr det dr igdng utan att utfora sitt arbete. Detta kan
avsevdrt minska exponeringsnivén under hela dess arbetstid.

Identifiera ytterligare sckerhetsdtgdrder for att skydda operatéren
frdn effekterna av vibrationer sdsom att: underhdlla verktyget och
tillbehdren, hdlla hdnderna varma, organisera arbetsménster.

A FORSIKTIGHET: Arbete med stélborsten eller slipkapskivan
kan leda till olika vibrationsnivder.

A VARNING: Slipning av tunna metalipldatar eller andra
ldttvibrerande strukturer med stor yta kan resultera i en total
bulleremission som dr mycket hdgre (upp till 15 dB) én de
deklarerade bulleremissionsvdrdena. Sddana arbetsstycken
bor sd Idngt som mdjligt férhindras frdn att avge ljud genom
ldmpliga dtgdrder sdsom applicering av tunga flexibla
ddmpningsmattor. Den 6kade bulleremissionen ska ocksé
beaktas vid bdde riskbedémningen av bullerexponering och vid
val av ldmpliga hérselskydd.

EG-forsakran om dverensstammelse

Maskindirektiv

C€

SladdI6s liten vinkelslip DCG406, DCG413

DEWALT deklarerar att dessa produkter, beskrivna under
Tekniska data uppfyller: 2006/42/EG, EN62841-1:2015
+A11:2022, EN IEC 62841-2-3:2021 +A11:2021.

Dessa produkter dverensstammer dven med direktiven 2014/30/
EU och 2011/65/EU. Fér ytterligare information kontakta
DEWALT pa féljande adress eller se baksidan av manualen.
Undertecknad ar ansvarig for sammanstallning av den tekniska
filen och gor denna forklaring pd DEWALTSs vagnar.

U e

Markus Rompel

Director Engineering

DEWALT, Richard-Klinger-Strasse 11,
65510, Idstein, Germany

13.12.2023

VARNING: For att minska risken for personskada, Ids
instruktionsboken.

Definitioner: Sakerhetsriktlinjer

Nedanstdende definitioner beskriver allvarlighetsnivan for

varje signalord. Lds bruksanvisningen och var uppmarksam pa
dessa symboler.

A FARA: Indikerar en omedelbart riskfylld situation som, om
den inte undviks, kommer att resultera i dodsfall eller
allvarliga skador.

A VARNING: Indikerar en potentiellt riskfylld situation som,
om den inte undviks, skulle kunna resultera i dédsfall eller
allvarliga skador.
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Batterier Laddare/Laddningstid (minuter)***
@i v A kg | D010 DBI07 NS 0aeis g oI GBTI7 DCBIIS DCBIR2 DGBIY
DB 18/ 6020 108 | € 20 170 W0 % &% 4 & % X
DBS/G 1854 90B0 146 | 7 40 0 a0 13 00 e B X
DB48  18/4 12040 146 | 120 50 30 30 180 10 & 120 180 X
pBE 8 15 0% | 2w 4 B3 n 2 n n  n &
DI 18 40 061 |G0AO 185 10 100 60 6O/45 60D /0 60 10
DBISHBG 1B 20 00 | 30 % e 0 30 30 3 3 0 &
DBIBHBIG 18 S0 08 | 7SA0 a0 10 10 75 7507 J50% 70 5 150
DBIS 8 13 0% | 2 o0 4 N 2 2 n_ n  n &
DB 18 30 0% | 45 W0 0 & 45 45 & s %
DBI® 18 40 0% | € 15 10 0 6 e 60 @ 6 10
DBB46 8 17 0% | ¥ & N & 4y ¥y a  q %
DBPSI8G 18 S0 075 | 75 M0 150 10 75 6 S s 75 15

*Datumkod 2018114758 eller senare
**Datumkod 201536 eller senare

***Schemat over batteriladdningstider tillhandahdlls endast som vigledning. Laddningstiderna varierar beroende pd temperatur och batteriets skick.

A FORSIKTIGHET: Indikerar en potentiellt riskfylld situation
som, om den inte undviks, kan resultera i mindre eller
moderata skador.
OBSERVERA: Anger en praxis som inte dr relaterad till
personskada som, om den inte undviks, kan resultera i
egendomsskador.
A Anger risk for elektrisk stot.
A Anger brandrisk.
Sakerhetsvarningar, allmant elverktyg

A VARNING: Lds alla sikerhetsvarningar och
instruktioner. Underldtenhet att félja varningarna och
instruktionerna kan resultera i elektrisk stét, eldsvada och/eller
allvarlig personskada.

SPARA ALLA VARNINGAR OCH INSTRUKTIONER

FOR FRAMTIDA REFERENS

Termen "elverktyg"ivarningarna syftar pd ditt nétanslutna (med
kabel) elverktyg eller batteridrivna (sladdl6sa) elverktyg.
1) Sakerhet pa arbetsplatsen
a) Hall arbetsomradet rent och ordentligt upplyst.
Belamrade eller mérka omrdden inbjuder till olyckor.
b) For att undvika explosionsrisk bor du inte anvéinda
elverktyget i omgivningar med brdnnbara vitskor, gaser eller
damm. Verktyg skapar gnistor som kan antédnda damm eller dngor.
¢) Hall barn och dskddare borta medan du arbetar med ett
elverktyg. Distraktioner kan géra att du férlorar kontrollen.
2) Elsdkerhet
a) Elverktygets stickkontakt mdste passa i eluttaget.
Modifiera aldrig kontakten pd nagot sdtt. Anvdnd inga
adapterkontakter tillsammans med (jordade) elverktyg.
Omodifierade kontakter och matchade uttag kommer att
reducera risken for elektriska stétar.
b) Undvik kroppskontakt med jordade ytor som t.ex. ror,
vdrmeelement, spisar och kylskadp. Det finns en 6kad risk for
elektrisk stét om din kropp dr jordansluten eller jordad.
c) Skydda elverktyget mot regn och vita. VVatten som
kommer in i ett elverktyg dkar risken for elektrisk stot.
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d) Hantera inte ndtsladden ovarsamt. Anvdnd aldrig
sladden for att bdra, dra eller koppla bort elverktyget frdn
uttaget. Hdll sladden pa ett sdkert avstdnd fran vdrme, olja,
skarpa kanter eller rérliga delar. Skadade eller trassliga sladdar
Okar risken for elektriska stotar.

e) Ndr du arbetar med ett elverktyg utomhus, anvdnd en
forldngningssladd som passar for utomhusanvdndning.
Anvdndning av en sladd som passar fér utomhusanvindning
minskar risken for elektrisk stot.

f) Om arbete med ett elverktyg i en fuktig lokal dGr
oundvikligt, anvdnd ett uttag som dr skyddat med
jordfelsbrytare (RCD). Anvdndning av en RCD minskar risken for
elektriska stétar.

3) Personlig sdkerhet

a) Varvaksam, ha koll pa vad du gor och anvind sunt
fornuft ndr du arbetar med ett elverktyg. Anvind inte ett
elverktyg ndr du dr trétt eller paverkad av droger, alkohol
eller medicinering. Ett 6gonblicks ouppmdrksamhet ndr du
arbetar med elektriska verktyg kan resultera i allvarlig personskada.
b) Anvind personlig skyddsutrustning. Anvénd alltid
skyddsglaségon. Skyddsutrustning sdsom dammskyddsmask,
halksdkra sékerhetsskor, skyddshjdlm eller hérselskydd som anvéinds
ndr forhdllandena kréver det minskar risken for personskador.

¢) Undvik oavsiktlig start. Se till att strombrytaren dr
ifranldge innan du ansluter till strmkdllan och/eller
batteripaketet, lyfter upp eller bdr verktyget. Att bira
elektriska verktyg med fingret pd strombrytaren eller att koppla
strommen till elektriska verktyg som har strémbrytaren pd dr att
provocera olyckor.

d) Avldgsna eventuell justeringsnyckel eller skiftnyckel
innan du sdtter pa elverktyget. En skiftnyckel eller en nyckel
som sitter kvar pd en roterande del av elverktyget kan resultera
i personskada.

e) Strdck dig inte for langt. Ha ordentligt fotfdste och
balans hela tiden. Detta ger bdittre kontroll Gver elverktyget i
ovdntade situationer.

f) Kld dig pa ldmpligt sdtt. Bdr inte Iosa kicider eller smycken.
Hall har, beklddnad och handskar borta fran delar i rorelse.
Ldsa kicider, smycken eller [dngt hdr kan fastna i rérliga delar.
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g) Om elverktyget har utrustning for dammsugning och
-uppsamling ska du kontrollera att utrustningen dr rdtt
monterad och anvdnds pd korrekt sdtt. Anvindning av
dammuppsamling kan minska dammrelaterade faror.

h) Lat inte erfarenheten som uppnads vid frekvent
anvdndning av verktyg ldta dig bli for sjdlvsdker och
ignorera verktygsdkerhetsprinciperna. \/drdslost handlande
kan leda till allvarlig kroppsskada pd en brdkdel av en sekund.

4) Anvandning och skotsel av elverktyg

a) Overbelasta inte elverktyget. Anviind korrekt elverktyg
for ditt arbete. Korrekt elverktyg kommer att gora arbetet bdttre
och sdkrare vid den hastighet som det dr designad for.

b) Anvind inte elverktyget om det inte gdr att starta och
stdnga av det med strombrytaren. Alla elverktyg som inte kan
kontrolleras av strémbrytaren dr farliga och mdste repareras.

¢) Ta ur kontakten fran strémkdllan och/eller batteriet fran
elverktyget innan du gor ndgra justeringar, byter tillbehor
eller lagrar elverktygen. Sddan preventiva sikerhetsdtgdirder
minskar risken att elverktyget startar oavsiktligt.

d) Forvara elverktyg utom réckhdll for barn. Ldt inte
elverktyget anvdndas av personer som inte dr vana vid det,
eller som inte Idst denna bruksanvisning. Elektriska verktyg dr
farliga i hdnderna pd outbildade anvdndare.

e) Underhdll elektriska verktyg. Kontrollera for feljustering
eller om rérliga delar har fastnat, bristning hos delar

och andra eventuella forhallanden som kan komma att
paverka elverktygets funktion. Om det dr skadat, se till att
elverktyget blir reparerat fére anvéindning. Mdnga olyckor
orsakas av ddligt underhdlina elektriska verktyg.

f) Hall skdrverktyg vassa och rena. Det finns mindre risk att
ordentligt skbtta kapningsverktyg med vassa blad fastnar och de
dr ldttare att kontrollera.

g) Anvdnd elverktyget, tillbehéren och verktygssatserna,
etc. i enlighet med dessa instruktioner, och ta hdnsyn

till arbetsforhdllandena och det arbete som ska utforas.
Anvdndningen av elverktyget for andra verksamheter dn de som
det dir avsett for skulle kunna resultera i en farlig situation.

h) Setill att handtagen och greppytorna dr torra och fria
frdn olja och fett. Hala handtag och greppytor majliggér inte en
sdker hantering och kontroll av verktyget i ovéntade situationer.

5) Anviandning och skdtsel av batteridrivet verktyg
a) Ladda endast med den laddare som rekommenderas av
tillverkaren. En laddare som passar en batterityp kan medfora
brandrisk om den anvdnds ihop med ett annat batteri.

b) Anvind elverktyget endast med batterier som dr
speciellt avsedda for dndamadlet. Anvindning av andra
batterier kan leda till personskador eller eldsvida.

¢) Ndr batteripaket inte anvinds bor det hallas borta

fran andra metallféremdl som gem, mynt, nycklar, spikar,
skruvar och andra sma metallféremal som kan skapa
kontakt mellan de tva polerna. Kortslutning av batteripolerna
kan leda till brdnnskador eller eldsvéada.

d) Under oldmpliga forhdllanden kan vdtska spruta ut fran
batteriet. Undvik kontakt. Vid oavsiktlig kontakt, spola med
vatten. Om vdtskan kommer i kontakt med 6gonen, s6k
ocksa ldkarhjlp. Vitska som sprutar ur batteriet kan orsaka
sveda och brdnnskador.

e) Anvdnd inte ett batteripaket eller ett verktyg som dr
defekt eller modifierat. Defekta eller modifierade batterier kan
fungera oférutsdgbart och ge upphov till brand, explosion eller risk
for kroppsskador.

f) Utsdtt inte batteripaketet eller verktyget for eld eller
hdga temperaturer. Exponering for brand eller temperatur éver
130 °C kan orsaka explosion.

g) Foljalla instruktioner gdllande laddningen och ladda
inte batteriet eller verktyget utanfor det temperaturintervall
som anges i bruksanvisningen. Att ladda pa fel scitt eller
utanfér det angivna temperaturintervallet kan skada batteriet och
Oka brandrisken.

6) Service

a) Setill att ditt elverktyg far service av en kvalificerad
reparatér som endast anvénder originalreservdelar. Detta
sakerstdller att elverktygets scikerhet behdlls.

b) Gor aldrig service pa skadade batteripaket. Service

av batteripaket bor endast genomforas av tillverkaren eller
auktoriserade tjcnsteleverantorer.

SAKERHETSINSTRUKTIONER FOR ALL VERKSAMHET

Gemensamma sakerhetsvarningar for vinkelslipning,
slipning, stalborstning eller kapningar:

a) Detta elverktyg dr avsett att fungera som en vinkelslip,
slipmaskin, stalborste eller kapverktyg. Lds igenom alla
sdkerhetsvarningar, instruktioner, illustrationer och
specifikationer som medféljer detta elverktyg. Om inte alla
instruktionerna som listas nedan foljs kan det resultera i elektriska
stétar, brand och/eller allvarliga skador.

b) Virekommenderar inte att arbetsmoment sdsom
polering utférs med detta elverktyg. Arbeten som elverktyget
inte skapats for kan skapa faror och orsaka personskador.

c) Konvertera inte detta elverktyg for att fungera pa ett
sdtt som inte dr specifikt utformat och specificerat av
verktygstillverkaren. £n sddan omvandling kan resultera i att du
forlorar kontrollen och orsakar allvarliga personskador.

d) Anvind inte tillbeh6r som inte dr specifikt konstruerade
och rekommenderade av verktygstillverkaren. Bara for att
tillbehdret kan fdstat pd ditt elverktyg betyder inte det att det dir
sdkert att anvdnda.

e) Angiven hastighet for tillbehoret maste vara dtminstone
lika med den maximala hastighet som elverktyget dr mdrkt
med. Tillbehdér som gdr snabbare dn sin nominella hastighet kan
gd sénder och splittras.

f) Tillbehorets ytterdiameter och tjocklek mdste ligga inom
elverktygets kapacitetsmdrkning. Tillbehér med fel storlek kan
inte skyddas eller kontrolleras korrekt.

g) Matten pa tillbehérsfdstet mdste passa matten pa
elverktygets monteringsbeslag. Tillbehér med som inte
matchar elverktygets monterade hdrdvara kommer att gd
obalanserat, vibrera fér mycket och kan orsaka att man tappar
kontrollen.

h) Anvdnd inte ett skadat tillbehor. Fore varje anvindning,
inspektera tillbehor sasom slipskivor med avseende pa flisor
och sprickor, stédrondell med avseende pa sprickor, nétning
eller for stort slitage, stdlborste med avseende pd l6sa

eller spruckna tradar. Om elverktyg eller tillbehor tappas,
inspektera for ev. skada eller installera ett oskadat tillbehor.
Efter inspektion och installation av ett tillbehor, placera dig
sjdlv och dskadare pd sidan av det roterande tillbehdrets
plan och kor elverktyget med maximal hastighet utan
belastning i en minut. Skadade tillbehér kommer normalt att
falla sénder under denna testkorning.

i) Anvind personlig skyddsutrustning. Beroende pa
tillimpning, anvind ansiktsskydd, skyddsglaségon
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eller sikerhetsglasdgon. Efter vad som dr ldmpligt,

bdr dammfilterskydd, horselskydd, handskar och
verkstadsforkldde som klarar av att stoppa smd slipande
delar eller bitar av arbetsstycket. Ogonskyddet mdste

klara av att stoppa flygande skrép som kan uppstd vid olika
arbetsmoment. Dammlfilterskyddet eller respiratorn mdste kunna
filtrera partiklar som skapas i ditt arbete. Att utsdttas for hogt
buller under Idng tid kan orsaka horselskador.

j) Hall andra personer pa sdkert avstdnd fran
arbetsomradet. Alla som kommer in i arbetsomrddet maste
ha personlig skyddsutrustning. Smdbitar av arbetsstycket
eller av ett trasigt tillbehdr kan flyga ivdg och orsaka personskada
bortom det omedelbara arbetsomrddet.

k) Hall alltid elverktyget i de isolerade greppytorna vid
arbete ddr verktyget riskerar att komma i kontakt med

dolda elledningar eller med sin egen ndtsladd. Kontakt med

en stromférande ledning kan géra att exponerade metalldelar hos
elverktyget blir strémférande och kan ge anvéndaren en elektrisk stot.
1) Placera sladden sd den gdr fri fran roterande tillbehér.
Om du tappar kontrollen kan sladden bli kapad eller fastna, och
din hand eller arm kan dras in i det roterande tillbehdret.

m) Ldgg aldrig ifran dig elverktyget forrdn tillbehéret har
stannat helt och hallet. Det roterande tillbehéret kan hugga tag
iytan och dra ivdg verktyget sd att du tappar kontrollen éver det.
n) Kor inte elverktyget medan du bdr det vid sidan.
Oavsiktlig kontakt med det roterande tillbehéret skulle kunna ta
tag i dina kldder och dra in tillbehéret i din kropp.

0) Rengér regelbundet elverktygets luftventiler. Motorns
flakt kommer att dra in dammet i kdpan, och for stor ansamling
avmetall i pulverform kan utgdra elektriska risker.

p) Anvdnd inte elverktyget ndra ldttantdndliga material.
Gnistor kan antdnda dessa material.

q) Anvind inte tillbeh6r som krdver flytande kylmedel.
Anvéndning av vatten eller andra flytande kylmedel kan leda till
livsftarlig elstét eller stot.

YTTERLIGARE SAKERHETSINSTRUKTIONER FOR
ALL VERKSAMHET

Rekyl och relaterade varningar

Rekyl dr en pléitslig reaktion pd en fastkldmd eller fastkérd
roterande skiva, stédrondell, borste eller ndgot annat tillbehér.
Kldmning eller fastkdrning orsakar snabb éverstegring av det
roterande tillbehdret, som i sin tur tvingar det okontrollerade
elverktyget i motsatt riktning mot tillbehérets rotation pd det stdlle
ddr det har fastnat.

Exempelvis om en slipskiva kldms fast i arbetsstycket kan kanten
pd skivan som gdr in i kldmpunkten gréva sig in i ytan pd
materialet vilket gor att skivan kldttrar ut och fdr en rekyl. Skivan
kan antingen hoppa mot eller bort frén anvéndaren, beroende pd
skivans rérelseriktning vid kldmpunkten. Slipskivor kan dessutom
brytas sénder under dessa forhdllanden.

Rekyl uppstar till folid av felaktig anvindning och/eller hantering
av sdgen. Detta kan undvikas genom de skyddsdtgdrder som
beskrivs nedan:

a) Hall ett fast grepp om elverktyget med bdda hédnderna
och placera kroppen och armarna pa ett sdtt som gor att
du kan std emot kraften fran eventuella kast. Anvdnd alltid
extrahandtag, om sadant medféljer, for maximal kontroll
over rekyl eller viidmoment-reaktion under igdngsdttning.
Anvéndaren kan kontrollera viidmomentreaktion eller rekylkrafter,
om korrekta forsiktighetsdtgdirder vidtas.

148

b) Placera aldrig din hand ndra ett roterande tillbehér.
Tillbehéret kan fd en rekyl 6ver din hand.

¢) Placera inte din kropp i ett omrdde dit elverktyget kommer
att forflyttas om ett kast intrdffar. Rekylen kommer att kasta
verktyget i motsatt riktning mot hjulets rérelse vid kidmpunkten.

d) Var sdrskilt forsiktig vid arbeten i horn, skarpa kanter
etc. Undvik att studs eller kldmma fast tillbehéret. Horn,
vassa kanter eller studsande har en tendens att hugga tag i det
roterande tillbehdret och orsaka kontrollférlust eller reky!.

e) Fdst inte en sagkedja, trdsnidande skiva, segmenterad
diamantskiva med ett yttre gap storre dn 10 mm eller
tandad sagklinga. Sadana skivor skapar regelbundet rekyler och
gor att kontrollen forloras.

Sakerhetsvarningar specifikt for slipnings- och
kapningsarbeten

a) Anvind bara skivor av den typ som rekommenderas for
ditt elverktyg och det speciella skydd som dr konstruerat for
den aktuella skivan. Skivor som elverktyget inte dir konstruerat
for kan inte skyddas ordentligt och dr inte sékra.

b) Slipytan pad skivor med forsdnkt nav mdste monteras
nedanfor skyddsfldnsens plan. En felaktigt monterad skiva som
sticker ut ovanfor skyddsklackens nivan kan inte skyddas ordentligt.
c) Skyddet maste fistas ordentligt pa elverktyget och
placeras for maximal sdkerhet sa att sa lite som majligt av
skivan dr exponerad mot anvdndaren. Skyddet hjdlper till att
skydda operatéren frdn trasiga skivfragment, oavsiktlig kontakt
med skivan och gnistor som kan antdnda kidider.

d) Skivor far bara anvéndas i tillimpningar de
rekommenderas for. Exempelvis: Slipa inte med sidan pa

en kapskiva. Slipande kapskivor dr avsedda for slipning med
ytterkanten; om dessa skivor utsdtts for sidokrafter kan de splittras.
e) Anvdnd alltid oskadade skivfldnsar med ritt storlek och
form for den skiva du ténker anvdnda. Rétt skivfldnsar stodjer
skivan och minskar pa sa stt risken att skivan gdr sonder.
Fldnsar for kapskivor kan vara annorlunda dn fldnsar for slipskivor.

f) Anvdnd inte nedslitna skivor frdn storre elverktyg. Skivor
som dr avsedda for storre elverktyg Idmpar sig inte for den hogre
hastigheten hos mindre verktyg och kan brytas sénder.

g) Ndr du anvdnder skivor for dubbla dndamal anvdnd
alltid rdtt skydd for den applikation som ska utforas.
Underldtenhet att anvénda rdtt skydd kanske inte ger den 6nskade
skyddsnivan, vilket kan leda till allvarliga skador.

Ytterligare sdkerhetsvarningar specifikt for
kapningsarbeten

a) Latinte kapskivan fastna och tryck inte for hart. Forsok
inte gora ett alltfor djupt snitt. Belastning av skivan dkar risken
och sannolikheten for att skivan ska vridas eller kdrva i snittet och
mdajligheten for rekyl eller att skivan gdr sénder.

b) Sta inte i linje med och bakom den roterande skivan.

Ndr skivan, pd arbetspunkten rér sig bort ifrdn din kropp, kan en
eventuell rekyl slunga den roterande skivan och elverktyget rakt
mot dig.

¢) Om skivan fastnar, eller om kapningen av nagon
anledning avbryts, ska du stdnga av elverktyget och halla
det stilla tills skivan helt slutat att snurra. Forsok aldrig

ta ut kapskivan ur snittet medan den fortfarande snurrar
eftersom det kan leda till en rekyl. Undersék varfor skivan har
fastnat och avidgsna orsaken till detta.

d) Ateruppta inte kapningen av arbetsstycket med skivan i
skdrspdret. Ldt skivan na full hastighet och dterga forsiktigt
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till kapningen. Skivan kan fastna, vandra upp eller rekylera om
verktyget startas om i arbetsstycket.

e) Stod skivor eller dverdimensionerade arbetsstycken

for att minimera risken att skivan fastnar och far bakslag.
Stora arbetsstycken tenderar att svikta under sin egen vikt.
Stéd mdste placeras under arbetsstycket néra kaplinjen och ndra
kanten pd arbetsstycket pd bdda sidor av skivan.

f) Var speciellt forsiktig ndr du gor en instickssdgning i en
existerande vdgg eller andra dolda omraden. Det utstickande
skivan kan skdra in i vattenrdr, elledningar eller objekt som kan
orsaka en rekyl.

g) Forsok inte att skdra kurvigt. Belastning av skivan 6kar
risken och sannolikheten for att skivan ska vridas eller kdrva i snittet
och mdjligheten for rekyl eller att skivan gdr sénder, vilket kan leda
till allvarliga skador.

Extra sakerhetsforeskrifter for slipmaskiner

a) Anvind slippapper av ritt storlek. Félj tillverkarens
rekommendationer vid val av sandpapper. Stérre slippapper
som ndr utanfor sliprondellen utgér en risk for rivsdr, och kan
orsaka fastkérning, sénderslitning av skivan eller rekyl.

Extra sakerhetsforeskrifter for stalborstning

a) Tdnk pa att stalborst kan lossna fran borsten dven under
normal anvdndning. Slit inte for hart pd tradarna genom
att applicera for stor belastning pa borsten. Tradstrdna kan
ldtt trdnga igenom Idtt beklddnad och/eller huden.

b) Om ett skydd rekommenderas for stalborstning far
ingen del av tradskivan eller borsten komma i kontakt med
skyddet. Tradtrissans eller borstens diameter kan expandera pd
grund av arbetet och pd grund av centrifugalkrafter.
Ytterligare sakerhetsregler for vinkelslipar

a) Anvdnd inte Typ 11-skivor (slipskal) pa detta verktyg.
Anvdndning av oldmpliga tillbehdr kan resultera i skador.

b) Anvidnd alltid sidohandtag. Dra at handtaget ordentligt.
Sidohandtaget skall alltid anvéndas for att kunna bibehdilla
kontrollen éver verktyget.

¢) Ndr du anvinder segmenterade diamantskivor, anvéind
endast diamantskivor med ett perifert gap som inte dr
stérre d@n 10 mm och negativ spdnvinke (se Tabell for
ytterligare information om skydd och tillbehér.)
Kvarstaende risker

Trots tilldimpning av de relevanta sdkerhetsbestammelserna och
anvandning av sakerhetsapparater kan vissa aterstaende risker
inte undvikas. De &r:

« Horselnedsdttning.

« Risk for personskada pd grund av flygande partikiar.

« Risk fér brannskador pd grund av att tillbehor blir heta
under arbetet.

« Risk for personskada pd grund av langvarig anvdndning.

« Risk for damm fran farliga Gmnen.

Elsakerhet

Den elektriska motorn har konstruerats fér endast en spanning.
Kontrollera alltid att stromforsdrjningen motsvarar spanningen
pa klassificeringsplattan. Kontrollera ocksa att spanningen pa
din laddare ar den samma som i elndtet.

Din DEWALT-laddare &r dubbelisolerad i enlighet med
D EN 60335, dérfor behovs ingen jordkabel.

A VARNING: Vi rekommenderar anvindning av reststrémsenhet
med en reststrémsmdrkning pd 30 mA eller mindre.

Om strémsladden dr skadad maste den bytas ut mot en
speciellt preparerad sladd som finns att f genom DEWALT
serviceorganisation.

Byte av elkontakten (endast Storbritannien

och Irland)

Om en ny elkontakt mdste installeras:

- Kasta den gamla kontakten pd ett sckert sditt.

« Anslut den bruna ledaren till fasanslutningen pd den

nya kontakten.

« Anslut den bld ledaren till nolluttaget.

A VARNING: Ingen anslutning skall géras till jordterminalen.
Folj monteringsinstruktionerna som medfdljer med god kvalitet.
Rekommenderad sdkring: 3 A.

Anvandning av forlangningssladd

En forldngningssladd skall inte anvandas savida det inte &r
absolut nédvandigt. Anvénd en godkand forldngningssladd,

som ar ldmplig for laddarens strombehov (se Tekniska data).
Minsta ledningsstorlek & 1 mm? maximala langden &r 30 m. Vid
anvandning av en sladdvinda, dra alltid ut sladden helt och hallet.

SPARA DESSA INSTRUKTIONER

Batterityp

DCG406, DCG413 arbetar med ett 18V batteripaket.

Dessa batterier kan anvandas: DCB181, DCB182, DCB183,
DCB183B, DCB183G, DCB184, DCB184B, DCB184G, DCB185,
DCB187, DCB189, DCB546, DCB547, DCB547G, DCB54S,
DCBP034, DCBP034G, DCBP518, DCBP518G. Se Tekniska data
for mer information.

Forpackningens innehall

Foérpackningen innehaller:

Vinkelslip

typ A-skydd

typ B-skydd

Sidohandtag

Fastflans

|asflans

insexnyckel

Li-jon batteripaket (modeller C1, D1, L1, M1, P1,S1,T1, X1)
Li-jon batteripaket (modeller C2, D2, L2, M2, P2, S2, T2, X2)
Li-jon batteripaket (modeller C3, D3, L3, M3, P3, S3, T3, X3)
Bruksanvisning

« Kontrollera om det finns skador pd verktyget, pd delar eller
tillbehdr som kan tédnkas ha uppstdtt under transporten.

« Tadig tid att grundligt ldsa och forstd denna handbok
fore anvdndning.
Markningar pa verktyg

Foljande bildikoner visas pa verktyget:

oW N — s s s s s

Las bruksanvisningen fore anvandning.

Anvénd horselskydd.

@l%

Anvdnd skyddsglasogon.
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@ Anvdnd alltid tvd hander.
Anvand inte skyddet av typ B for kaparbeten.

Placering av datumkod (Bild [Fig.] D)

Produktionsdatumkoden 15 bestar av 4-siffrigt ar foljt av
2-siffrig vecka och avslutas av en 2-siffrig fabrikskod.

Beskrivning (Bild A)

A VARNING: Modifiera aldrig elverktyget eller ndgon del av det.
Skada eller personskada kan uppstd.

Vippbrytare

Lasspak

Spindellasknapp

Spindel

Fastflans

Lasflans

Skydd

Skyddslasspak

Batteri

10 Batterildsknapp

Avsedd anvindning

Din sladdl®sa vinkelslip dr konstruerad for yrkesmassig kapning,
vinkelslipning, slipning och stalborstning.

ANVAND INTE andra slipskivor dn centrumférsankta skivor
och pappersskivor.

ANVAND INTE under véta férhéllanden eller i narheten av
lattantandliga vatskor eller gaser.

Din sladdlosa vinkelslip ar ett professionellt elverktyg.

LAT INTE barn komma i kontakt med verktyget. Overvakning
krévs ndr oerfarna anvandare anvander detta verktyg.

A VARNING! Anvdnd inte for att sdga i trd eller trdsnideri.
Anvdnd inte ndgon typ av tandade blad. Allvarliga personskador
kan férorsakas.

- Sma barn och fysiskt svaga personer. Denna apparat
arinte avsedd att anvandas av sma barn eller fysiskt svaga
personer utan évervakning.

+ Denna produkt dr inte avsedd att anvandas av personer
(inklusive barn) med reducerad fysisk, sensorisk eller mental
formaga eller med begransad erfarenhet eller kunskap savida
inte de dr under uppsikt av en person som dr ansvarig for deras
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sdkerhet. Barn skall aldrig lémnas ensamma med denna produkt.

Funktioner

Kickback Brake™

Vid en kldmning, dverstegring eller kdrvning avkanns kommer
den elektroniska bromsen att aktiveras med maximal kraft

for att snabbt stoppa skivan, minska rorelsen hos vinkelslipen
och stanga av den. Strombrytaren behover sldppas och sedan
tryckas in for att starta om verktyget.

Power-OFF™ dverbelastningsskydd
Stromforsorjningen till motorn kommer att reduceras om
motorn éverbelastas. Vid kontinuerlig 6verbelastning av
motorn kommer verktyget att stangas av. Strombrytaren
behover sldppas och sedan tryckas in for att starta om
verktyget. Verktyget kommer att stangas av varje gang som
strombelastningen ndr 6verbelastningens stromvérde (motorns
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utbrdnningspunkt). Om fortsatt dverbelastningsavstangning
sker, anvand mindre kraft/vikt pa verktyget till det fungerar utan
att overbelastningsskyddet aktiveras.

Sidohandtag mot vibration

Det vibrationsddmpande sidohandtaget erbjuder extra komfort
genom att absorbera de vibrationer som orsakas av verktyget.

Mjukstartsfunktion

Mjukstartsfunktionen mojliggor en acceleration fran lag
hastighet for att undvika ett ryck vid starten. Denna egenskap dr
sdrskilt anvdndbar vid arbete i trdnga utrymmen.

Stromavbrott

Stromavbrott-funktionen forhindrar att vinkelslipen startar

om trots att omkopplaren inte har aterstdllts efter ett avbrott i
stromforsorjningen.

Elektronisk koppling

Det elektroniska momentbegrdnsande koppling reducerar den
maximala momentreaktionen till operatéren om en skiva skulle
kdrva. Denna funktion forhindrar ocksa att véxelladan och den
elektriska motorn fastnar. Den momentbegransande kopplingen
ar fabriksinstalld och kan inte justeras.

MONTERING OCH JUSTERING

A VARNING: For att minska risken for allvarlig
personskada, sting av verktyget och koppla bort
batteripaketet innan du gor ndgra justeringar eller tar bort/
installerar tillsatser eller tillbehor. £n oavsiktlig start kan
orsaka skador.

A VARNING: Anvind endast DEWALT batteripaket och laddare.
Montering och borttagning av batteripaketet fran
verktyget (Bild B)

OBS! Se till att batteripaketet @ &r fulladdat.

Installation av batteriet i verktygshandtaget

1. Rikta in batteripaketet @ mot skenorna i verktygets handtag
(Bild B).

2. Skjut det in i handtaget tills batteripaketet sitter fast i
verktyget, se till att du hor att det sndpper pa plats.

Borttagning av batteriet fran verktyget

1. Tryck pa ldsknappen 10 och dra med en fast rorelse
batteripaketet bort fran verktygshandtaget.

2. Satti batteriet i laddaren sasom beskrivs i laddningsavsnittet
i denna manual.

Laddningsmadtare batteripaket (Bild B)

Vissa DEWALT-batteri inkluderar en matare vilket bestdr av tre
gréna LED-lampor som indikerar laddningsnivan som finns kvar
i batteriet.

For att sla till branslemdtaren ska du trycka in och halla

kvar laddningsmatarknappen. En kombination av de tre
LED-lamporna kommer att lysa for att ange kvarvarande
laddningsniva. Nér laddningen i batteriet ar under den
anvandbara gransen kommer inte laddningsmataren att lysa
och batteriet behover laddas.

OBS! Laddningsmataren dr endast en indikering pa laddning
som finns kvar i batteriet. Den indikerar inte verktygets
funktionalitet och kan variera baserat pa produktkomponenter,
temperatur och slutanvandarens anvandning.

Montering av sidohandtag (Bild ()

A VARNING: Innan du anvdnder verktyget, kontrollera att
handtaget dr ordentligt dtdraget.
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Skruva in sidohandtaget 1 hért i ett av hdlen pa endera sidan
av vaxellddan. Sidohandtaget bor alltid anvandas for att alltid
kunna bibehdlla kontrollen 6ver verktyget.

Rotering av vaxelladshuset (Bild A)

For att forbattra anvandarkomforten kan vaxellddhuset roteras
90° for sagning.

1. Ta bort de fyra hornskruvarna som faster vaxelladhuset till
motorhéljet.

2. Utan att vaxellddhuset tas bort fran motorholjet vrids
véxelladhuset till 6nskad position.

NOTERA: Om vdxellddshuset separeras mer an 3 mm, maste
verktyget lamnas pa service och dtermonteras av ett auktoriserat
DEWALT servicecenter. Om inte verktyget limnas pa service kan
det orsaka fel hos motor och lager.

3. Sétt tillbaka skruvarna for att fasta véxellddshuset pa
motorhéljet. Dra at skruvarna till 2,2 Nm vridmoment.
Overatdragning kan gora att skruvarna forstérs.

Skydd

A FORSIKTIGHET: Skydden mdste anvéiindas med alla
slipskivor, kapskivor, sandpappersrondeller, stalborstar och
tradskivor. Se bild A for att se vilka skydd som foljer med enheten.
Vissa anvdndningsomrdden kan kréva att korrekt skydd képs fran
vdra lokala dterférsdljare eller auktoriserade servicecenter.

A FORSIKTIGHET: Vid anvéindning av typ A (kapning)
skivskydd for planslipning kan hjulskyddet komma i kontakt med
arbetsstycket och orsaka ddlig kontroll.

A FORSIKTIGHET: Vid anvéindning av ett skivskydd av typ B
(slipskivor) for kapningsarbeten med bundna slipskivor finns det
en dkad risk for exponering for avgivna gnistor och partiklar, samt
exponering for skivfragment i hindelse av att skivan brister.

A FORSIKTIGHET: Vid anvéindning av typ A (kapning), typ

B (slipning) skivskydd for kaparbeten och planslipning i betong
eller murverk finns det en 6kad risk for exponering for damm och
forlust av kontroll som kan resultera i kast.

A FORSIKTIGHET: Néir du anvéinder ett skivskydd av typ

A (kapning) eller typ B (slipning) med en stdlborste av skivtyp
med en tjocklek som dir stdrre dn den maximala tjockleken som
specificeras i tekniska data, kan ledningarna fastna i skydd som
leder till att ledningarna gdr av.

OBS! Kantslipning och kapning kar utféras med Typ 27

skivor som skapats och specificerats for detta syfte, 6 mm

tjocka skivor dr skapade for ytslipning medan tunnare Typ 27
skivor behover kontrolleras pa tillverkarens etikett om de kan
anvéndas for ytslipning eller endast fér kantslipning/kapning.
Ett typ A (kapning) skivskydd maste anvéandas fér alla skivor dér
ytslipning dr forbjudet. Ett typ A (kapning) (tidigare kallat typ
1/41) skivskydd mdste anvéndas vid dubbla syften (kombinerad
slipning och kapning) av slipskivor. Kapning kan ocksa utféras
genom anvdndning av en typ 1/41-skiva och ett typ A
kapningsslipskydd tidigare kallat typ 1/41-skydd.

OBS! Se Tabellen dver tillbehér och skydd for att valja ratt
skydds-/tillbehdrskombination.

Montering och justering av One-Touch™ skyddet
(Bild D)

A VARNING: For att minska risken for allvarlig
personskada, sting av verktyget och koppla bort
batteripaketet innan du gor ndgra justeringar eller tar bort/
installerar tillsatser eller tillbehor. En oavsiktlig start kan
orsaka skador.

Stélla in skyddet

For skyddsjustering aktiveras skyddets ldsspak @ i ett av hdlen 14
pa skyddshylsan med en tillbakadragningsfunktion.
Aktiveringssidan ar sned och kommer att aka dver till nasta
inriktningshal ndr skyddet vrids medurs (spindeln riktad mot
anvandaren) men lases i moturs riktning.

Montering av skyddet (Bild D)

1. Tryck pa skyddets ldsspak 8.

2. Medan skyddets lasspak halls 6ppen, rikta in klackarna 12 pd
skyddet mot dppningarna A3 pd véxelladan.

3. Hall skyddets lasspak 6ppen, skjut ned skyddet tills skyddets
klackar aktiveras och vrid dem in i sparen pa vaxelladans nav.
Lossa skyddets ldsspak.

4. Med spindeln riktad mot operatoren vrids skyddet medurs
till 6nskad arbetsposition. Tryck pa och hall kvar skyddets
lasspak @ for att vrida skyddet moturs. OBS! Skyddsholjet bor
placeras mellan spindeln och operatoren for att ge maximalt
skydd. Skyddets 1dsspak bor snéppa in i ett av de inriktade
halen 14 pa skyddshylsan. Detta garanterar att skyddet

sitter sdkert.

5. For att ta bort skyddet, folj steg 1-3 i dessa instruktioner i
motsatt ordning.

Flansar och skivor
Montering av skivor utan centrumnav (Bild E)

A VARNING: Om inte fldnsarna/kldmmuttern/skivan placeras
korrekt kan det resultera i allvarliga personskador (eller skador pd
verktyget eller skivorna).

A FORSIKTIGHET: Medfdljande flinsar mdste anvindas med
det nedsdinkta centrumet pd typ 27 och typ 42 slipskivor och

typ 41 kapskivor. Se Tabellen dver tillbehor och skydd for
mer information.

A VARNING: Ett stingt tvdsidigt kapskiveskydd krévs nér
kapskivor anvdnds.

A VARNING: Anvdndning av skadade fldnsar eller skivor eller om
inte korrekt fldns och skydd anvdnds kan det resultera i allvarliga
skador pd grund av sénderbrutna skivor eller kontakt med skivan.
SeTabellen 6ver tillbehor och skydd for mer information.

1. Placera verktyget pd ett bord, med skyddet vant uppat.

2. Installera fastflinsen & pd spindeln @ med det upphojda
centrumet (styrning) mot skivan. Tryck fastflansen pa plats.

3. Placera skivan 19 mot fastflansen och centrera skivan mot
det upphdjda centrumet (styrning) pa fastflansen.

4. Medan spindelldsknappen trycks ned och med
sexkantsfordjupningen riktad bort fran skivan, trd pa
lasflinsen ® pa spindeln sa att klackarna fasts i den tva
Oppningarna pa spindeln.

5. Medan spindelldsknappen trycks ned dra at 13sflansen @ for
hand eller anvand skruvnyckeln som medféljer. (Anvénd bara
en lasflans om den dr i perfekt skick.) Se Tabellen éver tillbehor
och skydd for att se information om flansen.

6. Foratt ta bort skyddet folj ovanstdende procedur i

motsatt ordning.

Montering av flexibel slipskiva (Bild A, F)

OBS! Anvandning av ett skydd tillsammans med slipskivor som
anvander flexibla slipskivor, kallas ofta fiberhartsskivor, behovs
inte. Eftersom inte nagot skydd behdvs for dessa tillbehor
kanske inte skyddet passar korrekt.
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A VARNING: Om inte fldnsarna/klammuttern/skivan placeras
korrekt kan det resultera i allvarliga personskador (eller skador pd
verktyget eller skivorna).

A VARNING: Korrekt skydd mdste dterinstalleras for
vinkelslipskiva, kapskiva, flexibel slipskiva, stdlborste eller
stdlborstskiva efter att sandslipningen dr kiar.

1. Placera eller ganga pa lamplig flexibel slipskiva 16 pa spindeln.
2. Placera slipskivan 7 pa den flexibla slipskivan 16.

3. Medan spindelldset 3 trycks ned, gdnga pa klimmuttern 18
pa spindeln och styr det upphdjda centrumet pa klimmuttern
in till centrum av slipskivan och den flexibla slipskivan.

4. Dra at klammuttern for hand. Tryck sedan pa
spindellasknappen medan slipskivan vrids tills slipskivan och
bygelmuttern dr tatt intill varandra.

5. Foratt ta bort skivan, greppa tag och vrid flexibla héllaren
och slipskivan medan spindelldsknappen trycks in.

Isattning och borttagning av navforsedda skivor
(Bild A)

Navforsedda skivor installerad direkt pa gangade spindeln.
Gangan pa tillbehoret mdste matcha gangan pa spindeln.

1. Ta bort bakre flansen genom att dra bort den fran verktyget.
2. Génga pa skivan pd spindeln @ for hand.

3. Tryck pa spindelldsknappen 3 och anvénd en nyckel for att
dra at navet pa skivan.

4. Utfor ovanstaende procedur for att ta bort skivan.
OBSERVERA: Om inte skivan sitter korrekt pd innan verktyget slds
pd kan det resultera i skador pd verktyget eller pd skivan.
Montering av tradskalborstar och tradskivor
(Bild A)

A VARNING: Om inte flansarna/kldmmuttern/skivan placeras
korrekt kan det resultera i allvarliga personskador (eller skador pd
verktyget eller skivorna).

A FORSIKTIGHET: For att minska risken for personskador,
anvdnd arbetshandskar ndr tradborstar och skivor
hanteras. De kan vara vassa.

A FORSIKTIGHET: Fér att reducera risken fér skador pé
verktyget fdr skivor och borstar inte vidréra skyddet under
monteringen eller ndr de anvénds. Oupptckta skador kan
uppstd pa tillbehdren och géra att trddarna fragmenteras frdn
tillbehdrsskivor eller kopp.

Tradskalborstar eller tradskivor installeras direkt pd den gdngade
spindeln utan nagra flansar. Anvand endast tradborstar

eller skivor som medféljer med gangat nav. Dessa tillbehér
finns tillgdangliga att kdpa hos din lokala dterforséljare eller
auktoriserat servicecenter.

1. Placera verktyget pa ett bord, med skyddet vant uppat.

2. Géanga pa skivan pa spindeln for hand.

3. Tryck pa spindelldsknappen 3 och anvdnd en skruvnyckel pa
navet pd tradskivan eller borsten for att dra t skivan.

4. For att ta bort skyddet folj ovanstdende procedur i

motsatt ordning.

OBSERVERA: For att minska risken for skador pd verktyget, sétt
fast skivnavet ordentligt innan verktyget slds pd.

Innan du borjar

- Satt pa skyddet och lamplig skiva eller trissa. Anvand inte
alltfér slitna skivor eller trissor.

« Se till att fast- och 1asflansen &r monterade korrekt. Folj
instruktionerna som ges i Tabellen dver tillbehér och skydd.
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« Se till att skivan eller trissan roterar i pilarnas riktning pa
tillbehéret och pa verktyget.

+ Anvdnd inte ett skadat tillbehdr. Innan varje anvéndning,
inspektera tillbehoret sasom slipskivor om dér finns flisor

eller sprickor, sprickor i rondelltallrikar, 6verdrivet slitage,
tradborstar om dar finns l6sa eller avbrutna tradar. Om
elverktyg eller tillbehdr tappas, inspektera for ev. skada eller
installera ett oskadat tillbehér. Efter inspektion och installation
av ett tillbehor, placera dig sjalv och &skadare pa sidan av det
roterande tillbehdrets plan och kor elverktyget med maximal
hastighet utan belastning i en minut. Skadade tillbehor kommer
normalt att falla sonder under denna testkorning.

DRIFT
Bruksanvisning

A VARNING: F6lj alltid sikerhetsinstruktionerna och
tillimpbara bestdmmelser.

A VARNING: Fér att minska risken for allvarlig
personskada, stdng av verktyget och koppla bort
batteripaketet innan du gér ndgra justeringar eller tar bort/
installerar tillsatser eller tillbehér. En oavsiktlig start kan
orsaka skador.

A VARNING:

- Se till att allt material som ska slipas sitter stadigt pd plats.

« Sdkra och stéd arbetsstycket. Anvénd kidmmor eller ett skruvstdd
for att stodja arbetsstycket vid ett stabilt underlag. Det dr viktigt

att fasta och stédja arbetsstycket for att forhindra rorelser hos
arbetsstycket och att kontrollen férloras. Rérelser hos arbetsstycket
eller férlust av kontrollen kan skapa faror och orsaka personskador.
« Anvénd alltid vanliga arbetshandskar ndr verktyget anvénds.

+ Motorn blir mycket het under anvdndning.

- Applicera bara ett forsiktigt tryck pd verktyget. Utsdtt inte skivan
for sidotryck.

« Installera alltid skyddet och Idmplig skiva eller trissa. Anvdnd
inte alltfor slitna skivor eller trissor.

« Undvik att dverbelasta. Om verktyget blir hett, Idt det arbeta
ndgra minuter utan belastning for att tillbehéret skall svalna.
Vidrér inte tillbehdr innan de har svalnat. Skivorna blir mycket het
under anvdndning.

« Arbeta aldrig med slipkoppen utan ldmpligt skydd pd plats.

« Anvénd inte elverktyget med en kapstdllning.

« Anvdnd aldrig material som dr ofdrenligt med slipprodukter.

- Skivorna fortsdtter att rotera en kort stund efter att du har stdngt
av verktyget.

Korrekt handplacering (Bild G)

A VARNING: For att minska risken for allvarlig personskada,
anvind ALLTID korrekt handstdillning sdsom visas.

A VARNING: For att minska risken for allvarlig personskada, hdll
ALLTID verktyget sckert for att forekomma en plotslig reaktion.
Korrekt handplacering innebdr en hand pa sidohandtaget 1
och den andra handen pa sjdlva verktyget, sd som visas i Bild G.

Vippbrytare (Bild A)

A FORSIKTIGHET: Héll ett fast tag i sidohandtaget och i
héljet for att behdlla kontrollen éver verktyget vid start och under
anvdndning och tills skivan eller tillbehéret slutar att rotera. Se till
att skivan har stannat helt och hdllet innan verktyget Idggs ned.
OBS! For att minska oforutsedda verktygsrorelser, sld inte pa
eller stang av verktyget ndr det dr belastat. Lat vinkelslipen nd
full hastighet innan arbetsytan vidrors. Lyft bort verktyget fran
arbetsytan innan verktyget stangs av. Lat verktyget sluta rotera
innan det ldggs ned.
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1. Foratt sld pa verktyget, skjut ldsspaken 2 mot baksidan av
verktyget och tryck sedan ned vippbrytaren @. Verktyget kor sa
ldnge som avtryckaren dr nedtryckt.

2. Stdng av verktyget genom att sldppa vippbrytaren.
Spindellas (Bild A)

Spindellaset 3 finns for att forhindra att spindeln roterar under
installation eller borttagande av skivor. Anvdnd bara spindelldset

ndr verktyget dr avstangt, bortkopplat fran stromforsorjningen,
och har stannat helt och hdllet.

OBSERVERA: Fir att minska skaderisken pd verktyget, koppla
inte in spindelldset medan verktyget arbetar. Skada pa verktyget
kommer att uppstd, och pdmonterat tillbehdr kan snurra loss och
mdjligen resultera i personskada.

For att koppla in laset, tryck ner knappen for drivaxelldset och
vrid drivaxeln tills du inte kan vrida drivaxeln langre.

Ytslipning, slipning och tradborstning

A FORSIKTIGHET: Anviind alltid korrekt skydd enligt
instruktionerna i denna manual.

Fér att arbeta pa ett arbetsstyckets yta:

1. Lat verktyget na full hastighet innan verktyget kommer i
kontakt med arbetsytan.

2. Anvéand minimalt med tryck pd arbetsytan, 13t verktyget
arbeta med hog hastighet. Borttagning v material gar snabbast
nar verktyget arbetar med hog hastighet.

3. Hall en ldmplig vinkel mellan verktyget och arbetsytan. Se
tabellen for sarskild funktion.

Funktion Vinkel
slipning 20°-30
Slipning med 5°-10°
sandpappersrondell

Slipning med flexibel slipskiva 5°-15°
Stélborstning 5°-10°

4. Hall kontakt mellan kanten pa skivan och arbetsytan med skivan.
- Vid vinkelslipning, slipning med sandpappersrondell eller
stalborstning, forflytta verktyget kontinuerligt framat och bakat
for att undvika att spar skapas pa arbetsytan.

- Vid slipning med sandpappersrondell, flytta verktyget konstant i
en rak linje for att férhindra bréanning och virviar pa arbetsytan.
OBS! Om verktyget tillats vila mot arbetsytan utan att det flyttas
kommer arbetsstycket att skadas.

5. Ta bort verktyget fran arbetsytan innan verktyget stangs av.
Lat verktyget sluta rotera innan det ldggs ned.

A FORSIKTIGHET: Var extra uppmdrksam vid arbete Gver en
kant da plotsliga tvdra rorelser av vinkelslipen kan ske.
Forsiktighetsatgarder vid arbete med malade
arbetsstycken

1. Stalborstning av blybaserad farg REKOMMENDERAS INTE pa
grund av svarigheterna att kontrollera det fororenade dammet.
Blyforgiftning ar farligast for barn och gravida kvinnor.

2. Eftersom det dr svart att identifiera om farg innehdller eller
inte innehdller bly utan en kemisk analys rekommenderar vi att
foljande forsiktighetsatgarder vidtas vid slipning av all farg:

Personlig sékerhet

1. Inga barn eller gravida kvinnor far komma in i arbetsomradet dar
farg slipas eller stalborstas innan en fullstandig rengoring gjorts.

2. Enandningsmask eller gasmask bor bdras av alla personer
som kommer in i arbetsomradet. Filtret bor bytas dagligen
eller ndr anvandaren har svarigheter att andas. OBS! Endast de
dammasker som ar lamplig for arbete med blyfargdamm och
rok bor anvandas. Vanlig mdlarmasker ger inte detta skydd.
Besok din lokala jarnhandel for korrekt N..O.S.H. godkdnda mask.
3. AT INTE, DRICK ELLER ROK inom arbetsomradet for att
forhindra intag av férorenade fargpartiklar. Arbetare bor tvétta
och stada INNAN de ater, dricker eller roker. Livsmedel, dryck
eller roktillbehor bor inte ldmnas kvar i arbetsomradet eftersom
damm kan fastna pa dem.

Miljosakerhet

1. Fdrg bor tas bort pd ett sddant sétt att mangden damm som
genereras minimeras.

2. Omraden dar fargborttagning sker bor férseglas med
plastskynken som dr 4 mils tjocka.

3. Slipning bor utforas pa ett sadant satt att spar av fargdamm
reduceras utanfor arbetsomradet.

Rengoring av avyttring

1. Alla ytor inom arbetsomradet bor dammsugas och noga
rengoras dagligen sa lange som slipningsprojektet pagar.
Dammsugarfilterpasar bor bytas regelbundet.

2. Skyddsplast bor samlas ihop och kastas tillsammans med
6vriga dammspan och annat |6st skrdp. De bor placerasi en
forseglad avfallsbehallare och via den vanliga sophanteringen.
Under rengdringen skall barn och gravida kvinnor halla sig
undan fran det direkta arbetsomradet.

3. Alla leksaker, tvdttbara mébler och redskap som anvands av
barn tvattas noga innan de anvdnds igen.

Kantslipning och kapning

A VARNING: Anvind inte kantslipnings/kapskivor for ytslipning
eftersom dessa skivor inte dr designade for sidotryck som uppstar vid
ytslipning. Sénderbrutna skivor och allvarliga skadar kan uppsta.

A FORSIKTIGHET: Skivor som anvdnds fér kapning och
kantslipning kan brytas sénder eller rekylera om de bdjs eller vrids
ndr verktyget anvdnds. Vid allt arbete med kantslipning/kapning
mdste den dppna sidan av skyddet placeras bort fran operatéren.
OBSERVERA: Kantslipning/kapning med en typ 27-skiva mdste
begrdnsas till grund skérning/inskdrning (mindre dn 13 mm djupt
ndr skivan dr ny). Minska djupet pd kapningen/inskdrningen

lika mycket som skivans radie minskar allt eftersom den slits

ned. Se Tabell 6ver tillbehor och skydd for mer information.
Kantslipning/kapning med en Typ A skiva kréiver att ett Typ 1
skydd anvdnds.

1. Lat verktyget na full hastighet innan verktyget kommer i
kontakt med arbetsytan.
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2. Anvand minimalt med tryck pd arbetsytan, 13t verktyget
arbeta med hog hastighet. Slipnings-/kaphastigheten dr storst
ndr verktyget arbetar med hogt varvtal.

3. Positionera dig sjalv sa att skivans 6ppna undersidan &r riktad
bort fran dig.

4. Nar kapningen bérjar och en skdra skapats i arbetsstycket,
dndra inte vinkeln pé& kapningen. Andring av vinkeln kommer
att gora att skivan bojs och kan ga sénder. Kantslipningsskivor
arinte designade for att sta emot sidotryck som orsakas av
béjningar.

5. Ta bort verktyget fran arbetsytan innan verktyget stangs av.
Lat verktyget sluta rotera innan det ldggs ned.

Sagning i metall

For kapning med limmade slipskivor, anvand alltid skydd
typ A.

Vid kapning, arbeta med mattlig matning som dr lamplig for
materialet som kapas. Minska inte hastigheten pa kapskivan
genom att luta eller pendla maskinen.

Minska itne hastigheten hos skivor som kérs genom att
anvdnda sidotryck.

Maskinen maste alltid arbeta i en sliprorelse uppat. | annat fall
finns risken att den skjuts okontrollerat ut fran kapstallet.

Vid kapning av profiler och fyrkantstanger ar det bast att borja
vid det smalaste tvdrsnittet.

Grovslipning

Anvéand aldrig en kapskiva for grovslipning. Anvénd alltid
skydd typ B.

Bésta grovbearbetningsresultatet uppnas vid installining av
maskinen i en vinkel 30° till 40°. Flytta maskinen fram och
tillbaka med ett mattligt tryck. Pa detta satt kommer inte
arbetsstycket att bli for hett, missfargas eller spar skapas.
Kapning av sten

Maskinen skall endast anvandas for torrkapning.

For kapning av sten rekommenderas att anvanda diamantkapskivor
och endast arbeta med maskinen med dammskyddsmask.
Arbetsrad

Var forsiktig nar skaror kapas i vaggar i
byggnadskonstruktioner.

Fér 6ppningar i vaggar i byggnadskonstruktioner galler
landsspecifika bestammelser. Dessa bestammelser maste tas i
beaktande under alla forhallanden. Innan arbetet paborjas radfraga
ansvarig byggnadsingenjor, arkitekt eller byggnadsledare.
UNDERHALL

Ditt elverktyg fran DEWALT har konstruerats for att arbeta dver
en lang tidsperiod med minimalt underhall. En kontinuerlig drift
beror korrekt verktygsvard och regelbunden rengéring.

A VARNING: For att minska risken for allvarlig
personskada, sting av verktyget och koppla bort
batteripaketet innan du gér ndgra justeringar eller tar bort/
installerar tillsatser eller tillbehér. En oavsiktlig start kan
orsaka skador.

Laddaren och batteripaketet dr inte servicebara.

Smorjning

Ditt elverktyg behover ingen ytterligare smorjning.
Rengoring

A VARNING: Elektrisk stét och mekanisk fara. Koppla bort den
elektriska apparaten frdn stromkdllan fore rengéring.

154

A VARNING: For att sikerstdlla siker och effektiv drift, hall alltid
den elektriska apparaten och ventilationséppningarna rena.

A VARNING: Anvind aldrig [6sningsmedel eller andra starka
kemikalier for att rengéra de icke-metalliska delarna pd verktyget.
Dessa kemikalier kan forsvaga materialen som anvénds i dessa
delar. Anvdnd en trasa fuktad endast med vatten och mild tvdl.
Ldt aldrig vitska komma in i verktyget och sénk aldrig ner ndgon
del av verktyget i vétska.

Ventilationshalen kan rengdras med en torr, mjuk icke-metallisk
borste och/eller en ldmplig dammsugare. Anvdnd inte vatten
eller rengoringsvdtska. Anvand godkanda 6gonskydd och
godkand dammask.

Valfria tillbehor

A VARNING: Eftersom andra tillbehér cin de som erbjuds av
DEWALT inte har testats med denna produkt, kan anvdndningen
av sddana tillbehdr med detta verktyg vara riskabelt. For

att minska risken for personskada bér endast tillbehér som
rekommenderas av DEWALT anvéndas med denna produkt.

A VARNING: Anvind inte en belagd slipskiva som har passerat
sin utgdngsdatum (EXP) som markerats ndra mitten av skivan
(om det finns). Utgdngna skivor dr mer bendgna att spricka och
orsaka allvarliga skador. Férvara belagda slipskivor pd torr plats
utan extrema temperaturer eller luftfuktighet. Kassera uttjdnta
eller skadade skivor sa att de inte kan anvdndas.

Radfrdga din aterforsaljare for ytterligare information angdende
ldmpliga tillbehor.

Max. Min. Yttre Gangad
] (Mm] | Rotation | hastighet | hallangd
D b d [min.T | [m/s] [mm]
|ﬁ 115 16.4 | 22.23 | 11500 80 -
D (=)
 Eme “p 125 |64 ] 22.23 | 11500 80 -
- - 11500 80 -
- - 11500 80 -
30 | M14 | 11500 45 20.0
13| M14 | 11500 80 20.0

Att skydda miljon
Separat insamling. Produkter och batterier som dr
K markerade med denna symbol fdr inte kastas i de
vanliga hushallssoporna.
Em Produkter och batterier innehdller material som kan
atervinnas och dteranvandas vilket minskar behovet
av rématerial. Atervinn elektriska produkter och batterier enligt

lokala féreskrifter. Narmare information finns tillganglig pa
www.2helpU.com.
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Laddningsbart batteri

Alla batteripaket med Iang livslingd mdste bytas ut nér de inte
langre kan producera tillrdckligt med energi for jobb som enkelt
utférdes tidigare. Vid slutet av dess tekniska livslangd skal det
ldmnas till batteriinsamlingen:

- Ladda ur batteripaketet fullstdndigt och ta sedan ut det ur
produkten.

« Li-jon celler dr dtervinningsbara. Ldimna dem hos din
aterforsaljare eller pd en dtervinningsstation. De insamlade
batteripaketen kommer att dtervinnas eller avyttras korrekt.

Ytterligare information for skydd och tillbehor for DCG406, DCG413

Nar du anvander segmenterade diamantskivor, anvand \
endast diamantskivor med ett perifert gap som inte &r
storre an 10 mm och negativ spanvinkel.

ANVAND INTE

segmenterade diamantskivor med ett perifert gap storre
an 10 mm och/eller en positiv spanvinkel.

For alla tillbehor for slipning och stalborstning maste den
lagsta delen av tillbehoret finnas i skyddsholjet med 2 mm
eller mer fritt utrymme till skyddets nedre kant.
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DCG406, DCG413 Tillbehodr och skydd

- Tillbehorstyp Tilloehor Skydd Montering for referens
—

N
DN —

Ytslipning Skiva typ 27 @
Skiva typ 41 (1A) (metall) — =)

) ) @
SKiva typ 42 (274) (metal) Q) > J’ &>
Typ A (sténgd kapning)

Skiva typ 41 (1A)
Kapning (murverk/betong)

Diamantkapskiva

k/bet
(murverk/betong) Typ A (stdngd kapning)

4Fora((eplabe\ fiamanthjul i referens Tabell for igare infc ion om skydd och tillbehor.

Slipskivor for andra
material an metall eller
murverk/betong

Dubbelt
andamal -
e Sllpsk_|_va for 9ubb\a
N andamal
kapning och
slipning)
Tradborste av skivtyp
Typ Aeller typ B (stangd kapning eller slipning)
Tradborste av skdltyp Skydd krévs ej
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Slipning

Flexibel skiva (typ 27 /
typ 29)

- Tillbehorstyp Tilloehor Skydd Montering for referens

Typ B (slipning)

Flexibelt slipmedel (t.ex.
Sandpapper) (stods av en
flexibel stodrondell)

A VARNING! Anvind inte for att sdga i trd eller trdsnideri.
Anvdnd inte ndgon typ av tandade blad. Allvarliga personskador

kan fororsakas.

o =

Skydd kravs ]

© Gummistadrondell och slipklammutter (ingar med gummisstadrondell) tillgangliga mot en extra kostnad frén din

lokala DEWALT -dterforsaljare eller auktoriserat DEWALT servicecenter.
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SARJLI KUCUK AVUC TASLAMA MAKINESI

DCG406, DCG413

Tebrikler!

Bir DEWALT aleti sectiniz. Uzun sreli deneyim, strekli Griin
gelistirme ve yenilik DEWALT markasinin profesyonel elektrikli
alet kullanicilarr icin en gtivenilir ortaklardan birisi haline
gelmesini saglamaktadir.

Teknik Veriler
DCG406 DCG413

Voltaj Voc 18 18
Tip 2 1
Batarya tipi Li-iyon Li-iyon
Glig cikist G 800 800
Yiksiiz hiz dak! 9000 9000
Taglama diski capi mm 125 15
Taslama diski kalinligr (maks) mm 6,4 6,4
Kesme diski capi mm 125 15
Kesme diski kalinligi (maks) mm 3 3
Telli disk capi mm 115 115
Telli disk kalinhigr (maks) mm 13 13
Mil capi M14 M14
Mil uzunlugu mm 215 21,5
Agirlik (bataryasiz)* kg 1,74 1,72
*agirliga yan tutamak ve siper dahildir
EN62841-2-3 uyarinca guriilti degerleri ve titresim degerleri
(triaks vektor toplami):

Lpy  (emisyon ses basinci seviyesi) dB(A) 85 85

L (ses glic seviyesi) dB(A) 93 93

K (verilen ses seviyesiicin dB(A) 3 3

belirsizlik)
Yiizey taglama

Titresim emisyon dederi ap, o = m/sn2 48 48

Belirsizlik degeri K = m/sn2 15 15
Zimpara diski

Titresim emisyon dederi ay, ps = m/sn2 <25 <25

Belirsizlik degeri K = m/sn2 15 15
Beton taslama ve kesme

Titregim emisyon dederiap cg = m/sn2 41 41
Belirsizlik dederi K = m/sn2 15 15

Bu bilgi sayfasinda verilen grlti emisyonu diizeyi, EN62841
dahilinde belirtilen standart teste uygun olarak 6l¢tlmustir ve
aletleri birbiriyle karsilastirmak icin kullanilabilir. Maruz kalma icin
bir 6n degerlendirme olarak kullanilabilir.

A UYARI: Beyan edilen titresim emisyon dizeyi, aletin ana
uygulamalarini yansitir. Bununla birlikte alet farkli uygulamalar
icin, farkl aksesuarla veya bakimsiz kullanildiginda, titresim
emisyonu degisebilir. Bu, toplam ¢alisma stiresindeki maruz kalma
seviyesini dnemli dlctide artirabilir.
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Tahmini titresim maruziyeti, aletin kapali kaldigi veya ¢alismasina
karsin is gérmedigi zamanlar da dikkate almalidir. Bu, toplam
calisma stresindeki maruziyet diizeyini dnemli élctide azaltabilir.

Operatordi titresimin etkilerinden korumak icin asagidakiler
gibi ilave glivenlik 6nlemleri tanimlayin: aleti ve aksesuarlari iyi
muhafaza edin, ellerinizi sicak tutun, is kaliplarini organize edin.

A DIKKAT: Tel firca veya asindirici kesimle calismak farkl
titresim seviyelerine sebep olur.

A UYARI: ince metal levhalarin veya genis bir yiizeye sahip

ve kolayca titresim olusturan diger malzemelerin taslanmasi,
beyan edilen gtiriilti emisyon degerlerinden ¢ok daha yliksek (15
dB'ye kadar) toplam gurilti emisyonuna neden olabilir. Bu tir is
parcalarinda, agir esnek séniimleme malzemelerinin uygulanmasi
gibi uygun énlemlerle ses yayilimi miimkdin oldugunca
engellenmelidir. Artan guriilti emisyonu, hem glirtiltiiye

maruz kalmayla ilgili risk dederlendirmesi hem de yeterli isitme
korumasinin secilmesi agisindan dikkate alinmalidir.

AT Uygunluk Beyani
Makine Yonetmeligi

€

Sarjhi Kiiciik Avu¢ Taslama Makinesi

DCG406, DCG413

DEWALT Teknik Veriler bolimiinde belirtilen Grinlerin sunlarla
uyumlu oldugunu ilan eder: 2006/42/AT, EN62841-1:2015
+A11:2022, EN IEC 62841-2-3:2021 +A11:2021.

Bu trtinler ayni zamanda 2014/30/EU ve 2011/65/EU
Yonetmeliklerine de uygundur. Daha fazla bilgi igin, IGtfen
asagidaki adresi kullanarak DEWALT ile irtibata gegin veya
kilavuzun arkasina bakin.

Bu belge altinda imzasi bulunan yetkili, teknik dosyanin
derlenmesinden sorumludur ve bu beyani DEWALT adina vermistir.

N e

Markus Rompel,

Muhendislik Birimi Yoneticisi,
DEWALT, Richard-Klinger-Strae 11,
65510, Idstein, Almanya

13.12.2023

UYARI: Yaralanma riskini azaltmak icin, kullanim
kilavuzunu okuyun.

Tanimlar: Giivenlik Yonergeleri

Asagidaki tanimlar her isaret sozctigu ciddiyet derecesini
gosterir. Lutfen kilavuzu okuyun ve bu sembollere dikkat edin.
A TEHLIKE: Engellenmemesi halinde éliim veya ciddi
yaralanma ile sonuglanabilecek cok yakin bir tehlikeli

durumu gosterir.

A UYARI: Engellenmemesi halinde éliim veya ciddi yaralanma
ile sonuglanabilecek potansiyel bir tehlikeli durumu gésterir.
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Akiiler Sarj Aletleri/Sarj Siireleri (Dakika)***

@i v A Agkgg)| DOT0 D107 NS 0aeis N ocsis GBTI7 DCBIIS DCBIR2 DGBIY
DB 18/ 6020 108 | € 20 170 W0 % &% 4 & % X
DBS/G 1854 90B0 146 | 7 40 0 a0 13 00 e B X
DB48  18/4 12040 146 | 120 50 30 30 180 10 & 120 180 X
pBE 8 15 0% | 2w 4 B3 n 2 n n  n &
DI 18 40 061 |60A0 185 10 100 60 6045 UMD 6007 60 10

DBISHBG 1B 20 00 | 30 % e 0 30 30 3 3 0 &
DBIBHBIG 18 S0 08 | 7SA0 a0 10 10 75 7507 J50% 70 5 150

DBIS 8 13 0% | 2 o0 4 N 2 2 n_ n  n &
DB 18 30 0% | 45 W0 0 & 45 45 & s %
DBI® 18 40 0% | € 15 10 0 6 e 60 @ 6 10
A A R R R A R A )
DBPSI8G 18 S0 075 | 75 M0 150 10 75 6 S s 75 15

*Veri kodu 201811475B veya sonrasi
**Veri kodu 207536 veya sonrasi

***Batarya sarj siireleri sablonu yalnizca bilgi verme amaciyla sunulmustur, sarj siireleri, bataryalarin sicakligina ve durumuna bagh olarak degisir.

A DIKKAT: Engellenmemesi halinde 6nemsiz veya orta
dereceli yaralanma ile sonuclanabilecek potansiyel bir tehlikeli
durumu gosterir.

IKAZ: Engellenmemesi halinde maddi hasara neden olabilecek,
yaralanma ile iliskisi olmayan durumlari gésterir.

A Elektrik carpmasi riskini belirtir.
A Yangin riskini belirtir,
Elektrikli El Aletleri I¢in Genel Giivenlik Talimatlari

A UYARI: Biitiin giivenlik uyarilarini ve talimatlarint mutlaka
okuyun. Bu talimatlarin herhangi birisine uyulmamasi elektrik
carpmasi, yangin ve/veya ciddi yaralanma riskine neden olabilir.
TUM GUVENLIK UYARILARINI VE TALIMATLARINI
GELECEKTE BASVURMAK ICIN SAKLAYIN

Asadida yer alan uyarilardaki “elektrikli alet” terimi sebeke
elektrigiyle (kablolu) veya batarya ile ¢calisan (sarjli) elektrikli
aletinizi ifade etmektedir.

1) Calisma alaninin giivenligi

a) Cahisma alanini temiz ve aydinlik tutun. Daginik ve
karanlik alanlar kazaya davetiye cikartir.

b) Elektrikli aletleri, alev alabilir sivilarin, gazlarin veya
tozlarin bulundugu alanlar gibi patlama olasiligi bulunan
ortamlarda kullanmayin. Elektrikli aletler tozu veya dumani
atesleyebilecek kivilcimlar ¢ikarmaktadir.

c) Bir elektrikli aleti ¢alistirirken ¢cocuklardan ve etraftaki
kisilerden uzak tutun. Dikkatinizi daditici seyler kontrol(i
kaybetmenize neden olabilir.

2) Elektrik giivenligi

a) Elektrikli aletlerin fisleri prizlere uygun olmalidir. Fis
tizerinde kesinlikle hi¢bir degisiklik yapmayin. Toprakl
(topraklamal) elektrikli aletlerde hicbir adaptor fisi
kullanmayin. Degistiriimemis fisler ve uygun prizler elektrik
carpmasi riskini azaltacaktir.

b) Borular, radyatérler, ocaklar ve buzdolaplari gibi
topraklanmamis yiizeylerle viicut temasindan kaginin.
Viicudunuzun topraklanmasi halinde y(iksek bir elektrik carpomasi
riski vardir.

c) Elektrikli aletleri yagmura maruz birakmayin veya
islatmayin. Elektrikli alete su girmesi elektrik carpma riskini artirir.
d) Elektrik kablosunu uygunsuz amaglarla kullanmayin.
Elektrikli aleti kesinlikle kablosundan tutarak tasimayin,
cekmeyin veya prizden ¢ikartmayin. Kabloyu sicaktan,
yagdan, keskin kenarlardan veya hareketli parcalardan
uzak tutun. Hasarli veya dolasmis kablolar elektrik carpmasi
riskini arttirir.

e) Elektrikli bir aleti acik havada ¢alistiriyorsaniz, agik
havada kullanima uygun bir uzatma kablosu kullanin.
Acik havada kullanima uygun bir kablonun kullaniimas elektrik
carpmasi riskini azaltir.

f) Eger bir elektrikli aletin nemli bir bolgede ¢alistiriimasi
zorunluysa, bir artik akim aygiti (RCD) korumali bir kaynak
kullanin. Bir RCD kullaniimasi elektrik soku riskini azaltir.

3) Kisisel giivenlik

a) Elektrikli bir aleti kullanirken her zaman dikkatli

olun, yaptiginiz ise yogunlasin ve sagduyulu davranin.
Elektrikli bir aleti yorgunken veya ila¢ ya da alkoliin etkisi
altindayken kullanmayn. Elektrikli aletleri kullanirken bir anlik
dikkatsizlik ciddi yaralanmayla sonuglanabilir.

b) Koruyucu ekipman kullanin. Daima koruyucu gozliik
takin. Kogullara uygun toz maskesi, kaymayan givenlik
ayakkabilari, baret veya kulaklik gibi koruyucu donanimiarin
kullanilmast fiziksel yaralanmalar azaltacaktir.

c) Istem dist calistinimasini énleyin. Cihazi gii¢c kaynagina
ve/veya akiiye baglamadan, yerden kaldirmadan veya
tasimadan énce diigmenin kapali konumda oldugundan
emin olun. Aleti, parmadiniz tetik tizerinde bulunacak sekilde
tasimak veya agik durumdaki elektrikli aletleri elektrik sebekesine
baglamak kazaya davetiye cikartir.

d) Elektrikli aleti agmadan énce tiim ayarlama
anahtarlarini gikartin. Elektrikli aletin hareketli bir parcasina
takil kalmis bir anahtar fiziksel yaralanmaya neden olabilir.

e) Ulasmakta zorlandiginiz yerlerde kullanmayin. Daima
saglam ve dengeli basin. Bu, beklenmedik durumlarda elektrikli
aletin daha iyi kontrol edilmesine olanak tanir.
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f) Uygun sekilde giyinin. Bol elbiseler giymeyin ve taki
takmayin. Saginizi, elbiselerinizi ve eldivenlerinizi hareketli
parcalardan uzak tutun. Bol elbiseler ve takilar veya uzun sa¢
hareketli parcalara takilabilir.

g) Eder kullandiginiz iiriinde toz emme ve toplama
ozellikleri olan atasmanlar varsa bunlarin bagh
oldugundan ve dogru sekilde kullanildigindan emin olun.
Bu cihazlarin kullaniimasi tozla ilgili tehlikeleri azaltabilir.

h) Aletlerin sik kullanimi sonucu olusan asinaligin keyfi
davranista bulunmaniza ve aletle ilgili giivenlik ilkeleri
ihmal etmenize neden olmasina izin vermeyin. Dikkatsiz bir
hareket bir anda ciddi yaralanmalara neden olabilir.

4) Elektrikli aletin kullanim ve bakimi

a) Elektrikli aleti zorlamayin. Uygulamaniz icin dogru
elektrikli aleti kullanin. Dogru elektrikli alet, belirlendigi kapasite
ayarinda kullanildidinda daha iyi ve giivenli calisacaktir.

b) Diigme aleti calistirmiyor ve kapatmiyorsa aleti
kullanmayin. Diigmeyle kontrol edilemeyen tim elektrikli aletler
tehlikelidir ve tamir edilmesi gerekmektedir.

¢) Herhangi bir ayarlama, aksesuar degisimi veya elektrikli
aletlerin saklanmasi éncesinde fisi giic kaynagindan ¢ekin
ve/veya akiiyii aletten ayirin. Bu tiir onleyici gtivenlik tedbirleri
elektrikli aletin istem disi olarak ¢alistinimasi riskini azaltacaktir.

d) Elektrikli aleti, cocuklarin ulasamayacadi yerlerde
saklayin ve elektrikli aleti tanimayan veya bu talimatlan
bilmeyen kisilerin elektrikli aleti kullanmasina izin vermeyin.
Elektrikli aletler, editimsiz kullanicilanin elinde tehlikelidir.

e) Elektrikli aletleri iyi muhafaza edin. Hareketli parcalardaki
hizalama hatalarini ve tutukluklari, parcalardaki kirilmalar ve
elektrikli aletin ¢calismasini etkileyebilecek tiim diger kosullari
kontrol edin. Hasarl ise, elektrikli aleti kullanmadan énce
tamir ettirin. Kazalarin cogu, elektrikli aletlerin bakiminin yeterli
sekilde yapiimamasindan kaynaklanir.

f) Kesim aletlerini keskin ve temiz tutun. Bakimi uygun sekilde
yapilmis keskin kesim uclu kesim aletlerinin sikisma ihtimali daha
distiktiir ve kontrol edilmesi daha kolaydir.

g) Elektrikli aleti, aksesuarlarini ve aletin diger parcalarini
kullanirken bu talimatlara mutlaka uyun ve ¢alisma
ortaminin kosullarini ve yapilacak isin ne oldugunu géz
oniinde bulundurun. Elektrikli aletin éngdrtilen islemler disindaki
islemler icin kullanilimasi tehlikeli durumlara neden olabilir.

h) Tiim tutamaklari ve tutma yerlerini kuru, temiz ve
lizerinde yag veya gres bulunmayacak sekilde muhafaza
edin. Kaygan tutamaklar ve yadli tutma yerleri, beklenmedik
durumlarda aletin giivenli olarak tasinmasina ve kontrol
edilmesine izin vermez.

5) Batarya kullanim ve bakimi

a) Yalnizca iiretici tarafindan belirtilen cihazla sarj edin.

Bir batarya icin uygun olan sarj cihazi baska bir batarya ile
kullanildiginda yangin tehlikesi yaratabilir.

b) Elektrikli aletleri sadece 6zel olarak beraberinde temin
edilen bataryalarla kullanin. Herhangi baska bir batarya
kullanimi yaralanma ve yangin tehlikesi yaratabilir.

¢) Batarya kullanilmadiginda, iki kutbu birbirine temas
ettirebilecek atacg, bozuk para, anahtar, ¢ivi, vida ve diger
kiiciik metal nesnelerden uzak tutun. Batarya kutuplarinin kisa
devre yaptirilmasi yanik veya yangina neden olabilir.

d) Kétii sartlar altinda, batarya sivi sizdirabilir, temastan
kacinin. Yanlislikla temas halinde, suyla yikayin. Sivi gozlere
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temas ederse, ayrica doktora da basvurun. Bataryadan sizan
sivi tahris veya yaniklara neden olabilir.

e) Hasarli ya da modifiye edilmis bir batarya veya aleti
kullanmayin. Hasarli ya da modifiye edilmis bataryalar yangin,
patlama veya yaralanma riskiyle sonuclanan beklenmedik
durumlara neden olabilir.

f) Bir batarya veya aleti atese veya asiri 1stlya maruz
birakmayin. 130 °C (izeri is1 veya atese maruz kalmasi patlamaya
neden olabilir.

g) Tiim sarj talimatlarina uyun ve talimatlarda belirtilen
sicaklik araligi disinda batarya veya aleti sarj etmeyin.
Dogru olmayan sekilde veya belirtilen aralik disindaki sicakliklarda
sarj edilmesi bataryaya hasar verebilir ve yangin riskini artirabilir.

6) Servis

a) Elektrikli aletinizi, sadece orijinal yedek pargalarin
kullanildigi yetkili DEWALT servisine tamir ettirin. Bu,
elektrikli aletin gtivenliginin muhafaza edilmesini saglayacaktir.
b) Hasar gormiis bataryalara asla serviste bulunmayin.
Bataryalarin servisi sadece Uretici veya yetkili servis tarafindan
yapilabilir.

TUM ISLEMLER ICIN GUVENLIK TALIMATLARI

Taslama, Zimparalama, Tel Fircalama veya Kesme
Islemleri icin Genel Giivenlik Uyanlar:

a) Bu elektrikli alet, taslama, satinaj, polisaj veya kesim
makinesi olarak kullanilmak (izere tasarlanmistir. Bu
elektrikli aletle verilen tiim giivenlik uyarilarini, talimatlari,
resimleri ve teknik ozellikleri okuyun. Asadida listelenen tim
talimatlara uyulmamasi elektrik carpmasina, yangina ve/veya
ciddi yaralanmalara neden olabilir.

b) Bu elektrikli aletle parlatma islemlerinin yapilmasi
tavsiye edilmez. Elektrikli aletin kullanim amaci disindaki islemler
tehlike yaratarak yaralanmalara neden olabilir.

¢) Bu elektrikli aleti, alet iireticisi tarafindan 6zel olarak
tasarlandigi ve belirtilmedigi bir sekilde ¢calisacak sekilde
daniistiirmeyin. Boyle bir dondsttirme, kontrol kaybinin yani sira
ciddi yaralanmalara neden olabilir.

d) Uretici firma tarafindan ézel olarak tasarlanmamis ve
belirtilmemis aksesuarlari kullanmayin. Aksesuarin elektrikli
aletinize takilabiliyor olmasi gtivenli ¢calisacagini garanti etmez.
e) Aksesuarin nominal hizi en az elektrikli alet iizerinde
yazan maksimum hiza esit olmalidir. llgili nominal hizindan
daha hizli calisan aksesuarlar kinlabilir ve etrafa sagilabilir.

f) Aksesuarinizin dis ¢api ve kalinhgi elektrikli aletinizin
kapasite degerleri dahilinde olmalidir. Dogru ebatta olmayan
aksesuarlar yeterli koruma saglamaz ve kontrol edilemez.

g) Aksesuar montajinin boyutlari, elektrikli aletin montaj
donaniminin boyutlarina uygun olmalidir. Elektrikli aletin
montaj donanimina uymayan aksesuarlar dengesiz ¢alisir, asiri
titresim yapar ve kontrolii kaybetmeye neden olabilir.

h) Hasar gormiis olan bir aksesuari kullanmayin. Her
kullanimdan énce aksesuarlari inceleyin, 6rnegin asindiric
diski talas ve ¢atlaklara karsi, disk tabani ¢atlak, kopma ya
da agiri kullanima karsi, tel fircayi gevsek ya da kirik tellere
karsi kontrol edin. Elektrikli alet ya da aksesuar diisiiriiliirse,
hasar olup olmadigini kontrol edin ya da saglam aksesuar
takin. Aksesuarin incelenmesi ve monte edilmesinden
sonra, kendinizi ve etraftaki insanlari dénen aksesuar
diizleminden uzakta tutun ve elektrikli aleti bir dakika
boyunca maksimum yiiksiiz hizda ¢alistirin. Bu test stiresince
hasarli aksesuarlar normal olarak kirilarak dagilacaktir.
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i) Koruyucu ekipman giyin. Uygulamaya bagli olarak

yiiz siperi veya giivenlik gozliigii kullanin. Duruma bagh
olarak toz maskesi, kulaklik, eldiven ve kii¢iik zimpara veya
is pargasi pargalarini durdurabilecek is 6nliigii kullanin.
Gdz koruyucu, cesitli islemlerin neden oldugu ug¢an par¢aciklar
durdurabilecek 6zellikte olmalidir. Toz maskesi veya solunum
aygiti, yaptiginiz islemin neden oldudgu parcaciklari filtreleyebilecek
Ozellikte olmalidir. Yiiksek yogunluklu giriiltiye uzun stire maruz
kalinmasi, isitme kaybina yol agabilr.

j) Etrafta bulunanlarin ¢alisma alanindan giivenli bir
mesafede durmalarini saglayin. Calisma alanina giren
herkes koruyucu ekipman giymelidir. Is parcasinin veya
kirilan bir aksesuarin parcalari ugusarak ¢alisilan alanin hemen
yakininda bulunanlarin yaralanmasina neden olabilir.

k) Kesim aksesuarinin gémiilii elektrik kablolarina temas
etmesine yol agabilecek durumlarda aleti sadece yalitimli
saplarindan tutun. Elektrik akimi bulunan kablolarla temas,
akimi elektrikli aletin iletken metal parcalar tzerinden kullaniciya
ileterek elektrik carpmasina yol acacaktir.

|) Elektrik kablosunu dénen aksesuardan uzak tutun.
Kontrolti kaybetmeniz durumunda kablo kesilerek elinizin veya
kolunuzun dénen aksesuara ¢ekilmesine neden olabilir.

m) Aksesuar tam olarak durmadan elektrikli aleti asla
yere koymayin. Donen aksesuar yiizeye takilarak elektrikli aletin
kontrolintizden ¢ikmasina neden olabilir.

n) Elektrikli aleti saginizda veya solunuzda tasirken
calistirmayin. Kaza ile temas halinde, dénen aksesuar giysinize
takilabilir, aksesuar viicudunuza dogru cekebilir.

o) Elektrikli aletin havalandirma deliklerini diizenli olarak
temizleyin. Motor fani tozu gévdenin igine ceker ve toz metallerin
asir miktarda birikmesi elektrik hasarlarina yol agabilir.

p) Elektrikli aleti yanici malzemelerin yaninda ¢alistirmayin.
Kivilcimlar bu malzemelerin tutusmasina neden olabilir.

q) Sivisogutucu gerektiren aksesuarlari kullanmayin. Su
veya baska sogutma sivilarinin kullaniimasi elektrik carpmasina
neden olabilir.

TUM ISLEMLER ICIN EK GUVENLIK TALIMATLARI

Geri Tepme ve llgili Uyanilar

Geri tepme, ddnen diskin, zimpara tabaninin, fircanin veya

baska bir aksesuarin sikisma veya takilmaya karsi gosterdigi
reaksiyondur. Sikisma veya takilma dénen aksesuarin aniden
durmasina neden olur, bu daha sonra kontrolstiz elektrikli aletin
baglanma noktasinda, aksesuarin dénme y6niiniin tersine dogru
zorlanmasina yol agar.

Ornegin, bir asindirici diskin isleme tabi tutulan parcaya takilmasi
ya da sikismas! durumunda sikisma noktasina giren disk kenari
malzemenin ylizeyini kaziyarak diskin yerinden ¢ikmasina ya da
firlamasina neden olabilir. Disk, sikisma noktasindaki hareket
yonlne badli olarak kullaniciya dodru veya kullanicidan uzaga
firlayabilir. Ayrica, taslama diskleri bu kosullar altinda kirilabilir.
Geri tepme, aletin yanlis kullaniimasindan ve/veya hatali
kullanma prosediir veya sartlarindan kaynaklanir ve asagida
verilen uygun tedbirler alinarak dnlenebilir:

a) Elektrikli aleti her iki elinizle saglam bir sekilde tutun,
viicudunuzu ve kollarinizi geri tepme giiclerine dayanacak
sekilde konumlandirin. Calistirma sirasinda olusa geri
tepme veya tork tepkisine karsl, varsa, yardimci tutamagi
her zaman kullanin. Kullanici, gerekli tedbirlerin alinmasi
durumunda, tork tepkisini veya geri tepme gliclerini kontrol edebilir.

b) Elinizi daima dénen aksesuardan uzak tutun. Aksesuar
elinizin tizerinde geri tepebilir.

¢) Viicudunuzu, geri tepme olmasi halinde elektrikli aletin
hareket edebilecegi alanda konumlandirmayin. Geri tepme,
aletin takilma noktasinda diskin hareketinin tersi yonde itilmesine
neden olur.

d) Ozellikle késelerde ve keskin kenarli yerlerde daha
dikkatli calisin. Aksesuari ziplatmayin ve takilip sikismasini
onleyin. Koseler, keskin kenarlar veya ziplama, dénen aksesuarin
takilmasina neden olarak kontroliin kaybolmasina veya geri
tepmeye yol acabilir.

e) Birzincir testere, ahsap oyma bi¢agi, parcali elmas disk,
cevresel araligi 10 mm'den biiyiik veya disli testere bicagi
takmayin. Bu tir bigaklar sik sik geri tepme yaparak kontrol
kaybina neden olur.

Taglama ve Kesim Isleri icin Ozel Giivenlik Uyanlari

a) Yalnizca elektrikli aletiniz icin belirtilen disk tiirlerinin
yani sira segilen disk icin tasarlanmis 6zel siper kullanin.
Elektrikli aletin tasarimina uygun olmayan diskler yeterince
korunamazlar ve giivenli dedildir.

b) Cukur gobekli disklerin taglama yiizeyi, koruma agzi
diizleminin altina monte edilmelidir. Diizgtin sekilde monte
edilmemis olan ve koruma agzinin yiizey kismindan disari sarkan
disk yeterince korunamayabilir.

c) Siper, diskin kullanici tarafinda agiktan kalan kismi
minimum olacak sekilde elektrikli alete sikica yerlestirilmeli ve
maksimum giivenlik saglayacak sekilde konumlandiriimalidir.
Siper, kullaniciyr kopan disk parcalarn, diske kazara temas etme ve
giysiyi yakabilecek kivilcimliara karsi korur.

d) Diskler sadece dnerilen uygulamalarda kullaniimalidir.
Ornegin, kesim diskinin kenari ile taslama yapmayin.
Taslama diskleri cevresel taslama icin tasarlanmislardir, bu disklere
uygulanan kenar gticleri disklerin parcalanmasina neden olabilir.
e) Her zaman secilen disk icin dogru boyuta ve sekle sahip,
hasarsiz disk flanslari kullanin. Uygun disk flanslan diski
destekleyerek diskin kirlma ihtimalini azaltirlar. Kesim disk
flanslari, taslama disk flanslarindan farkli olabilir.

f) Biiyiik elektrikli aletlerin asinms disklerini kullanmayin.
Bliytik elektrikli alet iin tasarlanmis disk kiictik aletin yiksek hizi
icin uygun dedildir ve parcalanabilir.

g) Cift amagli diskleri kullanirken, daima gerceklestirilen
uygulama icin dogru siperi kullanin. Dogru siperin
kullanilmamas, istenen koruma diizeyini saglayamayabilir ve bu
da ciddi yaralanmalara yol acabilir.

Kesim Igleri icin Ozel Ilave Giivenlik Uyarilan

a) Kesme diskine "bastirmayin" veya asiri baski
uygulamayin. Asiri derin kesimler yapmaya ¢alismayin.
Diske asin basing uygulanmasi yiiki ve kesim sirasinda diskin
blktlme ya da sikisma ihtimali ile diskin geri tepme ve kinlma
ihtimalini artirir.

b) Viicudunuzu dénen disk ile ayni hizada veya diskin
arkasinda kalacak sekilde konumlandirmayin. [slemin
yapildigi noktada disk viicudunuzdan uzaga dogru hareket
ederken olasi bir geri tepme, dénen diskin ve elektrikli aletin
dogrudan size dogru itilmesine neden olabilir.

c) Disk stkisma yapiyorsa veya herhangi bir nedenle

kesim islemine ara verilirken elektrikli aleti kapatin ve disk
tamamen durana kadar elektrikli aleti hareketsiz olarak
tutun. Disk hareket halindeyken kesim yapilan yerden kesim
diskini asla ¢tkarmaya kalkismayin; aksi takdirde geri tepme
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meydana gelebilir. Diskin sikisma yapmasinin nedenlerini
arastirin ve gidermek icin gerekli diizeltmeleri yapin.

d) Is pargasi iizerinde yeniden kesim islemi baglatmayin.
Diskin tam hiza ¢ikmasini bekleyin ve kesim noktasina
dikkatli bir sekilde yeniden girin. Elektrikli alet (zerinde
calisilan parcaya yeniden konumlandirilirken disk sikisma, saga
sola yliriime veya geri tepme yapabilir.

e) Diskin sikisma veya geri tepme ihtimalini en aza indirmek
icin panelleri veya biiyiik parcalar destekleyin. Biiyiik parcalar
kendi agirliklarindan dolay bel vermeye meyillidirler. Parcanin
kesim hattina yakin bir noktaya ve diskin her iki tarafinca olacak
sekilde parcanin kenarlarina destek yerlestirilmelidir.

f) Mevcut duvarlar veya diger kor alanlarda “cep kesimi”
yaparken daha dikkatli olun. Malzeme icine dalan disk geri
tepmeye neden olabilecek sekilde gaz ve su borularini, elektrik
kablolarini ve nesneleri kesebilir.

g) Kavisli kesim yapmaya ¢alismayin. Diske asiri baski
uygulanmasi yik ve kesme sirasinda diskin bikilme ya da sikisma
ihtimali ile diskin geri tepme ve kirlma ihtimalini artirarak ciddi
yaralanmalara neden olabilir.

Zimparalama Islemleri icin Ek Giivenlik Talimatlan

a) Uygun boyutta zimpara diski kagidi kullanin. Zimpara
kagidini segerken iiretici firmanin tavsiyelerine uyun. Zimpara
tabanindan tasan zimpara kadid kinlma tehlikesi yaratir ve
takilmaya, diskin parcalanmasina ya da geri tepmeye yol agabilir.

Tel Fircalama Islemleri icin Ek Giivenlik Talimatlan
a) Siradan islemlerde bile fircadan tel pargaciklar
firlayabilecegini unutmayin. Fir¢aya asiri yiik uygulayarak
telleri asiri germeyin. Tel parcaciklari ince giysilere ve/veya
deriye kolayca niifuz edebilir.

b) Tel fircalama islemi icin siper kullanimi tavsiye edilirse
telli disk ya da fircanin siper ile temasina izin vermeyin.

Is ve merkezkag gticlerinden dolayi disk veya tel fircanin ¢capi
genisleyebilir.

Taslama Makineleri icin Ek Giivenlik Onlemleri

a) Bu alette Tip 11 (havsa kabi) diskleri kullanmayin. Uygun
olmayan aksesuar kullanimi yaralanmalara neden olur.

b) Daima yan tutamadi kullanin. Tutamadi saglam bir
sekilde sikin. Aletin kontrolini saglamak icin her zaman yan
tutamak kullanilmalidir.

c) Pargali elmas diskleri kullanirken, yalnizca ¢evre boslugu
10 mm'den biiyiik olmayan ve negatif egim acisina sahip
olan elmas diskler kullanin (bkz. Siperler ve Aksesuarlar
icin Ek Bilgiler Tablosu.)

Diger Riskler

Ilgili gtivenlik diizenlemelerinin uygulanmasi ve giivenlik
cihazlarinin kullaniimasina ragmen, bazi risklerden kaginmak
mumkin degildir. Bunlar:

- [sitme kayb.

« Sigrayan parcaciklar kaynakl yaralanma riski.

« Calisma sirasinda isinan aksesuarlardan kaynaklanan

yanik tehlikesi.

« Uzun stireli kullanimdan kaynaklanan yaralanma riski.

- Tehlikeli maddelerin tozlarindan kaynaklanan riskler.
Elektrik Giivenligi

Elektrik motoru sadece tek bir voltaj icin tasarlanmistir. Her
zaman batarya voltajinin, aletin Uretim etiketinde voltajla ayni
olup olmadigini kontrol edin. Ayni zamanda sar aletinizin
voltajinin ana sebeke voltajinizla ayni oldugundan emin olun.

162

DEWALT sarj cihaziniz EN60335 standardina uygun
D olarak cift yalitimlidir; bu nedenle, topraklama
kablosuna gerek yoktur.

A UYARI: 30mA veya daha disiik kagak akim degerine sahip bir
kagak akim rélesi kullanilmasini éneriyoruz.

Elektrik kablosu hasarliysa, DEWALT servis merkezlerinden
edinebileceginiz, 6zel hazirlanmis bir kabloyla degistiriimelidir.
Sebeke Fisi Degistirme (Yalnizca ingiltere ve
irlanda)

Yeni bir sebeke figinin takilmasi gerekiyorsa:

« Eskifisi givenli bir sekilde imha edin.

« Kahverengi kabloyu fisteki elektrik terminaline baglayin.

« Mavi kabloyu nétr uca baglayin.

A UYARI: Toprak terminale baglanti yapilmamalidir.

Kaliteli fislerle birlikte verilen baglanti talimatlanni izleyin.
Onerilen sigorta: 3 A.

Uzatma Kablosu Kullanilmasi

Uzatma kablosu gercekten gerekmedikge kullanilmamalidir. Sarj
aletinizin giris glictine (Teknik Verilere bakin) uygun, onayli

bir uzatma kablosu kullanin. Minimum iletken ebadi 1 mm?,
maksimum uzunluk 30 m'dir. Bir kablo makarasi kullanirken, her
zaman kabloyu makaradan tamamen ¢ikarin.

BU TALIMATLARI SAKLAYIN
Batarya Tipi
DCG406 ve DCGA13, bir 18V bataryayla caligir.
Bu bataryalar kullanilabili DCB181, DCB182, DCB183, DCB183B,
DCB183G, DCB184, DCB1848, DCB184G, DCB185, DCB187,
DCB189, DCB546, DCB547, DCB547G, DCB548, DCBP034,
DCBP034G, DCBP518, DCBP518G. Daha fazla bilgi icin Teknik
Veriler bolumne bakin.
Paket icerigi
Paket sunlariicerir:
1 Avug taslama makinesi
1 Tip ASiper
1 Tip B Siper
1 Yan tutamak
1 Destek flansi
1 Kilitflang
1 Altigen anahtar
1
2
3
1

Li-lyon batarya (C1,D1, L1, M1, P1, 51, T1, X1 modelleri)
Li-lyon batarya (C2, D2, L2, M2, P2, 52, T2, X2 modelleri)
Li-lyon batarya (C3, D3, L3, M3, P3, 53, T3, X3 modelleri)
Kullanim kilavuzu

« Alet, parcalar ve aksesuarlarda nakliye sirasinda hasar olusup
olusmadigini kontrol edin.

« Calistirmadan dnce bu kilavuzu iyice okuyup anlamak igin
zaman ayirin.

Alet Uzerindeki Etiketler

Alet Uizerinde asagidaki semboller gosterilir:

Kullanmadan dnce kullanim kilavuzunu okuyun.

Kulak korumasi kullanin.
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GOz korumasi kullanin.

@ Daima iki elinizle tutarak kullanin.
Tip B siperi, kesme islerinde kullanmayin.

Tarih Kodu Konumu (Sek. [Fig.] D)

Uretim tarihi kodu 15 4 haneli bir yildan ve ardindan 2 haneli
bir haftadan olusur ve 2 haneli bir fabrika kodu eklenerek uzatilir.

Tanmim (Sek. A)

A UYARI: Hicbir zaman elektrikli aleti veya herhangi

bir parcasini degistirmeyin. Hasarla veya yaralanmayla
sonuglanabilir.

Acma/kapama digmesi

Kilitleme kolu

Mil kilidi digmesi

Mil

Destek flansi

Kilitleme flang

Siper

Siper agma kolu

Batarya

10 Batarya ¢ikarma digmesi

Kullanim Amaci

Kablosuz avug taslama makinesi profesyonel kesme, taslama,
zimparalama ve tel firca islemleri igin tasarlanmistir.
Ortadan basik diskler ve flap disk disinda taslama diski
KULLANMAYIN.

ISLAK KOSULLARDA veya yanici sivi ya da gazlarin mevcut
oldugu ortamlarda kullanmayin.

Avug taslama makineniz profesyonel kullanim amagli bir
elektrikli alettir.

Gocuklarin aleti ellemesine IZIN VERMEYIN. Bu alet deneyimsiz
kullanicilar tarafindan kullanilirken nezaret edilmelidir.
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A TEHLIKE: Ahsap kesme ve oyma isleri icin kullanmayin.
Herhanagi tirden bir disli bicak kullanmayn. Ciddi yaralanma
meydana gelebilir.

- Kiiciik cocuklar ve engelliler. Bu cihaz yanlarinda bir
gozetmen olmadan kiiclk ¢ocuklarin ve engellilerin kullanimina
uygun degildir.

+ Bu Uriin, glivenliklerinden sorumlu kisinin gozetiminde
olmadiklarinda, fiziksel (cocuklar dahil), algisal veya zihinsel
kapasite kaybi yasamis deneyimsiz, bilgisiz ve yeteneksiz kisiler
tarafindan kullaniimamalidir. Cocuklar asla bu trinle yalniz
birakilmamalidir.

Ozellikler

Kickback Brake™

Bir sikisma, durma veya takilma durumu algilanirsa, elektronik
fren hemen durdurmak icin azami kuvvetle devreye girer, avug
taslama makinesinin hareketini azaltir ve makineyi kapatir. Aletin
yeniden ¢alismasi icin digmenin serbest birakilmasi gerekir.

Power-OFF™ Asiri Yiik Korumasi

Motorun asir yiklenmesi durumunda motora gonderilen gli¢
azaltilacaktir. Strekli motor agin yiiklenmelerinde alet kapanacaktir.
Aletin yeniden calismas icin digmenin serbest birakilmasi gerekir.
Mevcut yik, asirn yiklenmenin mevcut degerine (motor yanma
noktas) ulastiginda alet kapanacaktir. Eger asin yiklenmeden
dolay alet kapanirsa, asin yiklenme durumu sona erene kadar alet
Uzerine daha az gli¢/agirlik uygulayin.

Titresim Engelleyici Yan Tutamak
Titresim engelleyici yan tutamak, aletin olusturdugu titresimleri
absorbe ederek ekstra konfor sunar.

Yumusak Baslama Ozelligi

Yumusak ilk hareket 6zelligi, baslatma sirasinda ilk sarsintiyi
6nlemek amaciyla hizin yavag yavas artmasina imkan verir. Bu
ozellik, dar alanlarda calisirken son derece faydalidir.

Acil Durum Kesme

Acil durum kesme 6zelligi guic kaynaginda bir aksaklik
oldugunda anahtara midahale etmeye gerek kalmadan
durdurur ve yeniden baslatir.

Elektronik Kavrama

Elektronik tork sinirlayici debriyaj, diskin sikismasi durumunda
operatore iletilen azami tork reaksiyonunu azaltir. Bu ézellik ayni
zamanda disli dlizeneginin ve elektrik motorunun teklemesini
engeller. Tork sinirlama kavramasi fabrikada ayarlanmistir ve
ayarlanamaz.

MONTAJ VE AYARLAR

A\ UYARI: Ciddi yaralanma riskini azaltmak igin herhangi
bir ayar yapmadan ya da parc¢a veya aksesuarlari sokiip
takmadan once aleti kapatin ve bataryayi ¢ikartin. Kazara
calisma yaralanmaya neden olabilir.

A\ UYARI: Yalnizca DEWALT batarya ve sarj cihazlarini kullanin.
Bataryanin Alete Takilmasi ve Cikarilmasi (Sek. B)
NOT: Bataryanin 9 tamamen dolu oldugundan emin olun.

Bataryanin Aletin Tutma Koluna Takilmasi

1. Bataryay! 9 alet kolunun icindeki raylara hizalayin (Sek. B).

2. Batarya tam olarak aletteki yerine oturana kadar tutma koluna
kaydirin ve kilit tirnaginin yerine yerlesme sesini duydugunuzdan
emin olun.

Bataryanin Aletten Cikartiimasi

1. Serbest birakma diigmesine 10 basin ve bataryayi sikica
cekerek aletin tutma kolundan ¢ikarin.

2. Bataryayi bu kilavuzun sarj cihazi kisminda agiklandigi gibi
sarj cihazina takin.

Enerji Gostergeli Bataryalar (Sek. B)

Bazi DEWALT bataryalar, ti¢ yesil LED lambasindan olusan ve
kalan sarj seviyesini gosteren bir enerji gostergesine sahiptir.
Enerji gostergesini devreye sokmak icin enerji gostergesi
digmesine basin ve basili tutun. U yesil LED lambasinin

bir kombinasyonu kalan sarj seviyesini gésterecek sekilde
yanacaktir. Akiideki sarj seviyesi kullanilabilir limitin altindayken,
yakit gdstergesi yanmaz ve akiinuin sarj edilmesi gerekir.

NOT: Enerji gostergesi sadece bataryada kalan sarjin bir
gostergesidir. Uriin bilesenleri, sicaklik ve son kullanici
uygulamasina dayali varyasyonlarina tabi olan alet islevselligini
gostermez.
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Yan Tutamagin Takilmasi ($ek. C)

A UYARI: Aleti kullanmadan 6nce, tutamak kolun iyice
sikildigindan emin olun.

Yan tutamagi 1 govdenin her iki tarafindaki deliklerden birine
iyice vidalayin. Aletin kontrolini saglamak icin her zaman yan
tutamak kullaniimalidir.

Disli Kutusunun Dondiiriilmesi (Sek. A)

Kullanici konforunu arttirmak amaciyla kesme islemleri icin disli
kutusu 90° donecektir.

1. Disli kutusunu motor gdvdesine baglayan dort kdse
vidasini sokin.

2. Disli kutusunu motor gdvdesinden ayirmadan, disli kutusu
kafasini istenilen konuma dondrin.

NOT: Disli kutusu ve motor govdesi 3 mm'den fazla ayrilirsa,
alete bir DEWALT servis merkezi tarafindan bakim yapilmali
ve gévde yeniden yerine takilmalidir. Alete bakim yapilmazsa
motor ve yatak arizalanabilir.

3. Disli kutusunu motor govdesine takmak icin vidalarini
yerlerine takin. Vidalan 2,2 Nm torkla sikin. Asir sikmak vidalarin
soyulmasina neden olabilir.

Siperler

A DIKKAT: Tiim taglama diskleri, kesme diski,
zimparalama flap diskleri, tel fircalama veya yuvarlak tel
fircalama diskleri ile siperler kullanilmalidir. Bu (inite ile
sunulan siperleri gérmek icin Sekil A'ya bakin. Bazi uygulamalar
icin yerel saticinizdan ya da yetkili servis merkezinizden dogru
siperin satin alinmasi gerekebilir.

A DIKKAT: Yiizey taslama icin Tip A (kesme) bir disk siperi
kullanirken, disk siperi is par¢asina temas ederek zayif kontrole
neden olabilir.

A DIKKAT: Bagl zimpara diskleriyle kesme islemleri iin Tip

B (taslama) disk siperi kullanildiginda, ugusan kivilcimlara

ve parcaciklara maruz kalmanin yani sira disk parcalamasi
durumunda disk par¢alarina maruz kalma riski artar.

A DIKKAT: Beton veya duvarda kesme ve yiizey giderme
islemleri icin Tip A (kesme), Tip B (taslama) disk siperi
kullanildiginda, toza maruz kalma ve geri tepme ile sonuglanan
kontrol kaybi riski artar.

A DIKKAT: Teknik verilerde belirtilen maksimum kalinliktan
daha bliytik bir kalinliga sahip disk tipi tel fircal Tip A (kesme), Tip
B (taslama) disk siperi kullanirken, teller sipere takilabilir ve bu da
tellerin kopmasina yol acabilir.

NOT: Kenar taslama ve kesme 6zel olarak bu amacla tasarlanmis
ve Uretilmis Tip 27 disklerle yapilabilir; 6 mm kalinhigindaki
diskler ylizey taslama icin tasarlanirken daha ince olan Tip 27
disklerin ylzey taslama icin uygun olup olmadigi ya da sadece
kenar taslama/kesme igin mi uygun oldugunu gérmek igin
Uretici firma etiketinin incelenmesi gerekir. Yiizey taslamanin
yasak oldugu herhangi bir disk icin bir Tip A (kesme) disk siperi
kullaniimalidir. Ttm ¢ift amagli (birlesik taslama ve kesme
zimparalama) diskler icin Tip A (kesme) (6nceden tip 1/41 olarak
adlandirilan) disk siperi kullanilmalidir. Kesme islemi ayrica Tip
1/41 disk ve daha &nce Tip 1/41 disk siperi olarak adlandirilan
Tip A kesme disk siperi kullanilarak da gerceklestirilebilir.

NOT: Dogru siper/aksesuar kombinasyonunu secmek icin bkz.
Aksesuar ve Siper Uygulamalar Tablosu.
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One-Touch™ Siperin Monte Edilmesi ve
Ayarlanmasi ($ek. D)

A\ UYARI: Ciddi yaralanma riskini azaltmak icin herhangi
bir ayar yapmadan ya da parc¢a veya aksesuarlari sokiip
takmadan once aleti kapatin ve bataryayi ¢ikartin. Kazara
calisma yaralanmaya neden olabilir.

Siperin Ayarlanmasi

Siper ayarlama icin siper serbest birakma kolu @ bir mandallama
ozelligi kullanan siper yakas tizerindeki hizalama deliklerinden 114
birisine denk gelir.

Temas eden yUz egimlidir ve siper saat yoniinde dondiginde
bir sonraki ayarlama deligine ilerler (mile bakan kullanici) fakat
saatin tersi yonde otomatik kilitlenir.

Siperin Monte Edilmesi (Sek. D)

1. Siper agma koluna @ bastirin.

2. Siper acma kolu acik sekilde tutulurken siper tizerindeki
tirnaklart 2 disli kutusu 13 Gzerindeki yuvalarla hizalayin.

3. Siper serbest birakma kolunu acik sekilde tutarak, siperi
tirnaklara gegene kadar bastirin ve disli kutusu gobegi tizerindeki
kanalda déndrtn. Siper agma kolunu birakin.

4. Milkullaniclya dogru bakarken, siperi istenilen calisma
pozisyonuna saat yoniinde déndurin. Siperi saatin tersi yonde
dondirmek icin siper agma koluna @ bastirin ve basili tutun.
NOT: Maksimum operator korumasi saglamak icin siper govdesi
mil ve operatr arasina yerlestirilmelidir. Siper agma kolu, siper
yakasi Uzerindeki hizalama yuvalarindan 4 birine oturmalidir.
Bu siperin sabitlendiginden emin olmak igindir.

5. Siperi ¢ikartmak icin bu talimatlarin 1-3. adimlarini

tersten uygulayin.

Flanglar ve Diskler
Gobeksiz Disklerin Takilmasi (Sek. E)

A UYARI: Flans/kelepce somunu/diskin diizgiin bir sekilde
oturmamasi ciddi yaralanmalara (veya aletin veya diskin zarar
gdérmesine) neden olabilir.

A DIKKAT: Ortasi basili Tip 27 ve Tip 42 taslama diskleri

ve Tip 41 kesme diskleri ile (irine dahil edilmis olan flanslar
kullanilmalidir. Daha fazla bilgi icin Aksesuar ve Siper
Uygulamalari Tablosuna bakiniz.

A UYARI: Kesme diskleri kullanirken kapali bir ¢ift tarafli kesme
diski siperi kullaniimalidir.

A UYARI: Arizal bir flans veya siperin kullaniimasi veya dogru
flans ve siperin kullanilmamasi, disk kirilmas! ve disk temasi
nedeniyle yaralanmayla sonuglanabilir. Daha fazla bilgi icin
Aksesuar ve Siper Uygulamalari Tablosuna bakiniz.

1. Siper yukari gelecek sekilde aleti bir masaya yatirin.

2. Destek flansini & kalkik orta kismi (pilot) diske gelecek sekilde
mile @ takin. Destek flansini yerine bastirin.

3. Diski 19, destek flansinin kalkik orta kismi (pilot) ortalayacak
sekilde destek flangina dogru yerlestirin.

4. Mil kilit dugmesine basarak ve altigen baskilar diskten

uzaga bakacak sekilde kilit flansini @ mil tizerinde tirnaklar mil
lizerindeki iki yuvaya tam oturacak bicimde yerlestirin.

5. Mil kilitleme diigmesine bastiktan sonra, kilitleme flangini
elle veya verilen anahtarr kullanarak sikin. (Bir kilitleme flansini
ancak ok iyi durumdaysa kullanin.) Flans ayrintilart icin
Aksesuar ve Siper Uygulamalari Tablosu bolimUine bakin.

6. Diski cikartmak icin yukaridaki talimatlari tersten uygulayin.
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Zimparalama Destek Tabanlarinin Takilmasi
(Sek.A, F)

NOT: Destek tabanlarinin mevcut oldudu, genellikle fiber recine
diskleri olarak adlandinlan zimpara disklerine sahip bir siper
kullanilmasi gerekmez. Bu tiir aksesuarlar icin bir siper gerekmedigi
icin siper kullaniimas durumunda dogru sekilde takilamayabilir.

A UYARI: Flans/kelepce somunu/diskin diizgiin bir sekilde
oturmamasi ciddi yaralanmalara (veya aletin veya diskin zarar
gormesine) neden olabilir.

A UYARI: Zimparalama uygulamasi tamamlandiktan sonra
taslama diski, kesme diski, zmparalama flap diski, tel fircalama
veya yuvarlak tel fircalama gibi uygulamalar icin dogru siperin
tekrar takilmasi gerekir.

1. Destek tabanini 16 mil izerine yerlestirin veya uygun
sekilde takin.

2. Zimparalama diskini 17 zimpara tabani 116 Uzerine yerlestirin.
3. Mil kilidine 3 basarken, skkma somunu @8 milin tzerine takin,
kelepge somunu tzerindeki kalkik gobek kismini zimparalama
diski ve destek tabaninin ortasina gelecek sekilde yonlendirin.

4. Sikma somununu elle sikin. Sonra mil kilitleme diigmesine
basarak zimparalama diskini, zimparalama diski ve sikma
somunu yerine oturana kadar dondurin.

5. Diski cikartmak icin, mil kilitleme diigmesine basarak destek
tabanini ve zimparalama tabanini kavrayin ve donddrin.

Gobekli Disklerin Takilmasi ve Sokiilmesi (Sek. A)
G6bekli diskler dogrundan digli mile takilirlar. Aksesuarin disi
milin disiyle eslesmelidir.

1. Destek flansini aletten cekerek cikartin.

2. Diskimile @ elle takin.

3. Mil kilitteme digmesine 3 basin ve diskin gébedini sikmak
icin bir anahtar kullanin.

4. Diski ¢ikartmak icin yukarida prosedrd tersten uygulayin.
IKAZ: Aleti diizglin ¢calistirmadan 6nce diskin diizgiin sekilde
takilmamasi alete veya diske zarar verebilir.

Telli Canak Fircalarin ve Tel Fir¢a Disklerinin
Takilmasi (Sek. A)

A UYARI: Flans/kelepce somunu/diskin diizgiin bir sekilde

oturmamasi ciddi yaralanmalara (veya aletin veya diskin zarar
gdrmesine) neden olabilir.

A DIKKAT: Yaralanma riskini azaltmak icin, fircalar ve
diskli fircalari tutarken is eldiveni takin. Keskin olabilirler.

A DIKKAT: Alete zarar gelme riskini azaltmak icin, dik veya
firga takilirken veya kullanilirken sipere dokunulmamalidir.
Aksesuar diski ve kapadindan tel parcalarinin filamasina neden
olacak tespit edilemeyen aksesuar hasarlari olusabilir.

Tel fircalar veya diskli tel firgalar kullanmadan dogrudan digli milin
tizerine takilir. Yalnizca bir disli gobegi ile birlikte verilen tel fircalan
veya diskli tel fircalart kullanin. Bu aksesuarlar Gcreti mukabili yerel
saticiniz ya da yetkili servis merkezinizden temin edilebilir.

1. Siper yukari gelecek sekilde aleti bir masaya yatirin.

2. Diski mile elle takin.

3. Mil kilitteme diigmesine 3 basin ve diski sikmak icin diskli tel
firca veya tel fircanin gobegi Gzerinde bir anahtar kullanin.

4. Diski ¢cikartmak icin yukaridaki talimatlari tersten uygulayin.

IKAZ: Alete zarar gelme riskini azaltmak icin, aleti calistirmadan
once disk gobedini diizgiin sekilde oturtun.

Calistirmadan Once

- Siperi ve uygun disk ya da fircayi takin. Oldukga aginmis disk
veya fircalar kullanmayin.

« Destek ve kilit flanginin diizgiin takildigindan emin olun.
Bununla ilgili Aksesuar ve Siper Uygulamalari Tablosuna bakin.
- Disk veya carkin, aksesuar ve alet zerindeki oklar yoniinde
dondigini kontrol edin.

+ Hasar gormus olan bir aksesuari kullanmayin. Her kullanimdan
once aksesuarlari inceleyin, drnegin asindirici diskleri talas

ve catlaklara karsi, disk tabani ¢atlak, kopma ya da agiri
kullanima karsi, tel fircayr gevsek ya da kirik tellere karsi kontrol
edin. Elektrikli alet ya da aksesuar diistrilirse, hasar olup
olmadigini kontrol edin ya da saglam aksesuar takin. Aksesuarin
incelenmesi ve monte edilmesinden sonra, kendinizi ve etraftaki
insanlari donen aksesuar dlizleminden uzakta tutun ve elektrikli
aleti bir dakika boyunca maksimum yuksz hizda calistirin.

Bu test stresince hasarli aksesuarlar normal olarak kirlarak
dagilacaktir.

CALISMA
Kullanma Talimatlan

A UYARI: Glvenlik talimatlarina ve gegerli diizenlemelere her
zaman uyun.

A UYARI: Ciddi yaralanma riskini azaltmak icin herhangi
bir ayar yapmadan ya da parc¢a veya aksesuarlari sokiip
takmadan dnce aleti kapatin ve bataryayi ¢ikartin. Kazara
calisma yaralanmaya neden olabilir.

A UYARI:

« Taslanacak veya kesilecek tiim malzemelerin yerlerine sikica
sabitlendiklerinden emin olun.

- [s parcasini sabitleyin ve destekleyin. Is parcasini stabil bir yiizeye
sabitlemek ve desteklemek icin kelepce veya mengene kullanin. Is
parcasini hareket etmesini ve kontrolden ¢ikmasini engellemek icin
sabitlemek ve desteklemek onemlidir. Is parcasinin hareket etmesi
veya kontrolden ¢ikmasi tehlike olusturabilir ve yaralanmaya
sebebiyet verebilir.

« Bu aleti kullanirken daima is eldivenleri kullanin.

« Kullanim esnasinda disli cok sicak bir hale gelir.

« Alete yalnizca hafif bir baski uygulayin. Diske yanal basing
uygulamayin.

- Siperive uygun disk ya da fircay daima takin. Olduk¢a asinmis
disk veya fircalar kullanmayin.

« Asirt yiklemekten kaginin. Aletin isinmasi durumunda sogumasi
icin ylkstz durumda birkag dakika ¢alistinin. Sogumadan
aksesuarlara dokunmayin. Kullanim esnasinda diskler cok isinir.

+ Uygun koruma siperi takili olmaksizin asla taslama

canagini kullanmayin.

« Elektrikli aleti, bir kesim standi ile kullanmayin.

« Yapisik asindirici Uriinlerle asla kurutma kagidi kullanmayin.

« Disklerin alet kapatildiktan sonra da ddnmeye devam ettigini
kesinlikle unutmayin.

Dogru El Pozisyonu (Sek. G)

A UYARI: Ciddi yaralanma riskini azaltmak icin, DAIMA sekilde
gosterilen uygun el pozisyonunu kullanin.

A UYARI: Ciddi yaralanma riskini azaltmak icin, ani tepki
ihtimaline karsi aleti DAIMA sikica tutun.

Dogru el pozisyonu, bir elin yan tutamak A% tzerinde ve diger
elin aletin govdesinde olmasini gerektirir, bkz. Sek. G.
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Siirgiilii Anahtar (Sek. A)

A DIKKAT: Alet calistinilirken, kullanim sirasinda ve disk ya da
aksesuar donlisti durana dek aleti kontrol altinda tutmak icin yan
tutamak ve aletin gdvdesini sikica tutun. Aleti yere birakmadan
once diskin tamamen durdugundan emin olun.

NOT: Aletin beklenmeyen hareketlerini engellemek icin yik
altindayken aleti acip kapatmayin. Uzerinde islem yapilacak
ylizeye dokunmadan énce taglama makinesinin tam hiza
cikmasini bekleyin. Aleti kapatmadan dnce islem yapilan
yluzeyden aleti kaldirin. Aleti yere koymadan 6nce dénmesinin
durmasini bekleyin.

1. Aleti agmak icin kilitleme kolunu 2 aletin arka kismina dogru
cekin ve ardindan kulakgik digmesine @ basin. Alet, digmeye
basildig strece caligir.

2. Agma/kapama diigmesini birakarak aleti kapatin.

Mil Kilidi (Sek. A)

Mil kilidi 3, diskleri takip ¢ikarirken milin donmesini

engellemekle gorevlidir. Mil kilidini yalnizca alet kapaliyken, fis
prizden cekilmis halde ve tamamen durduktan sonra kullanin.
IKAZ: Aletin hasar gérmesini engellemek icin alet calisirken mil
kilidini kullanmayin. Alet hasar gértir ve takili aksesuar firlayarak
yaralanmaya neden olabilir.

Kilidi devreye almak icin mil kilit digmesine basin ve mili artik
daha fazla dondiremeyecek duruma gelene dek dondrin.
Yiizey Taglama, Zimparalama ve Tel Fircalama

A DIKKAT: Daima bu kilavuzdaki talimatlara uygun
sekilde dogru siperi kullanin.

Bir is parcasi ylzeyinde calisma ydritmek icin:

1. Uzerinde islem yapilacak yizeye dokunmadan 6nce aletin
tam hiza ¢ikmasini bekleyin.

2. Aletin ytksek hizda calismasini saglamak icin calisma
yuzeyine minimum basing uygulayin. Alet yiksek hizda
calisirken materyal atma hizi en yiksek seviyededir.

3. Alet ve calisma ylizeyi arasinda uygun bir agi olmasini
saglayin. Belirli fonksiyonlar icin tabloya bakin.

al

Fonksiyon Ag

Bileme 20°-30°
Flap Diskle Zimparalama 5°-10°
Destek Tabaniyla Zimparalama 5°-15°
Tel Fircalama 5°-10°

4. Diskin kenari ve calisma ytizeyi arasindaki mesafeyi koruyun.
- Taslama, flap disklerle zimparalama veya tel fircalama
yapiyorsaniz calisma ylzeyinde oyuklarin olusmasina engel
olmakicin aleti strekli olarak ileri ve geriye dogru hareket ettirin.
- Destek tabaniyla zimparalama sirasinda calisma ytizeyinin
yanmasini ve Uzerinde dairesel cizikler olusmasini 6nlemek icin
aleti duiz bir cizgide surekli olarak hareket ettirin.

NOT: Aletin hareket ettiriimeksizin calisma yizeyine
yaslanmasina izin verilmesi is parcasina zarar verir.
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5. Aleti kapatmadan 6nce islem yapilan yizeyden kaldirin. Aleti
yere koymadan dnce donmesinin durmasini bekleyin.

A DIKKAT: Taslama makinesinin ani ve keskin bir sekilde
hareket etmesine neden olabileceginden bir kenar (izerinde
calisirken ekstra dikkatli olun.

Boyanmis bir is Parcasi Uzerinde Calisma
Sirasindaki Onlemler

1. Zehirli tozun kontrol edilmesinin zor olmasi nedeniyle
kursun bazli boyalara zimparalama veya tel fircalama yapilmasi
ONERILMEZ. Kursun zehirlenmesi, en fazla cocuklar ve hamile
kadinlar icin tehlikelidir.

2. Kimyasal analiz yapmadan bir boyanin kursun icerip
icermediginin belirlenmesi zor oldugundan, boya zimparalarken
asagidaki onlemler onerilir:

Kisisel Giivenlik

1. Temizlik bitene kadar, boya zimparalamaveya tel fircalama
islemi yapilan alana cocuk veya hamile kadin girmemelidir.

2. Calisma alanina giren herkes bir toz maskesi veya solunum
aygitt kullanmalidir. Filtre gtnltk olarak veya kullanici nefes
almakta zorlandiginda degistirilmelidir. NOT: Yalnizca kursunlu
boya tozu ve dumanina uygun toz maskeleri kullaniimalidir.
Siradan boya maskeleri bu korumayi saglamaz. Uygun N.L.O.S.H.
onayli toz maskesi icin yerel hirdavat bayisine bakin.

3. Zehirli boya parcaciklarinin yutulmasini 6nlemek icin
calisma alaninda YEMEYIN, ICMEYIN veya SIGARA ICMEYIN.
Calisanlar yemeden,icmeden veya sigara icmeden ONCE yikanip
temizlenmelidir. Uzerlerine toz yerlesebilecedi icin calisma
alaninda yiyecek, icecek veya sigara birakilmamalidir.

Cevre Giivenligi

1. Boya ortaya ¢ikan tozu en dustk seviyede tutacak sekilde
sokulmelidir.

2. Boya sékme isleminin yapildigi alanlar 4 mili ing kalinliginda
plastik ortlyle kapatilmalidir.

3. Zimparalama, ¢alisma alani digina ¢ikan boya tozunu
azaltacak sekilde yapilmalidir.

Temizlik ve Atma

1. Calisma alanindaki tim ylzeyler zmparalama islemi
boyunca guinlik olarak elektrik stiptrgesiyle stipurilip

iyice temizlenmelidir. Elektrik stipUrgesi filtre torbalari sik sik
degistiriimelidir.

2. Plastik ortuler diger toz, yonga ve atiklarla birlikte toplanmali
ve atilmalidir. Agz kapali ¢6p torbalarina konup normal ¢6p
atma islemleri izlenerek atilmalidir. Temizlik sirasinda, cocuklar
ve hamile kadinlar calisma alanindan uzak tutulmalidir.

3. Cocuklar tarafindan kullanilan tim oyuncak, yikanabilir
mobilyalar ve kap kacak tekrar kullanilmadan dnce iyice
yikanmalidir.

Kenar Taglama ve Kesme

A UYARI: Kenar taslama/kesme disklerini yiizey taslama
uygulamalari icin kullanmayin ¢linki bu diskler yiizey taslamada
karsilasilan yan baskilara dayanacak sekilde tasarlanmamistir.
Disk kirilmasi ve ciddi yaralanma olabilir.

A DIKKAT: Kenar taslama ve kesme icin kullanilan diskler alet
kullanilirken bukdliir veya egilirlerse kirilabilir veya geri tepebilir.
Her tiirlii kenar taslama/kesme isleminde siperin yan tarafinin
agilmasi igin operatérden uzada yerlestirilmis olmasi gerekir.
IKAZ: Bir Tip 27 diskle kenar taslama/kesme, diskin yeni olmas
durumunda sig kesme ve derinlik olarak 13 mm altindaki ¢centik
acma isleriyle sinirlandiriimalidir. Kesme/centik agma derinligini
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asindidi icin disk capinin daraltiimasina esit olacak sekilde
azaltin. Daha fazla bilgi icin Aksesuar ve Siper Uygulamalari
Tablosuna bakin. Bir Tip A tipi diskle kenar taslama/kesme
islerinde bir Tip 1 siper kullanimi gerekir.

1. Uzerinde islem yapilacak yiizeye dokunmadan énce aletin
tam hiza ¢ikmasini bekleyin.

2. Aletin yuksek hizda ¢alismasini saglamak icin calisma
ylizeyine minimum basing uygulayin. Alet yiksek hizda
calisirken taslama/kesme hizi en yiiksek seviyededir.

3. Kendinizi diskin acik alt tarafi sizden uzaga bakacak sekilde
konumlandirin.

4. Bir kesme islemi baslayip calisma parcasinda centik
olustugunda kesigin acisini degistirmeyin. Aginin degistiriimesi
diskin bukilmesine ve kirllmasina neden olacaktir. Kenar taslama
diskleri bukilme sonucu olusacak yan baskilara dayanacak
sekilde tasarlanmamistir.

5. Aleti kapatmadan 6nce islem yapilan yizeyden aleti ¢ikartin.
Aleti yere koymadan 6nce dénmesinin durmasini bekleyin.

Metal Kesimi

Yapisik asindiricilar ile kesim yaparken her zaman Tip A
siper kullanin.

Kesim esnasinda kesilen malzemeye uyumlu sekilde ortalama
beslemede kesim yapin. Kesim diskine basing uygulayarak
makineyi eymeyin veya daha kisa olabilir.

Asadida calisan disklerin hizlarini distrmek icin artik yandan
uygulanan kesim diskleri gereklidir.

Makine her zaman yukari egimli sekilde calismak zorundadir.
Diger sekilde, kontrol edilen partnerinden sana bulusan bir liste
var mi.

Profilleri ve kare cubuklar keserken, en kiicik kesitten
baglamaniz en iyisidir.

Sert Taglama

Kaba taslama icin asla kesim diski kullanmayin. Her zaman
Tip B siper kullanin.

En iyi kaba taslama sonugclari makine 30° ila 40° aclya sahipken
elde edilir. Makineyi orta derecede basingla ileri geri hareket
ettirin. Bu sekilde is parcasi agir sinmaz, rengi degismez ve
herhangi bir oluk olusmaz.

Tas Kesimi

Bu makine yalnizca kuru kesim igin kullanilmalidir.

Tas kesmek icin en dogru yontem elmas kesme diski
kullaniimasidir. Makineyi calistirirken ilave toz koruyucu maske
kullanilmasi gerekir.

CALISMA ONERILERi

Yapisal duvarlarda slot kesimi yaparken dikkatli olun.
Yapisal duvarlardaki slotlar tlkelere 6zel diizenlemelere tabidir.
Tam islemlerde bu diizenlemelere uyulmasi gerekmektedir.
Galismaya baslamadan 6nce sorumlu yapi mihendisine, mimara
veya ingaat sefine danisin.

BAKIM

DEWALT elektrikli aletiniz uzun stre boyunca minimum bakimla
calismak tzere tasarlanmistir. Aletin uzun siire boyunca verimli

bir sekilde ¢alismasi, uygun bakimin ve diizenli temizligin
yapilmasina bagldir.

A UYARI: Ciddi yaralanma riskini azaltmak icin herhangi
bir ayar yapmadan ya da parca veya aksesuarlari sokiip
takmadan once aleti kapatin ve bataryayi ¢cikartin. Kazara
calisma yaralanmaya neden olabilir.

Sarj cihazi ve bataryanin servisi yapilamaz.

Yaglama
Bu aletin ilave yaglanmasina gerek yoktur.

Temizleme

A\ UYARI: Elektrik carpmasi ve mekanik tehlike. Temizlemeden
dnce elektrikli aletin fisini glic kaynagindan ayirin.

A UYARI: Giivenli ve verimli calismayi saglamak icin elektrikli
cihazi ve havalandirma deliklerini her zaman temiz tutun.

A UYARI: Aletin metalik olmayan parcalarini temizlemek icin
asla ¢oziic veya baska sert kimyasal kullanmayin. Bu kimyasallar
bu parcalarda kullanilan malzemelere zarar verebilir. Sadece
hafif sabun ve suyla nemlendirilmis bir bez kullanin. Aletin iine
herhangi bir sivinin girmesine izin vermeyin; aletin herhangi bir
pargasini bir sivi icine daldirmayin.

Havalandirma delikleri kuru, yumusak, metalik olmayan bir firca
ve/veya uygun bir elektrik stiptirgesi kullanilarak temizlenebilir.
Su veya temizlik solGsyonu kullanmayin. Onayl g6z korumasi ve
bir toz maskesi kullanin.

istege Baglh Aksesuarlar

A UYARI: DEWALT tarafindan tedarik veya tavsiye edilenlerin
disindaki aksesuarlar bu Urtin lzerinde test edilmedidinden,

56z konusu aksesuarlarin bu aletle birlikte kullanilmasi tehlikeli
olabilir. Yaralanma riskini azaltmak i¢in bu trtinle birlikte sadece
DEWALT tarafindan tavsiye edilen aksesuarlar kullaniimalidir.

A UYARI: Diskin merkezine yakin (varsa) olarak isaretlenmis
olan son kullanma (EXP) tarihi ge¢mis bir agindirici diski
kullanmayin. Son kullanma tarihi gegmis diskler parcalanabilir ve
ciddi yaralanmalara neden olabilir. Asindirici diskleri, asiri sicak
veya nemli olmayan, kuru bir yerde saklayin. Son kullanma tarihi
gecmis veya hasar gérmus diskleri, bir daha kullanilmayacak
sekilde imha edin.

Uygun aksesuarlarla ilgili daha fazla bilgi almak icin satis
noktalariyla gértsun.

Maks. Min. | Cevresel | Disli delik
mm- | Déniis hiz uzunlugu
mm
D 1o | d [min.1] | [m/s] mm
|ﬂ 115 16,4 | 22,23 | 11.500 80 -
- G
_ mme 125 6,4 | 22,23 | 11500 80 -
- - 11500 80 -
- - 11500 80 -
30 | M14 | 11500 45 20,0
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Maks. Min. | Cevresel | Disli delik
MM | Doniis hiz uzunludu

mm

D [b) | 4 min." | [m/s] mm

13 ] M14 | 11500 80 200

Cevrenin Korunmasi
Ayri toplama. Uzerinde bu simge bulunan triinler
E ve bataryalar normal evsel atiklarla birlikte ¢ope
atilmamalidir.
mmmmm Uriinler ve bataryalar, ham madde ihtiyacini azaltmak
icin geri kazanilabilecek veya geri dénustrilebilecek
malzemeler icerir. Elektrikli aletleri ve bataryalari liitfen yerel

yonetmeliklere uygun sekilde geri donustime tabi tutun. Daha
ayrintili bilgi www.2helpU.com adresinden edinilebilir.

Sarj Edilebilir Batarya

Daha once kolayca yapilan igler icin yeterli glic Uretemez hale
geldiginde uzun 6murld batarya yenisiyle degistirilmelidir.
Teknik dmrinln sonunda cevre dostu bicimde elden ¢ikarin.

- Bataryayl tamamen kullanin, sonrasinda aletten cikartin.

- Lityum Iyon hiicreler geri déntstartlebilir. Bunlan bayinize
veya bolgenizdeki geri donustim istasyonuna gétlrin. Toplanan
bataryalar geri donUsturdlir ve uygun sekilde bertaraf edilir.

DCG406, DCGA413 icin Siperler ve Aksesuarlar icin Ek Bilgiler

Parcali elmas diskleri kullanirken, yalnizca cevre boslugu .
10 mm'den biiyiik olmayan ve negatif egim acisina sahip
olan elmas diskler kullanin.

KESINLIKLE .
cevre boslugu 10 mm'den biiyiik ve/veya pozitif egim
acisina sahip olan parcal elmas diskler kullanmayin.

Tiim taslama, zimparalama ve disk tipi tel fircalama

aksesuarlari icin, aksesuarin en alt kismi, siperin alt

kenarina 2 mm veya daha fazla mesafeye sahip siper
mubhafazasi icinde yer almalidir.
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DCG406, DCG413 Aksesuar ve Siper Uygulamalari

Siper
e

Referans icin Montaj

= ©
Yiizey T
Taslama Disk Tip 27 @
(&)
Disk Tipi 41 (1A) (metal) ,,,,,// @
Tip A (Kapalt kesme)
&)
Disk Tipi 42 (27A) (metal G!!!!D ) ;gééé;
- ;
st | (29 , ) =
Tip A (Kapalt kesme)
Disk Tip 41 (1A)
Kesme (duvar/beton)
4
Elmas Kesme Diski (duvar/
bet
eton) Tip A (Kapalt kesme)
* Kabul edilebilir elmas disk qeometrisi referansi icin bkz. Siperler ve Aksesuarlar igin Ek Bilgiler tablosu
Metal veya Duvar/Beton
Disindaki Malzemeler icin
Zimpara Diskleri
Cift Amach
(kesme ve : .
taglama bir (ift Amagli Zimpara Diski
arada)

Disk Tipi Telli Fira

Tip A veya Tip B (Kapali kesme veya Taslama)

Canak Tipi Telli Firca

Siper gerekmez
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Flap Disk (Tip 27 / Tip 29)

Tip B (Taslama)

Zimparalama -
Esnek Asindirici (6rnegin @
zmpara kadidi) @ Sipere gerek yoktur
(esnek bir zimpara tabaniyla -

desteklenir)

 Lastik zimpara tabani ve zimpara kelepcesi somunu (lastik zimpara tabani ile birlikte verilir) ilave tcretle yerel DEWALT
bayisi veya DEWALT yetkili servis merkezinizden temin edilebilir.

A TEHLIKE: Ahsap kesme ve oyma isleri icin kullanmayin.
Herhangi tirden bir disli bicak kullanmayin. Ciddi yaralanma
meydana gelebilir.
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MIKPOZ TQNIAKOXZ TPOXOX MMNATAPIAZ

DCG406, DCG413

Zuyyapntuipta!

Exete emhé€el éva epyaheio DEWALT. H MONETAG umelpia, n
OXONAOTIKH Sladikacia avarmuéng mpolovTwy Kat n KavoTouia,
kablotouy T DEWALT évav and Toug mmo a&lomoToug eTaipoug
Y10 ETTAYYENUOTIES XPATTEG NAEKTPIKWV EPYONEIWV.

TeXViKd XapaKTnPIOTIKA

DCG406 DCG4T13
Tdon Voc 18 18
Tomog 2 1
Tomo pmatapiag loviov Mdiou — lovwv hbiou
loxuc €660V W 800 800
TTPOGEC Ywpic popTio min”! 9000 9000
AidyeTpog TpoxoU Tpoyiapatog mm 125 15
Mdyoc Tpoxol Tpoyiopatog (uéy.) mm 6,4 6,4
Midpetpog Tpoyol amokomc mm 125 15
Mayoc tpoyol amokomng (péy.) mm 3 3
Midyerpog ouppdrvou TpoxoL mm 115 115
Mldyoc ovppatotpoxol (éy.) mm 13 13
Midpetpog dgova M14 M14
Mrkog a€ova mm 215 21,5
Bapog (xwpic makéto pmatapiav)® kg 1,74 1,72

*10 Bapog nephapBavel mevpiki AaBr kat mpogulaktipa

Tipéc BopuBou kat kpadaopay (Slavuopariko aBpolopa TpIwV
aéovwv) o0pgwva pe T EN 62841-2-3:

Lpy (01BN nynTIKAG MiEong dB(A) 85 85
ekmopnwv BopuBov)
Lwa (0T8N nynTIkAG 0y00¢) dB(A) 93 93
K (aepaiotnta avagepopievng dB(A) 3 3
0TaBung fyov)
Tpoyiopa-Aeiavon pe Ty emodvela
Tipr eKmopmay Kpadaopdy ap aq = M/s? 48 48
ABeBabtna K= m/s? 15 15
Tuahoyapuiopa e dioko
Tipn ekmopmav Kpadaopdy ap ps = m/s? <25 <25
ABeBadtna K= m/s? 15 15
Tpoyiopa kat anokonr okupodEpaTog
Tipf ekmopnav Kpadaopwy ay cg = M/s? 41 41
ABeBaiomra K= m/s? 15 15

To eninedo eKMOpTMWY KPAGAOHWY TTOU QVAPEPETAL OTO TIAPOV
OeNTIO TTANPOPOPIWV EXEL LETPNOET CULPWVA [E TUTIOTIOINKEVN
Sladikacia dokiung mov avagépetat oto mpdtumo EN 62841 kat
UMOPE va pnotpoTotnoel yia Tn ouyKplon evoc epyaleiou e
AaMo. Mropei va xpnotpomoinBel yia mpokatapkTIkr agloAdynon
ékBeonc.

A\ TIPOEIAOINOIHZH: To avapepOuevo emimedo eKOUTIC
KpadaoUWVv avTIOTOIXEl OTIC BACIKEC EQPAPLOYES TOU Epyaleiou.

Qotboo, av 1o £pyalsio xpnoipomoinbel yia SIaQpopeTIKEG
EPAPUOVEC, LiE DIAPOPETIKA ageooudp 1 av Sev ouvtnpeital
KQVOVIKG, 1 EKTTOTTA Kpadaauwv Ummopel va SIapépel. To yeyovog
QuTO UIMopEl va QUEROEl CNUAVTIKA TO ETTITTESO EKBEONG OTN
OUVOAIKT] TTEpiodo pyaoiac.

Mia extiunon tou emimédou ékbeong Ba mpémet va Aaufdvet uméyn
Kal TOUG YpOvoUG Tou TO EpYaAEiD elvat amevepyomoinuévo rj
Aertovpyel aAAd otny mpayuatikdtnta Sev ekteAel epyaoia. Auté
UTTOPEL VA LEIWOEL ONUAVTIKA TO ETTITTEGO EKBEONG YIa T OUVOAIKT
nepiodo epyaoiag.

[NpoadiopioTe mpdobeta uétpa aopasiag yia mpoaraoia Tou
XELIOTA QITO TIG EMTTWOEIS TWY KOAGATUWY GTIWG: OUVTHENON
T0U £pyaAeiou kal Twv aseaoudp, Slatripnon Twv Xeplwv Bepuwy,
opydvwon Twv axnudtwv epyaciag.

A TPOXOXH: H epyacia ue t oupuatéBouptoa A n komn

e TooXO Asiavong umopei va éxel ws amoTéAaua SlapopETIKA
enineda Kpadaouwv.

A TPOEIAOIOIHZH: To tpdyioua AeTtwy pUAAwY petdMou
1 dMwv dopwv mou TiBevial e0koAa o€ 56vnon kat éxouv LUeyan
EMPAVEIQ UTTOPE( Va EXEL AV GUVETTEIQ OUVONIKT] EKTTOUTTY]
BopuBou moAl uYnAdtepn (éws 15 dB) amd t dndwuévn Tiun
ekmounric BopuBou. Tétolou €idog avtikeiueva epyaoiag Ba
Tpémel katd To Suvatdv va eumodiCovtal va ekmépmouy 86pufo,
Ue AMwn katdMnAwv uétowy 6w ue xprion Bapldv okaumwv
otpwudtwy anéofeons twv Soviicewy. H auénuévn ekmounn
BopuBou mpénel emione va AngBel undéyn téoo yia tv aéloAéynon
EMKIVOLVATNTAG TG ékBeonc og BpuBo 6oo kat yia T emAoyn
katdAMnlwv péowv mpootaciag e akori.

AqAwon cuppopewone EK

Odnyia oXeTIKA PE T pnXavhpata

C€

Mikpd¢ ywviakog TpoxXo¢ pmatapiag

DCG406, DCG413

H DEWALT dnh@vel 6Tl autd Ta mpolova mou meplypdgovtal
ota TexviKd apakTnpIOTIKd ival 0 OLUUOPEWON HE Ta €EAC
2006/42/EK, EN 62841-1:2015 +A11:2022, EN IEC 62841-2-
3:2021 +A11:2021.

AuTé Ta TTPoidVTa CUHHOPEWVOVTAL Kal LE TIG O8nyieg
2014/30/EE kat 2011/65/EE. [0 meplooOTEPES TANPOPOPIES
enmKkovwvAoTe e TN DEWALT otn SieuBuvon mou akolouBei iy
QVOTPELTE OTNV TTIOW TMAEUPA TOU €YXEIPISIOU.

O kaTwbI umoyeypappévog ivat uTELBUVOC yia TV KATAETION
TOU TEXVIKOU (pPAKENOU Kall GNAWVEL TA TTAPOVTA €K HEPOUG
Markus Rompel

DEWALT, Richard-Klinger-Strae 11,

65510, Idstein, Germany (leppavia)

G DEWALT.
Texvikog AlevBuvtrig
13/12/2023
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Mnatapieg Oopriotéc/Xpovor poptiong (Aemed)***
b V. A Bapuckg | DOI0 D107 NS baeis QN oceis GBI7 DCBIIS DCBIR2 DGBIY
DB 18/ 6020 108 | € 20 170 W0 % &% 4 & % X
DBS/G 1854 90B0 146 | 7 40 0 a0 13 00 e B X
DB48  18/4 12040 146 | 120 50 30 30 180 10 & 120 180 X
pBE 8 15 0% | 2w 4 B3 n 2 n n  n &
DI 18 40 061 |G0AO 185 10 100 60 6O/45 60D /0 60 10
DBISHBG 1B 20 00 | 30 % e 0 30 30 3 3 0 &
DBIBHBIG 18 S0 08 | 7SA0 a0 10 10 75 7507 J50% 70 5 150
DBIS 8 13 0% | 2 o0 4 N 2 2 n_ n  n &
DB 18 30 0% | 45 W0 0 & 45 45 & s %
DBI® 18 40 0% | € 15 10 0 6 e 60 @ 6 10
A A R R R A R A )
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TPOEIAOIOIHXEH: [1a va UgIOETE ToV Kivduvo
TpaUUAtIouoU, S1aBAaTe To EyxElpidIO 0ONYIWV.

e

Optopoi: 08nyiec acpalsiag

Otmapakdtw oplopol meptypd@ouy To eninedo Baputntag
yia kaBe mpoeidomoinTikr) AéEn. Mapakahovpe Slafdote To
eyxelpidlo kal bwote mpoooyr oe autd Ta cUKBOAA.

A KINAYNOZ: Yrodeikvie uia emkeiuevn emxivéuvn

Kkardaoraon, n omola, €dv 6ev amopeuxBe, Ba éxel w ouvéneia

Bdvaro 1j gofapd Tpavuatioud.

A TTPOEIAOIMOIHZH: Ynodeikviel pia duvnTikd emkivéuvn

katdotaon, n ornoia, av dev amopeuyBei, Oa umopoloe va éxel we

ouvéneia Bdvaro fj cofapo TPauUATICHO.

A TTPOXOXH: Yrobeikviel pia SuvnTikd emikivéuvn katdotaon,

n orola, edv bev amopeuyOel, eveéxetat va éyel we ouVETElQ

TPAUUATIOUG UIKPIG i HéTplac BapuTnTag.

EIAOIMOIHZH: Yrodeikvie uia mpakTikrj mou Sev axetifetal e

owuatikég BAGBeg n omoia, av Sev amopeuybei, voéxetat va

EXel WG OVVETTEIR UMIKEG {NUIEG.

A YrodnAwver kivbuvo nhektpomnéiac.

A Ymodniwvel kivbuvo nupkayidc.

Tevikég mpocidomotjocig acpaleiag yia nAeKTpikd

epyaleia

A TPOEIAOIOIHEH: AtaBdote 6Aeg Ti MpoEISOMOIOEIG

aopaleiag kat 6Aeg Ti¢ obnyies. H un tripnon twv

TIPOEIGOMOINTEWY Kal TwV 0ONYIWV UTTOPEI VA EXEL WG QTOTEAEOA

nAektpomAnéia, mupkayid kai/ri oofapd TpauuaTioud.
OYNA=TE OAEZ TIZ MPOEIAOMOIHZEIX KAI

OAHTFIEZ TIA MEANONTIKH ANAOOPA

0 6po¢ "NAEKTOIKG EpyaAeln" aTIG POEIGOTOINTEIS, AVapEéPETal O

epyakeio ou Tpopodoteital e pebua arnod To NAEKTPIKG SikTuo

(peuuarog-pe kaAwdio) i o€ pyaleio mou Asirovpyel Ue umatapia

(urrarapiag-ywpic karwdio).

1) Ac@dlela oToV XWPO Epyaciag

a) Aiatnpeite Tov xwpo epyaciac kabapo kat kaAd

@wtiopévo. Ol atakTornoinTol rj okoTevol xwpot yivovtal

QITiEG aTUXNUATWY.
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b) Mn xpnotuonoteite nAektpikd epyalsia o€ mepiffdAlov
6mou umdpyel kivbuvog ékpnéng, m.x. ue mapouvaia
EVPAEKTWV VYPWV, agpiwv 1) oK6VNG. Ta NAEKTPIKG epyaleia
m1apdyouy omiverpeg mou Umopel va mpokaAéoouv avdeAeén tne
oKOVNG i Twv avaBUUIAOoEwWV.

¢) ‘Otav xpnoipomoleite NAeKTPIKG epyaleio KpaTdTe pakpid
maidid Kai TuYOv dAAa mapeuplokoueva dropa. [lapdyovtes mou
QroonolV TV mmpoaoyn UTopEl va 0ag KAvouy va XAOETe Tov EAeyXO.
2) Ao@dalela Xpiong NAEKTPIKOU pevpaTog

a) Ta @i¢ Twv NAEKTPIKWY pyaleiwv mpémet va taiptd{ovv
otnv npifa. Z& Kapia mMEPIMTTWON UNV TPOTMOMOIGETE TO PIG,
e Kavéva tpomo. Mn xpnoipomoleite Kavevog eidoug @Ig
TMPOCaPUOYIiG UE Yelwuéva NAEKTPIKA epyalgia. H yorion un
TPOTOTIOINUEVWY PIC KAl KATAMNANG pilag ueiwvel Tov kivéuvo
nhektponAnéiac.

b) Amo@eUyeTe TNV EMAPH TOU OWHUATOC 0AC UE YEIWUEVES
EMPAvelEC OTwW¢ owAIVES, owUaTa Karopipép, Koulives Kat
Yuyeia. Yrdapye auénuévos kivduvog nhektpomnéiac av to owpa
oac elvat yelwpévo.

¢) Mnv ekBétete Ta nAektpikd epyaleia o€ Bpoxn 1
vypaaia. H dicioduon vepou o éva nAekTpIkG epyaleio avéavel
Tov Kivduvo nAektpomnéiag.

d) Mnv kakopetayelpieote 1o kKaAwébio. [oTé un
XPNOIUOTIOINTETE TO KAAWSIO YIa VA UETAPEPETE, va
tpafréete 1j va amoouvdéoete amé tnv mpi{a To NAEKTPIKG
gpyaleio. Kpatdre o kaAwéio pakpid amé Oepudtnta,
Adéia, aixunpd dkpa 1j kivouueva uépn. Ta karwdia mou
&xouv umootel (nuid 1 elvar pnepSepéva avédvouy tov kivduvo
nAektponAnéiac.

e) ‘Otav xpnoiuomoleite T0 NAEKTPIKG epyaleio o€
£§WTEPIKOUG XWPOUG, XPNOIUOTIOIEITE TAVTOTE KaAWSIO
MPOoEKTAONS KATdAANAo yia Xprion o€ EWTEPIKOUS XWPOUG.
H xprion kaAwdiov katdMnAou yia epyaoia o€ EwTepIKOUG
XWpOUG UelVel ToV Kivouvo nAektporAnéiac.

f) Av givar avamopeuKTn N xp1jon evog NAeKTpIKoU
epyaleiov o ouvOrikeg uypaaiag, xpnoIUOMoIOTE Uia
Sidra&n mpoataaciag amé pevpa dtapporic (RCD). H yprion
uiac diaraéne RCD peivel tov kivduvo nAektpominéiac.
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3) AtopiKn ac@pdl&ia

a) Otav xpnoiuomnolsite NAEKTPIKOG epyaleio, mapauévete
O€ EYPIIYOPO, TPOOEXETE TI KAVETE KAl XPNOIUOTOIEITE

™V Kowvrj Aoyikni. Mn xpnaoipomolsite NAKTPIKG epyaleio
OTav €i0TE KOUPAOUEVOG/-N I} UTTO TNV EMPEIA VAPKWTIKWY
OUOIWV, OIVOTIVEUHATOG I PAPUAKEVTIKNG aywyn¢. Mia
otiyurj ampooeéiag Katd T xrion NAEKTPIKWY EpyaAsiwy umopel
va mmpokaéoet oofapd Tpauuatioue.

b) Xpnopomoigite atouiké e§omAioud mpoataoiag. lavra
@opdte mpootacia patiwv. O Eonhiouds mpoaoraoiac, 6mws
UdoKa Katd TG ok6vng, avtioloBnTika mamoUtoia acpalsiac,
Kpavog rj mpoataoia akorjg, Gtav xpnolpomole(tal yia Tig
KataMnAeg ouvBrikeg, Ba LEWOEl TOUS TPAUUATIOUOUGE Kal TIG
owpatikés BAABeG.

¢) Eumodiote Tnv akouvola evepyomoinan Tov pyasiov.
BeBaiwBeite 61 0 S1akémTng Acitoupyiag Bpioketal otn
6éon amevepyomoinang mpiv ouvdéoete To pyaleio otnv
7myn pPEUPATOG Kai/f TOMOBETHOETE TO MAKETO UMTATAPIWY,
TIPIV TTGPETE 0TA XEPLA 0 1) UETAPEPETE TO epyaleio. H
UETAPOPA NAEKTPIKWV EpyaAeiwy e To SdktuAo atov Slakdmmn i n
o0vdean epyaleiwy otnv mmnyr peduato Le tov dlakomn otn Béon
evepyomoinang véyouv kivouvo atuxriuatog.

d) Mpiv Béaete To NAEKTPIKO epyaleio o€ Asitoupyia,
apaipéote TUYOV epyaleia rj kKA€idid pubuiong. Av éva
unxaviko kKAl i kAidi puBuiong Eeyaotel ouvbedeuévo oe
TEPIOTPEPOLEVO EGPTNUA TOU NAEKTPIKOU Epyaleioy, autd mopel
Va EYel WG QOTEAEOLIA TOQUUATIOUO ATOUWV.

e) Mnv tevtwveate umepPoAikd. Alatnpeite mdvta owoth
otiipién ota média oag kai kaAn icoppormia. F101 umopeite

va éyete KaAUTEPO EAeyyo TOU NAEKTPIKOU pyaleiou O Lun
QVAUEVOUEVEG KATAOTAOES.

f) ®opdte katdAAnAo pouyioud. Mn popdrte papdidg
&pappoyric pouxa, oute kKoourjuata. Kpatdte ta paiiid,

Ta poUxa Kal Ta ydvtia oag pakpld amo KivoUpeva uépn. Ta
papdid polya, Ta Koouriuata kal Ta pakpid parid umopolv va
TaoTolV O€ KIVOUUEVA LEDN.

g) Avmapéxovrai diatdaéeig yia tn obvdeon e§omAiopov
amoudkpuvong Kat ouAdoyri¢ TG okévng, Befaiwbeite ot
autéc éyouv ouvSebei kat xpnotpomotoivtal owotd. H xprion
Slatdéewy OUAOYIIC TNG OKOVNG UTOPEL Va UEIWOEI TOUG KIVOUVOUG
710U TTPOEPYOVTAL AT TN OKOVN.

h) Mnv a@rivete Tnv e§0IK€iwan Mo €YETe AMOKTHOE!

armé tn ouxvi xprion epyalgiwv va oag emtpéPel va
E(PNOUYAOETE WOTE VA AYVOEITE TIG apyéG acpalous xpriong
TV gpyaA&iwv. Mia ampOoekTn eVEDYEIQ LUTTOPEI va TTOOKAAEDE!
Bapt tpavpatioud péoa o kKAGopata tou GEUTEPOAETTOU.

4) Xprion kat ppovTida NAEKTPIKWV epyaleiwv

a) Mnv umep@opTwveTe To NAEKTPIKO Epyaleio.
Xpnotuomnoleite 1o owaTo NAEKTPIKG epyaleio yia tnv
gpappoyr oag. 1o 0woté NAEKTPIKO epyaleio Ba exteréoel v
epyaoia KaAUTePa Kal a0PaéaTepa, Le TV évtaon xpriong yia tv
ornola axedIGOTNKE.

b) Mn xpnotuomoisite To nAeKTPIKO Epyalsio av o
S1aKOTTNG TOU EV TO EVEPYOTIOIET KAl ATTEVEPYOTOIEL
Omotodrimote NAekTpIKG Epyasio Oev umopei va eheyxBel uéow Tou
OIaKOTTTN TOU, Elval ETIKIVOLYVO KAl TIPETEL VA ETTIOKEVAOTEL

c) Amoouvééate To I¢ amé TNV mnyn pevpatog kai/n

TO TTAKETO UMATAPIWV A0 TO NAEKTPIKO EpyaA&io mptv
mpaypatomolfjoete omoleadrimote pubuioeic, aAAdéete
a&eooudp 1) amoBnkeUoeTe NAEKTPIKA epyaleia. Tétola

TIOANTITIKG LETPQ aopalsiag peldvouy Tov kivbuvo aBéAnTng
EKKIVNONG TOU NAEKTPIKOU pyareiou.

d) Quhdooete pakpid amé maidid ta nAekTpIkd

£pyaleia mou Sev XpNOIUOTIOIEITE Kal NV APRVETE va
Xpnaotpomotrjoouvv NAEKTPIKG epyalsio dropa mou Sev ival
e€olkelwpéva e auTo 1 dtopa mmou Sev Exouv SlaBdoel autég
Ti¢ 06nyieg xpriong. Ta nAektpixd epyalsia elval emkivéuva ota
Xépla Un EKTaISEVUEVWVY XONOTWV.

e) Na ouvvtnpeite Ta nAekTpIKd epyaleia. EAéyyete

yta mpofArjuara evBuypdupiong 1j yla pdykwpa Twv
Kivoupevwy e€aptnudtwy, 8padon e§aptnudtwy, Kabwg
Kat yia omotodrjmote dAAo mpoPAnua umopei va emnpedoet
T AgiToupyia Twv NAEKTPIKWY Epyarsiwv. Av To NAEKTPIKO
epyaleio éxet umooTel {nuid, PPOVTIOTE va EMOKEVAOTEN
TIPIV TO XPNOIUOTOIOETE. H QVEapKric ouvtripnon Twv
NAEKTPIKWV £pyaAeiwV amoTeAel artia oMWV atuxnudtwy.

f) Aiatnpeite Ta KOmTIKd Epyaleia KopTepd kai kabBapd. Ta
KataMnAa ouvtnpnuéva epyaleia Komnig e ayun &G KOTIKES
AKUES EXOLV UIKPOTEPEC TTIBAVATNTEG va LIAyKWOOUV Kal EAEyxovTal
EUKOAGTEDQ.

g) Xpnoiuomotgite To nAeKTpIKG epyaleio, Ta a§eoovdp
Kat e§aptripata epyaciag Tov epyaAgiov kKAm. olpupwva
UE TIC MapoUaes 0dnyieg, AauBdvovtag um' oyn Tig
ouvOrikec epyaaiac kal Tnv mpog ektéAeon epyaoia. H
Xorion Tou NAEKTPIKOU EpYaAgiou yia Epyacie SIapoPETIKES
arné Ti¢ mpoBAEMOUEVEC Ba UMOPOUTE va EXEl WG OUVETTEIQ
emkivéuvn katdotaon.

h) Aiatnpeite Ti¢ AaBEq kal TG EMPAVEIEC KPATHUATOG
ot1eyvéq, kabapég kat amaAdayuéveg amo Addi kat ypdoo. O
oMoBnpéc AaBéc kal empAveles KpaTriatog Sev EMTPETOLY TOV
QoA XEIPIOUO Kal EAEyX0 TOU EPYAAEIOU O€ 1N aVAUEVOUEVES
KaTQoTAoE(C.

5) Xprion kat @povtida epyaleiwv pmarapiag

a) Emavagopti(ete uévo e tov @optioTi) mou kaBopiel

0 KATAOKEVAOTHG. Fvac popTioTri¢ mou eivai katdAMnAog yia

éva TOTTO TTAKETOU UIaTaplwv Uropéel va dnuioupyrioel kivouvo
TIUPKAYIAS GTAV XPNOILOTIOIETa UE GANO TTAKETO UmaTapIwy.

b) Xpnouomoieite Ta nAeKTpIKd epyaleia amokAEIOTIKA Kat
uovo pe ta kabopi{opeva makéta pmataplwv. H yorion aMwy
TIQKETWV UITATapIwy Umopel va mpokaAéoel kivduvo Tpauvuatiopol
Kai mupKayide.

¢) Otav to makéto pumatapiwv Sev xpnotpomolsital,
KpATATe TO Pakpld amé dAAa petaAAikd avTikeiueva, omws
ouvdetripeg, képuara, KA&1bid, kapeid, Bibec i dAAa pikpd
HUETAAAIKA avTIKE(UEVA TTOU UTOPOUV va BPaYUKUKAWOOUV
ToU¢ 600 aKpodEKTEC To. Fdv BpayukukAwBouv ol Aol Tne
umarapiag pmopei va mpokAnBolv eykavuata f mupkayid.

d) Av ol umatapieg umooToUV KaKoueTayeipion, umopei va
Slappevoet vypo. AmoQUYETE TNV EMAPH € QUTO TO LYPO.
Av Katd AdBog épBete o€ emarj, EeMUVETE e vePo. S
TEPIMTWOT) MOV To VYPO €AB<I O€ emarj Ue Ta udtia oag,
{ntriote emmAéov Kat 1atpiki Boribeia. To ypd mou eE€pxetal
and v pnatapia Umopel va mpokaréoel epeBiopiolc i eykaduara.
e) Mn xpnotpomoijoete makéto umarapiwy rj epyaleio
mmou éxel umoatei {nuid rj tpomomoinon. Oi umatapieg mou
&xouv UTToaTel (nutd i Tpomonoinan Umopel va éxouv ampoBAEnTN
OUUTTEPIPOPG, e anmoTéleopa ewtid, ékonén A kivbuvo
TPQUUATIOUOD.

f) Mnv ek@éoete éva makéto umataplav 1j pyaleio oe
pwTid 1j umepPolikn Beppokpacia. H ékBeon oe pwtid 1j e
Bepuokpaoia mavw amé 130 °C umopei va mpokaéaet ékonén.
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g) Tnpeite 6A&g TIC 00NYies POPTIONG Kat un QopTifeTe

TO TTAKETO UMATAPIWV I} TO EPYAAEIO EKTOG TWV Opiwv
Beppokpaaiag mou opifovtai oI mpodiaypagég. H
akatdMnAn éption i n pépTIon o BePLOKPATIES EKTOC TwV
npoPAenéLEevVwY opiwv umopel va mpoéevioel (nuid otnv unatapla
Kat va auérioel Tov Kivduvo pwTidc.

6) ZépPig

a) To oépPig Tou nAekTpIKOU epyaleiov mpémel va
avalaufdver éumeipog Texvikog mou Ba ypnoiuomolei pévo
yviioia avtalAakTikd. £1o1 6a eéaopalioste T diatripnon e
aopdAeiac Tou nAeKTpIkoU epyarsiov.

b) IMoté unv kdvete oépPIig o€ MAKETA PMATAPIWV TTOU EXOUV
vmootel {nuid. To 0€pBIC TwV TAaKETWY UmaTapiwyv moEnel va
ylvetat uévo armé Tov Kataokevaotr] rj armé e€ouatoSoTNUEVOUS
mapdéxous 0B

OAHTIEX AXQAAEIAZ T'1A OAEX TIZ EPTAZIEX
Npo&idomoujoeic acaleiag Kowé yia epyacieg
Tpoyioparog-Aeiavong, yvahoyaprioparog,
GUPHATOPOVPTOAC I) AMOKOTIG:

a) Auté To nAekTpiko epyalsio mpoopiletat yia Asitovpyisg
Tpoyioparog-Asiavong, yvaloxaptioparog, xpriong
oupuatéfouptoac i amokorric. AtaBdote 6Ae¢ TI¢
mpogidomotrjoeig acpalsiag, Tic 0dnyieg, TIC amelKovioeig
Kai Ti¢ mpodlaypa@ég mou ouvoSeUouv auTto To NAEKTPIKG
gpyaleio. H un tipnon éAwv twy 0dnyiwv mou avagépovial o
KATw pmopei va éxel we amotéreaua nAektpomnéia, mupkayid
kai/rj ooPapo Tpauuatioyd.

b) Aev ouviotdral va ekteAoUvTal Ue QUTO TO NAEKTPIKO
epyaleio epyaaieg omwe atiABwan. O1 spyacies yia Tig

oroieg ev éxel axebIaoTel TO NAEKTPIKG EpYalsio umopel va
dnuioupynoouv kivduvo kal va mpokaAéoouv owuaTikr BAGSN.

¢) Mn petatpépete auto To NAEKTPIKG Epyaleio pe okomé va
AgtToupyei pe Tpomo mou Sev gival 161KG oxeblaouévog Kal
Sev éxel mpoPAepOsi amé Tov KaTaokevaoTrj Tou epyaleiov.
Mia tétola petatporn umopel va empéper amAsia EAEyxou kai va
npokaAéoel 6ofapd TPQUUATIOUO.

d) Mn xpnowomnoisite a§egoudp Ta omoia Sev givat e161ka
oxedlaouéva kai v mpoBAémovtal amo Tov KaTaoKevaoTH
Tou gpyaleiov. ArAd To yeyovdc 0Tt éva aéecoudp umopel va
mpooapTnBel 0To NAEKTPIKG pyalelo, Sev eéaopalilel Tnv aopalr
Aerroupyia tou.

e) H ovouaoTiki TaxyutnTa Tou afeoovdp mpémel va

gival TovAdyiaTov ion pe Tn péylotn TaxutnTa mov givai
emonpacuévn mavw oto NAEKTPIKG Epyaleio. Accooudp mou
TIEPIOTPEPOVTAl TayUTELPA aTTd TNV OVOUAOTIKY TOUG TaxutnTa
UTTOPE( va aTrdoouy Kal Ta palouatd TouG va KTIVAYTOUV.

f) H e€wtepikn SidpueTpog Kat To mdyog Tov afeoovdp
TIPETEl va BpioKoVTal EVTOC TWV 0PIV TWV IKAVOTHTWY TOU
NAEKTPIKOU Epyalgiov. Acv sivai pikTri n MapKAS mpopuraén 1
E\eyxoc ue aéeooudp AavBaapiévou ueyébouc.

g) Héiaotdoeig otepéwong Tov aecovdp mpémel va
avTioTolyEl 0TIC 51a0TATEIC TwV VMKWV OTEPEWOTG TTOU
S1abétel To NAeKTPIKG epyaleio. AScooudp mou dev Taipidlovy
UE Ta UAIKG OTEREWONG Tou NAEKTPIKOU epyaleiou Ba kivouvtal
eKTOC (uyoatdBuions, Ba Govouvtar umepBoAIkd kal umopei va
yivouv artia amAsiag Tou eAEyxou.

h) Mn xpnoomoieite aeoouvdp mou éxet umootei {nuid.
Tptv amé kdOs xprion, embewpeite To a§eooudp, 6MwWC
TPOX0 Agiavang, yia eKAEMIOEIG Kal pwyPEG, To MEAUa
otripiéne yia pwyuéc, axiowo fj umepPoAikn pBopd, Tn
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oupuatéfouptoa yia amokoAAnpéva 1y payiouéva aipuara.
Av méael KATw TO NAEKTPIKG epyaleio 1j To aedoudp,
eAéy&te To aeooudp MPooeKTIKA yia {nuid 1j eyKaTacToTe
a&eooudp mou Sev éxel umoatei {nuid. Metd tnv emBewpnon
Kal TNV eyKatdotaon evog adeoovdp, E0€i¢ Kal TUXOV
mapevpIoKOuEVa dTopa mpémel va mdpete Oéon pakpid amo
T0 eMiMed0 MEPIOTPOPIiC TOU aE00OUdp Kal va AEITOUPYOETE
T0 NAEKTPIKG epyalsio oTn uéytotn TaxiTnTa Xwpic poptio
yta éva Aemto. Ta aéeooudp mou Eyouv umoatel {nuid kavovikd Ba
SlaAvBouv atn idpkeia autol Tou xpdvou GOKIUNAG.

i) @opdre atopiko eomAioud npootaaciag. Avdloya e

TNV EQapUOyH, XPNOIUOTMOIEITE TPOOTATEVTIKO TPOOWITOU,
&161kd mpooTateuTikd yualid i yvaAid aopalsiag.

Dopdre, 6mwg evdeikvutal, HdoKa Katd TG oKOvNG,
TIPOCTATEVTIKA aKOIiG, yavTia Kai modid ouvepyeiou Ikaviy
va otapatd Bpalopara amé Tov Tpox6 Asiavong 1 To
AVTIKEIUEVO gpyaaciag. Ta mpooTateuTIKA Latiwv mpémnei va
EYOUV TNV IKQVOTNTA VA OTAUATOUV EKTIVAOOBUEVA OWUATIOIa TTOU
napdyovral and SIAPopes Epyaoiec. H udoka 1j n avanmveuotikr
OUOKEU!) KaTd TG OKOVNG TIDETTEL VA EXEL TNV IKavOTnTa va
PINTodpel owpatibia mou mapdyovtal and Ty epyacia oag. H
napatetapévn ékBeon oe 6puBo LYNANG évtaong umopei va
TIPOKAAEOEL amwAia akonc.

j) Kpatrjote Toug mapeupiokouévoug o€ pia aopain
anéoTaon amoé To xwpo epyaciag. OmoloobimoTe eloépyeTal
oTnV meplox1j epyaciac mpémel va popd atopiko e§omioud
npootaaciag. Opalouata Tou avTIKEIUEVOU epyaoiag 1
0Mmacuévou aceaoudp UMOPE( va EKTIVaYTOUV Kal va MPoKaAEoouv
TPQUUATIOUO TTEPQ ard TNV GLEDN TTEPIOXN GTTOU EKTEAEITAL N
epyaoia.

k) Kpatdte To nAeKTpIKOG Epyaeio povo amo Ti¢ HOVWUEVES
EMPAVEIEC CUYKPATNONG OTAV EKTEAEITE KATTola epyacia
Katd tnv omoia To epyaleio Komri¢ umopei va épOei o€
enmagn pe kpuppéva kaAwdia. Tuxdv enaen ue karwdio vré
tdon Ba 6ol und Tdon kai Ta ekTEBeEva UETAMIKA Lépn

TOU NAEKTPIKOU €pyaiou kal Ba umopoloe va mpokaAéoel
nAektpomnéia Tou xeipiotn.

1) AiguBetriote To KaAWSI0 UAKPIA ATIO TO MEPITTPEPOUEVO
aeaoudp. Av YdoeTe Tov éAeyxo, To KaAWSI0 Umopel va Komel i
Va UIAEXTEL Kal TO KATW 1j TO TAVW TURUA TOU XEPIoU 0ag Umopel
TpaBnytel Mdvw OTO MEPIOTPEPSIUEVO AEEGOUAP.

m) [oté unv a@rivete KATw T0 NAEKTPIKG epyalsio av
nmpwta Sev éxel oTapatriosl TeAeiwg va Kiveital To aegouvdp.
To nepiotpepdevo aceaoudp umopel va épbel o mapn e v
EMPAVEIQ Kal va akyntomoinBel o€ qutrj, Le amoTéAeoua To
NAEKTPIKG pyaeio va ToaBnxTel KTE¢ EAEyyou aac.

n) Mn éxete 1j Oétete o€ Aertoupyia To NAEKTPIKO Epyalsio
EVW) TO PETAPEPETE OTO MAEUPO 0aC. TuxOv aBéAnTn enaqr] Lie
T0 IEPIOTPEPOUEVO aéeooudp Ba UmopoUoe va mAoel Ta pouxa
0ag, TpaBwvTag 1o aéecoudp mpog To WUA 0aG.

0) KaBapilete Taktikd ta avoiyuata aépa Tov NAEKTPIKOU
gpyaAeiov. O avelotipac Tou Lotép Ba avappopd T okovn
uéoa oto nepiBAnua kai n vePPBOAIKA ueydAn ouykévipwan
OKOVNG LUETAAOU urmopei va mpokaéael kivdivous ard to
NAEKTOIKG pela.

p) Mn xpnoiuomoteite To NAeKTPIKO epyaleio kovtd o€
e0@AekTa UAIKA. AuTd Ta UAIKG Ba umopovoav va avapAeyouiv
ané omvenpes.

q) Mn xpnaoiuomnoisite a§ecoudp yia Ta omoia amaiteitai
Wouén pe YukTIKd vypd. H xprion vepol rj GMwv bypwv
WUKTIKWV Lmopel va mpokaAéoel nAektpomAnéia mou iow¢ amoBel
Bavatndpa.
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MEPAITEPQ OAHTIEZ AZQAAEIAZ T1A OAEZ TIZ EPTAZIEX

Avadpaon Kai GXETIKEG IPOELSOMONOELC

H avadpaon eivai pia aipvidia avtidpaon o€ éva mepioTpepouevo
T00X6, éva méhua otnpiéng, wia Bodptoa i omolodnmnote GAo
aéeooudp éxel opNVWOEL i ayKWOEL To oprivwua 1 To Udykwua
TIPOKAAE! TaXUTaTn aKIVATOMOINGN TOU TTEPIOTPEPOUEVOU
aéeooudp, KATI TTOU KAVEL TO 1N EAEYXBUEVO NAEKTOIKG Epyasio
va MePIOTPael o€ KatelBuvon avtiBetn Le Ty katevBuvon
TIEQIOTPOQIIC TOU AEECOUAP TTO ONUEID TNG AKIVATONOINONS.

[a mapddetyua, av €vag Tpoxo¢ Asiavons UmAoKApel 1 opnvawoel
OTO QUTIKE(UEVO EpYaoiac, N aKurj Tou TPoXoU TTOU EIOEPXETAL OTO
onpeio evoprivwaong Umopel va okarWaoel atnv emeaveia Tou
UAIKoU kdvovTag Tov Tpox6 va avéBel A va Tivaytel mpog ta é€w. O
TPOXOG UTTOPEL Va TIVAXTEL EITE P0G TNV KATEVBLVON TOU XEIPIOTY
&ite avtiBeta, avdroya e v katebBuvon kivnong Tou Tpoyol oto
onpeio e akivntomoinong. Emiong, ot Aciavtikol tpoxol umopei va
0Mdoouy U6 QUTEC TIG OUVOIKEG.

H avddpaon eivai To amotéAeaua Kakng xenong tou pyaleiou
Kai/rj AavBaaouévwv Sladikaotdv i ouvenkwv xpriong kat Umopel
va amo@evyOel e T Arjyn katdMniwv uétpwv mpopuAaéne, émws
avapépovial mapakaTw:

a) Kpartdre to nAekTpIKS pyaleio yepd Kai e Ta dUo xépia
Kal TomoBeTeiTe To owpa Kal Toug Bpayiové oag €101 WOTE
va umopéoete va avtioTabsite oTic Suvdueig avadpaong.
dvta xpnoiuomolsite T Bonbntikn Aafn, av mapéyetal,
yia uéytato éAeyyo évavti tng avadpaonc rj tng avtidpaong
01N porrj mou avamtuooeTal Katd tnv évapén Asitovpyiag.
O xelplothic umopei va eréyéel g Suvdpeic and avtidpaon otn
oo 1j Ti¢ duvdueic avadpaonc, av AauBdvovtal katdMnha pétpa
npo@UAaéng.

b) Moté unv tomobBeteite To xépi 0ag Kovtd aTo
MEPIOTPEPOUEVO aeooudp. To aleooudp umopel katd v
avddpaon va kivnBel mdvw oto xépt oac.

¢) Mnv tomoBeteite To owua oag atnv mepioxri 6mov fa
KivnOei To nAekTpIKG epyaleio av onueiwOsi avddpaon
(kAwtonua). H avadpaon Ba kiviioel To epyalsio o€ katevBuvon
avtiBetn Ue TV Kivnon Tou Tpoyol 0To ONWEID TNG aKIVATOTOINONG.
d) Mpoaoéxete 1blaitepa 6tav eme€epydleote ywvieg,
aiyunped dkpa kKAm. Amogeuyete tnv avamidnon Kai 1o
pdykwua tou ageaouvdp. Ol ywvieg, Ta aixuned dkpa nn
avarriénon telvouy va mpokaréoouv udykwua Tou aéeooudp kal
va mpokaréoouv amweia tou eAéyyou 1 avddpaon.

e) Mn ouvééoete oo epyaleio Tpox6 aAvaoibag mpioviou,
adapavtotpoyo moAAamwv TunudTwy ue SiGkevo
mepIPépelac peyaAutepo amé 10 mm 1y odovtwtr Aemida
nptoviol. AutoU Tou €i6oug o1 AeTide¢ dnpioupyouv ouxvii
avadpaon Kat amwAEa Tou EAEyyOU.

Npocidomoujoeic aspaleiag 1dikd yia epyacieg
TpOYioNATOC KAt AIMOKOMIC

a) Xpnowomoieite pdvo tomoug Tpoxou mov kaBopifovtat
yla 10 NAEKTPIKG EPYalEio OV KATEYETE Kal TOV
OUYKEKPIUEVO TTPOQPUAAKTIipa o omoiog éxel oxeblaoTei yia
Tov emAgyp€vo TPOXO. [1a TPoY0UG yia TOUG 0110iouG OV el
0xedIaoTel TO NAEKTPIKO epyaleio Gev umopel va emteuyOel mapkric
7p00Ta0Ia KAl EMOUEVWES aUTOl OEV Elval AOPaEIC.

b) Hemedveia tpoyiouarog o poxous Bubiouévou
KEVTPOU TIPEMEI va TOMOBETEITAI KATW amé To EMimedo TOU
X€idoug Tou mpouAakTiipa. Fvac akataMnAa TomoBetnuévog
TP0XOG 110U TTPOEEEXEL A TO eSO TOU YEMOUG TOU
TIPOPUAQKTIipa OEV EMTOENEL ETTAPKT] TPOOTAOIAL

c) O mpoulakTripag mpémel va gival mpooapTnUévVos
0Tépea 0T0 NAEKTPIKO epyaleio kat va éxel puBuIoTei n

0on Tou yia péylotn acdAsla, WOTE 0 XEIPIOTHG va gival
eKTEOEIUEVOG O€ 600 TO SUVATOV UIKPOTEPO UEPOG TOU
Tpoxov. O mpopulaktripas Bonbd va mpootateletat o elpIoTAS
ané Bpavopatra Adyw evoexduevns Bpatong tou Tpoxol, and
Katd AaBog emagi Lie Tov Tpox6 Kat amd omveripeg ot omoiot 6a
pmopodaav va mpokaAéoouv avapAe€n ae pouxIoUo.

d) Oitpoyxoi mpémet va xpnoipomolouvtal Hévo yia tig
oUVIOTWHEVES Epappoyéc. la mapddetypa: unv tpoyi(ete pe
T0 MAdI ToU TpoxoU amokomrig. Ol Tooxol AelavTiKAG amokomic
npoopiCovral yia TpBXI0Ua LE TNV TIEPIPEPELT UOVO, EVW) aV
EQAPLOTTOUV TAEUPIKEG SUVALIEIS OTOUG TPOYOUS QUTOUS, UTTOPEL
va mmpokAnBei Bpavion Toug.

e) Mdvta xpnoiuomoleite Advt(es TpoxwV mou dev Exouv
{nuiéc kat ival Tov owoToU peyéOoug kal axrjuatog yia

ToV TPOYXO 1mov éxete emAEEeL. Ol owaTéG PAGVT(EC TPOYOU
vmoatnpifouv Tov TPOXO, pElwvovTag Tot Tnv mbavotnta
Bpavang tov. O pAAvtec yia TpoxoU¢ amokori¢ Umopel va eivai
SlaQOPETIKEG armd TiC PAGVT(E yia TPOYOUS TPOXIOUATOS.

f) Mn xpnouomoieite pBapuévoug Tpoyous amo peyautepa
NAEKTPIKA epyalgia. Fvag 1poxd¢ mou mpoopi(etal yia LeyaAltepo
NAEKTPIKO epyaleio Oev elval katdAMnAog yia Tnv unAdtepn
TaXUTTA EVOG UIKPOTEPOU EQYAAEIOU Kall UTTOPEL va OTTATEL.

g) ‘Otav xpnaoiuomoleite poxoUs SimAri¢ xpriong, mavta
XPNOIUOTIOIEITE TOV OWOTO MPOPUAAKTIpA yla TV
eKTEAOUEVN Epyacia. Av Oev XONOILIOTOINOETE TOV OWOTO
TIDOQUAQKTAPQ, EVOEXETAL Va UnY TTOPEXETAL TO EMBUUNTO M0
mpoataciag, kAt mou 6a UmopoUce va EMPEPE 90BaPE TOQUUATIOUO.
NpocBeteg mpocrdomotjoeig acpaleiag e1dikd ya
£pyacisc amoxomi¢

a) Mn "o@nvwvete" Tov Tpox6 amoKom¢ Kat unv
gpapuolete umepBolikii mieon. Mnv emiyelpeite va emTUxeTe
vmepBoAiko Babog komijg. H urepBoAikn katamévnan Tou
TP0X0U auédvel To PopTio Kal TNV undBela o oLOTPOPT]

1 pdyKwua Tou TpoxoU Léoa OTnY ToUN Kal EMOUEVWS TNV
mBavétnta avddpaong ri Bpaiiong Tou TpoxoU.

b) Mnv tomobeteite To owpa oag o€ evbeia e Tov
TTEPICTPEPOUEVO TPOXO 1 THOW AT AUTOV. AV 0 TPOXOG, OTO
onueio xprions tou, Kiveltar avtiBeta and to owua oag, pia mavij
avadpaon (KAWTona) Umopel va KAvel ToV IEPIOTPEPOLIEVO TPOXO
Kal T0 NAEKTOIKG pyaleio va TvaxToUv Kateubeiav mmpog To LUEPOG 0aG.
¢) Otav pmhokdpet o TpoY6s, 1j O€ MepimTwan Slakomrig

TNG KOTIi¢ yia omolovSmoTe AGyo, amevepyomnoljoTe To
NAEKTPIKG £pyal&io Kal KpaTrjoTe TO akivnTo péoa aTo
QVTIKEIUEVO Epyaaciag, PéXpl va oTauatoel TEAEIWS 0 TPOYOG.
ToTé punv eMYEIPHOETE va aPaIPETETE TOV TPOXO ATTOKOTTIG
aITé TNV TOUI EVW O TPOXOG KIVEITaL, SIAQOPETIKA Umopei va
mpokUYel avddpaan. Aispeuviote kat AdBete S10pBwTika Létpa
yia va e€aMelpete To alTio Tou PayKWUatog Tov TooxoU.

d) Mnv emavekKivioETe TNV Epyacia Ko uéoa oto
avTiKeiuevo epyaciag. Apriote mpwta Tov Tpox0 va pOdoet
o€ mArjpn TayxUTNTA Kal TPOOEKTIKA EIOAYETE TOV MAAl 0TV
Komn. O Tpox0¢ Umopel va LayKWOel, va KivnBel Tpog To UEPOS 0ag
1j va mapovaidoel avadpaon (kKAdtonga) av 1o nAEKToIKO epyaleio
EMaVEKKIVNOEL eV elval péoa 0To avTiKeiuevo epyaoiag.

e) Ymootnpi(ete 1a pueydAa @UAAa 1j Ta umepuey£On
QVTIKE(UEVA EPYATiag WOTE va EAaYICTOMOIEITE TOV KiVEUVvo
o@NVWUATog Tou TpoyoU Kai avddpaong. Ta peydia
avTIKElUEVA Epyaaciag Teivouv va KaumTovtal umo To idio
Toug 10 Bdpog. Ta otnplyuata mpénel va tomobstouvial Katw amd
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T0 QVTIKE(UEVO Epyaciag KovTd oTn ypauun Korri¢ Kal Kovid oto
AKPO TOU QVTIKEILEVOU EpYQTIaE Kal OTIC GUO MAEUPEC TOU TPOXOU.
f) Mpoacéxete iblaitepa otav dnuiovpyeite "komn
£0WTEPIKOU avoiypatog” o€ UApXOVTEG ToiYoug 1) dAAeg
TUQAEC meployéc. O TpoXOG 110U TPOEEEXEL UopEl va KOYel
owArjveg agpliou 1 vepoU, nAekTpikd karwdia i avtikeiueva mou
umopei va pokaéoouy avadpaon.

g) Mnv emiyeiprioete Komr o€ kapmuAn. H umspBoAikri
Katamévnon Tou TpoyoU aUEAVEl To PopTio Kai TNV EUNGBEIa 08
oUaTPOYI] Ij UAYKWUA TOU TPOXOU LEDQ OTNY TOI] KAl ETOUEVWS TNV
mbBavotnta avadpaonc i Bpoadong Tou Tpoyou, KATI Tou Umopel va
EMpépel 00Bapd TPAULATIOUO.

NpocoBetec 0dnyicc acpaleiag yia epyacieg
yvahoyaptiopatog

a) Xpnowomoieite yapti diokov yvadoyaptiopatog pe
owaoTo péye0og. Tnpeite TIc uModEielg TOU KataokevaoTh
otav emAéyete yvaAoyapto. To Leyaitepo armd to

KQVOVIKO yUaAGYapTo 110U EKTEIVETAl TOAU TTépa armd To TTéNUa
yuaAoxaptiopatog, dnuioupyel kivouvo KoWiluatog kal umopel va
TIPOKAAEOE! pdykwia, axioiuo Tou diokou 1 avadpaon.
NpodcBetec 0dnyiec acpaleiag yia epyacicg
Guppatofouvproag

a) Exete uméyn oag 6TI CUPUATIVEG TPIXEC
ekapevdovifovral amé tn BolUpToa, akoun Kat katd T
ouviibn Asitoupyia. Mnv katamoveite umepPoAikd Ta
oupparta spapusélovrag umepfoliké @optio atn Bouptoa.
O1 ouppdTIves Tpixeg umopouv va SleloSUcouy eUKoAQ O€ EAappu
OUXIOUO Kai/A To Gépua.

b) AvmpofAémetal n xprion mpoUAAKTIipa yia epyacies
Xpriong ouppatéBouptoac, unv EMIpEPeTe omolabHmoTe
EMMAQI) TOU GUPUATOTPOXOU 1 TNG BoUpTOAG UE TOV
mpouAakTpa. H SIGLETPOC TOL OUPLATOTPOXOU ) TNG
oupuatéBouptoac umopei va avénBel Aoyw twv Suvduewv mou
napdyovral and Ty Epyacia Kal Ti pUYOKEVTOES SUVALELS.
Mpoc0stol kavoves acpaleiag yia epyaleia Tpoyov
a) Mn xpnaoiuonoigite ato pyaleio auto Tpoyoug Tumou 11
(xoavoeibeic). H xprion akatdMniwv aéeooudp umopei va éxel w¢
amoTé\eoua TPAUUATIOUO.

b) Mdvta xpnopomnolsite mevpikn Aapn. Zi€te kaAd T
AaBn. Oa npénel va ypnotuonoleite mavra tv mAeupiki Aapr,
(O0TE va 81aTnpe(Te 0€ KABE TEPITwan Tov E\eyxo Tou EpyaAgiou.
¢) Orav xpnoiuomnoleite abapavrotpoxouc moAAamwv
TUNUATWVY, XPNOIUOTIOIEITE HOVO adapavTOTPOXOUG UE
Sidkevo mepipépeiac UIKPOTEPO amé 10 mm Kat apvnTIKL
ywvia komri¢ (avatpé€te otov mivaka MpocOeteg
TANPOYOPIEC yIa TPOPUAAKTIPEC Kal aggeoovdp.)
Ynoh&mmopievol Kivouvol

Mapd TV epappoyr TwV OXETIKWY KAVOVIOHWY Ao®OAEiag Kal
Twv SlOTAEEWY AOPANEINC, OPIOHEVOL UTIOAETOWEVOL KivOuvol
Oev pmopolv va amogeuyxBouv. Autol sivat:

« BAdBn ¢ akoric.

« Kivduvog owpatikric fAGBNG Adyw extivacoouevwy owpatiSiwv.
« Kivbuvog eykavudtwv eneidn ta aeooudp Oepualvovtai moAv
Katd ™ Asiroupyia.

« Kivéuvog owpatikric BAaBn¢ Adyw mapatetapévng xonon.

« Kivduvog okévng and emikivbuva ouotatikd.
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Acgdhera xprion¢ NAEKTPIKOY pEUPATOC

To NAEKTPIKO LOTEP €xEl OXEBIAOTEL HOVO YIa pia Taon. EAEyxeTe
TIGvTa OTL N TAGCN TOU TTAKETOU UMATAPIOY OUUPWVEL e auTrv
TTou avaypdeeTal otny mvakida otoixeiwv. Emiong Befaiwbeite
0TI N TAON TOU POPTIOTH 0AG AVTIOTOIKE( 0" QUT) TOU PEVATOG
SiktUou.

O

A TPOEIAOIMOIHZH: Suviotolye T xprion didtaéng
npoataoiac amd pedua diapponc ue diafdbuion évraong
pevuarog diapporic 30 mA i LukpoTeRN.

Av éxel uOOTE( (LA To KaAWSI0 TPOPoSOaTiag PEVUATOC, AUTO
TTPETEL VA QVTIKATAOTABE! aTTd €101KA KATAOKELAGKEVO KAOAWSIO
10 omoio diatiBetal péow Tou opyaviopoL aépPIg Tng DEWALT.
AvTIKATACTAGH TOU QLG pEUHATOC SiKTUOU (Hv.
Bagcilelo & Iphavdia povo)

Av xpeidletal va TomoBetnBei véo @I¢ peUaTOg SIKTUOU:

« Anopplipte 10 maid @ic ue aopari Tpdro.

+ SUVOEOTE TOV Kapé aywyd oTov akpodEKTN PAonS Tou PIC.

« JUVOEDTE TO UTTAE Qywyd OTOV OUGETEPO AKPOOEKTN.

A\ TPOEIAOIOIHZH: Aev mpénei va yivel ovvean otov
AKPOOEKTN yelwon.

AkoAoUBNOTE TIC 00NYiEC GUVOEDNG TTOU CUVOSEVOLV TA PIG
KOAAG ToldTNTAC. ZUVIOTWHEVN A0QAAELa: 3 A.

Xprion kaAwdiov mpoékracng

Aev TTPETEL Va XPNOILOTIOLETE KAAWSIO TIPOEKTAONC, EKTOC

av gival amoAUTWE amapaitnTo. XpNOILOTIOIEITE EYKEKPIHEVO
KAAWSI0 TIPOEKTAONG KATAMNAO YIa TNV KATAVAAWON PEVUATOC
TOU PopTIOTH 00¢ (BA. Texvikd xapaktnpiotikd). H ehaxiotn
Satopr aywyou eivat T mm? Kal To péyloTo Hrkog eivat 30 m.
Otav xpnotporoleite kaAwdio o€ KapoUAL, mavta EETUAyETe
Teheiwe To kahwdio.

OYNAZTE AYTEX TIZ OAHTIEZ
Tomog pravapiag
0 DCG406, DCG4A13 heltoupyel e MakéTo pmataplaov 18 V.
Mmopouv va xpnotpomoinBoiv autd Ta TAKETA UMATapIV:
DCB181,DCB182, DCB183, DCB183B, DCB183G, DCB184,
DCB184B, DCB184G, DCB185, DCB187, DCB189, DCB546,
DCB547, DCB547G, DCB548, DCBP034, DCBPO34G, DCBP518,
DCBP518G. Avatpé€te ota Texvikd YapaKTnpIoTIKA yia
TIEQIOOOTEPEG TTANPOPOPIEC.
NMepiexopeva cuokevaciag
H ouokeuaoia mepiéxet:
1 Twviakod Tpoxod
1 Mpogulaktripa Tomou A
1 MpoguAaktripa Tumou B
1 MAevpikr AaPr
1 OAavta otrpiEng
1
1
1

O @opTiotig DEWALT éxel Simhr udvwaon oupewva
e To mpotuno EN60335, emopévwe Sev anarteitat
aywyog yelwong.

OAavTCa aopdhiong
KA\el6i Ahev
Nakéro pratapiv 1vtwv ABiou (povtéha C1, D1, L1, M1,
P1,S1,T1,X1)

2 Takéta prmataplav vtwv Abiou (lovtéha C2, D2, L2, M2,
P2,52,72,X2)
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3 [lakéta prmataplav viwy Aibiou (lovtéha C3, D3, L3, M3,
P3,53,13,X3)

1 Eyxelpiblo odnyiv

« EXéyte yia (nuid oto epyaleio, e€aptiuata rj aeooudp, mou

urnopel va mpokARBnke katd tn LUetapopd.

« Aiepate xpdvo yia va SlaBdoeTe oyoAaoTikd kai va

KaTavorjoeTe QuTA TO EyXELPISIO TTPIV TN XPrON TOU TTPOIGVTOG.

Inpdvosig mave 6To epyaleio
2710 epyaeio epgpaviovTal Ta £€AC EIKOVOYPAUUATAL:

@ AaPdote To eyxelpidio odnylwv mpwv TN xeron.
Dopdte mpootacia akong.
@ Mavta va xelpiCeote To epyaleio Kal pe Ta SUo yépla.

Mn xpnolpomoleite Tov mpo@uAakTrpa Tumou B yia

€PYQOIEC ATOKOTING.

Dopdte MpooTacia Hatiiv.

Oéon kwdikov nuepounviag (Ewx. [Fig.] D)

0 KwdIKOG NpEponviag mapaywyng 15 amoteheitat amo évav
4Pnelo aptBpd £toug akohouBolpevo amd évav 2Prnelo apibpud
eBOOUAdAC Kal €xel WG TENK EMEKTAON Evav 2RI KWOIKO
epyootaoiou.

Neprypaeni (Ewk. A)

A\ TPOEIAOIMOIHZH: [N0Té nv TpOmONoINCETE TO NAEKTPIKG
epyaAeio ri omoiodrmoTe Uépog Tou. Oa UmopoUae va MPOKUYEL
(NUId rj TPQUUATIOUAC.

Meyahog S1akomTng Xelplopol

Moyho¢ aopdhiong

Kouuni aceahiong aéova

A&ovac

ONavtCa otipIEng

ONavTCa aopdhiong

MpoeuAakTrpag

Mox\o¢ ameheuBépwang mPOPUAaKTHPa

[Takéro ynataplwv

10 Koupn( ameheuBépwong unatapiag

MpoPAendopevn xprion

AUTOC 0 YWVIAKOC TPOXOC pmatapiag éxel oxedIaoTel yia
EMAYYEAUATIKEG EQAPHOYEG KOTIG, TPOXIOHATOG-Agiavong,
YULOAOXAPTIOUATOC Kal XProNng ouppatdBouptoac,

MH ypnotgormoleite Tpoxoug Tpoxiopatog-Asiavong dGAoug amd
TPOXOUG BUBIOHEVOL KEVTPOU Kall H{OKOUG HE TITEPUYIAL.

MH ypnoluomoleiTe TO TTPOIOV UTTO UYPEG CUVONKEG 1 E TNV
TIAPOLGIA EVPAEKTWY LYPWV T AEPIWV.

AUTOC 0 YWVIOKOC TPOXOC Umatapiag ival emayyeAdaTiko
NAEKTPIKO Epyaleio.

MHN aoprivete maibia va épouv o€ €Magr| HE TO EpYaAEio.
Anartetat emiPAeyn 6tav 10 £pyaeio TO XpNoIHoToloUY
AMELPOL XPTOTEG.

W 00 N O V1A WN =

A KINAYNOZ: Mn xonoipomoleite 1o epyaleio yia epyaociss komrig
EUAou 1j EvroyAurtikric. Mn xpnotuomoirjoete 0SovIwTéG AeTTide
Kaveveg eidoug. Mropei va mpokAnBei coBapds Toauuatiouds.

+ Mikpd maudid kat e§aoBevnuéva atopa. Autr| n ouokeun
Sev mpoopiletal yia xprion xwpic emiBAeyn anod pikpd maidid i
e€aoBevnuéva atopa.

- To mpoidv auto bev mpoopileTal yla xprion anod atopa
(mepAapBavopévwv MadIV) TTOU EXOUV HEIWHEVEC OWUATIKES,
aIoBNTNPLOKES 1) SlavONTIKES IKAVOTNTEG, f ENAEIN UELpiag
Ka/f yvwong kat SeSlotiTwy, eKTOC av Ta ATopa autd
empPAémovtal and atopo umelBuvo yia Ty ado@aield Toug. Ta
naibid Sev MEEMEL VA Pévouy TTOTE PdVA TOUG HE AUTO TO TTPOIOV.

Xapaxtnpiotika

Kickback Brake™

Otav aviyveutel ouppav evoerivwong, aBéAntng S1akommg
AEIToupYIag TOU HOTEP 1) HAYKWHATOC, TO NAEKTPOVIKO PPEVO
GUMITAEKETA UE TN KéYLOTN SUvaun yia va CTapATHCEL ypryopa
TOV TPOXO, VA HEIWOEL TNV Kivnon Tou TPOXIOTr| KAl va TepUATIOEL
N Aertoupyia tou tpoxloTr. O Siakomtng Ba xpelaotei va
eheuBepwBel Kat katdmy va matnBel TAAL yla Ty EMaveKKivon
TOU £pyaheiou.

Mpootacia ané unep@optwon Power-OFF™

H nAektpikr tpopodoaia Tou HoTép Ba pelwbel oe mepimwon
UTIEPPOPTWONG TOU. AV GUVEXIOTEL N UTTEPPOPTWON TOU HOTEP,
Ba TepuatioTel n Aertoupyia Tou epyaleiou. O Siakdmtng Ba
XPelaoTel va eheuBepwBel kat katdmy va matnBei méAl yia tnv
emavekkivnon Tou epyaleiov. To epyaleio Ba amevepyoroleital
KABe POPA TTOU TO YOPTIO PEVHATOC POAVEL TNV TIUF PEULATOS
UTTEPPOPTWONG (ONKEID KIVOUVOU KAIUOTOC TOU HOTEP).

Av oupBaivouv ouvexdUEVOL TEPUATIOUOI AelToupyiag Aoyw
UTTEPQOPTWONG, TTIPETEL Va CKE(Te AydTepn SUvaun/MydTepo
Bdpog oto epyaleio wg OTou T £pYaleio AerToupyel xwpig
EVEPYOTIONON TNG TTPOOTACIAG UTTEPPOPTWONG.
Avtikpadacpikn mAevpIkni Aapn

H avtikpadaopiki meupliki Aafr mpoogépel mpooBeTn dveon
AmoPPOPWVTAS TOUE KPAdaaoUE o TPOKaAoLVTal amod

10 epyaleio.

Nertoupyia opalig eKKivnong

H Aertoupyia opahig ekkivnong emtpénel apyr abénon g
TaXUTNTAC WOTE va amo@euxBel n apxikr avadpaon katd v
ekkivnon. Autrj n duvatdTnTa eival 1dlaitepa EroIUn Katd
AeToupyia O MIEPIOPICUEVOUG XWPOUC.

Nerrovpyia No-Volt (amotponng emavekkivnong)
H Aetroupyia No-Volt amotpémel Ty emavekkivnon Tou pyaieiou

TPOXOU HETA amd amokataotaon SIAKOTG PELKATOG, av autd Sev
anevepyomnolnBei kat evepyoroinBel maAL pe To Stakdrn.
HAEKTPOVIKOC GUUMAEKTNG

O NAEKTPOVIKOC GUUTIAEKTNG TIEPLOPIOIOU POTIAC LEVEL TV
avtidpaon HéyloTng poTrG Tou LETASISETAl OTO XEIPIOTH O
TIEQITWON EVOPrVWONG evog iokou. AUTH n Aetoupyia emiong
TIPOCTATEVEL TO UNYXAVIOUO Ypavalliv Kal ToV NAEKTPOKIVNTHpa
0€ TIEPITTTWON AvemBUUNTNG Slakom¢ TG kivnong. O
OUUMAEKTNG TIEPIOPIOKOU POTTFC €XEL PUBUIOTEL £pYyOOTAOIAKA
Kat Sev embdéyetal puBKIoN armd To ¥EroTn.

LYNAPMOAOTHZH KAl PYOMIZEIX

A\ TPOEIAOINOIHZH: la va pelwoete Tov Kivéuvo
oofapol TpauuatiopoU, AmEVEPYOTIOIEITE TO Epyalio Kat
QmooUVOEETE TO TAKETO UTTATAPIWY, TIPIV TIPAYUATOTTOIOETE
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ormoleadrimote puBpIoEIC Kal TPV apalpéoste/
EYKATAOTIOETE MpoaapTipata i a§eoovdp. Tuyov abéintn
EKKIvnON UTTOPE( va POKAAEDEL TOAUUATIOUO.

A TPOEIAOIOIHXH: Xpnaoiuomoleite UOvo MaKETa Umataplv
Kat poptiotéc DEWALT.

Elcaywyn Kat a@aipeon Tov AKETOU PmaTaApIWY amd
10 epyaleio (Ek. B)

THMEIQZH: BeBaiwBeite 0TI TO MAKETO Pnataplwv @ eivat
TANPWE POPTIOUEVO.

MNa va eyKaTaoTHOETE TO MAKETO HITATAPIWY HEGA
o1tn AaBr tov epyaleiov

1. EUBUYPAUUIOTE TO TTOKETO UMATAPIV @ L TIC PAYEC Léoa
otn AaBr Tou epyaleiou (Ek. B).

2. EloayeTe 10 TOKETO prataplav otn Aapr wg 6TOU TO TAKETO
umataplwv edpdoel otabepd peoa oto epyaleio kat BeBaiwbeite
OTL akoUTE va ao@ahiCel otn Béon Tou.

MNa va apaipéceTe T0 MAKETO PITATAPIWV ATIO

10 £pyaleio

1. MNatriote 1o Koupni aneheuBépwong pnatapiag 10 kat
TpafnéTe otaBepd TO MAKETO UMaTaplwy WOTe va Byet amd tn
Nar Tou epyaieiou.

2. El0GyeTe TO TIAKETO PIaTapIV OTOV QOPTIOTH OTWG
TIEQIYPAPETAL OTO TUFA TIEQT POPTIOTI) TOU TTAPOVTOC EVXEIQIOIOU.
‘Evé&in emuméSov @OpTIONG MAKETWV HITATAPLWV
(Ex. B)

Oplopéva makéra pumataplwv DEWALT mepihapfavouv

évoeign emmédou QOPTIONG e TPELC TPACIVEG huyvieg LED mou
unoSNAWVOULV TO EMiMESO POPTIONG TTOU AMOPEVEL OTO EKAOTOTE
TIAKETO PMaTaplodv.

['a va evepyomolfoeTe TNy EvOel§n emmédou pOETIONG, MATAOTE
Kal KPATAOTE TATNUEVO TO KOUTTE EVOEIENG EMITEGOU POPTIONG.
Oa avapel évag ouvoUAoHAC TWV TPIWY TTPACIVWV Auxviwy LED
110U €lval eVOEIKTIKOS TOU EMITESOU TOU POPTIOU TIOU ATOUEVEL
Otav 10 ninedo Tou PopTiou OTn pratapia eival KATw ano To
XPNOLOTOI 01O 610, 0 HelKTNG PopTiou Gev Ba avawel kai n
umatapia 6a XpelaoTel va eMavaQopTIOTEL

THMEIQIH: H évdei&n emmébou eOpTIONG AmOTEAE

QMG A TTPOOEYYIOTIKY EVOELEN TOU EMITESOUL POPTIONG

TTOU Y€l AMOUENVEL OTO TIAKETO PIATAPIWY. Agv Ogiyvel T
AETOUPYIKOTNTA TOU EQYANEIOU KAl UTTIOKEITAL OE HETARBOAEG
Baoet Twv e€apTNUATWY TOL TTPOIOVTOC, TNS BepoKpaciag Kal
TNG EQapHOYAG TOU TEAIKOU XProTN.

Tuvéeon ¢ mAevpikic Aapng (Ewk. €)

A TPOEIAOIOIHZH: [Nowv xpnoIuomoInoeTe 1o £pyaleio,
BeBaiwbeite 611 n AaBn eivar opiyuévn e aopdleia.

Bidwote v mieupikr) Aapr) AT oixtd otnv omr piag amd Tig
SU0 MAEVPEC TNG BrKNG Ypava(iwv. Oa TTPEMEL va XPNOILOTIOLETE
mavTa Ty MeupIki AaBn, WoTe va dlatnpeite o€ KGO
TEPIMTWOon Tov éAeyXo Tou pyaleiou.

Neprotpogn Tn¢ kN ypavaliwv (Eik. A)

la BeAtiwpévn dveon Tou xprotn, n Brkn ypavaliwy unopei va
TEPIOTPAPEL KaTA 90° yla £pyaoieg KOTIAG.

1. AQQIPEOTE TIC TEOOEPIC YWVIAKEC BISEC TIOU OTEPEWVOLY TN
Brkn ypavaliwv oto mepiBAnua HoTép.

2. Xwplg va dlaxwploete T Brikn ypavaliwv and to nepiPAnua
LOTED, TIEPIOTPEPTE TNV KEPAA TNG BriKN¢ ypavallwy otnv
emBuuntr Béon.
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THMEIQZH: Av n Orkn ypavallwv Kat To epiBAnua Hotép
AMOPAKPUVBOUV LETAEL TOUG TIEPIOOATEPO O 3 mm, TOTE TO
epyaheio mpémet va umoPAnBei o a€pPig Kat enavacuvappoAdynon
and kéevipo o£pPic DEWALT. Av Gev yivel 6¢pPig oTo epyaleio
urmopet va pokAnBel BAABN o€ LOTEP Kal POUAEUAY.

3. Emaveykataotrote Ti¢ BiOeg yia va OTepewaeTe Tn Brkn
ypavadiwv oto mepiBANUa poTép. 2QIETe TIG BibeC pe porr

2,2 Nm. H urrepBolikr} o0oien Ba pmopoloe va PoKaAEDEL
KATaoTPo®n Twv OMElpWATWY oTIG BideC.

Mpogulaxtipeg

A TTPOZOXH: O1 mpogulAaktripes mpémet va
Xpnotipomotouvtai e 6Aoug Toug TPoxoUG Tpoyiouatog,
TpO)0UC Koml¢, Siokoug yualoyaptiopatog e mteplyia,
oUpHATOPoUPTOES Kal GUPUATOTPOXOUG. Avatpééte otny
Eikéva A yia va Selte Toug MpoPUAGKTAPES TTOU TTapEXovTal Lie

n povdda. [1a opIoUEVES EPaPLIOYES UTOPEl va XPEIaaTEl va
TPOUNBEVTEITE TO WOTO MPOPUAGKTIPA TG TOV TOTIKG 0ag
avTimpoéowro 1 €0uolodoTNUEVO KEVTPO OEPPIC.

A TTPOXOXH: Otav xpnoiuomnoieite mpopuraktripa Tpoxou
T0mou A (amokomig) yia UETWITKO TPOXIoUa-Agiavan, o
TIPOYUAGKTIPAG TPOXOU UTTOPET va EPXETAI OE EMAQH LIE TO
QUTIKE(UEVO Epyaoiag MPOKaAWVTag avenapkn EAeyxo.

A TTPOX0XH: Otav ypnoiuomoleite mpopuAaktripa TooxoU TUmou
B (tpoxiouatog-Asiavong) yia epyacis amokomic e ouykoMnTtoug
TPOXOUG Agiavong, undpxel auénuévo Kivduvog ékBeanc oe
EKTIVAOOOUEVOUG OmVORPEG Kal owuatidla, kaBus kat ékBeang oe
Bpaviouara Tou TpoxoU o€ mepitwon oadong Tou TpoxoU.

A TMPOXOXH: Otav xpnoiuomoleite mpopuAaKTIipa TpoxoU
tomou A (armokorrig), Tomou B (tpoyiouatog-Asiavong) yia pyacies
QITOKOTTIG KAl UETWITIKOU TPOXIoUATOS OE OKUPGOEUa 1 €i0n
Toiyoroliag, urrdpyel avénuévog Kivouvog ékBeanc ae okdvn kal
anweiag eAéyxou L amotéAeopa avadpaon.

A TTPOXOXH: étav ypnoipomnolsite mpopuAaktripa Tpoxou
tomou A (amrokorrig) i tomou B (tpoyiouatog-Asiavong) ue
oupuatéBouptoa TUIoL TPOXOU TTOU EXEl TTAXOG UEYaAUTERO arTd
0 UEYI0TO TTAY0G TTOU KaBopIlETal OTa TEYVIKA XAPAKTNPIOTIKG, TA
oUpuata Pmopel va maotouv 0Tov TPOPUAGKTAPA LUE OUVETTEIA
Bpadon Twv oupudTwv.

THMEIQZH: Mmopeite va mpaypatonolroete epyacies
TPOX{OHATOG aKUAG Kal KOTTAG LE TPOXOUE TUTOU 27 oL omoiol
éyouv oxedlaoTel kal SlaBétouy mpodiaypagég e151KA yia

10 oKomd autod: Ot TPOYOi TTAouG 6 mm ival oxedlaopEvol

Y10 TPOXIOUA-AEIQVON HE TNV EMPAVELQ, EVW) OTOUG TTLO

AEMTOUC TPOXOUG TUTTIOU 27 TIPETTEL VAl ENEYXETE TNV ETIKETA

TOU KATOAOKELAOTH Yla va SIAMOTWOETE Qv UMOPOUV Va
XPnolomoinBouv yia TPOXIoUa-AElavon e TNV EMEAVELQ 1) LOVO
YIa TPOXIOA/KOTH e TNV akur Toug, Mpémet va xpnolpomoleitat
TIPOPUACKTHPAG TPOXOU TUTIOL A (AMOKOTTAC) Yial OTIOIOVEHTIOTE
TPOXO OTIOL AMAYOPEVETAL TPOXIOUA-AEIQVON HE TNV EMQAVELQ.
Mpémel va xpnolUomoLEiTal TPOQUAAKTAPAG TPOXOU TUTIOU

A (amokorr¢) (mou mponyoupévwe ovopaldtav Turmou 1/41)

y1a KaBe Tpox6 SIMARG XProng (LvOUAoHEVOS TPOXOG Yia
TPOXIOHa-Agiavon kat AelavTikr amokor)). Ko umopet

eniong va mpaypatonoleftal e xprion Tpoxol Tumou 1/41 kat
TIPOPUACKTHPA TPOXOU QITOKOTIHG TUTTOU A TToU TPV ovopaldtav
Tumou 1/41.

THMEIQZH: Acite tov Mivaka Epappoyéc Aeaouvdp kat
TMpoguAakTipwv yia va eMAEEETE TOV 0WOTO GUVOUAOUO
TPOQUAAKTAPA / ageooudp.
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TomoBétnon Kat puBpION TOU MPOPUAAKTPA
One-Touch™ (Eik. D)

A T1POEIAOINOIHEH: la va pelwoete Tov Kivéuvo
oofapol TpauuatiopoU, amevePYOTOIEITE To epyaleio Kal
QIMOOUVOEETE TO TTAKETO UITATAPIWY, TIPIV TIPAYUATOTTOIOETE
omolead1imoTe pUBUITEIC Kal TIPIV apalpéoeTe/
EYKATAOTIOETE MpoaapTripata j a§eoovdp. Tuyov aBéintn
EKKIVNON UITOPEL va TIPOKAAEOEL TPAUUATIONO.

PuBpion Touv mpo@ulaktiipa

[a ™ pUBKION TOL TPOPUAAKTAPA, O LOXAOC ameAeUBEPWONG
TIPOPUACKTAPA 8 GUUTTAEKEL [ia oo TIG OTTEG LBUYPAUKIONG 14
TOU KOMIPOU TOU TIPOQUAGKTARA LUE XPri0N AEITOUPYIAC KAOTAVIAG,
Y& autr) Tn Béon, n emeavela cUUMAeENC GlabéTel kAion Kai Ba
TIEPAOEL OTNV EMOKEVN OTTH EUBLYPAUIONG AV TIEPIOTPEPETE
TOV IPOPUAAKTHPA 0€ Se€lOaTPOPN KatewBuvon (o d&ovag
Kottdlel mpog To XproTn) ahhd aopahilel autopata otnv
aploTePOaTPOPN KATELBUVON.

TomoBétnon tou mpogulaktrpa (Eik. D)

1. Miéote 10 pHoxAd ameheuBEépwang @ Tou MPOPUAGKTHpa.

2. Evw ouykparteite avolkto Tov Hoxhd aneheubépwaong Tou
TPOPUAAKTIPA, EUBUYpapKioTe Ta wtia 12 Tou TPOPUACKTHPa
LE TIC gyKOTEG 13 TG OrjknC ypavaQiwv.

3. AlatnPWVTaC AVOIKTO TOV HOXAG ameAeuBépwong
TIPOPUAAKTAPA, TECTE TOV TTPOPUAAKTIPA TIPOG Tal KATW WG
GTOU GUUTIAEXTOUV TAl WTIC TOU TTPOPUAGKTHPA KAl TIEPIOTREPTE
Ta Péoa 0TV auAdkwon otnv v Tg Brikng ypavadiiv.
A@roTe EAeUBEPO TO LOXAO ATEAEUBEPWONC TOU TTPOPUAGKTIPA.
4. Me tov 4§ova OTPAUUEVO TIPOG TOV XEIPLOTH, IEPIOTPEWTE
TOV TPOPUAAKTAPA GEEIGOTPOPA TNV emBuUNTH Béon
epyaoiac. MatroTe Kal KpATroTe TO HOXAO ameAeUBEPWONG
TIPOQUAGKTAPA B yia v TIEPIOTPEPETE TOV TPOPUAAKTTPA
0TNV aploTEPOOTPOPN KateuBuvon. ZHMEIQZH: O koppog Tou
TPOGLAAKTAPA Ba mpémel va AdaBel Tétola Béon avdueoa otov
Agova Kal 0To XEIPLOTH WOTE Va TTAPEXEL UéYIoTN TpooTacia

TOU XelpLoTr. O LOXAOC AmeEAeLBEPWONG TTPOPUAAKTHPA

TIPETIEL VA KOUUMWOEL OF pia armo TG oTéG euBuypaupiong 14
TAvwW OTO KOAAPO ToL TPO@UAAKTAPa. ETat e€acpaiCeta n
otaBepomnoinon Tou TPOPUAAKTHPA.

5. Tla va apalpéoeTe ToV MPOPUAAKTAPA, AKOAOUONOTE e
avtiotpo@n oelpd Ta Priuata 1-3 oTig mapouseg odnyiec.
OAavt{ec kat Tpoyoi

TomoBétnon tpoxwv Xwpic mAjpvn (Eik. E)

A TPOEIAOMOIHZH: H un owotr édpaon pAaviCag/
naéiuadiol o0opiEns/ Tpoxol Ba umopoloe va emeépsl oofapd
TPaUUATIONO (1} (NuId aTo pyaAElo 1j oToV TPOXO).

A TTPOXOXH: O pAdvtec mou ouumepiAauBavovral mpérel

va xpnoiuomololvTal LUe TpoxoUs Tpoyiouatos fubiouévou
KEvTpou TUTou 27 Kal Tomou 42, kai TpoxoU korri¢ Tomou 41. [a
TTEPIOOCTEPES TANPOPOPIEC avaTpélte atov Mivaka E@appoyég
a&ecoudp Kal TPOQUAAKTHPWV.

A TIPOEIAOIOIHZH: Otav ypnoiuomnolsite TpoxoU Komrig,
anaireital kKAeIotée, 6o GPewv mpoPUAaKTHPAg TPOYOU KOTHG.
A TTPOEIAOIOIHZH: H xprion piag pAdvi(ag rj evég
TpoUAaKTIipa mmou éxel umootel (nuid 1 n prion akatéAMnAng
©AdvT(ac kal MPOPUAAKTI}Pa, UTTOPE va EXEl WG OUVETTEIQ
TPAUUATIOUS Aoyw Bpalong Tou TpoyoU Kal EmaQri¢ UE ToV

T00X0. [1a mepIoadTePES mAnpopoples avatpééte otov Mivaka
E@apuoyég afecoudp Kal Tpo@UAAKTHpWV.

1. TomoBetiote 10 epyaleio mavw o€ éva TPaméd, e Tov
TIPOQUAGKTAPA TIPOG TA TIAVW.

2. Eykataotriote T @Advtla otripiéng 5 mavw otov afova 4
LUE TO UMEPUPWHEVO KEVTPO (KaBodrynong) OTpauUéVO TPOg ToV
TP0X0. MiéaTe TN AAvT(a oTHPIENG Yia va dpdcel otn Béon Tne.
3. TomoBetriote Tov Tpoxd 19 o€ emagr e T Advtla
oTAPIENG, KEVTPAPOVTAG TOV TPOYS OTO UTIEPUPWLEVO KEVTPO
(kaBodrynong) T Advtlag otrpIEng.

4. Bvw miéCeTe To Kouumi ao@ANong agova Kal Ye TIG EEaYWVIKES
BuBioeig otpappéveg avtiBeta and Tov Tpoxo, PIOWOTE T
@Aavt{a aopaliong 6 mavw oTov Agova WOTe Ta wtia va
GUUIMAEXTOUV OTIC GUO £YKOTIEG GTOV AoVaL.

5. Evd médete to koupnt aopahiong aova, opi€te Tn eAdvtla
a0PANONG 6 LIE TO XEPL 1) XPNOILOTIOIVTAG TO TIAPEXOUEVO
KheldL. (Xpnotdomoleite T gAavt(a ao@aNiong poévo dtav
Bpioketal oe Gplotn kataotaon.) Avatpé€te otov mivaka
Egappoyéc a§eooudp kat mpo@uAakTripwy yia va Oeite
NETTOEPELEC YIa TIC PAAVTLEC,

6. [la va a@aipeoeTe ToV TPOXO, QVTIOTPEYTE TNV MAPATTAVW
Sadikaoia.

TonoBétnon meApatwv otipi€ng diokov
yvaloyxaptioparog (Eik. A, F)

THMEIQZH: Aev amarteital n xprion meo@UAaKTHea e Siokoug
YUONOXAPTIOWATOC TIOU XENOIOMOloUY TIENUATa oTAPIENG, SNA.
e Toug Siokoug Tou ouxvd KahovvTtatl SioKol IVWV-pNTIVNG.
Eneidry Sev amarteital mpo@UAaKTAPAg yia autd Ta a&ecoudp,

0 TTPOPUAAKTIPAG EVOEXETal va Talplalel fy va unv Tatptadel
OWOTA, aV XPNnollomolnoei.

A TPOEIAOIOIHZH: H un owotrj é6paon pAdvi(ag/
naéipadio oUopiEne/ TooxoU Ba umopolioe va empépel cofapd
TpauuaTioud (ri (nuid oto epyaleio i otov Tpox0).

A\ TPOEIAOMNOIHZH: Metd tnv 0AokARpwon Twv epapuoywy
yuaoxaptiopatog mpénel va eykataotrioete mdAi tov katdAnho
TIPOYUAQKTI}PQ, YIa EPAPLOYEC GTTOU YPNOILOTIOIETal TPOXOG
Tpoyiouaroc-Asiavang, Tpoxd¢ komrig, Siokog Asiavang e
TTEPUYIa, OUPUATEBoUPTOA 1 TOOXGE GUPUATOG.

1. TomoBetiote A BIdWOTE KATAMNAA TAvw oTov A&ova To
TENUa 0THPIENG 161,

2. TomoBetriote Tov bioko yuahoxaptiopatog 7 mdvw oTo
népa otipiEng 16.

3. Evod matdte to Koupni aopahiong aova 3, BI6WOTE To
magipddt ooeiEng 18 mavw otov agova, kaBodnywvtag To
UTEPUYWHEVO KEVTPO Tou TIagiuadiol oUoPIENC TTPOC TO KEVTPO
ToU ioKOL YUAAOXAPTIOHATOG KAl TOU TEEAUATOC OTHPIENG.

4. Yi€te T0 MAgIHAdL CLOPIENG LE TO XEPL Katomv matroTe

TO KOUUTTE a0paAIoNg dgova vl TTEPLOTPEPETE TO Sioko
YUONOXAPTIOUATOC €WE GTOU €0V 0QIEEl HeTA&L TouC 0 Giokog
YUQAOXAPTIOHATOG KAl TO AEIHAOL CUOPIENG.

5. Tia va agalpéoeTe Tov TPOXO, TACTE Kal MEPIOTPEPTE TO
TIENUQ OTAPIENG KAl TO TIEAUA YUAAOXAPTIOHATOC VW) TECETE TO
Koupni aopahiong d&ova.

TomoBétnon kai apaipeon Tpoxwv pe MARUVN
(Ek. A)

O tpoxoi ke Muvn eykabiotavtal aneubeiag mévw otov d&ova
o Slabétel omelpwila. To omeipwia ToL a&ecovap TPETEL va
TaIPIAlEL e TO OTElPWHA TOL Agova.

1. Apaipéote Ty AAVT(a 0TrAPIENS TEARWVTAC TV Ao TO EPYANE(D.
2. Bidwote Tov Tpox6 mavw atov aéova 4 e TO XépL
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3. Miéote To Koupun( aopahiong a&ova 3 Kal XpnoLUomolroTe
éva Kheldi yia va oieTe Ty MAfpvn Tou TpoxoU.

4. Tia va a@alpéoeTe ToV TPOXO, AVTIOTPEYTE TNV TAPATTIAVW
Sadikaoia.

EIAOIMOIHZH: Av Sev emiteuyOel owatri €6pacn Tou TooxoU oW
NV vepyoroinon tou epyaleiov, umopei va mpokAnBei {nuid oto
epyaleio rj Tov Tpoye.

TomoOétnon cuppaTofoupTowV OXHHATOC
kuméA\ou Kat suppatotpoyxwv (Eik. A)

A TPOEIAOMOIHZEH: H 1in owotr édpaon pAaviCag/
naéipadiot oaloiéne/ Tpoxol Ba umopolios va empépet oofapd
Tpauuatioud (rj {nuid oto epyaieio r otov Tpox0).

A TMPOXZOXH: a va peiioete Tov Kivéuvo tpavuatiopou,
(PopdTe ydvTia epyaaciag otav xelpi{eote oUPUATOLOUPTOES
Kat ouppatotpoxoUg. Ta éaptrijara pmopei va yivouv aixunpd.
A MPOXOXH: Na va peiwoete Tov Kivéuvo {nuidc oto
gpyaleio, o Tpoxd¢ 1 n BoUptoa dev mpémel va épxeTal o€
EMMAQI) Y€ TOV MPOQUAAKTIjpa Katd TV Tomobétnon 1j katd
™ xprion. Oa umopoUae va mpokAnBel un evromiown (nuid

010 aéeooudp, MPoKaAWvTag TV amokom CUPUATwY arnd To
aeooudp, 6n). Tov TPOXE rj To KUTEAO 0UpUAaTOC.

Ol 6UPUATOROUPTOEC OXIUATOG KUTEANOU T Ol TPOYXOt GUPHATOG
eykabioTavtal ameubeiag mavw otov G§ova pe OTEipWHA XWPIg
N XPron eAavT(WVv. XpNnOIHOTOIEITE HOVO OUPUATOBOUPTOEC

1} TPOX0UC 0UpHATog Tou Slabétouv MRV Ue omeipwpa. Ta
aéeooudp autd SiatiBevtatl évavl TpOOBETNG XpEwong OTov
TOTIKO 0AG AVTITPOOWTTO I O€ £0UGI0O0TNUEVO KEVTPO GEPRIC.
1. TomoBetrioTe T0 epyaeio MAvw o€ éva TPAMEC), e TOV
TIPOQUAAKTIPA TTIPOG TA TTAVW.

2. Bidwote Tov Tpox6 otov dfova [e TO XépL.

3. Miéote o Koupmi aoedhiong agova 3 kat xpnotomotiote
éva Khedi avw otnv AAUVN TOU OUPUOTOTPOXOU 1 TNG
OUPUATOROUPTOAG YA VA OPIEETE TOV TPOXO.

4. Tia va aQalpéoeTe ToV TPOXO, AVTIOTPEWTE TNV

napandavw oladikacia.

EIAOIMOIHZH: [a va ueiioete Tov kivduvo (nuids oto epyaleio,
eéaopaliote owatn €5paon Tng mAruvNG ToU TPOYOU TTOIV
EVEQYOTIOINOETE TO Epyalelo.

Mpw t Aerrovpyia

+ TomoBetrote Tov MPOQUAAKTAPA Kal Tov KaténAo Sioko

1) Tpox6. Mn xpnotuomoleite umepBoAkd eBapuévoug 6iokoug
1 TPOXOUG,.

+ BeBaiwBeite 611 n eAGvtla otpEng kat n eAavT{a aopaniong
£xouv TomoBeTnOei owotd. Tnpeite Tig 0dnyieg mou divovtat otov
Mivaka Epappoyég aeooudp kat mpo@uAaKTpwv.

« BeBaiwBeite &1 0 SioKOG 1 0 TPOXOC TTEPIOTPEPETAL TIPOG TNV
kateuBuvon Twv BeAiv mou Bpiokovtal mdvw ato atesoudp Ka
0TO £PYQAE(O.

« Mn xpnoluomoleite aecoudp mou éxel umootel (nuid. Mo
ano kabe xprion, embewpeite 1o aeaoudp, OwGE TPOXoUS
Aeiavong, yla eKAETOEIG Kal pWYHEC, TO TTEAUA OTAPIENG Yia
PWYLEC, oxioluo 1y umepBolikr @Bopd, T cuppatoBouptoa

Yl amokoMNévVa iy paylopéva ouppata. Av el KATw To
NAEKTPIKO epyaleio 1) To ageaoudp, eréyEte To aecoudp
TIPOCEKTIKA Yia {NId 1y EyKATAOTHOTE ASEGOUAP TTOL Oev EXel
unooTel {nuid. Metd tTnv emBewpnon Kal TV EyKaTtaoTaon evog
a&eooudp, ECEIG KAl TUXOV TTAPEUPIOKOUEVA ATOUA TIPETEL VAl
TIAPETE B€0n HaKpLa armd To eninedo MePIOTPOPNG TOU aeooudp
Kal VO AEITOUPYATETE TO NAEKTPIKG EQYAAEID OTN PEYIOTN
TaXUTNTA XWPIC PopTio yia éva Aerrto. Ta aéeooudip mou €xouv
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unooTel {nuid kavovika Ba dlahuBouv otn Sidpkela autol Tou
XPOVOU OOKIUAG.

AEITOYPTIA

0dnyiec xpriong

A TPOEIAOIMOIHZH: Tnpeite navtote Ti¢ 0dnyie aopaleiag
Kat ToUG I0YUOVTEG KaVOoVIOOUG,

A TPOEIAOIOIHZH: a va pelwoete Tov Kivéuvo
oofapol TpavuaTIoUOU, ATIEVEPYOTIOIEITE TO epyaleio Kal
QImOOUVOEETE TO TAKETO UMATAPIWY, TIPIV TIPAYUATOTTOI]OETE
omoleodrmote pubpioeI§ Kal TIPIv apaipéoeTe/
EYKATAOTIOETE MpoaapTripata 1 a§eoovdp. Tuyov abéintn
EKKIVNON UTOPE( va TPOKAAETEl TOAUUATIOUC.

A POEIAOIOIHEH:

« Alaopa)Cete 611 6Aa ta UAIKG 1o OOKEITal va TpoxIoTolV i va
Komouv eival otepewéva kaAd otn Béon Toug.

+ JTEPEWOTE KAl UTIOOTNPIETE TO QVTIKEIUEVO EpYaniag.
XONOIUOTOIEITE OPIYKTAOES ] LUEYKEVN YIa VA OTEPEWVETE KAl va
otnpi(ete To avtikejuevo epyaciag o atabepd umoBabpo. Eiva
ONUAVTIKG va OUOQIYYETe Kail va oTnpi(eTe 0Tabepd 10 QVTIKEiEVO
epyaoiag yia va eurmodioeTe TV Kivnon Tou avTIKEIUEVoU pyacias
Kal v anwaeia eAéyyou. H uetakivnon tou avikeiuévou pyaciag
1} n anwheia eAéyxou umopel va dnuiovpyrioei kivéuvo kat va
TIDOKAAEDEL TOAUUATIOUO.

« Qopdre mavta Kavovikd yavtia epyaociac katd tn yperion avtol
TOU Epyal&iov.

- Toypava(i Bspuaivetal moAu katd t xprion.

« Epapudlete uévo ehagpid micon oto epyaleio. Mnv aokeite
TAEUpIKI} Tiean atov bioko.

« [ldvta TomoBeTeite TOV MpoPUAAKTHPA Kal Tov KatdMnAo dioko
1 Tpox6. Mn yonoiuonoleite unepBolikd pBapuévo dioko 1 Tooxo.
+ AmoQelyete T umepPopTWON. Av To gpyaieio BepuavOel ToAy,
apriote o va Aertoupyrioel Alya Aemtd xwplc poptio yia va puyBel
10 aéeooudp. Mnv ayyiete Ta aeooudp mpiv kpuwaoouy. Ot Siokol
Bepualvovral moAU katd t xprion.

« [10Té unv epyadeote e TV kaumava tpoyiouatog-Asiavons
Xwplic katdAAnho mpoatateuTiké mpopuAakTripa.

+ Mn xonaomolite To NAEKTPIKG epyaleio e Baon amokomnig.

« [1oTé un xpnoiuomoleite evidueooug Glokoug amd HaAako UAIKG
0€ LYSUAOUG LE OUYKOMNTA TpoidvTa Asiavong.

« Exete umoyn oag 011 0 TPoYOG OUVEXICEL Va TIEPIOTPEPETAL KAl
UETA TNV anevepyomoinon Twv pyaleiwv.

LwotA TomoBétnon twv Xeprwv (Eik. G)

A\ TPOEIAOINOIHZH: [a va peioete Tov Kivéuvo oofapol
tpavuatiopot, TANTA xpnoiuomoleite T owatr Tomobétnon Twv
Xeplwv 6mwg Seiyvel n ekova.

A TPOEIAOIOIHZH: [1a va UewoeTe Tov kivduvo aoBapol
tpavuatiopot, MANTA kpatdte otabepd To epyasio os avauovn
anéroung avtidpaonc.

[0 TN owaoTr TOMoBETNON TWV XEPIWV analTeital éva XépL oTnv
mAeUpIKr Aafr AT, e To dAo Xépl aToV KOPUO Tou Epyaleiou,
onwe Seiyvel n Eikova G.

Meyahog Srakomrng xepiopou (Ewk. A)

A TPOXOXH: Kpatdte otabepd v mheupikni AaBn kai tov
KOO ToU pyaAsiov wate va Siatnprioete Tov EAeyyo Tou
epyaleiov katd Ty ekkivnon kai katd T SIdpKela TG xpriong kai
£wG OTO OTQUATHOEI VA TTEPIOTPEPETAI O TPOXOG I} TO aceooudp.
BeBaiwbkeite 611 0 TOOYOG Exel OTAUATIOE! TEAEIWG TTPIV AQIIOETE
KdTw T0 Epyaeio.



EAAHNIKA

THMEIQXH: I'a va PEIOOETE | avapevopevn kivnon tou

agova, UnV EVEPYOTIOIEITE I AMEVEPYOTIOIEITE TO EQYANEID £V
auTo Bpioketal umd PopTio. AQrVETE To epyaleio TpoxiopaTog

VOl ETITUXEL TN LEYIOTN TaUTNTA AETOUPYIOE TPV TO GEPETE OE
EMAQH| LE TNV EMPAVELQ Epyaciac, AVUYPWOTE TO EPYANEID At
v EMEAVELa EpYaciag TPV TO ameVEPYOTIOINOETE. MePILEVETE va
OTOUATACEL VA TIEPIOTPEPETAL TO EQYANEID, TIPIV TO APHOETE KATW.
1. Ta va evepyomoloeTe To epyaleio, wWBNOTE TO LOYAS
aopANoNG 2 TPOG To Tiow HEPOG TOU £pYANEioL Kal KaTomv
TEOTE TOV OlaKOTTN oKav&AANnG . To epyaheio Ba Asttoupyet
000 KPATATE ATNEVO TOV OLAKOTITN.

2. AnevepyomoloTe To epyaleio eAeuBepwvovTag Tov SlaKOTTN
XELPLOHOU.

Acgpdkion afova (Eik. A)

H aopdahion agova 3 mapéyetal yia TNV anotporr NG
TIEPIOTPOQNC Tou Gova OTav TOMOBETE(TE 1} apalpeite TPoXoUG.
Xpnotpomoleite Tnv ao@daAion d&ova dovo av To epyaleio eival
QMEVEPYOTIOINKEVO, £XEL ATOOUVOEDEL Ao TNV Tapoxr PEVUATOG
Ka éxel akivntomoinBei Teheiwg.

EIAOIMOIHZH: [1a va ueiioete Tov kivduvo (nuids ato epyalcio,
un ouumAé&ete Tnv aopaMion déova eva ASToupyel 1o pyalsio.
Oa mpokUel {Nid aTo pYa&io Kal To mpooapTnUéVo aceaoudp
UITOPEI va EKTIVAYTE! TEPIOTPEPOUEVO Kall EVOEXOUEVWS Va
TPOKAAEDE! TPQUHATIOUO.

[ va OUUTTAECETE TNV AOPANION, TIECTE TO KOUUTTE AGQANIONG
Agova Kal TTEPIOTPEPTE TOV AEOVA £WG GTOU SeV UMOPE(TE va ToV
TEPIOTPEPETE ANNO.

Tpoxiopa-Aeiavon pe TRV em@avela, yvahoxaptiopa
Kat Xprion cuppatofovproag

A TPOXO0XH: dvta xpnaoipomoleite Tov owoTto
TPOQYUAAKTIipa oUU@wva Ue TiG 0dnYieg aTo mapdv syxeipidio.
[l va paypaTomolroeTe £pYacia aTnV EMPAVELD EVOG
QVTIKEIPEVOL Epyaoiac:

1. A oTe 1o pyaleio va BAaeL oTnv MARPN TayUTNTA TPV
(PEPETE TO EPYANEID OE EMAPT HE TNV EMPAVELQ EPYAOIAC,

2. Epapudote ehdyiotn mieon otnv emgavela epyasiag,
EMTPEMOVTAG OTO EPYANE(o va Asitoupyrioel o€ UPnAA TaxuTnTa.
H TaxutnTa agaipeong UAIKOU eival Jéylotn 6tav To £pyaieio
Aetoupyei og LPNAR TayvTNTA.

3. Alatnperote KataMnAn ywvia petal Tou epyaleiou Kal Tng
EMPAVELQC EpYaciac. AVaTPELTE OTOV TivaKa CUPPWVA LE TN

OUYKEKPIUEVN AeTOUPYIaL.

Nermoupyia lwvia

Tpoxiopa 20°-30°
Tvahoydptiopa pe dioko pe 5°-10°
epdyla

Tvahoxaptiopa pe xpron 5°-15°
éhuatog otipIEng

Xprion ovppatoBouptoag 5°-10°

4. Alatnpeite enagr) avapeoa 0Tto AKpo Tou TPOXOU Kal TNV
eM@avela epyaoiag.

- Av exTeheite epyaoieg Tpoyiopatoc-Aeiavong,
YUaAOXaPTIOHATOG e SIOKO HE TITEPUYIA 1 XPHONG
OUPHATOBOUPTOAC, UETAKIVEITE TO EPYOAEID OUVEXWG UE Kivnon
EUMPOC-TTIOW WOTE VA AMOPUYETE TNV TOTTIKY aPaipeon UAKOU
o€ peyaho Babog amo Ty em@avela epyaoiac.

- Av yuahoyapTieTe e Xprion mEAUOTOG OTHPIENG, LETAKIVETE
otafepd To epyaleio o euBeia ypauun yia va eumodioeTe To
KAYIHo Kal Tn dnpiovpyia BaBiiv KUKNKWY xapaywy otnv
eMPAveLa epyaoiag.

THMEIQZH: Av agrjveTe To £pyaleio va otnpiletal mavw otny
EMPAVELN £QYATIAC XWPIC VO TO HETAKIVE(TE, Ba IpoCevioeTe
(KA OTO QVTIKElEVO pyaciag.

5. ATIOUQAKPUVETE TO €pYAAEID amd TNV EMPAVELD epyaciag
TIPWV TO QMEVEPYOTIOINOETE. [EPIUEVETE VA OTAPATHOEL va
TIEPIOTPEPETAL TO EPYAAEID, TTPIV TO APFOETE KATW.

A TPOXOXH: [podéyete baitepa étav epydleate mavw anéd
uia akun, yiati umopelte va avtiueTwiTioeTe Ea@VIKr Kat andtoun
Kkivnon tou epyaieiov TpoxoU.

Mpogulageig mov mpémel va maipvete 6Tav
epyaleote o€ Pappévo avTIKEipEVo epyaciag

1. To YuoAOXApTIOA 1) N XPrjon CUPHATOROUPTONG OF EMIQAVELES
pe xpwpata Baong HoAUBdou AEN ZYNIZTATAIL Addyw Tng
Suokohiag eNéyxou NG pumoydvou okévng. O peyahiTepog
kivduvog SnAntnpiaong amd udhuBo ivar yia maidid kat ykUoug.
2. Emeidn eivat SUGKONO va avayvwploTel Xwpig xnUIKR avéAuon
av éva Xpwpa mepLExel LOAUBSO 1) OX1, GUVIOTOUE TIG EEAG
TIPOPUAALEIC dTav yuahoxapTiCete omoladrmote Bappévn
EMPAveLa:

Atopkn) Acpdlela

1. Aev mpémel atny meploxr dmou yivovtal pyaoieg
YUaAOXAPTIOHATOG fy XPHONG CUPHATOROUETOAC VA EIGEPXOVTAL
TAOIA 1) €YKUEG, £wG GTOU OMoKANPwOEl 6ANn N Sladikacia
kaBaplopov.

2. ‘Oha Ta dropa mou el0épxovTal oTnV TEPIOXT pyaoiag Ba
TTIPETIEL VA POPOUV LACKA I} AVATVEUOTIKH) OUCKEUT. To GIATpO
Ba mpénet va avtikabiotatat kabnuepva fy dtav autodg mou To
@opa éxel SuokoAia otny avanvor). ETHMEIQZH: Oa mpénel

Va XPNOIHOTIOIoUVTAL HOVO QUTEG Ol HAOKEG KATA TNG OKOVNG
TTOU €ival KATAMNAEC yia epyaoia pe xpwpata HoAuBSou. Ot
KQVOVIKEC LAOKES Bapric Gev MPOOGPEPOUY QUTH TNV TPOCTAGIaL
la n owotr pdoka pe éykpton N.LO.S.H.(EBvikd wotitouto
€PYAOIOKIC UYIEIVAC Kal ao@aAelag Twv H.M.A.), oupouleuteite
TO TOTIIKO GAC KATAOTNUA EPYAAEiwV.

3. MHN TPQTE, MINETE ry KAMNIZETE oo xwpo epyaoctiag,

Y10 VA armo@UYETE TNV TPOCANYN LOAUOUEVWY CWUATISIWY
xpwuatog. Ot epyalduevol Ba mpémel va mAévovTal Kal va
kaBapiCovrat MPIN armé katavawon eayntou 1 motou 1 TPl T0
Kanviopa. Aev Ba mpémel va agrivovTtal oTny mePLoxr £pyaciag
€idn paynTou, motoL i kamviouatog, yiati Ba umopovoav va
LOAUVBOUV e oKdvN.

Ac@dlela tou mepiBailovrog

1. To xpwua Ba mpémel va agalpe(tal e TETOI0 TPOTIO WOTE Va
eAay(OTOTTOLE T N TTOOOTNTA TN TAPAYOUEVNG OKOVNG.

2. O1mepIoxEC OTIOU aaIPETal XPWHA TTPETEL VA
QAMOUOVAVOVTAL HE TTAAOTIKA GUAAQ Tidioug 4 mil.

3. To yuahoydptiopa Ba mpémet va yivetal e Tpdmo WoTe

Va HEIDVETAL N LETAPOPE OKOVNG XPWHATOC £Ew amd TNV
Tieployn epyaociac.
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KaBapiopog kat anoppupn amofARTwv

1. ‘ONeC ol EM@AVELEC 0NV IEPIOXT Epyaociag Ba mpémel va
okoumiCovTal e NAEKTPIKH okouma Kal va kabapiCovrat
KaBnpePIVA oXONAOTIKA yia T SIAPKELD TwV EQYAOIWY
yuahoxapTtiopatoc. Ot 6aKoUNEC NAEKTPIKAG okoumag Ba mpémel
va aMélovtal ougvd.

2. Tam\aoTiké metaopata Ba TPEMEL va GUYKEVTPWVOVTAl

Kau va amoppintovtal padi pe OAn T okdvn, pokavidia 1y dAa
uroeippata and tn dladikaocia agaipeonc. Oa mpémel va
TonmoBeTolVTal O 0PPayIopEVa SoxEla amopPILUATWY Kal va
QmoPPINTOVTAL EOW TWV KAVOVIKWV SIASIKAOIWY GUNOYHG
anoppippdTwy. Katd tov kabaplopo, Ta maidid Kat ot éyKuec Ba
TIPEMEL VA TIAPAPEVOLV HaKPLE o TNV Gpeon Tieploxn epyaciac.
3. 'OAa ta matyvidia, Ta mAevopeva EMImAa Kal Ta OKEUN

TI0U Xpnotpomolobvtal and maidla Ba mpénel va miévovtal
OXONAOTIKA TPV XENOIOmoINBouy AL

Tpoyiopa akpig Kat Kom

A TTPOEIAOIOIHZH: Mn xpnoiuomoleite TooxoUS TpoXIouaTos
QKUr¢/Tp0x0UG KOTAG yia EQAPUOYES Tpoyiouatog-Asiavong e
Y emeavela, neidri ot Tpoyol autol Sev eivai oyedlaouévol yia Tic
TIACUPIKES TTIETEIC TTOU SNtoUpyolvTal UE TOOXIOUA-AElQvon UE TNV
emaveia. Mmopei va mpokAnBel Bpadon kai tpauuatiouds.

A TPOXOXH: O1tpoxoi mmou ypnaiponololvial yia Tpdyioua
QKUriG Kat yia Komn umopél va omdoouy i va 1apouotacouvy
avadpaon (kAwtonua) av Avyioouy i ouaTpaPoUV v
XONOIUOTIOLETaL TO EQYAAE(D. € OAES TIG Epyaniag TPoYIoUaTog
akuri¢/korric, n avolktrj AUpd Tou IPOQUAAKTIipa mpérnel va
elval otpaupévn avtibeta amd Tov xelpioth.

EIAOIMOIHXH: O1 epyaoicc Tpoxiopatog akurie/KomriG e Tpoxo
Tomou 27 mpénei va meplopiovial o€ pnyrj komrj kat Snuiovpyia
eykomic—pBabous Likpdtepou aré 13 mm 6tav o Tpox6¢

elvai kavoupylog. Meiwarte to BdBoc komri¢/eykomnic alupwva

UE TN Uelwon TG akTivag Tou Tpoxou, kabw¢ Beipetat. 1a
TEPIOOCTEPES TANPOPOPIEG avaTpélTe atov Mivaka Eqpappoyég
ageooudp Kat MPOQYUAAKTAPWV. [1a TPOXIOUA aKUrG/KomT] LiE
100x0 Tomou A anaiteital xprion mpopuAaktipa Tomou 1.

1. AQroTe 10 €pyaleio va @BAael atnv MAREN TaUTNTA TPV
(PEPETE TO EPYANEID OE EMAQN LE TNV EMPAVELD EPYATIag.

2. Epapudote eAdxoTn Tiiean oty EM@Aveld epyaciag,
EMITPEMOVTAC OTO EPYANEID Va AEITOUPYAOEL O UPYNAR TaxUTNTA.
H tay0tnTa Tpoxiopatog akurG/KoTmG eival péylotn otav 1o
epyaheio Aeltoupyel og LYNAA TayvTnTa.

3. TomoBeTroTe TO OWUA 0aG WOTE N AVOIKTH KATW TTAELPA TOU
TPOYOU va KoItdlel HaKpId oac.

4. Aol apyioel n Ko Kal éxel emTeVXOEl pia eviour| 0To
QVTIKEIEVO epyaoiag, unv aMdAeTe tn ywvia tng komic. H
aayr TG ywviag Ba mpoKahéoer KAppn Tou TPOXOU Kal Umopel
va pokahéoel Bpauon Tou. Ot Tpoxoi TPOXIoUATOC AKUAG Oev
€lval oXeSIA0EVOL YIO VA QVTEXOUV TIG TIAEUPIKEC TIECELS TIOU
TPOKAAOUVTAL aTT6 TNV KAuYN.

5. ATIOHAKPUVETE TO PYAAEID MO TNV EMIPAVELQ Epyaciag TV
QITEVEPYOTIOINOETE TO EPYANE(O. MEPIUEVETE VA OTAUATHOEL VA
TIEPIOTPEPETAL TO EPYOAEID, TPV TO APFOETE KATW.
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Komn perallov

la Komn pe cuykoAAnTa ageooudp Aeiavong, mavra
XPNOILOTIOIEITE TOV IPOPUAAKTHpa TUTTOU A.

Katd v Komr epyadeote e PéTpla TaxutnTa mpowbnaong,
avahoya [e To UAIKS TTou KOBeTe. Mnv aokeite riieon otov Sioko
KOTTNAC Kal N OlveTe KAion 1y MaAWIKr Kivnon oTo pnxavnua.
Mnv aokeite mAeupIkr| Tieon oToug Siokoug KOMHG yia

Va LEIWOETE TIO YPIYOPA TNV TaUTNTA TOUG PETA TV
anevepyomoinon Tou epyaigiou.

To pnxavnua mpémel va AEITOUPYE( mavTal Pe Kivnon TéTola woTe
va Tpoyiel mpog Ta mavw. AlaQOopPETIKE, UTIAPXEL O KivOuvog va
netaytel aveééheykTa é6w amd Tnv Ko,

Otav kéBete mPo®ih Kal 0pBOYWVIEG UMAPES, Eival KANITEPO Va
EekIvaTe 0Tn UIKpOTEPN SlATOUN.

MpoAeiavon

Moté un xpnopomnolgite ioko Kom¢ yla mpoAeiavaon.
Mavta xpnotpomnoleite Tov mpo@uAaktripa Tmou B.

Ta KahUTepa amoTeAéopaTa mPOAsiavong emTuyyavovTal e
TOMoBETNON TOL NXaVAHATOC € Ywvia 30° éwg 40°. MeTakiveite
TO pNXAvNHa egnpdc-Tiiow pe pétpla meon. Me autoé Tov Tporo,
TO avTIKelevo epyaoiag Sev Ba BeppavBei umepBoAikd, Sev Ba
aMolwBel To xpwpa Tou Kat dev Ba dnpioupynBolv AUAGKWOELS.
Ko métpag

To punxavnpa Ba mpémel va xpnotpomnolgitat pévo yia

&npr korm).

l'a komm TETPpag, £ival KAAUTEPO Va XPNOIUOTIOLETE
Slapavtodioko komAc. Na xpnoIOTIOIETE TO Unyavnua Hdvo e
mpdobetn pdoka mpootaoiag and okovn.

TupBouléc yia v epyacia

Mpooéxete 6TaV KOBETE EVTOPEC OE PEPOVTEG TOIXOUG.

Ol EVTOEG OE PEPOVTEG TOIXOUC UTIOKEIVTAL OE KAVOVIOHOUG
€161KoUC yla KA xwpa. Ot kavoviopol autol pémel va
TneoLVTal o€ KaBe mepimtwon. Mplv apyioeTe v epyaoia,
OUUBOVAEUTEITE TOV UTTEUBUVO N AVIKO SOUIKWY €PYWV, TOV
apx(TéKTOVA ) TOV EMPAEMOVTA TOU SOUIKOU £PYOU.

LYNTHPHZH

AUTO TO NAeKTPIKO epyaleio DEWALT éxel oxedlaoTei va Aertoupyel
ylat LeyANo Xpovikd Sidotnua e Tnv ehdylotn ouvtripnon. H
OULVEXNC IKQVOTIOINTIKMA AETOUPYIa TOU epyaleiou eEapTdTal amo
TN OWOTH PPOVTIOA KAl TOV TAKTIKO KaBapIouo Tou.

A\ TPOEIAOIOIHZH: 1a va pelwoete Tov Kivéuvo
oofapoU TpavpatioUoU, AEVEPYOTOIEITE TO Epyalsio Kal
QTTOCUVOEETE TO MAKETO UTTATAPIWVY, TIPIV TIPAYUATOTIOIOETE
omoleadrimote pubpioels Kal TTpIv apaipéoete/
EYKATACTIIOETE MpooapTHuata 1j a§eooudp. Tuyov aBéntn
EKKIVNON UTTOPEI va TPOKAAETEL TOAUUATIOUC.

O QOPTIOTHG KAl TO TIAKETO Unataplwv Sev emogxovtal oépPIg.
Aimavon

AUTO T0 NAekTPIKS epyaeio Sev xpeldletal mpoobetn Aimavon.
KaBapiopog

A\ TPOEIAOIOIHZH: HAsktpomAnéia kat pinyavikog Kivouvog.
ATTOOUVOEOTE TNV NAEKTOIKI OUOKELI] ammd TV inyr} PEOUATOS oLV
0V KaBapIoUo TNG OUOKEUNG.

A\ TPOEIAOIOIHEH: [1a va eaopaliosTe TV acpar kai
anmodoTIKi AsiToupyla TNG NAEKTPIKTGC OUOKEUNC, Tavta SlaTnpeite
T1) GUOKEU Kal Ta avolyuata agplouou tne o€ kabapn katdotaon.
A TPOEIAOIIOIHZH: [Toté un xpnoiomnolrjoete SlaAITeG

1} GMa okAnpd xnuixd yia tov kabapioud un petarrikwv
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efaptnudtwv Tou epyaieiou. Autd Ta xnuikd umopei va
eéaobevrioouy Ta UAIKA TTou xpnotuomololvtal o€ autd Ta
eaptriuara. XpnouomolE(Te €va mravi 1ou EXETE UyPAVEL UOVO LUE
VEPS Kal rjmio amoppunavtiko. [1oTé unv agrioete onolodrinote
UYp4 va 10€ABel aTo epyaieio. [oté un Bubioete kavéva uépog Tou
epyaleiou o€ vypo.

Mmopeite va kaBapileTe Ta avolypaTta agPICHOY UE UIa OTEWN
Kat HaAaKr pn LETAANKY BovpToa Kal/r pia KataMnAn
NAEKTPIKT) CUOKELT) KaBAPIOHOU HE avappoenan. Mn
XPNOILOTIOIETE VEPO 1) OTTOIOOHTIOTE KABAPIOTIKO SLAAUKAL.
Dopdte eyKeKPIHEVN TTPOOTAOI UATIOV KAl L0 EYKEKPIEVN
HAOKQ KATA TNG OKOVNG,.

NpoaipeTika adegovap

A TPOEIAOINOIHZH: Eneibii ta aeooudp, EKTOC auTWV 11ou
mpooépel n DEWALT, Sev éxouv GoKIUQOTE( LU QUTE TO TTPOIOV,

N xeNon TéTolwv aéeooudp e auTo To pyalsio Ba pmopoloe va
elvat emkivouvn. Ma va UEIOETE Tov KivELvo ToQUUATIOUOU, UE
T0 TTP0IGV QUTS, Ba TTPETIEL va XPNOIOTIOIEITE UOVO aéeooudp TTou
ouviotd n DEWALT.

A TPOEIAOIOIHZH: Mn ypnaiuomolrjoete auykoAnté
Aelavtiko Tpoxd mépav e nuepounviac Ariéng tou (EXP), n omola
emonuaiveral kovid oto kévipo Ttou Tpoxol (av napéxetai). Ot
Anyuévol tpoxol éxouv ueyarutepn mbavdtnta va ondoouv

Kkat va mpokaAéoouy oofapd Tpaupatioud. QuAGooeTe Toug
0LYKOMNTOUG AglavTikoUG TpoxoUG o€ Enpd Lépog drmou dev Ba
ektiBevial o€ akpaisc ouvorke Bepuokpaoiac kal vypaoiac.
Kataotpépete Tuxdv TooxoUG mou éxouv Anéel ri umoatel (nuid,
WOTE Va unv umropolv va xpnaoipomnongouv.

['a mEPIO0OTEPES TTANPOPOPIEC OXETIKA HE T KATAMNAA
a&eoouap ouUBOLAEVTE TE TO OLVEPYA(OLEVO KATAOTNHA.

Méy. mm] E)\dx_v Hspupgpaam’ OA:HE(LCE
[mm] 0TpogeG | Tayutnta oneipoya
D [p | ¢ |minT [m/s] [mm]
t' 15 164 122,23 | 11.500 80 -
D =)
SEE ) 125 (64 (22,23 | 11500 80 -
- | 11500 80 -
- | 11500 80 -
M14 | 11500 45 20,0
M14 | 11500 80 20,0

Npoctacia tov mepiParlovrog

Xwplotr cuNoyA. Ta mpoidvta Kat ot prmatapieg
E TIOU EMOnUaivovTal e auTo To OUUBONO Gev TTPETEL

va anoppimrovral padi pe Ta Kavovikd OIKIaKA
EEm  OTTOpp{upaTa.

Ta mpoldvVTa Kal ol UMaTapleg MEPIEXOUV UAIKA TIOU UMOpOUV Va
avaktnBoLV fj va avakukA\wBouy, HOTe va PElwBoVY ol avAYKeS
Y10 TTPWTEG UAEG. AVAKUKAWVETE T NAEKTPIKG TIPOIOVTA KAl TIG
pmatapleg VPPV PIE TOUG TOTIIKOUG KAVOVIOHOUG. [epIoodTepe;
mnpoopieg eival Slabéoleg oto www.2helpU.com.
Enavagopui{dpevo makéto pmatapiwv

AUTO TO TIAKETO UMATAPIOV HEYAANG Sidpkelag (whg el

va avtikaBiotatal étav Sev ival o€ B¢on va mapdyel emapkr
oYU 0€ £pyacieg mou yIvovTouoav EUKONA IO TTPIV. YTO TEAOG
NG WEENUNG (WG Tou TPOTOVTOE, amopplTe To Aappavovtag
KatdMnAa LéTpa mpoaTaciag Tou mEPIBAMOVTOG:

+ ECQVTAAOTE TO TIAKETO UMaTapliv e Aeltoupyia Tou epyaieiou
Kal KAty aQalpéoTe TO Ao TO EPYANEID.

« Ta otoleia umataplov 1OVTwv NBiou gival avakuKAWOLUA.
MapadwoTe Ta 0To KATAOTNHA AYopdg 1 OE TOTIKO aTaBud
avaKUKAWwONC. Ta GUNEYOUEVA TTAKETA UmaTaplov Ba
avaKukAwvovTal 1) Ba amoppintovtal e 0wato TPOTO.
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NpooBetec MAinpogopieg yia mpo@ulakTipeg Kat afeooudp yia DCG406, DCG413

<10 mmjﬂ
W

‘Otav Xpnotpomnolgite adapavrotpoxolug moANAmAWY
TUNUATWV, XPNOIHOTIOIEITE HOVO adapavToTpoxXoUG pe
S10KEVO TEPIPEPELAC MIKPOTEPO Ao 10 mm Kal apVNTIKN
ywvia Kommng.

MH XPHZIMOMOIEITE

adapavtotpoxol MOAATAWY THNHATWY pE Sldkevo
mEPIPEPELAg peyaliTepo amd 10 mm kar/n O€TikA
ywvia Kommng.

lNa 6)a ta aecoudp TPoyiopaTog, yualoxapTiopatrog
Kal Xp1iong cuppatofouptaag TUITOU TPOxoU, TO
KOTWTATO THIHA TOU a§EGOUAp TIPETEL VA TIEPIEXETAL
péca oto mepifAnpa Tou MPOPUAAKTHPA PE KEVO 2 mm 1
HeYalUTEPO amd To KATW XEiAOG TOU MPOPUAAKTHPA.
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DCG406, DCG413 Epappoyég aeoovdp Kat MPOQUAAKTIipwv

_ Tonog aecovap Mpo@ulaktiipag JUyKpOTNHa avagopag
TpO)(leu-)\El’uVUI] Tpoydc timov 27 \
HE TV EM@Avela
Tpoxoc tomov 41 (1A)
(uéraMo)
W
Tooyoc tonou 42 (27A) .) J") =
(uétalro) \_/ “_
Tomog A (Khetotog anokorc)
Tpoydc tomov 41 (1A)
. (€i0n Totyomotiac/
Amokor 0KUpGOELQ)
'
Adapiavtotpoy6g Komrg
(€i0n Totyomotiac/ ) ) )
aKupddepa) Tomoc A (Khetotog amokorc)
¢ Y ETka e v amodextr) yewpletpia adapaviotpoyob avatpégte otov mivaka Mpdabetec mAnpogopic yia
TpoguAakTripeg Kat afeaoudp.
Tpoyoi Aeiavang yia
UNKA AMa an6 iétalho
1) €i6n Toryomotiag /
0KupOdEa
Awmiig xpriong
(ouvéuaopévog Tpoxoc Aeiavong dimkAg
amoKOMAG Kat xorong
Tpoyiopatoc)
YuppatoBouptoa tinov
pOY00
Tomog A 1y tonog B (Khetotog amokorg 1
Tpoyiopatog)
ZupuaToBoupwa tonev DAev anarteftal mpo@uAakTpag
kapmdvag
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\ S =)
Tomou B (tpdyiopia)

Tvahoydptiopa @
vahoxapTiop Eokapmro Aetavtiko @

11€00 (.y. yuahoxapto)

(omormpoyeyD @ Aev anarteftal mpoQUAGKTpAc

and eokaymo néhpa

Aiokog e meplyla
(timog 27 / wmog 29)

OTﬂpl &]Q © Aaotgévio néhua oTAPIENG kat Maiuddt ovogiéng yuahoxaptioparos (oupmephapBavetat e o haotixévio méha
oripiéne) SiatiBevrar pe mpooBeto kaotog and o Tomiko oac éumopo DEWALT i eSovotodotniévo kévipo oéppic
DEWALT.

A KINAYNOZ: Mn ypnoipomoieite 1o epyaleio yia epyaoieg
Korrri¢ EUAou rj EvhoyAumtikig. Mn xpnoluomnoiioste
000VTWTEC AeTTidEC Kavevog eidoug. Mmopel va mpokAnBel
00Bapd¢ TPAUUATIOUAE.
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Belgique et Tel:NL 3215473763 www.dewalt.be
Luxembourg Belgié en Luxemburg Tel:FR 3215473764 support@dewalt.be
support@dewalt.be.fr
Danmark Tel: 70201510 www.dewalt.dk
support@dewalt.dk
Deutschland Tel: 06126-21-0 www.dewalt.de
support@dewalt.de
EMag TnA: 00302108981616 www.dewalt.gr
support@dewalt.gr
Espaia Tel: 934797 400 www.dewalt.es
support@dewalt.es
France Tel: 0472203920 www.dewalt.fr
support@dewalt.fr
Schweiz, Suisse, Svizzera Tel: 044 -7556070 www.dewalt.ch
support@dewalt.ch.de
support@dewalt.ch.fr
support@dewalt.ch.it
Ireland Tel: 00353-2781800 www.dewalt.ie
support@dewalt.ie
Italia Tel: 800-014353 www.dewalt.it
39 039-9590200 support@dewalt.it
Nederlands Tel: 31164 283 063 www.dewalt.nl
support@dewalt.nl
Norge Tel: 45251300 www.dewalt.no
support@dewalt.no
Osterreich Tel: 01-66116-0 www.dewalt.at
support@dewalt.at
Portugal Tel: +351 214667500 www.dewalt.pt
support@dewalt.pt
Suomi Puh: 0104004333 www.dewalt fi
support@dewalt fi
Sverige Tel: 031686160 www.dewalt.se
support@dewalt.se
Turkiye Tel: +90 216 665 2900 tr.dewalt.global
support@dewalt.com.tr
United Kingdom Tel: (+44) (0)1753 260094 www.dewalt.co.uk
support@dewalt.co.uk
Australia / New Zealand Tel: Aust 1800338 002 www.dewalt.com.au
Tel:NZ 0800339 258 www.dewalt.co.nz
support@dewalt.au
support@dewalt.co.nz
Middle East Africa Tel: 97148127400 www.dewalt.ae
support@dewalt.ae
NA421344 01/24





