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Laseri andmed

2-punktiline ristjoonlaser DCE822G18 ja 5-punktiline
ristioonlaser DCE825G18 on 2. klassi laserseadmed.
Need on iseloodivad lasertddriistad, mida vaib

kasutada horisontaalseks ja vertikaalseks loodimiseks.

Kasutaja ohutus

Ohutuseeskirjad

Allpool toodud maératlused kirjeldavad iga markséna
olulisuse astet. Lugege juhend I&bi ja pddrake
tahelepanu jargmistele stimbolitele.

A
A

A

OHT! Tahistab toenaolist ohtlikku olukorda,
mis juhul, kui seda ei véldita, I6ppeb surma
vOi raske kehavigastusega.

HOIATUS! Téhistab véimalikku ohuolukorda,
mis juhul, kui seda ei véldita, voib Ioppeda
surma voi raske kehavigastusega.

ETTEVAATUST! Téhistab voimalikku
ohuolukorda, mis juhul, kui seda ei véldita,
voib Ioppeda kerge voi keskmise
raskusastmega kehavigastusega.

NB! Osutab kasutusviisile, mis ei seostu
kehavigastusega, kuid mis véib pohjustada varalist

kahju.

Kui teil on selle véi mone muu DEWALTi tooriista
kohta kiisimusi voi kommentaare, kiilastage

A

veebilehte www.2helpU.com.

HOIATUS!

Tédriista ega selle Ghtki osa ei tohi (imber
ehitada. Selle tagajérjel vdite laserit
kahjustada ja saada kehavigastusi.

HOIATUS!

Lugege kéiki juhiseid ja tehke need endale
selgeks. Koigi hoiatuste ja juhiste tdpne
Jjargimine aitab véltida elektrilé6gi, tulekahju
Jja/voi raske kehavigastuse ohtu.

HOIDKE NEED JUHISED ALLES

HOIATUS!

Laserikiirgusega kokkupuute oht. Arge
vétke laserloodi lahti ega muutke selle
ehitust. Selle sees pole kasutajapoolset
hooldust vajavaid osi. See véib péhjustada
raskeid silmakahjustusi.

HOIATUS!

Ohtlik kiirgus. Kui juhtseadiste kasutamisel,
seadme reguleerimisel voi selle kasitsemisel
ei jérgita kdesolevat juhendit, voib tagajérjeks
olla kokkupuude ohtliku kiirgusega.

ETTEVAATUST! Magnetitega paigaldamisel
hoidke sérmed tagaseinast ja karkassipostist
eemal. S6rmede muljumise oht.

ETTEVAATUST! Arge seiske
magnetfiksaatoriga kinnitatud laseri all. Laseri
kukkumisel voivad tagajérjeks olla rasked
kehavigastused voi laseri kahjustused.

Laseri sildil vdivad olla jargmised stimbolid.




Simbol Tahendus * Seadet PEAVAD hooldama ainult kvalifitseeritud
- hooldustehnikud. Oskamatu remont vi hooldus

v Voldid_ VGib IGppeda kehavigastustega. Lahima DEWALTi

mw Millivatid hooldusesinduse leiate veebilehelt www.2helpU.

& Laserit puudutav hoiatus com.

nm Lainepikkus nanomeetrites + Arge kasutage laserikiire vaatamiseks optilisi

2 Laseri klass 2 vahendeid, néiteks teleskoopi voi luupi. See voib

I6ppeda raskete silmakahjustustega.

Hoiatussildid A'\'rge asetage laserit kohta, kus keegi voib
Teie mugavuse ja ohutuse huvides on laseril jargmised  tahtlikult voi tahtmatult laserikiirde vaadata. See
sildid (joonis © @0). voib pbhjustada raskeid silmakahjustusi.

A HOIATUS! Vigastusohu vihendamiseks * Arge asetage laserit peegeldava pinna lihedale,
peab kasutaja lugema kasutusjuhendit. mis véib peegeldada laserikiire kellelegi silma.

. 6ib pohj keid silmakahj .
[AFFIG| HOIATUS! LASERIKIRGUS. ARGE See vaib pohjustada raskeid simakahjustusi.
VAADAKE OTSE KIIRE SUUNAS. 2. * Kui te laserit ei kasuta, liilitage see vilja. Kui
Klassi laserseade. jatate laseri vélja lilitamata, suureneb oht, et keegi
vaatab laserikiire suunas.

Arge kunagi muutke laseri ehitust mis tahes
moel. Seadme muutmine voib pohjustada
kokkupuute ohtliku laserikiirgusega.

HOIATUS! Hoiduge magnetist eemale.
AN Magnetiga seotud ohud véivad
héirida stidamestimulaatori t66d
ning pohjustada raskeid véi surmaga
Ioppevaid vigastusi.

Arge kasutage laserit laste liheduses ega laske
lastel seda kasutada. See voib pohjustada raskeid
silmakahjustusi.

Arge eemaldage ega rikkuge hoiatussilte. Kui
sildid on eemaldatud, véib kasutaja voi keegi teine

COMPLIES WITH 21 CFR 1040.10 AND il

O AN TH end teadmatusest kiirgusohtu seada.

IEC 60825-1 ED. 3, AS DESCRIBED IN LASER
NOTICE 56, DATED MAY 8, 2019.

Asetage laser kindlalt iihetasasele pinnale. Laseri
iimberkukkumisel vivad tagajérjeks olla laseri

* Kui seadet kasutatakse viisil, mida tootja ei kahjustused ja kehavigastused.
ole ette ndinud, voib see noérgendada seadme
pakutavat kaitset. Isiklik ohutus

* Arge kasutage !?Se’ it plahvat.usohtlikzlls « Sailitage valvsus, jélgige, mida teete, ja kasutage
keSk’.‘O""f.S: nartekf tuleohtlike vqullf(e, B laserit méistlikult. Arge kasutage laserit vésinuna
gaaside v6i tolmu léheduses. See tooriist voib ega alkoholi, uimastite voi ravimite méju all olles. Kui
f?ffffada sédemeid, mis voivad tolmu voi aurud laserseadmega té6tamise ajal tihelepanu kas voi
stididata. hetkeks hajub, voite saada raskeid tervisekahjustusi.

* Kuilaserit ei kasutata, hoidke seda lasteleja . jrge kijiinitage. Seiske alati kindlalt jalge ja hoidke
véljadppeta isikutele kattesaamatus kohas. tasakaalu. Kindel jalgealune ja tasakaal aitavad

Oskamatutes kétes voivad laserid olla véga ohtlikud.




ettearvamatutes olukordades seadet paremini
valitseda.

Kasutage isikukaitsevahendeid. Kandke alati
silmade kaitset. Turvavarustus (nt tolmumask,
mittelibisevad turvajalatsid, kéva peakate ja
korvaklapid) véhendab olenevalt toétingimustest
tervisekahjustuste ohtu.

Seadme kasutamine ja hooldamine

Arge kasutage laserit, kui seda ei saa toite-/
transpordiluku /ilitist sisse ja vélja lilitada. Téoriist,
mida ei saa lilitist juhtida, on ohtlik ja vajab remonti.

Jargige kdesoleva juhendi peatiikis ,,Hooldus“
toodud juhiseid. Heakskiitmata osade kasutamine
Vi peatiikis ,,Hooldus* toodud juhiste
mittejérgimine voib pbhjustada elektrilogi voi
vigastuste ohtu.

Akude ohutus

HOIATUS!
Akud voivad plahvatada, lekkida voi

pohjustada vigastusi ja tulekahju. Selle ohu

vahendamiseks toimige jérgmiselt.

Jargige hoolikalt kdiki juhiseid ja hoiatusi aku
maérgistusel ja pakendil ning kaasasolevas aku
ohutusjuhendis.

Arge visake akusid tulle.

Hoidke akusid lastele kéttesaamatus kohas.

Eemaldage akud, kui seade pole kasutusel.

Kasutage laetava akupatarei laadimiseks ainult selle
Jjaoks moeldud laadijat.

Enne reguleerimist, otsikute vahetamist ja
laseri hoiulepanemist eemaldage aku. Nende
ennetusmeetmete abil saab véhendada laseri
ootamatu kéivitumise ohtu.

Kasutage laserit ainult selle jaoks ettendhtud
akudega. Muud tiiiipi akude kasutamine voib
pohjustada vigastus- ja tuleohtu.

Valedes tingimustes voib akust eralduda vedelikku.
Viéltige sellega kokkupuutumist. Kokkupuute korral
loputage vastavat piirkonda veega. Kui akuvedelik
satub silma, tuleb pédrduda arsti poole. Akust
eraldunud vedelik voib phjustada érritust ja
poletusi.

Arge kasutage akupatareid voi laserit, mis on
kahjustatud voi (imber ehitatud. Kahjustunud véi
muudetud konstruktsiooniga akude kasutamisel
voib esineda korvalekaldeid, mis voivad Ioppeda
tulekahju, plahvatuse véi vigastustega.

Kaitske akupatareid ja laserit tule ja kérge
temperatuuri eest. Kokkupuutel leekidega voi
temperatuuriga le 130 °C (265 °F) voib tagajérjeks
olla plahvatus.

+ Jérgige koiki laadimisjuhiseid ja drge laadige

akupatareid véljaspool juhistes mérgitud
temperatuurivahemikku. Valesti voi véljaspool
ettenahtud temperatuurivahemikku laadimine voib
kahjustada akut ja suurendada tulekahju ohtu.

Arge hoidke ega kasutage téoriista ja akut kohas,
kus temperatuur véib langeda alla 4 °C (39,2 °F)
(néiteks talvel kuuride voi metallehitiste Idheduses)
Vi Uletada 40 °C (104 °F) (néiteks suvel kuuride voi
metallehitiste Idheduses).

Laseri vooluallikas
See laser todtab DEWALTi 12 V voi
18 V litiumioonakuga.

Aku tiilip Akupatarei
12V DCB120, DCB121, DCB122,
DCB123, DCB124, DCB124G,
DCB125, DCB126, DCB126G,
DCB127
18V DCB181, DCB182, DCB183,

DCB183B, DCB183G, DCB184,
DCB184B, DCB184G, DCB185,
DCB187, DCB189, DCBP034,
DCBP518.




Muud tiiiipi akude kasutamine voib pohjustada
tuleohtu.

Liitiumioonaku laadimine

B Kui DEWALTi 12V / 18 V liitiumioonaku on laseri
kiiljes, eemaldage see.

+ Vajutage akupatarei vabastusnuppu (joonis ®) (D
) ja tommake akupatarei Ules, et vabastada see
laseri kiljest.

+ Témmake akupatarei [6puni Ules ja laserist valja

(joonis ® @)).
B Uhendage laadija juhe vooluvérku.

H Litkake akupatarei alla laadijasse, kuni see
kidpsatusega kohale asetub (joonis @ (D). Laadijal
vilgub vasakpoolne margutuli, mis néitab, et akut
laetakse.

A Pirast seda, kui aku on tais laetud (margutuli
laadijal ei vilgu enam), vajutage ja hoidke all
akupatarei vabastamise nuppu (joonis ® @) ja
libistage akupatarei laadijast vélja (joonis @ (3).

H Litkake akupatarei alla laserseadme sisse, kuni
see kldpsatusega kohale asetub (joonis @ @).

Akundidiku vaatamine
Kui laser on sisse liilitatud, naitab akunaidik
klahvistikul (joonis © (®) aku jaakmahtuvust.

+ Alumine margutuli sttib ja vilgub, kui aku hakkab
tiihjaks saama (10%). Aku tiihjenedes véib laser
veel liihikest aega todtada, kuid peagi muutuvad
laserikiired tuhmiks.

Pérast 12 V /18 V liitiumioonaku laadimist ja
laseri sisseltilitamist on laserikiired jélle eredad ja
akundidik naitab maksimaalset taset.

Kui kéik akunaidiku 4 mérgutuld pdlevad, siis ei ole
laser téielikult valja lulitatud. Kui laserit ei kasutata,
veenduge, et toite-/transpordiluku dliti on likatud
VASAKULE lukustatud/valjalilitatud asendisse
(joonis © @).

Kasutamisopetus

Et aku Uhe laadimisega kauem vastu peaks, lilitage
laser vélja, kui seda ei kasutata.

=)

+ T060 tapsuse tagamiseks tuleb laserit tihti
kalibreerida. Vit ,,Laseri tipsuse kontrollimine*.

Enne laseri kasutamist veenduge, et see asetseks
kindlalt siledal, tasasel ja stabiilsel pinnal, mis on
mdlemas suunas loodis.

Et laserikiirt paremini ndha, kasutage laserikiire
leidmist hdlbustavat sihikut (joonis ®) ja/voi
laserivdimendusprille (joonis ©).

ETTEVAATUST!

Et véhendada raskete vigastuste ohtu, drge
kunagi vaadake laserikiirde ei prillidega
ega ilma. Olulise teabe leiate jaotisest
wLisatarvikud®“.

Margistage alati laserikiire keskpunkt.

Aarmuslikud temperatuuri muutused véivad
pohjustada ehituskonstruktsioonide, metallstatiivide,
varustuse jms likumist v&i nihkumist, mis omakorda
mdjutab tapsust. Kontrollige tdtamisel sageli
tapsust.

Kui laser on maha kukkunud, kontrollige, kas
see on endiselt kalibreeritud. Vt ,,Laseri tipsuse
kontrollimine*“.

Laseri sisseliilitamine

Asetage laser lihetasasele looditud pinnale. Laseri
lukustuse avamiseks / sisselilitamiseks likake toite-/
transpordiluku lUliti © @ paremale.




Naidikud
+ Horisontaalse laserikiire kuvamiseks
vajutage nuppu tiks kord (joonis ©
@).

Nupp

Teist korda vajutamisel ilmub
vertikaalne laserikiir (joonis © (®).
Nuppu kolmandat korda vajutades
kuvatakse horisontaalne ja vertikaalne
kiir (joonis © (®).

Laserjoonte kustutamiseks vajutage
nuppu neljandat korda.

Vajutage nuppu tiks kord, et kuvada
tapid laseri all, ees ja peal (joonis
©).

DCLE34220

Téppide kustutamiseks vajutage

DCLER#S20 nuppu teist korda.

Laseritappide ja -joonte kuvamiseks vdite kasutada

nuppe @ja C1® korraga. Naiteks kui vajutate
kolm korda nuppu @ja Uiks kord nuppu @/@
kuvab laser ristjooned ja kaks tappi (joonis © ®).

Kui laserit ei kasutata, liikake toite-/transpordiluku Iliti
vasakule véljalulitatud/lukustatud asendisse. Kui toite-/
transpordiluku lUlitit ei seata lukustatud asendisse,
jaavad koik 4 margutuld akundidikul vilkuma.

Laseri tapsuse kontrollimine

Lasertddriistad on tehases pitseeritud ja kalibreeritud.
T66 tapsuse tagamiseks on soovitatav kontrollida laseri
tapsust enne esmakordset kasutamist (juhul kui laser
on olnud aarmuslikul temperatuuril) ning teha seda
aeg-ajalt ka edaspidi. K&esolevas kasutusjuhendis loet-
letud tapsuse kontrollimise protseduuride teostamisel
jargige alltoodud juhiseid.
+ Kasutage voimalikult suurt tdokaugusele Idhimat
pindala/kaugust. Mida suurem on pindala/kaugus,
seda lihtsam on laseri tapsust mdodta.

+ Asetage laser siledale, Uhetasasele ja kindlale
pinnale, mis on mdlemas suunas loodis.

+ Margistage laserikiire keskpunkt.

Kalibreerimise kontroll

Tapsuse kontrollimine - horisontaalne

kiir, skaneerimissuund (joonis D)

Laseri horisontaalse kalibreeringu kontrollimiseks

on vaja kahte seina vahekaugusega 9 m (30").

Kalibreeringu kontrollimisel kasutatav vahekaugus ei

tohi olla Ithem kui kaugus, mille puhul seadet reaalselt

kasutada kavatsetakse.
1. Kinnitage laser pdérdkanduri abil seina kilge.
Veenduge, et laser on suunatud otse ette.

2. Lulitage sisse laseri horisontaalne kiir ja pddrake
laserit umbes 45°, nii et laserjoone parempoolne
ots riivab vastasseina, mis asub vahemalt 9 m
(30") kaugusel. Mérgistage laserikiire keskpunkt
@)

. Podrake laserit umbes 90°, nii et laserjoone
vasakpoolne ots jouaks punktis 2 tehtud margini.
Margistage laserikiire keskpunkt (b).

4. Mdotke ara markide vaheline vertikaalne kaugus.

+ Kui m&6tmistulemus on alltoodud vaartustest

suurem, tuleb laser viia probleemi lahendamiseks
volitatud hooldusesindusse.

w

Seinte vaheline Lubatud kaugus
kaugus punktist @ punktini ®
10,0 m 3,0mm
120m 3,6 mm
15,0 m 4,5 mm

Tapsuse kontrollimine — horisontaalne
kiir, m6otesuund (joonis E)

Laseri horisontaalse kalde kalibreeringu kontrollimiseks
on vaja Uhte seina pikkusega vahemalt 9 m (30').
Kalibreeringu kontrollimisel kasutatav vahekaugus ei
tohi olla lthem kui kaugus, mille puhul seadet reaalselt
kasutada kavatsetakse.

1. Kinnitage laser pddrdkanduri abil seina Uhte otsa.
2. Lilitage laseri horisontaalne kiir valja ja pddrake
laser seina teise otsa poole, killgneva seinaga

enam-vahem paralleelselt.




3. Markige laserikiire keskpunkt kahes kohas (a ja b),
mille vahekaugus on vahemalt 9 m (30°).

4. Paigutage laser seina vastaskiiljele.

5. Lulitage laseri horisontaalne kiir vélja ja pddrake
laser tagasi seina esimese otsa poole, killgneva
seinaga enam-vahem paralleelselt.

6. Reguleerige laseri kdrgust, seades laserikiire
keskme kohakuti Idhima margiga (b).

7. Mérkige otse kaugeima margi (a) alla véi kohale
kiire (c) keskpunkt.

8. Modtke ara nende kahe mérgi (a ja c) vaheline
kaugus.

+ Kui m&6tmistulemus on alltoodud véaartustest
suurem, tuleb laser viia probleemi lahendamiseks
volitatud hooldusesindusse.

Seinte vaheline Lubatud kaugus
kaugus punktist (@ punktini ©
10,0 m 6,0 mm
12,0 m 7,2 mm
15,0 m 9,0 mm
Tapsuse kontrollimine - vertikaalne kiir
(joonis F)

Laseri vertikaalset kalibreeritust saab kéige
paremini kontrollida, kui on vdimalik kasutada kérget
(ideaaljuhul vahemalt 6 m (20') kérgust) lage ning
(ks inimene liigutab pdrandal laserit ja teine margib
laele laserikiire asukoha. Kalibreeringu kontrollimisel
kasutatav vahekaugus ei tohi olla Iihem kui kaugus,
mille puhul seadet reaalselt kasutada ka e.
. Alustuseks tdmmake pdrandale 1,5 m (5) joon.
2. Lilitage sisse laseri vertikaalne kiir ja paigutage
seade joone iihte otsa, esikiiliega joone poole.

w

joonega kohakuti ja tsentreeritud.

. Markige lakke laserikiire asukoht (a). Méargistage
laserikiire keskpunkt otse pdrandal oleva joone
keskpunkti kohal.

o

. Reguleerige seadet nii, et kiir oleks pérandal oleva

5. Asetage laser pdrandal oleva joone teise otsa.
Reguleerige seadet uuesti nii, et kiir oleks
pdrandal oleva joonega kohakuti ja tsentreeritud.

6. Mérkige laserikiire asukoht (b) lakke vahetult
esimese margi (a) kérvale.

7. Mddtke ara nende kahe margi vaheline kaugus.

+ Kui mddtmistulemus on alltoodud vaartustest
suurem, tuleb laser viia probleemi lahendamiseks
volitatud hooldusesindusse.

+ Mérkide vaheline lubatud kaugus, lae kérgus 2,5 m.

Seinte vaheline Lubatud kaugus
kaugus punktist @ punktini ®
25m 1,7 mm
30m 2,1 mm
40m 2,8 mm
6,0m 4,1mm

Vertikaaltasapinna laseritdpi tdpsus

Laseri vertikaalset kalibreeritust saab kdige

paremini kontrollida, kui on véimalik kasutada korget

(ideaaljuhul vahemalt 6 m (20") kérgust) lage ning iks

inimene ligutab pdrandal laserit ja teine mérgib laele

laserikiire tekitatud punkti.

+ Margistage pdrandal punkt (a), nagu naidatud
joonisel © .

+ Liilitage laser sisse ja vajutage (ks kord nuppu (&)
et kuvada tépid laseri all ja peal.

+ Asetage laser nii, et alumise tapi kese asub punkti
(a) kohal, ning mérgistage laes tilemise tépi kese
kui punkt (b) (joonis @ (D).

+ Pdorake laserit 180°, jélgides, et alumine tapp

piisib pdrandale margitud punkti (a) keskel (joonis

©Q).

Markige lakke Ulemise laseritépi kese ehk punkt (c)

(joonis @ @).

+  Mddtke &ra punktide (b) ja (c) vaheline kaugus.

+ Kui médtmistulemus on suurem kui punktide (b)
ja (c) vaheline lubatud kaugus alljargnevas tabelis
esitatud lae ja poranda vastava vahemaa puhul,




tuleb laser viia probleemi lahendamiseks volitatud
hooldusesindusse.

Lae ja poranda Lubatud kaugus
vaheline kaugus punktist ® punktini
©
25m 1,7 mm
30m 2,1mm
40m 2,8 mm
6,0m 4,1 mm

Horisontaalse tépi tapsus -
horisontaaltasapind
Laserseadme horisontaalse kalibreerituse

kontrollimiseks on tarvis kaht teineteisest vahemalt 6 m

(20') kaugusel asuvat paralleelset seina.

20

Liilitage laser sisse ja vajutage kaks korda nuppu,
et kuvada tapid laseri all, peal, ees, paremal ja
vasakul.

Asetage laser esimesest seinast 5-8 cm (2-3
tolli) kaugusele. Eesmise laseritapi kontrollimiseks
veenduge, et laseri esikiilg on suunatud seina
poole (joonis H #1).

Markige laseritapi asukoht esimesel seinal (punkt
a) (joonis H #1).

Pddrake laserit 180" ja markige laseritapi asukoht
teisel seinal (punkt b) (joonis H #1).

Asetage laser teisest seinast 5-8 cm (2-3

tolli) kaugusele. Eesmise laseritépi testimiseks
veenduge, et laseri esikiilg on suunatud seina
poole (joonis H #2), ja reguleerige laseri kérgust,
kuni laseritapp kattub punktiga (b).

Podrake laserit 180°, suunake laseritédpp punktile
(a) esimesel seinal ja margistage punkt (c) (joonis
H#2).

Madtke &ra punktide (a) ja (c) vaheline vertikaalne
kaugus esimesel seinal.

Kui médtmistulemus Uletab punktide (a) ja (c)
vahelist lubatud kaugust alljdrgnevas tabelis

esitatud seinte vastava vahemaa puhul, tuleb
laser viia probleemi lahendamiseks volitatud
hooldusesindusse.

+ Kontrollige parempoolse ja seejarel vasakpoolse
tapi tapsust, korrates toiminguid 2 kuni 8 ja
veendudes, et testite iga seina vastas olevat
laseritappi.

Seinte vaheline Lubatud kaugus
kaugus punktist @ punktini ©
6,0m 4,1 mm
9,0m 6,2mm
150m 10,2 mm

Horisontaalse tépi tdpsus - tdisnurk
Laserloodi kalibreeringu kontrollimiseks peab ruumi
pikkus olema vahemalt 6 m (20°). Kéik margid voib
teha pdrandale, asetades kiire ette sihtmérgi ja kandes
kiire asukoha Ule pdrandale.

MARKUS! Tapsuse tagamiseks peab punktide (a) ja

(b), (b) ja (c), (b) ja (d) ning (b) ja (e) vaheline kaugus

(D1) olema vérdne.

+ Lulitage laser sisse ja vajutage Uks kord nuppu, et
kuvada tépid laseri all, ees ja peal.

+ Markige ruumi tihes otsas pdrandale punkt (a),
nagu néidatud joonisel | #1.

+ Asetage laser nii, et alumise tapi kese asub
punkti (a) kohal, ja veenduge, et eesmine tapp on
suunatud ruumi kaugema otsa poole (joonis | #1).

+ Kasutades sihtméarki eesmise horisontaaltasapinna
tapi asukoha llekandmiseks seinalt pérandale,
markige pdrandale punkt (b) ja seejarel punkt (c)
(joonis | #1).

+ Nihutage laser punkti (b) ja suunake eesmine
horisontaaltasapinna tépp uuesti punkti (c)

(joonis | #2).

+ Kasutades sihtmérki eesmise horisontaaltasapinna
tapi asukoha Ulekandmiseks seinalt pérandale,
markige pdrandale kahe taisnurkse kiire asukohad
(punktid (d) ja (e) (joonis | #2).




+ Pddrake laserit 90°, nii et eesmine kérvalekalle horisontaalasendist on keskmiselt + 4°.
horisontaaltasapinna tapp kattub punktiga (e) Kasitsi reguleerimine ei ole vajalik.

(joonis 1 #3). Kui laser on nii tugevalt kaldu, et see ei suuda end ise
+ Maérkige pdrandale punktile (a) véimalikult Iahedale loodida (> 4°), siis hakkab laserikiir vilkuma. Loodist
esimese taisnurga all oleva kiire asukoht (punkt f)  véljas olekut néitavad kaks vilkumismustrit.
(joonis | #3).
+ Modtke ara punktide (a) ja (f) vaheline kaugus . . .
(joonis | #3). + Ule 10° nurk“ade puhul vilguvad laserikiired
kolmeses tsiklis.

+ 4°ja 10° vahel vilguvad laserikiired ptisivalt.

+  Kui mddtmistulemus on suurem kui punktide

(a) ja (f) vaheline lubatud kaugus alljargnevas Kui laserikiired vilguvad, SIIS LASER EI OLE
tabelis esitatud vastava vahemaa (D1) puhul, HORISONTAALSELT (VOI VERTIKAALSELT) LOODIS
tuleb laser viia probleemi lahendamiseks volitatud ~ JA SEDA El TOHI KASUTADA HORISONTAALSE
hooldusesindusse. VQI VERTIKAALSE ASENDI MAARAMISEKS EGA

« Poorake laserit 180°, nii et eesmine MARGISTAMISEKS. Paigutage laser tasasemale
horisontaaltasapinna tapp kattub punktiga (e) pinnale.
(joonis | #4).

* Markige pdrandale punktile (a) voimalikult Iahedale Poordkanduri kasutamine
teise téisnurga all oleva kire asukoht (punkt g) Laseril on magnetiline pérdkandur (joonis @ (@), mis
(joonis | #4). on seadmega piisivalt ihendatud.

. (Tsoc)r::;elirj)punktlde (a) ja (g) vaheline kaugus A HOIATUS!

) . ) ) Asetage laser ja/vdi seinakinnitus

. KUI m66tm|§tulemus on suurem kUl punktide (a) } stabiilsele pinnale. Laseri kukkumisel véivad
ja (g) vaheline lubatud kaugus alljargnevas tabelis tagajérjeks olla rasked kehavigastused voi
esitatud vastava vahemaa (D1) puhul, tuleb laser laseri kahjustused.

viia volitatud hooldusesindusse.

+ Kanduril on tiilibliava (joonis ®), mille abil saab
Kaugus (D1) t:;?:g@kaﬂg:tsm. selle riputada naela voi kruviga mis tahes pinnale.
p@ voi punEtist ©) + Kanduril on peenreguleerimisnupp (joonis @
punktini @ () laserikiirte joondamiseks. Asetage seade
60m 53 mm Uihetasasele looditud pinnale ja laserikiirte
- - nihutamiseks paremale keerake nuppu paremale,
9,0m 7.9 mm laserikiirte nihutamiseks vasakule keerake nuppu
150 m 13,1 mm vasakule.
Laseri kasutamine +Kanduril on magnefid (joonis © @), mis
. . voimaldavad seadet paigaldada enamikule terasest
Laseri loodimine vi rauast vertikaalpindadele. Sobivad pinnad

on naiteks terasneedid, terasest ukseraamid ja
ehitusterasest talad. Enne pédrdkanduri kinnitamist
karkassiposti killge (joonis © @) asetage metallist

Kui laser on digesti kalibreeritud, loodib see end
ise. Koik laserid on tehases kalibreeritud leidma
rohtsat asendit, kui need on asetatud pinnale, mille
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véimendusplaat (joonis © @) karkassiposti
vastaskiljele.

Hooldus

+  Tod tapsuse tagamiseks kontrollige sageli,
kas laser on kalibreeritud. Vt ,,Kalibreerimise
kontroll“,

+ Kalibreerimise kontrolli ja teisi hooldustdid vdivad
teha ainult DEWALTi volitatud hooldusesindused.

« Kui laserit ei kasutata, hoidke seda kaasasolevas
kohvris. Arge hoidke laserit temperatuuril alla
-20 ‘Cega lile 60 °C.

+ Arge pange laserit karpi, kui see on mérg. Enne
hoiulepanemist tuleb laser kéigepealt kuivatada
pehme kuiva lapiga.

Puhastamine

Valimisi plastist osi voib puhastada niiske lapiga.
Kuigi need osad on lahustikindlad, EI TOHI KUNAGI
kasutada lahusteid. Enne hoiulepanemist kuivatage
seade pehme kuiva lapiga.

Probleemide lahendamine
Laser ei liilitu sisse

+ Laadige akupatarei tdis ja paigaldage see uuesti
laserseadmesse.

+  Kui laserseade kuumeneb temperatuurini {ile
50 °C (120 °F), ei lulitu see sisse. Kui laserit on
hoitud aérmiselt kérgel temperatuuril, laske laseril
jahtuda. Toitenupu vajutamine enne laseri jahtumist
todtemperatuurini ei kahjusta laserloodi.

Laserikiir vilgub

Laserid loodivad end kdigis suundades ise
keskmiselt kuni 4°. Kui laser on nii kaldu, et selle
sisemine mehhanism ei suuda end ise loodida, siis
hakkavad laserikiired vilkuma, mis naitab, et kalle

on liiga suur. LASERI VILKUVAD KIIRED EI OLE
HORISONTAALSED EGA VERTIKAALSED JANEID
EI SAA KASUTADA HORISONTAALSUSE EGA
VERTIKAALSUSE KINDLAKSTEGEMISEL EGA
MARKIMISEL. Paigutage laser tasasemale pinnale.

Laserikiired ei jaa paigale

Laser on tappismddteriist. Kui laser ei ole asetatud
stabiilsele (ja likumatule) pinnale, siis plitiab see

leida rohtsat asendit. Kui kiir ei jaa paigale, proovige
paigaldada laser stabiilsemale pinnale. Samuti piitidke
tagada, et pind oleks vdimalikult Gihetasane, nii et laser
on stabiilne.

Akunéidiku méargutuled vilguvad

Kui akunaidiku kdik 4 margutuld piisivalt vilguvad,
naitab see, et seade ei ole toite-/transpordiluku lilitist
taielikult valja liilitatud (joonis © @). Kui laserit ei
kasutata, peab toite-/transpordiluku liliti olema alati
lukustatud/valjaliilitatud asendis.

Lisatarvikud

Laserseadme p6hja all on 1/4 x 20 ja 5/8 x 11
sisekeermed (joonis ). Nende keermete abil saab
paigaldada praeguseid vdi tulevasi DEWALTIi tarvikuid.
Kasutage ainult DEWALTi tarvikuid, mis on ette nahtud
just selle tootega kasutamiseks. Jargige tarvikuga
kaasas olevaid juhiseid.

A HOIATUS!

Kuna muid tarvikuid peale DeWALTIi
pakutavate ei ole koos selle seadmega
testitud, véib nende kasutamine koos selle
tédriistaga olla ohtlik. Kehavigastuste ohu
vdhendamiseks tuleb selle seadmega
kasutada ainult DEWALTIi soovitatud tarvikuid.

Kui vajate mdne tarviku leidmisel abi, vétke Ghendust
l&hima DEWALTI hooldusesindusega véi kilastage
veebilehte www.2helpU.com.




Sihik

Mdnes laserikomplektis on laseri sihik (joonis @), mille
abil on kergem leida ja margistada laserikiire asukohta.
Sihik muudab laserikiire paremini néhtavaks, kui kiir
liigub tle sihiku. Sihik on markeeritud standard- ja
meetermdddustikus. Laserikiir 1&bib punase plasti ja
peegeldub tagakiiljel olevalt reflektorteibilt. Sihiku
lilaosas asuva magnetiga saab kinnitada sihiku
laekarkassi voi teraspoltide kiige, et maarata
vertikaalset ja horisontaalset asendit. Sihiku
optimaalseks kasutamiseks peaks DEWALTi logo
olema suunatud teie poole.

Laserivoimendusprillid

Méne laseriga on kaasas laserivdimendusprillid (joonis
®). Need prillid parandavad laserikiire nahtavust
siseruumides pika vahemaa puhul véi ereda valguse
kées. Neid prille ei ole laseriga tdotamiseks tingimata
vaja.
A ETTEVAATUST!
Need prillid ei ole ANSI nbuete kohaselt
heakskiidetud kaitseprillid ja neid ei tohi
kasutada teiste todriistadega téétades. Prillid
ei hoia &ra laserikiire silma tungimist.

A ETTEVAATUST!
Et vdhendada raskete vigastuste ohtu, drge
kunagi vaadake laserikiirde ei prillidega ega
ilma.

Laekinnitus

Laseri laekinnitus (joonis ® (D) (kui see kuulub
komplekti) annab laseri paigaldamiseks rohkem
véimalusi. Laekinnituse Uhes otsas on klamber
(joonis ™) ), mille saab kinnitada kahe seina
vahelisse nurka, kui ruumis on ripplagi (joonis ™ @
). Laekinnituse mdlemas otsas on kruviauk (joonis &)
@ ja ™ ®) selle kinnitamiseks naela voi kruviga mis
tahes pinnale.

Kui laekinnitus on kindlalt kinni, saab selle terasplaadi
kiilge kinnitada magnetilise péérdkanduri (joonis

N) ®). Seejarel saab laseri asukohta tapsemalt
korrigeerida, likates magnetilist péordkandurit
seinakinnituse kiljes tiles véi alla.

Tehnohooldus ja remont

MARKUS! Laserloodi(de) lahtivétmisel muutuvad
kehtetuks kéik tootega seotud garantiid.

Et tagada toote OHUTUS ja USALDUSVAARSUS,
tuleb selle remondi- ja hooldustédd ning reguleerimine
lasta teha volitatud hooldusesinduses. Oskamatu
remondi v&i hooldusega kaasneb kehavigastuste oht.
L&hima DEWALTi hooldusesinduse leiate veebilehelt
www.2helpU.com.

Garantii

Kdige vérskemat garantiiteavet leiate veebilehelt
www.2helpU.com.
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Tehnilised andmed

DCE822G18 / DCE825G18

Valgusallikas

Laserdioodid

Laseri lainepikkus

Nahtav valgus 510-530 nm

Laseri voimsus

<1,0mW 2. KLASSI LASERSEADE

Todpiirkond

85 m (280")
100 m (330") detektoriga (muiigil eraldi)

Tapsus - koik laserikiired ja -tapid,
valja arvatud alumine tapp

+30mm@ 10 m

Aku tiihjenemas

Akunéidikul vilgub 1 margutuli

Seade ei ole pendli lukustuslilitiga
vélja llitatud

Akunaidikul vilguvad 4 margutuld

Vilkuvad laserikiired

Kalde piirvaartus letatud / seade ei ole loodis

Toiteallikas DEWALTi 12 V vdi 18 V akupatarei

Tootemperatuur 4 °C kuni 40 °C (39,2 °F kuni 104 °F)

Hoiutemperatuur 4 °C kuni 40 °C (39,2 °F kuni 104 °F)

Ohuniiskus Maksimaalne suhteline dhuniiskus 80% temperatuuril kuni 31 °C
(88 °F), mis langeb lineaarselt 50%-ni temperatuuril 40 °C

(104 °F)
Keskkonnamaju Vee- ja tolmukindluse klass IP54
Korgus <2000 m (6500")




Turinys

+ Informacija apie lazerj

+ Naudotojo sauga

+ Maitinimo elementy sauga
* Energijos tiekimas lazeriui
+ Patarimai dél naudojimo

+ Lazerio jjungimas

+ Lazerio tikslumo patikra

+ Kalibruotés patikra vietoje
+ Lazerio naudojimas

+ Techniné priezidra

+ Trik¢iy Salinimas

* Priedai

+ PrieZidra ir remontas

* Garantija

+ Specifikacijos

Informacija apie lazerinj

nivelyra

2 tasky kryZminis lazerinis nivelyras DCE822G18 ir

5 tasky kryZminis lazerinis nivelyras DCE825G18

yra 2 klasés lazeriniai gaminiai. Tai - i8silyginantys
lazeriniai jrankiai, kuriuos galima naudoti horizontalaus
(qulstiojo) ir vertikalaus (staciojo) islyginimo darbams.

Naudotojo sauga

Saugos rekomendacijos

Toliau pateiktos apibréZtys apibtdina kiekvieno
signalinio Zodelio grieZtuma. Perskaitykite vadova ir
atkreipkite démesj | Siuos simbolius.
A PAVOJUS! Nurodo tiesiogine pavojinga
situacijg, kurios nei§vengus bus sunkiai ar net
mirtinai susiZalota.

A ISPEJIMAS! Nurodo potencialig pavojinga
situacijg, kurios neidvengus galima zati arba
sunkiai susiZaloti.

ATSARGIAI! Nurodo potencialig pavojingg
situacijg, kurios nei§vengus galima nesunkiai
arba vidutiniskai susiZaloti.

PASTABA. Nurodo su susiZalojimu nesusijusiq
praktika, kurios nei§vengus galima apgadinti turta.

Jei turite kokiy nors klausimy arba komentary

dél Sio ar kurio nors kito DEWALT jrankio,
apsilankykite www.2helpU.com.

A ISPEJIMAS!
Niekada nemodifikuokite jrankio arba kurios
nors jos dalies. Kitaip galite sugadinti lazerj
arba susiZaloti patys.

A [SPEJIMAS!
Perskaitykite ir iSsiaiSkinkite visas
instrukcijas. Jei bus nesilaikoma toliau
pateikty jspéjimy ir nurodymy, gali kilti
elektros smigio, gaisro ir (arba) sunkaus
suzeidimo pavojus.

ISSAUGOKITE SIAS INSTRUKCIJAS
A ISPEJIMAS!

Lazerio spinduliuotés poveikis. Neardykite
ir nemodifikuokite lazerinio nivelyro.
Viduje néra daliy, kuriy prieZidros darbus
galéty atlikti pats naudotojas. Kitaip gali
bati sunkiai suZalotos akys.

A ISPEJIMAS!
Pavojinga spinduliuoté. Naudodami ¢ia
nenurodytus valdymo elementus arba
reguliatorius, taip pat - atlikdami kitas nei Cia
nurodyta procediras, galite gauti pavojingg
spinduliuotés doze.

A ATSARGIAI! Tvirtindami su magnetais,
laikykite pirstus toliau nuo galinés plokstés ir
strypo. Antraip gali bati prignybti pirstai.

A ATSARGIAI! Nestovékite po lazeriniu
nivelyru, kai $is sumontuotas ant magnetinio
laikiklio. Jei lazerinis nivelyras nukris, kas
nors gali rimtai susiZaloti arba gali bati
apgadintas pats lazerinis nivelyras.

Ant jusy lazerio esancioje etiketéje gali bati pavaizduoti
toliau nurodyti simboliai.
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Simbolis ReikSmé

\ Voltai

mW Milivatai

& |spéjimas dél lazerio
nm Bangy ilgis nanometrais
2 2 klasés lazeris

Ispéjamosios etiketés

Jasy patogumui ir saugai ant jasy lazerinio nivelyro
pateikiamos toliau nurodytos etiketés (© @0 pav.).

A ISPEJIMAS! Siekdamas sumazinti
pavojy susizaloti, naudotojas turi
AMS)

perskaityti §j naudotojo vadova.
NEZIOREKITE TIESIAI | SPINDUL|. 2
A
®

klasés lazerinis gaminys.
[SPEJIMAS! Laikykités toliau nuo

stimuliatoriy veiklg ir sukelti sunkiy ar
mirtiny suzalojimy.

<1.0mW @ 510-530nm
|EC 60825-1: 2014

COMPLIES WITH 21 CFR 1040.10 AND
1040.11 EXCEPT FOR CONFORMANCE WITH
IEC 60825-1 ED. 3, AS DESCRIBED IN LASER

NOTICE 56, DATED MAY 8, 2019.

+ Jei jranga bus naudojama gamintojo nenurodytu
bidu, gali sutrikti jos teikiama apsauga.
Nenaudokite lazerinio nivelyro sprogiojoje
aplinkoje, pvz., kur yra liepsniyjy skysciy, dujy
arba dulkiy. Sis jrankis gali generuoti kibirkstis, nuo
kuriy gali uzsidegti dulkés arba garai.

ISjungtq lazerinj nivelyra laikykite vaikams ir
nekvalifikuotiems asmenims nepasiekiamoje
vietoje. Nekvalifikuoty naudotojy rankose lazeriai
kelia pavojy.

[SPEJIVIAS! LAZERIO SPINDULIUOTE.

magneto. Magnetas gali sutrikdyti Sirdies

* [rankio prieziiirqg PRIVALO atlikti tik kvalifikuoti
remonto specialistai. Jei bendrosios arba
techninés priezitiros darbus atliks nekvalifikuoti
asmenys, kas nors gali susiZaloti. Informacijos
apie artimiausiq DEWALT serviso centrg rasite
www. 2helpU.com.

Nenaudokite optiniy jrankiy, pvz., teleskopy ar
teodolity, norédami pamatyti lazerio spindulj.
Kitaip galima rimtai suZaloti akis.

Nenustatykite lazerinio nivelyro tokioje padétyje,
kurioje kas nors tycia ar netyCia galéty paZidaréti
tiesiai  lazerio spindulj. Kitaip gali bati sunkiai
suzalotos akys.

Nenustatykite lazerinio nivelyro $alia
atspindincio pavirsiaus, kuris galéty atspindéti
lazerio spindulj ir nukreipti ji j kieno nors akis.
Kitaip gali bati sunkiai suZalotos akys.

Nenaudojama lazerinj nivelyra reikia iSjungti.
Palikus jjungta lazerj, padidéja pavojus paZidréti |
jo spindulj.

+ Jokiais bidais nemodifikuokite lazerinio
nivelyro. Modifikavus jrankj, galima gauti pavojingq
spinduliuotés doze.

Nenaudokite lazerinio nivelyro, jei netoliese yra
vaiky, ir neleiskite vaikams naudotis lazeriniu
nivelyru. Kitaip galima sunkiai susiZaloti akis.

Nenuimkite ir negadinkite jspéjamuyjy etikeciy.
Pasalinus etiketes, naudotojas arba kiti asmenys gali
netycia gauti spinduliuotés doze.

Nustatykite lazerinj nivelyra ant lygaus pagrindo.
Jei lazerinis nivelyras nukris, jis gali bati apgadintas
arba kas nors gali bati rimtai suZalotas.

Asmens sauga

+ Dirbdami lazeriniu nivelyru, bakite budrds, Zidrékite,
kq darote ir vadovaukités sveika nuovoka.
Nenaudokite lazerinio nivelyro bidami pavarge
arba apsvaige nuo narkotiky, alkoholio arba vaisty.
Akimirkg nukreipus démesj, dirbant su lazeriu,
galima sunkiai susiZaloti.




Nesiekite per toli. Visuomet stovékite tvirtai ir
iSlaikykite pusiausvyra. Visada tinkamai stovékite ir
iSlaikykite pusiausvyra, kad geriau kontroliuotuméte
iranki netikétose situacijose.

Naudokite asmenines apsaugos priemones. Visada
naudokite akiy apsaugos priemones. Atsizvelgiant |
darbo aplinka, apsauginés priemonés, pvz., dulkiy
kauke, neslystantys saugos batai, $almas ir klausos
apsauga sumazina suZalojimy pavojy.

|rankio naudojimas ir priezitira

Nenaudokite lazerinio nivelyro, jei maitinimo /
transportavimo uzrakto jungikliu nepavyksta jo
jjungti arba ijungti. Bet koks jrankis, kurio negalima
valdyti jungikliu, yra pavojingas, jj batina pataisyti.
Vadovaukités $io naudotojo vadovo skyriuje
Techniné prieziiira pateiktais nurodymais.
Naudojant neleistinas dalis arba nesilaikant skirsnyje
Techniné prieZidira pateikty nurodymy, gali kilti
elektros smugio arba susizeidimo pavojus.

Maitinimo elementy sauga

ISPEJIMAS!

Maitinimo elementai gali sprogti, i jy gali
iStekéti skyscio ir suZaloti arba sukelti
gaisra. Kaip sumazinti §j pavojy:

A

AtidZiai vadovaukités visais maitinimo elemento
etiketéje ir pakuotéje pateiktais jspéjimais bei
nurodymais, taip pat — pridétu maitinimo elementy
saugos vadovu.

Nemeskite maitinimo elementy | ugni.

Laikykite maitinimo elementus vaikams
nepasiekiamoje vietoje.

ISimkite maitinimo elementus, kai jrenginio
nenaudojate.

Naudokite tik jasy akumuliatoriams tinkama jkroviklj.

Prie§ atlikdami bet kokius reguliavimo, priedy keitimo
ar sandéliavimo darbus, atjunkite akumuliatoriy

nuo lazerio. Sios prevencinés saugos priemonés
sumaZina netycinio lazerio jjungimo pavojy.
Lazerj naudokite tik su specialiais akumuliatoriais.
Naudojant bet kokios kitos risies akumuliatorius,
galima susiZeisti arba sukelti gaisra.

Netinkamai naudojant, i$ akumuliatoriaus gali
iStekéti skyscio: venkite salyio su juo. Jei salytis
atsitiktinai jvyko, gausiai nuplaukite vandeniu.

Jei skyscio pateko | akis, papildomai kreipkités |
gydytoja. I$ akumuliatoriaus itekéjes skystis gali
sudirginti arba nudeginti.

Nenaudokite paZeisto arba modifikuoto
akumuliatoriaus ar prietaiso. Pazeisti

arba modifikuoti akumuliatoriai gali veikti
neprognozuojamai ir gali Kilti gaisras, sprogimas
arba jus galite susiZaloti.

Saugokite akumuliatoriy ir lazerj nuo ugnies ir
aukstos temperatiros. Patekes | gaisrg arba jkaites
iki auk$tesnés nei 130 °C temperatiiros, gaminys
gali sprogti.

Laikykités visy jkrovimo instrukcijy ir nejkraukite
irankio, jei aplinkos temperatira nepatenka |
instrukcijose nurodytq diapazong. [kraunant
netinkamai arba kitoje nei nurodyta temperatdroje,
akumuliatorius gali bati sugadintas, be to, padidés
gaisro pavojus.

[rankio ir akumuliatoriaus negalima laikyti ar naudoti
ten, kur aplinkos temperatira gali nukristi Zemiau

4 °C (pvz., Ziema lauko pasidrése ar metaliniuose
pastatuose) arba pasiekti ar virSyti 40 °C (pvz.,
vasarq lauko pasidrése ar metaliniuose pastatuose).

Lazerio maitinimas

Siam lazeriui maitinima gali tiekti tik DEWALT 12
V arba 18V li¢io jony akumuliatorius.
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Akumuliatoriaus Akumuliatorius

tipas
12V DCB120, DCB121, DCB122,
DCB123, DCB124, DCB124G,

DCB125, DCB126, DCB126G,
DCB127

18V DCB181, DCB182, DCB183,
DCB183B, DCB183G, DCB184,
DCB184B, DCB184G, DCB185,
DCB187, DCB189, DCBP034,
DCBP518.

Naudojant kitus maitinimo elementus, kils gaisro
pavojus.

Kaip jkrauti li¢io jony akumuliatoriy
8 Jei DEWALT 12V/18V ligio jony akumuliatorius yra

+ Spausdami akumuliatoriaus atleidimo mygtuka
(® @ pav.), traukite akumuliatoriy aukstyn, kad
atrakintuméte nuo lazerio.

+ I8traukite akumuliatoriy i$ lazerio (® @ pav.).
B Prijunkite kroviklio kabelj prie elektros lizdo.

Stumkite akumuliatoriy,  jkrovikl, kad
uzsifiksuoty (® @ pav.). Pradés mirkséti kairioji
ikroviklio indikatoriaus lemputé: tai reiskia, kad
akumuliatorius kraunamas.

A Kai akumuliatorius bus visigkai jkrautas (jkroviklio
lemputé nebemirksés), paspauskite ir palaikykite
akumuliatoriaus atleidimo mygtuka (® @ pav.),
tada iSstumkite akumuliatoriy i$ jkroviklio (®
@ pav.).

H Slinkite akumuliatoriy zemyn | lazerj, kad jis
uzsifiksuoty (@ @ pav.).

Akumuliatoriaus energijos matuoklis
Kai lazeris {jungtas, ant klaviatdros esantis maitinimo
elementy energijos matuoklis (© @ pav.) rodo, kiek
liko energijos.

+ Kai maitinimo elementy energija ima sekti (10 %),
apatinis $viesos diodas pradeda mirkséti. Lazeris

gali kuri laika veikti, kol maitinimo elementai i§seks,
taciau lazerio spindulys (-iai) ims greitai silpti.

lkrovus 12 V/18 V li€io jony akumuliatoriy ir jjungus
lazerj, jo spindulys (-iai) vél ima Sviesti maksimaliu
intensyvumu, o akumuliatoriaus energijos matuoklis
ima rodyti maksimaly lygi.

Jei viecia visi 4 maitinimo elementy energijos
matuoklio Sviesos diodai, tai reiskia, kad lazeris
néra visiskai iSjungtas. Kai lazeris nenaudojamas,
uztikrinkite, kad maitinimo / transportavimo uzraktas
baty nustatytas | KAIRIAJA uzrakinimo / i§jungimo
padét{ (© @ pav.).

Patarimai del naudojimo

+ Siekdami pailginti akumuliatoriaus vieno ciklo
veikimo trukme, nenaudojama lazerinj nivelyrg,
i8junkite.

Siekdami uztikrinti darby tiksluma, daznai tikrinkite
lazerio kalibruote. Zr. skirsnj Lazerinio nivelyro
tikslumo patikra.

Prie$ pradédami naudotis lazeriniu nivelyru,
uztikrinkite, kad jis bty pastatytas saugiai, ant
glotnaus ir plokscio, i§ abiejy pusiy lygaus pagrindo.
Siekdami pagerinti spindulio matomuma, naudokite
tiksling lazerio kortele (W) pav.) ir (arba) dévékite
lazerio spindulio matomuma gerinangius akinius
(© pav.), kad bty lengviau aptikti spindulj.

ATSARGIAI!

Siekdami sumaZinti rimto susizalojimo

pavojy, niekada neZidrékite tiesiai | lazerio

spindulj (su Siais akiniais ar be jy). Svarbios

informacijos ie8kokite skirsnyje Priedai.
Visada pazymékite lazerio spindulio centra.

Ekstremalts temperatdros pokyciai gali lemti
pastaty konstrukcijy, metaliniy trikoju, {rangos ir pan.
poslinkius, dél ko gali nukentéti tikslumas. Dirbdami
daznai tikrinkite tiksluma,

Jei lazerinis nivelyras nukrito, isitikinkite, kad jis
vis dar gerai sukalibruotas. Zr. skirsnj Lazerinio
nivelyro tikslumo patikra.
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Lazerinio nivelyro jjungimas

Padékite lazerin nivelyra ant plokscio ir lygaus
pagrindo. Pastumkite maitinimo / transportavimo
uzrakto jungiklj (© @ desinén, kad atrakintuméte /
{jlungtuméte lazerj.

Mygtukas Ekranai

+ Paspauskite vieng karta, kad baty,
rodoma horizontalioji lazerio linija (
@ pav.).
Paspauskite antrg karta, kad baty,
rodoma vertikalioji lazerio linija (©
® pav.).
Paspauskite trecig karta, kad bty
rodoma horizontalioji ir vertikalioji
lazerio linijos (© ® pav.).
Paspauskite ketvirta karta, kad lazerio
linijos nebebity rodomos.

@

Paspauskite vieng karta, kad baty
rodomi taskai vir$ lazerio ir po lazeriu

DCLE34220 (© @ pav.).
+ Paspauskite antrg karta, kad taskai
nebebaty rodomi.
DCLE34520

Norint rodyti ir lazerio taskus, ir linijas, galima

naudoti mygtukus ®irI® Kartu. Pavyzdziui, jei
paspausite @ tris kartus ir @1 ® viena karta, lazeris
parodys susikertangias linijas ir du tadkelius

(©® pav.).

Kai lazeris nenaudojamas, uztikrinkite, kad maitinimo /
transportavimo uzraktas baty nustatytas { kairigja,
uzrakinimo / i§jungimo padétj. Jei nenustatysite
maitinimo / transportavimo uzrakto | uzrakinimo padétj,
akumuliatoriaus energijos matuoklyje nuolat mirksés
visi 4 Sviesos diodai.

Lazerinio nivelyro tikslumo
patikra

Lazeriniai jrankiai blina uzsandarinami ir sukalibruojami
gamykloje. Prie$ naudojant lazer pirma karta, (jei lazerj
veiké auksta temperatira), rekomenduojama atlikti

tikslumo patikra. Véliau patikras reikia vykdyti regulia-
riai, siekiant uztikrinti darbo tiksluma,. Prie$ pradédami
vykdyti bet kokias Siame vadove pateiktas tikslumo
patikras, Zr. Sias rekomendacijas:
+ Naudokite maksimaly jmanoma plotg / atstuma,
artimiausia darbiniam atstumui. Kuo didesnis
plotas / atstumas, tuo lengviau matuoti lazerinio
nivelyro tiksluma,

+ Padékite lazerinj nivelyra ant glotnaus, plok$¢io
ir stabilaus pagrindo, kuris bty lygus abiem
kryptimis.

+ Pazymekite lazerinio nivelyro spindulio centrinj
taska.

Kalibruotés patikra vietoje

Tikslumo patikra - horizontalus
spindulys, skleidimo kryptis (D pav.).
Norint patikrinti lazerio horizontaliojo skleidimo
kalibruote, reikia dviejy sieny, nutolusiy bent 9 m
atstumu viena nuo kitos. Svarbu patikrinti kalibruote
tokiu atstumu, kuris baty ne trumpesnis nei jprasti
planiniai jrankio naudojimo atstumai.

1. Pritvirtinkite lazerin nivelyra prie sienos,

naudodami jo Sarnyrinj laikiklj. [sitikinkite, kad

lazeris nukreiptas tiesiai | priek.

. ljunkite lazerio horizontalyjj spindulj ir pakreipkite
lazer{ mazdaug 45°, kad desinysis lazerio linijos
galas pasiekty prieSais esancig sieng mazdaug
9 m atstumu. PaZymékite spindulio centrinj tadka
().

3. Pakreipkite lazeri mazdaug 90°, kad kairysis
lazerio linijos kraStas bty aplink Zyma, pazyméta
2 veiksmo metu. Pazymekite spindulio centrinj
taska (b).

4. |Smatuokite vertikaly atstuma tarp Zymy.

« Jeirodmuo didesnis nei vertés, pateiktos toliau,

vadinasi, lazerinj nivelyra reikia nugabenti | {galiotajj

serviso centra.

N
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Atstumas tarp Leistinas atstumas
sieny tarp @ ir ®
10,0 m 3,0 mm
12,0 m 3,6 mm
15,0 m 4.5 mm

Tikslumo patikra — horizontalus
spindulys, nuolydzio kryptis (E pav.).
Norint patikrinti lazerio horizontaliojo nuolydZio
kalibruote, reikia vienos bent 9 m ilgio sienos. Svarbu
patikrinti kalibruote tokiu atstumu, kuris baty ne
trumpesnis nei {prasti planiniai jrankio naudojimo
atstumai.
. Pritvirtinkite lazerin nivelyra prie vieno sienos
galo, naudodami jo Sarnyrinj laikiklj.

2. |junkite lazerinio nivelyro horizontalujj spindulj ir
pakreipkite lazerinj nivelyra link prieSingo sienos
galo, mazdaug lygiagreciai su gretima siena.

3. Pazymékite spindulio viduri dviejose vietose (a, b),
bent 9 m atstumu vieng nuo kitos.

4. Nustatykite lazerinj nivelyrg prieSingame sienos
gale.

5. |junkite lazerinio nivelyro horizontalujj spindulj ir
pakreipkite lazerinj nivelyra link pirmojo sienos
galo, mazdaug lygiagreciai su gretima siena.

6. Pakoreguokite lazerio aukst] taip, kad spindulio
vidurys bty sulygiuotas su artimiausia zyma (b).

7. Pazymékite spindulio (c) vidur tiesiogiai vir§ arba
Zemiau tolimiausios zymos (a).

8. ISmatuokite atstuma tarp Siy dviejy zymuy,(a, c).

+ Jei rodmuo didesnis nei vertés, pateiktos toliau,
vadinasi, lazerinj nivelyra reikia nugabenti | jgaliotajj

Tikslumo patikra - vertikalus spindulys

(F pav.)

Lazerio vertikalés (statmens) kalibravimo tikrinimas

bana tiksliausias esant pakankamam vertikaliam

auksciui, pageidautina — 6 m, kai vienas asmuo

ant grindy nustato lazerj, o kitas — prie luby pazymi

spindulio vieta. Svarbu patikrinti kalibruote tokiu

atstumu, kuris bty ne trumpesnis nei iprasti planiniai
irankio naudojimo atstumai.
1. Pradékite pazymédami 1,5 m linijq ant grindy.
2. |junkite lazerio vertikaly spindulj ir padékite
irenginj ties vienu linijos galu, nukreipta | linija.

. Sureguliuokite jrenginj taip, kad spindulys bty
i8lygiuotas ir sucentruotas pagal linijg ant grindu,

. Pazymékite lazerio spindulio vietg ant luby, (a).
PaZymékite lazerio spindulio viduri tiesiai vir$
linijos ant grindy, vidurio tasko.

5. Perneskite lazer{ | prieSinga grindy linijos gala. Dar
karta sureguliuokite jrenginj taip, kad spindulys
baty islygiuotas ir sucentruotas pagal linijg ant
grindy.

. Pazymékite lazerio spindulio vietg ant luby, (b),
tiesiai $alia pirmosios Zymos (a).

7. 18matuokite atstuma tarp $iy dviejy zymuy.
+ Jei rodmuo didesnis nei vertés, pateiktos toliau,
vadinasi, lazerinj nivelyra reikia nugabenti | jgaliotajj
serviso centra,

w
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+ Leistinas atstumas tarp Zymuy, kai lubos yra 2,5 m
aukscio.

serviso centra.

Atstumas tarp Leistinas atstumas
sieny tarp @ ir ©
10,0 m 6,0 mm
12,0m 7,2 mm
15,0 m 9,0 mm

Atstumas tarp Leistinas atstumas
sieny tarp @ ir ®
25m 1,7mm
30m 2,1mm
4,0m 2,8 mm
6,0m 4,1 mm

Statumo tasko tikslumas
Lazerio statumo kalibravimo tikrinimas bina

tiksliausias esant pakankamam vertikaliam auksciui,
pageidautina — 6 m, kai vienas asmuo ant grindy




nustato lazerj, o kitas prie luby pazymi spindulio taka

ant luby.

+ Pazymékite taska (a) ant grindy, kaip parodyta ©
@ pav.

+  |junkite lazerj ir vieng karta paspauskite @, kad
parodytuméte taskus vir$ lazerio ir po juo.

+ Nustatykite lazerj taip, kad apatinis taskas baty
sucentruotas vir$ tasko (a), tada pazymékite
virSutinio tasko centra ant luby kaip taska (b) (©
@ pav.).

+ Pasukite lazer| 180° kampu, uztikrindami, kad
apatinis taskas vis dar baty sucentruotas ant tasko
(a) grindyse (© @ pav.).

+ Pazymékite virSutinio tasko centra ant luby kaip
taska (c) (© @ pav.).

+  I8matuokite atstuma tarp tasky (b) ir (c).

* Jei jusy matmuo yra didesnis nei leistinas atstumas

tarp (b) ir (c) atitinkamam atstumui tarp luby ir
grindy, (Zr. tolesne lentele), lazeri reikia nugabenti {
igaliotajj serviso centra.

Atstumas tarp Leistinas atstumas

luby ir grindy tarp ® ir ©
25m 1,7 mm
30m 2,1 mm
4,0m 2,8 mm
6,0m 4,1 mm

Lygio tasko tikslumas - lygis
Norint patikrinti lazerio gulstumo kalibravima, reikia
dviejy lygiagregiy sienu, nutolusiy bent 6 m atstumu.

+  |junkite lazerj ir paspauskite du kartus, kad
parodytuméte taskus vir$ jo, priekyje, apacioje,
deSinéje ir kairéje.

+ Nustatykite lazer{ 5-8 cm atstumu nuo pirmosios
sienos. Norédami iSbandyti priekinj lazerio tadka,
pasirapinkite, kad lazerio priekis baty nukreiptas |
sieng (H #1 pav.).

+ Pazymékite lazerio tadko vieta ant pirmosios sienos
kaip taska (a) (H #1 pav.).

+ Pasukite lazer{ 180" kampu ir pazymékite lazerio
tasko vieta ant antrosios sienos kaip taska, (b)

(H #1 pav.).

+ Nustatykite lazer{ 5-8 cm atstumu nuo antrosios
sienos. Norédami iSbandyti priekinj lazerio tadka,
pasirdpinkite, kad lazerio priekiné dalis baty,
nukreipta { sieng (H #2 pav.), ir sureguliuokite
lazerio aukst], kad lazerio taskas pataikyty i (b).

+  Pasukite lazer{ 180" kampu ir nutaikykite lazerio
taska $alia tasko (a) ant pirmosios sienos, tada
pazymékite taska (c) (H #2 pav.).

+  ISmatuokite vertikaly atstuma tarp tasky, (a) ir (c)
ant pirmosios sienos.

+  Jei jisy matmuo yra didesnis nei leistinas atstumas
tarp (a) ir (c) atitinkamam atstumui tarp sieny (Zr.

tolesne lentele), lazerj reikia nugabenti j jgaliotaji
serviso centra.

Pakartokite 2-8 veiksmus, kad patikrintuméte
desiniojo ir kairiojo tasky, tiksluma. Batinai
patikrinkite  kiekvieng sieng nukreiptus lazerio

taskus.
Atstumas tarp Leistinas atstumas
sieny tarp @ir©
6,0m 4,1 mm
90m 6,2 mm
150m 10,2 mm

Lygio tasko tikslumas - statumas

Norint patikrinti lazerio lygio kalibruote, reikia bent 6

m ilgio patalpos. Visas Zymas galima pazyméti ant

grindy, pastatant taikinj prieSais gulscia arba staty,

spinduli ir perkeliant vietos padétj ant grindy.

PASTABA. Siekiant uztikrinti tiksluma, atstumai (D1)

nuo () iki (b), nuo (b) iki (c), nuo (b) iki (d) ir nuo (b) iki

(e) turi bati lygds.

+ |junkite lazerj ir vieng karta paspauskite, kad baty,
rodomai tadkai vir$ lazerio, priesais jj ir po juo.

+  Pazymékite taska (a) ant grindu, viename kambario
gale, kaip parodyta | #1 pav.
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Nustatykite lazerj taip, kad apatinis taSkas baty
sucentruotas vir$ tasko (a), tada pasirdpinkite, kad
priekinis taskas baty nukreiptas | tolimajj kambario
gala (1 #1 pav.).

Naudodami taikinj, skirta perduoti priekinio lygio
tasko ant sienos vieta grindims, pazymékite taska
(b) ant grindy ir tada pazymékite taska (c) ant
grindy, (I #1 pav.).

Perkelkite lazeri | taska (b) ir dar kartg sulygiuokite
priekinj lygio taska su tasku (c) (I #2 pav.).
Naudodami taikinj, skirta perduoti priekinio lygio
taSko ant sienos vieta grindims, pazymékite dviejy,
staciy spinduliy vietq kaip taskus (d) ir (e) ant
grindy, (I #2 pav.).

Pasukite lazer{ 90° kampu, kad priekinis lygio
tadkas bty sulygiuotas su tasku (e) (I #3 pav.).

Pazymékite pirmojo stataus spindulio vieta kaip
taska (f) ant grindu, kaip jmanoma arciau tasko (a)
(1#3 pav.).

ISmatuokite atstuma tarp tasky (a) ir (f) (I #3 pav.).

Jei jusy matmuo yra didesnis nei leistinas atstumas
tarp (a) ir (f) atitinkamam atstumui (D1) (Zr. tolesne
lentele), lazerj reikia nugabenti | jgaliotajj serviso
centra.

Pasukite lazer{ 180° kampu, kad priekinis lygio
taSkas baty sulygiuotas su tasku (e) (I #4 pav.).

Pazymékite antrojo stataus spindulio vieta kaip
taska (g) ant grindu, kaip jmanoma arciau tasko (a)
(1 #4 pav.).

ISmatuokite atstuma tarp tasky (a) ir (g) (I #4 pav.).
Jei jusy matmuo yra didesnis nei leistinas atstumas
tarp (a) ir (g) atitinkamam atstumui (D1) (zr. tolesne

lentele), lazerj reikia nugabenti | jgaliotajj serviso
centra.

Atstumas (D1) Leistinas atstumas
tarp @ ir (D arba @
ir@
6,0m 5,3 mm
90m 7,9 mm
15,0 m 13,1 mm
Lazerinio nivelyro
naudojimas

Lazerinio nivelyro islyginimas

Jei lazerinis nivelyras yra tinkamai sukalibruotas,

jis pats i8silygina. Kiekvienas lazerinis nivelyras yra
sukalibruojamas gamykloje ir i$silygina, jei tik yra
pastatomas ant pavirsiaus, nuo horizontalios padéties
nukrypusio iki +4° kampu. Nereikia atlikti jokiy rankiniy,
korekcijy.

Jei lazeris pakreiptas tiek, kad nebegali i$silyginti

(> 4°), pradeda mirkséti lazerio spindulys. Su
neiSlygiavimu yra siejamos dvi mirkséjimo sekos.

+ Nuo 4 iki 10 ° spinduliai mirksi pastoviai.

+ Jei kampas yra didesnis nei 10 °, spinduliai mirksi
trijy sumirkséjimy ir pertraukos ciklu.

JEILAZERIO SPINDULIAI MIRKS, VADINASI,

LAZERIS NUSTATYTAS NELYGIAI (NESTATMENAI)

IR NETURETY BUTI NAUDOJAMAS HORIZONTALIAI
ARBA VERTIKALIAI LINIJOMS ZYMETI AR NUSTATYTI.
Pabandykite pastatyti lazerinj nivelyra ant lygesnio pagrindo.

Sarnyrinio laikiklio gembés naudojimas

Prie lazerio fiksuotai pritvirtintas magnetinis $arnyrinis
laikiklis (@ @ pav.).

A [SPEJIMAS!
Nustatykite lazerinj nivelyra ir (arba) sieninj
laikikij ant stabilaus pagrindo. Jei lazerinis
nivelyras nukris, kas nors gali rimtai susiZaloti
arba gali bati apgadintas pats lazerinis
nivelyras.




+ Laikiklyje yra pakabinimo anga (®) pav.), kad baty,
galima jrenginj pakabinti ant vinies ar sraigto, jsukto
{ bet kok pavirsiy.

+ Laikiklis yra su tiksliojo reguliavimo rankenéle (@
@ pav.), padedancia iSlygiuoti lazerio spindulius.
Padékite prietaisa ant plok§¢io pagrindo ir pasukite
rankenéle desinén, kad pastumtuméte spindulius
desSinén, arba kairén, kad pastumtuméte spindulius
kairén.

+ Laikiklyje yra magnetai (© (@ pav.), kurie leidzia
tvirtinti frenginj ant daugelio staciy plieniniy arba
geleZiniy paviriy. Tinkamy pavir$iy bendrojo
pobadzio pavyzdziai: plieniniy rémy statrams¢iai,
plieninés dury staktos ir konstrukcinés plieninés
sijos. Prie$ pritvirtindami Sarnyrinj laikiklj prie strypo
(© @ pav.), padékite sukibima gerinancig metaline
plokste (© ® pav.) priesingoje strypo puséje.

Techniné prieziiira
+ Norédami, kad rodmenys baty tikslds, daznai

tikrinkite, ar lazerinis nivelyras yra tinkamai
sukalibruotas. Zr. Kalibruotés patikra vietoje.

+ Kalibravimo patikras ir kitus techninés priezitiros
bei remonto darbus gali atlikti DEWALT serviso
centro specialistai.

+ Nenaudojama lazerinj nivelyra laikykite
pateiktoje komplekto déZéje. Nelaikykite lazerio
Zemesnéje nei -20 °C arba aukstesnéje nei 60 "C
temperatroje.

+Nedékite | komplekto déZe Slapio lazerinio nivelyro.
Prie$ sandéliuojant lazerinj nivelyra pirmiausia
reikia nusausinti minksta ir sausa $luoste.

Valymas

I8orines plastikines dalis galima valyti drégna $luoste.
Nors Sios dalys atsparios tirpikliams, NIEKADA
nenaudokite tirpikliy. Prie$ sandéliuodami nuvalykite
nuo jrankio drégme, naudodami minksta ir sausq,
Sluoste.

Trikéiy Salinimas
Lazerinis nivelyras nejsijungia

VisiSkai jkraukite akumuliatoriy, tada jdékite j |
lazerini nivelyra.

+ |kaites vir§ 50 °C, lazeris nejsijungia. Jei lazerinis
nivelyras buvo sandéliuojamas labai aukstoje
temperatiroje, palaukite, kol jis atvés. Lazerinis
nivelyras nesuges, jei paspausite jo jjungimo /
i8jungimo mygtuka, kol jis neatvéso iki tinkamos
darbinés temperatdros.

Lazerio spinduliy mirkséjimas

Lazerinis nivelyras yra sukonstruotas taip, kad
savaime i$silyginty vidutiniskai 4 ° visomis kryptimis.
Jei lazerinis nivelyras bus pakreiptas tiek, kad vidinis
mechanizmas pats savaime iSsilyginti negalés, ims
mirkséti lazerinio nivelyro spinduliai, rodydami, kad
virSytos pokrypio ribos. MIRKSINTYS SPINDULIAI
REISKIA, KAD POKRYPIO RIBOS VIRSYTOS IR
LAZERINIS NIVELYRAS NERA GULSCIAS ARBA
STACIAS IR JO NEGALIMA NAUDOTI LYGUMO
ARBA STATUMO NUSTATYMUI ARBA ZYMEJIMUI.
Pabandykite pastatyti lazerinj nivelyra ant lygesnio
pagrindo.

Lazerio spinduliai nenustoja judéti

Lazerinis nivelyras yra tikslusis prietaisas. Taigi, jei jis
bus pastatytas ant nestabilaus (ir judancio) pagrindo,
lazerinis nivelyras nuolat bandys iSsilyginti. Jei
spindulys nenustoja judéti, pabandykite padéti lazerinj
nivelyra ant stabilesnio pagrindo. Taip pat patikrinkite,
ar pavirius yra santykinai plok$¢ias, kad lazerinis
nivelyras bty stabilus.

Akumuliatoriaus matuoklio diody
mirkséjimas

Jei akumuliatoriaus matuoklyje nuolat mirksi visi 4
Sviesos diodai, tai rodo, kad prietaisas néra visiskai
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i$jungtas maitinimo / transportavimo uzrakto jungikliu
© @ pav.). Kai lazerinis nivelyras yra nenaudojamas,

(M maitinimo / transportavimo uzrakto jungiklj visada

reikia nustatyti UZRAKINIMO / ISJUNGIMO padétyje.

Priedai

Sis lazerinis nivelyras turi 1/4 col.- 20 ir 5/8 col. - 11
lizdinius sriegius {renginio apacioje (@ pav.). Sis
sriegis skirtas esamiems arba bsimiems DEWALT
priedams tvirtinti. Naudokite tik Siam gaminiui skirtus
DeWALT priedus. Vadovaukités su priedu pateiktais
nurodymais.

A [SPEJIMAS!
Su iuo gaminiu nebuvo bandomi kiti nei
DeWALT priedai, todél juos naudoti gali
biti pavojinga. Siekdami sumazinti pavojy
susizaloti, su $iuo gaminiu naudokite tik
DEWALT rekomenduojamus priedus.

Jei reikia pagalbos randant reikiama prieda, kreipkités
{ artimiausig DEWALT serviso centrg arba apsilankykite
svetainéje www.2helpU.com.

Taikinio kortelé

Kai kuriuose lazeriniy nivelyry komplektuose
pateikiama lazerio taikinio kortelé (© pav.), skirta
padéti surasti ir pazyméti lazerio spindul. Taikinio
kortelé pagerina lazerio spindulio matomuma, kai
spindulys eina vir$ kortelés. Korteléje suzymétos
standartiné ir metriné skalés. Lazerio spindulys pereina
per raudona plastika ir atsispindi ant atspindincios
juostelés atvirkstinéje puséje. Kortelés virSuje esantis
magnetas yra skirtas laikyti tiksling kortele ant
lubiniy bégeliy arba plieniniy strypu, kad baty galima
nustatyti vertikalig ir horizontalig padétis. Taikinio
kortele geriausia naudoti, kai DEWALT logotipas yra
nukreiptas i jus.

Lazerinio spindulio matomuma
gerinantys akiniai

Kai kuriuose lazeriniy nivelyry komplektuose
pateikiami lazerio spindulio matomuma gerinantys
akiniai (® pav.). Sie akiniai pagerina lazerio spindulio
matomuma esant itin rySkiam apSvietimui arba dideliu
atstumu, kai lazerinis nivelyras naudojamas patalpoje.
Norint eksploatuoti lazerinj nivelyra, Sie akiniai
nebtini.
A ATSARGIAI!
Tai néra ANSI patvirtinti apsauginiai akiniai ir
Jy nederéty nesioti dirbant su kitais jrankiais.
Sie akiniai neapsaugo jasy akiy nuo lazerio
spindulio.

A ATSARGIAI!
Siekdami sumaZinti rimto susizalojimo pavojy,
niekada neZidirékite tiesiai | lazerio spindulj
(su Siais akiniais ar be jy).

Lubinis laikiklis

Naudojant lubinj laikiklj ( ® (D pav.), jei yra,
iSpleciamos lazerio montavimo galimybés. Viename
lubinio laikiklio gale yra verZiklis (W) @ pav.), kuri
galima pritvirtinti kabamujy luby sieniniame kampe (M
) pav.). Abiejuose lubinio laikiklio galuose yra sraigto
anga (W @ ir & ® pav.), leidzianti lubinj laikikIj
sumontuoti ant bet kokio pagrindo, {kalant vinj arba
{sukant sraigta.

Pritvirtinus lubinj laikikl, jo plieniné ploksté tampa
pavirSiumi, prie kurio galima tvirtinti magnetinj $arnyrin{
laikikl{ (W) ® pav.). Tada lazerio padétj galima
pakoreguoti paslenkant magnetine Sarnyrine gembe
sieniniu laikikliu aukstyn arba Zemyn.

Prieziiira ir remontas

PASTABA. I8ardzius lazerinj nivelyra (-us),
anuliuojamos visos gaminio garantijos.
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Siekiant uZtikrinti gaminio SAUGA ir PATIKIMUMA,
remonto, techninés priezidros ir reguliavimo

darbai turi biti atliekami tik jgaliotuosiuose serviso
centruose. Remontas arba techniné priezidra, kurig,
atlieka nekvalifikuoti asmenys, gali tapti susizalojimo
priezastimi. Informacijos apie artimiausia DEWALT
serviso centra rasite www.2helpU.com.

Garantija

Informacijos apie naujausia garantijos informacijg
ieSkokite www.2helpU.com.
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Specifikacijos

DCE822G18 / DCE825G18

Sviesos $altinis

Lazerio diodai

Lazerio bangos ilgis

510-530 nm, matoma

Lazerio galia

<1,0 mW 2 KLASES LAZERINIS GAMINYS

Veikimo diapazonas

85m
100 m su detektoriumi (parduodamas atskirai)

Tikslumas — visos linijos ir taskai,
iSskyrus apatinj taska,

+ 3,0 mm esant 10m

Akumuliatorius senka

1 Sviesos diodas, mirksintis akumuliatoriaus energijos matuoklyje

Prietaisas neisjungtas naudojant
Svytuoklés uzblokavimo jungiklf

4 Sviesos diodai, mirksintys akumuliatoriaus energijos matuoklyje

Mirksintys lazerio spinduliai

Per didelis palenkimo kampas / prietaisas padétas nelygiai

Maitinimo $altinis

DEWALT 12 V arba 18 V akumuliatorius

Veikimo temperatira

Nuo 4 °C iki 40 °C

Sandéliavimo temperatira

Nuo 4 °C iki 40 °C

Drégmeé Maksimali — 80 %, kai temperatdra siekia iki 31 °C, tiesikai
mazéja iki 50 % santykinés drégmés, jei temperatra yra 40 °C.
Aplinka Nepralaidus vandeniui ir dulkéms pagal IP54

Aukstis vir§ jaros lygio

<2000 m




Saturs

* Informacija par lazeru

+ Lietotaja drosiba

+ Akumulatora dro$iba

* Lazera baroSana

+ leteikumi par lieto$anu

* Lazera ieslegana

+ Lazera precizitates parbaude
+ Parbaudes kalibréSana darba apstaklos
* Lazera lietoSana

* Apkope

+ Problému novérSana

+ Piederumi

+ Apkalpo$ana un remonts

* Garantija

* Tehniskie dati

Informacija par lazeru

2 punktu krustitniju lazers DCE822G18 un 5 punktu
krustliniju lazers DCE825G18 ir 2. klases lazera
izstradajumi. Sie lazeri ir paslimenojosi lazera
instrumenti, ko var izmantot izlidzina$anai horizontala
un vertikala plakné.

Lietotaja drosiba

leteikumi par drosibu

Turpmak redzamajas definicijas izskaidrota
signalvardu nopietnibas pakape. Lidzu, izlasiet
$o rokasgramatu un pievérsiet uzmanibu Siem
apzimgjumiem.

A BISTAMI! Norada draudosu bistamu situaciju,
kuras rezultata, ja to nenovers, iestajas nave
vai tiek gati smagi ievainojumi.

A BRIDINAJUMS! Norada iespéjami bistamu
situaciju, kuras rezultata, ja to nenovers, var

iestaties nave vai git smagus ievainojumus.

UZMANIBU! Norada iespéjami bistamu
situaciju, kuras rezultata, ja to nenovers, var
gat nelielus vai vidéji smagus ievainojumus.

IEVERIBAI! Norada situaciju, kuras rezultata
negast ievainojumus, bet, ja to nenovers, var radit
materialos zaudéjumus.

Ja jums ir jautajumi vai komentari par $o vai
citiem DEWALT instrumentiem, apmekléjiet vietni

A

A

A

B>

www.2helpU.com.

BRIDINAJUMS!

Nedrikst parveidot instrumentu vai ta dalas.
Pretéja gadijuma var sabojat instrumentu un
gat ievainojumus.

BRIDINAJUMS!

Izlasiet un izprotiet visus noradijumus.

Ja netiek ievéroti bridingjumi un noradijumi,
var gat elektriskas stravas triecienu, izraisit
ugunsgréku un/vai gt smagus ievainojumus.

SAGLABAJIET $0S NORADIJUMUS

BRIDINAJUMS!

Lazera radiacijas iedarbiba. Neizjauciet

un neparveidojiet lazera limenradi.
Lietotajam nav paredzéts patstavigi veikt
detaju remontu. Citadi var gat smagus acu
ievainojumus.

BRIDINAJUMS!

Bistama radiacija. Kontrolgjot, reguléjot
vai veicot pasakumus, kas nav noraditi $aja
rokasgramata, var izraisit bistamu lazera
starojuma iedarbibu.

UZMANIBU! Piestiprinot ar magnétiem,
neturiet pirkstus uz aizmuguréjas plaksnes un
spraisfa. Pirksti var tikt iespiesti.

UZMANIBU! Nestaviet zem lazera, jatasir
piestiprinats ar magnétisko kronsteinu. Ja
lazers nokrit, var gat smagus ievainojumus
vai lazers var tikt sabojats.

Lazera markéjuma var bat $adi apziméjumi.
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Apziméjums | Nozime
\ Volti
mW Milivati

& Bridinajums par lazeru
nm Vilna garums nanometros
2 2. klases lazers

Bridinajuma uzlimes

Ertibas un dro§ibas nolika uz lazera ir redzami $adi

markg&jumi (© a0 att.).

A @ BRIDINAJUMS! Lai mazinatu
ievainojuma risku, lietotajam jaizlasa
lietoSanas rokasgramata.

mﬁ BRIDINAJUMS! LAZﬁRA STAROJUMS.
NESKATIETIES TIESI STARA! 2. klases
lazera izstradajums.

/\ BRIDINAJUMS! Netuvojieties

@ magnétam. Magnétiskais apdraudéjums
var izraisit elektrokardiostimulatora
darbibas traucéjumus un izraisit smagus
ievainojumus vai navi.

<1.0mW @ 510-530nm
|EC 60825-1: 2014

COMPLIES WITH 21 CFR 1040.1

10 AND
1040.11 EXCEPT FOR CONFORMANCE WITH
IEC 60825-1 ED. 3, AS DESCRIBED IN LASER
NOTICE 56, DATED MAY 8, 2019.

* Ja instruments tiek lietots ne ta, ka noradijis
raZotajs, var samazinaties aprikojuma
nodroSinata aizsardziba.

Lazeru nedrikst darbinat spradzienbistama
vidé, pieméram, viegli uzliesmojosu Skidrumu,
gazu vai puteku tuvuma. Sis instruments var
radit dzirksteles, kas var aizdedzinat puteklus vai
izgarojumu tvaikus.

Glabajiet lazeru, kas netiek darbinats, bérniem
un neapmacitam personam nepieejama vieta.
Lazeri ir bistami neapmacitu lietotaju rokas.
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Instrumenta remonts un apkope javeic tikai
kvalificétiem remonta specialistiem. Ja remontu
vai apkopi veic nekvalificéti darbinieki, var rasties
ievainojuma risks. Informaciju par tuvako DEWALT
apkopes centru mekigjiet vietné www.2helpU.com.

Lazera stara nedrikst skatities ar optiskiem
lidzekliem, pieméram, teleskopu vai teodolitu.
Citadi var gt smagus acu ievainojumus.

Lazeru nedrikst novietot tada stavokli, ka
citas personas varétu apzinati vai nejausi
skatities lazera stara. Citadi var gt smagus acu
ievainojumus.

Lazeru nedrikst novietot atstarojosu virsmu
tuvuma, kas varétu atstarot lazera staru un
novirzit citu personu acfs. Citadi var gt smagus
acu ievainojumus.

Ja lazers netiek izmantots, izslédziet to. Ja
atstasiet to ieslégtu, pastav risks, ka kads skatisies
lazera stara.

Lazeru nekada gadijuma nedrikst parveidot. Ja
to parveido, var izraisit bistamu lazera starojuma
iedarbibu.

Nestradajiet ar lazeru, ja tuvuma ir bérni, ka ari
nefaujiet bérniem darboties ar lazeru. Citadi var
gat smagus acu ievainojumus.

Nedrikst nonemt vai sabojat bridinajuma
markéjumu. Ja bridinajuma markéjumi ir nonemti,
operators vai citas personas var nejausi paklaut sevi
starojuma iedarbibai.

Novietojiet lazeru stabili uz lidzenas virsmas.
Ja lazers nokrit, var gat smagus ievainojumus vai
lazers var tikt sabojats.

Personiga drosiba

Lazera lietoSanas laika saglabajiet modribu,
skatieties, ko jas darat, un rikojieties sapratigi.
Nelietojiet lazeru, ja esat noguris vai atrodaties
narkotiku, alkohola vai medikamentu ietekmé. Pat
viens mirklis neuzmanibas $T lazera ekspluatacijas
laika var izraisit smagus ievainojumus.




+ Nesniedzieties parak talu. Vienmér ciesi staviet
uz piemérota atbalsta un saglabajiet lidzsvaru.
Stavot uz pareiza atbalsts un saglabajot lidzsvaru,
neparedzétas situacijas daudz labak varat saglabat
kontroli par instrumentu.

Lietojiet individualos aizsardzibas lidzeklus. Vienmér
valkajiet acu aizsargus. Attiecigos apstaklos lietojot
aizsargaprikojumu, pieméram, puteklu masku,
aizsargapavus ar neslidoSu zoli, aizsargkiveri vai
ausu aizsargus, mazinas risks gat ievainojumus.

Instrumenta lieto$ana un apkope

Lazeru nedrikst lietot, ja ar baro$anas/
transportblokésanas s/édzi to nevar ne ieslégt, ne
izslegt. Ja instrumentu nav iespéjams kontrolét ar
sledZa palidzibu, tas ir bistams un ir jasalabo.

levérojiet §is rokasgramatas sadala Apkope

sniegtos noradijumus. Lietojot neatlautas detajas
vai neievérojot apkopes noradijumus, var rasties
elektriskas stravas trieciena vai ievainojuma risks.

Akumulatoru drosiba

BRIDINAJUMS!

Akumulatori var eksplodét vai tiem

var rasties nopliide, tadéjadi izraisot
ievainojumus vai ugunsgréku. Lai mazinatu
risku, rikojieties $adi.

Rapigi ievérojiet visus noteikumus un bridinajumus,
kas noraditi uz akumulatora markéjuma un
iepakojuma, un pievienoto akumulatora dro$ibas
rokasgramatu.

Akumulatoru nedrikst sadedzinat.

Uzglabajiet akumulatorus bérniem nepieejama vieta.

Atvienojiet akumulatoru no instrumenta, ja tas netiek
lietots.

Uzladgjiet tikai ar ladetaju, kas paredzéts
konkrétajam uzladéjamajam akumulatoram.

Pirms instrumenta regulésanas, piederumu

nomainas vai novietosanas glabasana izpemiet
no instrumenta akumulatoru. Sadu profilaktisku
droSibas pasakumu rezultata mazinas nejausas
instrumenta iedarbinasanas risks.

Lietojiet elektroinstrumentu tikai ar paredzétajiem
akumulatoriem. Ja izmantojat citus akumulatorus,
var rasties ievainojuma un ugunsgréka risks.

Nepareizas lietoSanas gadijuma Skidrums var iztecét
no akumulatora, — nepieskarieties tam. Ja nejausi
pieskaraties Skidrumam, noskalojiet saskarsmes
vietu ar ddeni. Ja Skidrums nonék acis, mekigjiet art
medicinisku palidzibu. Skidrums, kas iztecéjis no
akumulatora, var izraisit kairinajumu vai apdegumus.

Nedrikst lietot bojatu vai parveidotu akumulatoru un
instrumentu. Ja akumulators ir bojats vai parveidots,
tam var bit neparedzamas sekas, tadéjadi izraisot
ugunsgréku, spradzienu vai ievainojuma risku.

Nepaklaujiet akumulatoru vai instrumentu uguns vai
parmérigi augstas temperatiras iedarbibai. Uguns
vai vismaz 130 °C augstas temperatiras iedarbiba
tie var uzspragt.

levérojiet visus noradijumus par uzladésanu un
uzladejiet akumulatoru tikai noradijumos minétaja
temperatiras diapazona. Uzladéjot nepareizi vai
arpus minéta temperatiras diapazona, var sabojat
akumulatoru un palielinat ugunsgréka risku.

Neuzglabajiet vai nelietojiet instrumentu un
akumulatoru vietas, kur temperatira var nokristies
zem 4 °C (pieméram, ziemas laika ara nojumés vai
metala celtnés) vai arT sasniegt vai parsniegt 40 °C
(pieméram, vasaras laika ara nojumés vai metala
celtnés).

Lazera barosana
S0 lazeu var darbinat gan ar DEWALT 12V, gan
18 V litija jonu akumulatoru.
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Akumulatora Akumulators

veids
12V DCB120, DCB121, DCB122,
DCB123, DCB124, DCB124G,
DCB125, DCB126, DCB126G,
DCB127
18V DCB181, DCB182, DCB183,

DCB183B, DCB183G, DCB184,
DCB184B, DCB184G, DCB185,
DCB187, DCB189, DCBP034,
DCBP518.

Ja izmantojat citus akumulatorus, var rasties
ugunsgreéka risks.

Litija jonu akumulatora uzladesana

H8 Ja DEWALT 12V /18 V litija jonu akumulators ir
piestiprinats lazeram, nonemiet to nost.

+ Turot nospiestu akumulatora atbrivo$anas pogu
(® @ att.), pavelciet akumulatoru uz augdu, fidz tas
ir atvienots no lazera.

+ Velciet akumulatoru augup un pavisam nost no
lazera (® @ att.).

H Pievienojiet Iadétaja vadu elektriskajai
kontaktligzdai.

lestumiet akumulatoru 1adétaja, Iidz tas nofikséjas
vieta (® @ att.). Mirgo ladétaja kreisas puses
indikators, liecinot, ka notiek uzlade.

I Kad akumulators ir pilnba uzladats (vairs nemirgo
ladétaja indikators), nospiediet un turiet nospiestu
atbrivo$anas pogu (® @ att.) un stumiet
akumulatoru ara no ladétaja (® @ att.).

H lestumiet akumulatoru lazera, idz tas nofiksgjas

vieta (® @ att.).

Akumulatora uzlades indikatora

parbaude

Kad lazers ir ieslégts, akumulatora uzlades indikators
uz tastatlras (© @ att.) attélo atlikusas uzlades
[Tmeni.

+ Apak$éja gaismas diode iedegas un mirgo tad, ja
akumulatora uzlades limenis ir zems (10 %). Lazers
darbojas Tsu bridi péc tam, kad akumulatora uzlades
[Tmenis ir zems, tomeér ta stars(-i) atri vien izdziest.

Ja lazeru ieslédz, kad ir uzladéts 12 V/ 18 V litija
jonu akumulators, lazera stars(-i) ir atkal spilgti
izgaismots(-i) un akumulatora uzlades indikators
liecina par pilntba uzladétu akumulatoru.

Ja deg visas 4 akumulatora uzlades indikatora
gaismas diodes, tas liecina, ka lazers nav pilntba
izslegts. Ja lazers netiek lietots, baroSanas/
transportblokéSanas slédzim jabat pastumtam pa
KREISI noblokétalizslégta pozicija (© @ att.).

leteikumi par lietoSanu

+ Jalazers netiek izmantots, izslédziet to, lai
akumulatoru nevajadzétu parak biezi uzladet.

Lai darbs bitu paveikts precizi, regulari parbaudiet
lazera kalibraciju. Sk. sadalu Lazera precizitates
parbaude.

Pirms lazera lieto$anas japarbauda, vai tas atrodas
stabili uz lTdzenas, stabilas un taisnas virsmas, kas
abos virzienos ir horizontala.

Lai varétu labak saskatit lazera staru, izmantojiet
lazera mérka karti (N att.) un/vai valkajiet brilles ar
palielinamiem stikliem lazera saskati$anai (©) att.).

UZMANIBU!

Lai mazinatu smaga ievainojuma risku,
nedrikst skatities tie$i lazera starda — ne
ar brillem, ne bez tam. Svarigu informaciju
sk. sadala Piederumi.

Vienmér atziméjiet Iazera Inijas centru.

Ja notiek straujas temperatiiras mainas, var
izkustéties vai novirzities btvkonstrukcijas, metala
trijkaji, aprikojums u. c., tadéjadi mazinot precizitati.
Darba laika regulari parbaudiet precizitati.

+ Ja lazers tiek nomests zemé, parbaudiet ta
kalibraciju. Sk. sadalu Lazera precizitates
parbaude.




Lazera ieslégsana

Novietojiet lazeru uz lidzenas un taisnas virsmas.
Stumiet baro$anas/transportblokésanas slédzi © @
pa labi, lai atblok&tu/ieslégtu lazeru.

Taustins

@

Attélosana

Nospiediet vienreiz, lai attélotu
horizontalo lazera Ifniju (© @ att.).
Nospiediet otrreiz, lai attélotu vertikalo
lazera IMniju (© ® att.).

Nospiediet treSoreiz, lai attélotu
horizontalo lazera Iniju un vertikalo
lazera IMiju (© ® att.).

Nospiediet ceturto reizi, lai partrauktu
lazera Iinjju attéloSanu.

Nospiediet vienreiz, lai attélotu
punktus virs un zem lazera (© @ att.).

Nospiediet otrreiz, lai partrauktu
punktu attélosanu.

DCLE34220

DCLE34520

NospieZot reizé @un®@) @), tiek attéloti gan lazera

punkti, gan lazera [inijas. Pieméram, tris reizes
nospiezot @) un vienreiz nospiezot @ @ lazers
attélo krustlinijas un divus punktus (© ® att.).

Ja lazers netiek lietots, pastumiet barosanas/
transportblokésanas slédzi pa kreisi noblokétalizslégta
pozicija. Ja baro$anas/transportbloké$anas slédzis
nav nobloketa pozicija, nepartraukti mirgo visas

4 akumulatora uzlades indikatora gaismas diodes.

Lazera precizitates parbaude

Lazera instrumenti ir rdpnicad noslégti un kalibréti.
leteicams parbaudrt 1azera precizitati pirms tas tiek lie-
tots pirmoreiz (var gadities, ka lazers ticis paklauts eks-
tremalu temperatdru iedarbibai) un péc tam regulari, lai
panaktu precizu darbu. Veicot $aja rokasgramata miné-
tas precizitates parbaudes, ievérojiet $adus principus:
+ izvélieties péc iespéjas lielaku laukumu un
attalumu, kas vistuvak atbilst lazera darbibas

attalumam. Jo lielaks laukums un attalums, jo
vieglak izmerit lazera precizitati;

+ novietojiet lazeru uz lidzenas, taisnas un stabilas
virsmas, kas ir lidzena abos virzienos;

+ atziméjiet lazera [inijas centru.

Parbaudes kalibresana darba
apstaklos

Precizitates parbaude — horizontalais

stars, skenésanas virziens (D att.)

Lai parbauditu lazera horizontalas skené$anas

kalibraciju, jaizmanto divas sienas, kas atrodas vismaz

9 m attaluma viena no otras. Svarigi veikt kalibréSanas

parbaudi tada attaluma, kas nav mazaks par attiecigo

attalumu uz projicéjamas virsmas, kam lazers tiks
izmantots.

1. Piestipriniet lazeru pie sienas ar grozamo
kronteinu. Lazeram jabat vérstam taisni uz
priek$u.

2. leslédziet lazera horizontalo staru un pagrieziet

lazeru par aptuveni 45° ta, lai lazera Inijas galéjais

labéjais gals atdurtos pret pretgjo sienu vismaz

9 m attaluma. Atzimgjiet stara centru (a).

. Pagrieziet lazeru par aptuveni 90°, lai lazera
[nijas galéjais kreisais gals bitu [z atzimei, kas
izveidota 2. darbiba. Atzimgjiet stara centru (b).

4. |zmériet vertikalo attalumu starp abam atzimém.

+ Jaattalums ir lielaks neka noradits tabula, lazers

janogada pilnvarota apkopes centra, lai tam veiktu
apkopi.

w

Attalums starp Pielaujamais attalums
sienam starp punktiem @
un ®
10,0 m 3,0mm
120m 3,6 mm
15,0 m 4,5 mm
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Precizitates parbaude — horizontalais
stars, nolieces virziens (E att.)
Lai parbauditu lazera horizontalas nolieces kalibraciju,

AV jaizmanto viena siena, kas ir vismaz 9 m gara. Svarigi

veikt kalibréSanas parbaudi tada attaluma, kas
nav mazaks par attiecigo attalumu uz projicgjamas
virsmas, kam lazers tiks izmantots.

. Piestipriniet lazeru sienas viena pusé ar grozamo
kronsteinu.

. lesledziet Iazera horizontalo staru un pagrieziet
lazeru pret sienas pretéjo galu un aptuveni paraléli
blakus eso3ajai sienai.

. Atzimgjiet stara centru divas vietas (a, b) vismaz
9 m atstatuma.

. Parvietojiet lazeru sienas otra gala.

. lesledziet 1azera horizontalo staru un pagrieziet
lazeru atpakal pret sienas pirmo galu un aptuveni
paraléli blakus eso3ajai sienai.

. Noregulgjiet lazera augstumu ta, lai stara centrs
sakristu ar tuvako atzimi (b).

. Atziméjiet stara centru (c) tieSi virs vai zem
talakas atzimes (a).

N

w
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kalibré$anas parbaudi tada attaluma, kas nav mazaks

par attiecigo attalumu uz projicgjamas virsmas, kam

lazers tiks izmantots.
1. Vispirms uzzimégjiet uz gridas 1,5 m garu miju.
2. leslédziet lazera vertikalo staru un novietojiet
lazeru viena [inijas gala ar skatu pret liniju.

. Noregulgjiet 1azeru ta, lai tas stars batu savietots
ar gridas Tniju un centréts ar to.

. Atziméjiet Iazera stara vietu uz griestiem (a).
Atziméjiet lazera stara centru tiesi virs ITnijas
viduspunkta uz gridas.

. Parvietojiet Iazeru linijas otra gala uz gridas.
Vélreiz noreguléjiet lazeru ta, lai tas stars butu
savietots ar gridas Iiniju un centréts ar to.

. Atziméjiet lazera stara vietu uz griestiem (b) tiesi
blakus pirmajai atzimei (a).

7. |zmériet attalumu starp $§Tm abam atzimém.
+ Jaattalums ir lielaks neka noradits tabula, lazers
janogada pilnvarota apkopes centra, lai tam veiktu
apkopi.

w
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+  Pielaujamais attalums starp atzimém uz 2,5 m
augstiem griestiem.

8. Izmériet attalumu starp $§Tm abam atzimém (a, c). Attalums starp Pielaujamais attalums
+ Jaattalums ir lielaks neka noradits tabula, lazers sienam starp punktiem @
janogada pilnvarota apkopes centra, lai tam veiktu un ®
apkopi. 25m 1,7 mm
Attalums starp | Pielaujamais attalums 30m 2,1 mm
sienam starp punktiem @ 40m 2,8 mm
un© 6,0m 4,1 mm
100m 6,0 mm Vertikala punkta precizitate
120m 7,2mm i = Lo s - ~
Lazera vertikalo kalibraciju visprecizak var parbaudrt
150m 9.0 mm tad, ja ir pieejama pietiekami augsta vertikala siena
Precizitates parbaude — vertikalais (vislabak 6 m augsta); Saja gadijuma viena persona uz
stars (F att.) gridas pozicioné lazeru, bet otra persona uz griestiem

Lazera vertikalo kalibraciju visprecizak var parbaudrt
tad, ja ir pieejama pietiekami augsta vertikala siena
(vislabak 6 m augsta); $aja gadijuma viena persona uz
gridas poziciong lazeru, bet otra persona uz griestiem
atzime lazera [inijas projicéto punktu. Svarigi veikt
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atzimé lazera stara projicéto punktu.
Atzimgjiet uz gridas punktu (a), ka noradits
© @ attéla.

+ leslédziet Iazeru un vienreiz nospiediet @ lai
attélotu punktus virs un zem lazera.




+Novietojiet lazeru ta, lai apak$&jais lazera punkts
batu savietots ar atziméto punktu (a), un atzimgjiet
apzimgjumu (b) (© M att.).

+ Pagrieziet lazeru par 180° ta, lai apaks&jais
lazera punkts joprojam batu savietots ar atziméto
punktu (a) uz gridas (© @ att.).

+  AtzZiméjiet uz griestiem aug3gja lazera punkta
centru ar apzZiméjumu (c) (© @ att.).

+  lzmériet attalumu starp punktiem (b) un (c).

+ Ja attalums starp abiem punktiem ir lielaks neka
tabula noteiktais pielaujamais attalums starp
punktiem (b) un (c), kas atbilst attiecigajam
attalumam starp griestiem un gridu, lazers
janogada pilnvarota apkopes centra, lai tam veiktu
apkopi.

Attalums starp Pielaujamais
griestiem un gridu attalums starp
punktiem ® un ©
25m 1,7 mm
30m 2,1 mm
40m 2,8 mm
6,0m 4,1mm

Horizontala punkta precizitate:
horizontali

Lai parbauditu lazera horizontalo kalibraciju, jaizmanto
divas paralélas sienas, kas atrodas vismaz 6 m
attaluma.

+ leslédziet lazeru un nospiediet divreiz, lai attélotu
punktus virs un zem lazera, lazeram priek§a un pa
labi un pa kreisi no lazera.

+ Novietojiet lazeru 5-8 cm attaluma no pirmas
sienas. Lai varétu parbaudit priek$gjo lazera
punktu, lazera priekSpusei jabut vérstai pret sienu
(H att., #1).

+  Atziméjiet uz pirmas sienas lazera punktu ar
apzimé&jumu (a) (H att., #1).

+ Pagrieziet lazeru par 180" un atziméjiet uz otras
sienas lazera punktu ar apzimgjumu (b) (H att., #1).

+ Novietojiet lazeru 5-8 cm attaluma no otras sienas.
Lai varétu parbaudt priek$&jo lazera punktu, lazera
priek3pusei jabat verstai pret sienu (H att., #2).
Noregulgjiet Iazera augstumu, Iidz lazera punkts ir
savietots ar (b).

+  Pagrieziet lazeru par 180" un nomérkéjiet lazera
punktu tuvu pirmas sienas punktam (a) uz
atziméjiet punktu (c) (H att., #2).

Izmériet vertikalo attalumu starp punktiem (a) un (c)
uz pirmas sienas.

+ Ja attalums starp abiem punktiem ir lielaks neka
tabula noteiktais pielaujamais attalums starp
punktiem (a) un (c), kas atbilst attiecigajam
attalumam starp sienam, lazers janogada pilnvarota
apkopes centra, lai tam veiktu apkopi.

+ Atkartojiet 2.-8. darbibu, lai parbaudrtu labas puses
punkta precizitati un tad — kreisas puses punkta
precizitati, raugoties, lai tiktu parbaudits tas lazera
punkts, kurs vérsts pret katru sienu.

Attalums starp Pielaujamais attalums
sienam starp punktiem @
un ©
6,0m 4,1 mm
90m 6,2 mm
150m 10,2 mm
Horizontala punkta precizitate: taisna

lenki

Lai parbauditu lazera horizontalo kalibraciju, telpas

garumam jabit vismaz 6 m. Visas atzimes var veikt

uz gridas, novietojot pret horizontaliem vai taisna

lenka stariem priekSmetus un parmesot tajos projicétas

atzimes uz gridas.

PIEZIME. Precizitates noltika attalumiem (D1) starp (a)

un (b), starp (b) un (c), starp (b) un (d), starp (b) un ()

jabat vienadiem.

+ leslédziet Iazeru un vienreiz nospiediet, lai attélotu
punktus virs un zem lazera un lazeram prieksa.
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Viena telpas gala uz gridas atziméjiet punktu (a),
ka noradits | att., #1.

Novietojiet lazeru ta, lai apak$gjais lazera punkts
batu savietots ar atziméto punktu (a), un notémgjiet
priek3gjo lazera punktu pret telpas talako sienu

(I att., #1).

punkta sienas projekciju uz gridas un atziméjiet
punktus (b) un (c) (I att., #1).

Novietojiet azeru pie punkta (b) un vélreiz
savietojiet priek$&jo lazera punktu ar atziméto
punktu (c) (I att., #2).

punkta sienas projekciju uz gridas un atziméjiet
abu perpendikularo staru projekciju ka punktus (d)
un (e) (I att., #2).

Pagrieziet lazeru par 90° t3, lai priek$éjais lazera
punkts bitu savietots ar atziméto punktu (e) (I att.,
#3).

Atziméjiet uz gridas pirma taisna lenka stara
atraSanas vietu (f) pec iespéjas tuvak punktam (a)
(I att., #3).

lzmériet attalumu starp punktiem (a) un (f) (I att.,
#3).

Ja attalums starp abiem punktiem ir lielaks neka
tabula noteiktais pielaujamais attalums starp
punktiem (a) un (f), kas atbilst attiecigajam
attalumam (D1), lazers janogada pilnvarota
apkopes centra, lai tam veiktu apkopi.

Pagrieziet lazeru par 180° ta, lai priek$&jais lazera
punkts bitu savietots ar atziméto punktu (e) (I att.,
#4).

Atzimgjiet uz gridas otra taisna lenka stara
atraSanas vietu (g) péc iespéjas tuvak punktam (a)
(I att., #4).

lzmériet attalumu starp punktiem (a) un (g) (I att.,
#4).

+ Ja attalums starp abiem punktiem ir lielaks neka
tabula noteiktais pielaujamais attalums starp
punktiem (a) un (g), kas atbilst attiecigajam
attalumam (D1), lazers janogada pilnvarota
apkopes centra, lai tam veiktu apkopi.

Attalums (D1) PieJaujamais attalums
starp punktiem @ un
(® vai sarp @ un @
6,0m 5,3 mm
9,0m 7,9 mm
15,0 m 13,1 mm
Lazera lietoSana
LAZERA LIMENOSANA

Ja lazers ir pareizi kalibréts, tas paslimenojas. Katram
lazeram rlpnica ir veikta kalibréSana, lai tas varétu
nolimenoties, atrodoties uz lidzenas virsmas ar vidgji
+ 4° nobidi. Nav javeic manuala regulé$ana.

Ja lazers ir sasverts tiktal, ka nav iespgjama
paslimenoSana (> 4°), mirgo lazera stari. Par to,
ka lazers nav [imenT, liecina divu veidu mirgo$anas
secibas.

+ Lazera stari mirgo vienmérigi, ja lazers ir sasvérts
4-10° liela lenk.

+ Lazera stari mirgo cikliski pa trim uzplaiksnijumiem,
ja lazers ir sasverts vairak neka 10° liela lenkT.

Staru mirgo3ana liecina par to, ka LAZERS NAV
NOLIMENOTS HORIZONTALI VAI VERTIKALI,
TAPEC TO NEVAR IZMANTOT HORIZONTALAS VAI
VERTIKALAS LINIJAS ATZIMESANAI. Novietojiet
lazeru uz taisnakas virsmas.

Grozama kronsteina lietoSana

Lazeram ir ieblvets magnétisks grozamais kronSteins
(@ @ att.), ko nevar nonemt.

A BRIDINAJUMS!
Novietojiet lazeru un/vai sienas skavu uz
stabilas virsmas. Ja lazers nokrit, var gat




smagus ievainojumus vai lazers var tikt
sabojats.

+ Kronsteinam ir montazas caurums (® att.), lai
instrumentu varétu uzkart pie naglas vai pieskravet
pie jebkadas virsmas.

+ Kron3teinam ir precizas reguléSanas klokis
(@ @ att.), kas palidz savietot lazera starus.
Novietojiet lazeru uz lidzenas un taisnas virsmas
un pagrieziet kloki uz labo pusi, lai starus parvietotu
pa labi, vai pagrieziet uz kreiso pusi, lai starus
parvietotu pa kreisi.

+  Arkronsteina palidzibu lazeru var piestiprinat
pie gandriz visam vertikalam dzelzs vai térauda
virsmam, izmantojot magnétus (© (@ att.). Dazas
piemeérotas virsmas ir, pieméram, térauda spraisli,
térauda durvju ramji un konstrukciju térauda sijas.
Pirms grozama kronéteina piestiprinasanas pie
sprai§la (© @ att.) novietojiet metala palielinjuma
plaksni (© @) att.) spraisla pretéja puse.

Apkope

+ Lai darbs bdtu paveikts precizi, regulari parbaudiet
lazera kalibraciju. Sk. sadalu Parbaudes
kalibré$ana darba apstak|os.

+ KalibréSanas parbaudi un citus apkopes darbus var
veikt DEWALT apkopes centros.

+ Jalazeru nelietojat, glabajiet to piederumu karba,
kas atrodas komplektacija. Lazeru nedrikst glabat
temperatdra, kas zemaka neka -20 °C vai augstaka
neka 60 °C.

+ Jalazers ir mitrs, to nedrikst ievietot piederumu
karba. Pirms novietoSanas glabasana lazers
vispirms ir janosusina ar mikstu, sausu draninu.

Tirsana

Argjas plastmasas detalas drikst tirit ar mitru draninu.
Kaut arT §Ts detalas ir noturigas pret $kidinatajiem,

tos NEDRIKST lietot tirf$anai. Pirms instrumenta
uzglabasanas nosusiniet to ar mikstu, sausu draninu.

Problemu noversana
Lazeru nevar ieslégt

+ Pilniba uzladajiet akumulatoru un tad ievietojiet to
atpakal lazera.

+ Jalazers ir sakarsis, parsniedzot 50 “C, to nevar
ieslégt. Ja lazers ir uzglabats |oti karsta vide,
nogaidiet, [1dz tas atdziest. Tomér lazera imenradis
netiek bojats, ja tiek nospiests ieslégsanas/
izsleg$anas slédzis pirms termometra atdziSanas
[idz normalai darba temperatdrai.

Lazera linijas mirgo

Lazeri veic paslimenoSanu visos virzienos ar vidgji
4° nobidi. Ja lazers ir sasverts tiktal, ka iek$&jais
mehanisms nespéj veikt paslimenosanu, lazera stari
sak mirgot, liecinot par to, ka parsniegts sasversanas
diapazons. STARU MIRGOSANA LIECINA PAR

TO, KA STARI NAV NOLIMENOTI HORIZONTALI
VAI VERTIKALI, TAPEC TOS NEVAR IZMANTOT
HORIZONTALAS VAI VERTIKALAS LINIJAS
ATZIMESANAI. Novietojiet lazeru uz taisnakas
virsmas.

Lazera linijas nepartrauc kustibu

Lazers ir precizijas instruments. Tapéc tas turpina
meklét vertikalo imeni, ja neatrodas uz stabilas (un
nekustigas) virsmas. Ja lnijas turpina parvietoties,
novietojiet Iazeru uz stabilakas virsmas. Tapat virsmai
jabat relativi lidzenai, lai lazers nostabilizétos.

Mirgo akumulatora uzlades indikatora
gaismas diodes

Ja nepartraukti mirgo visi 4 akumulatora uzlades
indikatori, tas liecina, ka lazers nav pilniba izslégts ar
baro$anas/transportblokésanas sledzi (© @ att.). Ja

lazers netiek lietots, baro$anas/transportblokésanas
slédzim vienmér ir jabat noblokéta/izsleégta pozicija.
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Piederumi

Lazera apak$puse atrodas 1/4” x 20 un 5/8” x 11

iek$éjas vitnes (W att.). Tas ir paredzétas tam, lai
Iézeram uzstaditu patlaban un turpmak pieejamos

DeWALT piederumus. Lietojiet vienigi tadus DEWALT
piederumus, kas paredzéti Sim instrumentam.
leverojiet piederumam pievienotos noradijumus.

A BRIDINAJUMS!
Ta ka citi piederumi, kurus DeWALT nav
ieteicis un nepiedava, nav parbaudti
lietoSanai ar $o instrumentu, var rasties
bistami apstakli, ja tos lietosiet. Lai mazinatu
ievainojuma risku, Sim instrumentam lietojiet
tikai DEWALT ieteiktos piederumus.

Ja jums ir vajadziga kada detala, sazinieties ar vietgjo
DeWALT remontdarbnicu, kas jums palidzés, vai
apmekigjiet timekla vietni www.2helpU.com.

Meérka karte

Dazu lazeru komplektacija ieklauta mérka karte

(© att.), kas palidz noregulét un atzimét lazera staru.
Mérka karte uzlabo lazera stara redzamibu, kad tas
krusto karti. Kartei ir gan metriska, gan collu skala.
Lazera stars virzas cauri sarkanai plastmasas virsmai
un tiek atstarots ar atstarojo$a parklajuma palidzibu,
kas atrodas kartes aizmuguré. Mérka kartes augSpusé
iestradatais magnéts paredzéts tas piestiprinasanai
pie griestu Skérsstiena vai térauda sprailiem, lai
nolimenotu gan horizontali, gan vertikali. Lai panaktu
maksimalo efektivitati, turiet mérka karti ta, lai DEWALT
logotips batu vérsts pret jums.

Brilles ar palielinamiem stikliem lazera
saskatiSanai

Dazu lazeru komplektacija ieklautas brilles ar
palielinamiem stikliem lazera saskati$anai (® att.).
Brilles uzlabo lazera stara redzamibu spilgtas gaismas
apstaklos vai lielos attalumos, ja ar instrumentu strada

telpas. Lai stradatu ar lazera instrumentu, nav obligati
jalieto &Ts brilles.

UZMANIBU!

Sis nav standartam ANS| atbilstigas
aizsargbrilles, un tas nedrikst valkat, stradajot
ar citiem instrumentiem. Brilles neaizsarga
acis no lazera stara.

A UZMANIBU!
Lai mazinatu smaga ievainojuma risku,
nedrikst skatities tiei lazera stara — ne ar
brillém, ne bez tam.

Griestu kronsteins

Lazera griestu kronsteins (@™ (@ att.) pielauj plasakas
lazera uzstadiSanas iespéjas. Griestu kronsteina viena
pusg ir skava (N @ att.), kuru var piestiprinat sienas
lenkim, lai uzstaditu akustiskos griestus

(® @ att.). Abos griestu kronsteina galos ir pa
skrives caurumam (N @ un N ® att.), lai griestu
kron$teinu varétu piestiprinat ar naglu vai skravi pie
jebkada veida virsmas.

Kad griestu kronSteins ir uzstadits, ta terauda plaksne
kalpo par virsmu, pie kuras piestiprinat magnétisko
grozamo kronsteinu (N (® att.). P&c tam var precizét
lazera novietojumu, bidot magnétisko grozamo
kron$teinu augSup vai lejup pa sienas skavu.

Apkalposana un remonts

PIEZIME. Ja lazers ir izjaukts, izstradajuma
garantijas vairs nav spéeka.

Lai saglabatu izstradajuma DROSU un UZTICAMU
darbtbu, remontdarbus, apkopi un regulé$anu drikst
veikt tikai pilnvarota apkopes centra. Ja remontu
vai apkopi veic nekvalificéti darbinieki, var rasties
ievainojuma risks. Informaciju par tuvako DEWALT
apkopes centru meklgjiet vietné www.2helpU.com.
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Garantija

Jaunako informaciju par garantiju skatiet vietné
www.2helpU.com.

47



Tehniskie dati

DCE822G18 / DCE825G18

(|

Gaismas avots

Lazera diodes

Lazera vilpu garums

510-530 nm, redzams

Lazera jauda

<1,0 mW 2. KLASES LAZERA IZSTRADAJUMS

Darba diapazons

85m
100 m ar detektoru (jaiegadajas atseviski)

Precizitate: visas linijas un punkti,
iznemot apakséjo punktu

+3,0mmuz10m

Zems akumulatora uzlades limenis

Mirgo 1 akumulatora uzlades indikatora gaismas diode

Instruments nav izslégts ar svarsta
bloké$anas slédzi

Mirgo 4 akumulatora uzlades indikatora gaismas diodes

Mirgo lazera stari

Parsniegts sasvérSanas diapazons / instruments nav horizontali

Baro$anas avots DEWALT 12 V vai 18 V akumulators
Darba temperatira No 4 Iidz 40 °C
Uzglabasanas temperattira No 4 Iidz 40 °C

Mitrums Maksimali 80 % pie maks. temperattras 31 °C; samazinas lineari
[idz 50 % pie 40 °C

Vides faktori Udensizturigs un puteklu izturigs saskana ar IP54

Augstums <2000 m
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CopepxaHue

* iHdhopmaLyst 0 NasepHOM MHCTPYMEHTE

+ besonacHocTb nonb3oBatens

* MpaBuna Ge3onacHocTu npyu paboTe ¢
aKKkymynsTopHbiMu GaTapesimi

« [TUTaHMe Na3epHoOro MHCTPYMeHTa

+ PexomeHaaLyn no akennyarauyi

* BKrioyeHue nasepHoro MHCTpyMeHTa

« [TpoBepka TOYHOCTY NA3EPHOTO MHCTPYMEHTa
+ [poBepka rokarnbHO kanbpoBky

* /cnonb3oBaHme na3epHoro MHCTpYMeHTa

« TexHuyeckoe obcnyxvBaHme

+ HevcnpaBHOCTM 1 CNOCOBLI X YCTPaHeHMs!
+ [lononHuTenbHblEe NPUHAANEKRHOCTH

+ O6CryX1BaHWE N PEMOHT

« FapaHTns

+ TeXHU4eCcKue XxapaKkTepucTuki

UHdopmaums o nazepHom
MHCTPYMeHTe

2-TOYeuHble Na3epHble YPOBHM C NepekpecTem
DCE822G18 1 5-To4eyHble nasepHble YpoBHM C
nepekpectnem DCE825G18 siBnstoTcs nasepHbIMU
nHcTpymeHTamu Knacca 2. [laHHble nasepHble YpoBHM
SBNSIOTCH CAMOBbIPABHMBAIOLLMMUCS Na3epHbIMM
MHCTPYMEHTaMW, 1 MOTYT UCNIOMb30BaTLCA ANS
TOPU30HTaNBHOTO (YPOBHEBOIO) W BEPTUKAMBHOTO
(0TBECHOrO) BbIPABHMBAHMS.

Be3onacHocTb
nonb3oBaTtens

MpaBuna TexHMkK 6e30MacHOCTH

Huxe onucbiBaeTcst ypoBeHb ONacHOCTH,
0603HavaeMblil KXAbIM 13 NpeaynpexaeHi.
[MpounTalite pykoBOACTBO M 06paTUTE BHUMAHWE HA
AaHHbIe CUMBOTbI.
A OIMACHO! O6o3Hayaem onacHyto
cumyauyuro, komopas HeusbexHo npuseedem

K cepbe3Hol mpagme iU cMepmenbHoOMy
ucxody, 8 cnyyae HecobmodeHus
coomeemcmsyrowjux mep bezonacHocmu.

OCTOPOXHO! Yxa3bieaem Ha
NOMeHYuasbHO ONacHyIo cumyayuro,
Kkomopas, 8 cryyae HecobmodeHus
coomeemcmsyrowjux mep bezonacHocmu,
MoXem npusecmu K cepbe3Holl mpagme uiu
cmMepmenbHOMY Uucxody.

A BHUMAHUE! Yka3bieaem Ha nNomeHyuasnsHo
onacHyto cumyauuto, Komopasi, 8 cyyae
HecobodeHus cCoomeemcmeyuwux Mep
6be3onacHocmu, MOXem cmamb NpuYuHoU
mpasm cpedHel unu nezkoli cmenexu
msxecmu.

TMPUMEYAHUE. Yka3sbieaem Ha npakmuku,
Ucnosnb308aHUE KOMOPbIX He C8A3aHO C
nosty4eHuemM mpasMbl, HO eCIU UMU npeHebpeyb,
Mo2ym npueecmu K nopye umywecmesa.

Ecnmn Yy Bac eCTb BONPOChI UM KOMMEHTapuu no

[AaHHOMY U1K KaKOMY-NU60 [PYroMy MHCTPYMEHTY

DeWALT, nocetute caint www.2helpU.com.

OCTOPOXHO!

Hukoeda He gHOCUMe U3MEHEHUS 8
KOHCMPYKUUI UHCMpYMeHma unu kaxou-
nubo e2o yacmu. Imo Moxem npugecmu K
nospexAdeHuto nasepa u mpasmam.

OCTOPOXHO!

BHUMamensHoO npoymume ece
uHcmpykyuu. HecobnodeHue npagusn

U UHCMpyKYuli Moxem npusecmu K
NOPaXEHUIO 3MEKMPUYECKUM MOKOM, noxapy
u/unu cepbesHoli mpasme.
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COXPAHUTE HACTOALLEE PYKOBOCTBO

OCTOPOXHO!

Bosdelicmeue n1a3epHO20 U3Ny4eHUs1.
He pas6upatime u He 8Hocume Kakue-
11U60 U3MeHeHUs 8 N1a3epPHbIl HUseIup.
BHympu ycmpoiicmea Hem demanel,
o6cnyxueaeMbIx Noab308amenem.
3mo moxem npugecmu Kk cepbe3HoMy
mpamuposaHuto 2nas.

OCTOPOXHO!

OnacHoe ussnyyeHue. Vlcnosb3ogarue
KaKux-lu6o 3/1eMEHMO8 ynpassieHus,

a makxe 8bINoITHEeHUe Hacmpouiku/
pe2ynuposku unu npoyedyp, NOMUMO
YKa3aHHbIX 8 0aHHOM pyK08odCmee, MoXem
npugecmu k onacHomy 8030elicmeuro
U3STY4EHUS.

BHUMAHME! [lepxume nanbub! nodanbwe
om 3adHell NIacCMUHbI U WNUALKU Npu
ycmaHosKe ¢ NoMowbio MazHumos. Ecme
PUCK 3aleMreHUs nanbyes.

BHUMAHME! Ecnu nasepHbIli uHcmpymeRm
3akpensieH Ha MagHUMHOM KPOHWMeliHe, He
cmotime nod Hum. [TadeHue nazepa Moxem
npusecmu K e20 N0BPEXAEHUI0 LU
nosnyyexuto nonb3osamernem mshxesnol
mpasmb!.

A

Ha Hakneilke Ha AaHHOM nasepe MoryT GbITb
crepytoLyme CUMBOTbI.

Mpeaynpexaarowme aTUKETKKU

[insi Bawero yao6cTBa v 6e30nacHOCTM Ha nasepHOM
MHCTPYMEHTE pasMeLLeHbl CRIeaYIoLLIME STUKETKM (puC.

©®).

A @

OCTOPOXHO! Bo usbexaHue pucka
nomy4exus mpaem, npoymume
PyK08odcmeo no aKcnyamayuu.

OCTOPOXHO! IASEPHOE
UBITYYEHWE. HE HAMPABIIANTE 1TyY
B TIA3A. JlazepHoe usdenue knacca 2.

OCTOPOXHO! [lepxume
nodanble om MagHuma.
OnacHocme 8030elicmaus MazHUMa
MOoXem Hapywums pabomy
Kkapduocmumynsimopa u npugecmu K
Cepbe3HbIM mpasmam Uil cMepmu.

<1.0mW @ 510-530nm
|EC 60825-1: 2014

COMPLIES WITH 21 CFR 1040.10 AND

1040.11 EXCEPT FOR CONFORMANCE WI
|EC 60825-1 ED. 3, AS DESCRIBED IN lASEN
INOTICE 56, DATED MAY 8, 2018.

* B cnyyae ucnonb3ogaHusi o6opydosaHus
KakuM-r1u60o cnocobom, omnuyaloujumecss om
€20 Ha3Ha4yeHus! u32omosumernem, 3aujuma,
ob6ecneyueaemasi o6opydosaHuem, Moxem
6bImb HapyuwleHa.

* He ucnonb3ylime nasep 80 83pbI800NacHOU
ammoceepe, Hanpumep, NPU HaaUYUU 20PYUX
Judkocmeli, 2a3oe unu nbinu. lNpu pabome
0aHHO20 UHCMPYMEHMa Mo2ym nosiBUMBCS UCKPbI,
Komopkle Mo2ym npueecmu K 80CNIaMEeHEHUI0

XpaHume nasepHyro ycmaHosKy 8 Mecmax,
HeOOcmynglx dns demell u dpyaux

CumBon 3HayeHue

B Bonbt

vBT Munnveatt

A Mpenynpexaenite o NbINU UNU Napos.
nasepHoOM WanyyeHun

Hwm [InvHa BOMHbI B HAaHOMETpax :

2 Jlasep knacca 2
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TexHuyeckoe obcyxusaHue
uHcmpymenma JJO/TXHO ebinonHsimscs
KeanuguyuposaHHbIMU cneyuanucmamu.
TexHu4eckoe 06CTyXuUSaHUe U PEMOHM,
Npou3Be0eHHbIe HeK8aMUpUUUPOBaHHbIM
NepcoHanomM, Mo2ym npueecmu K mpagmam.
Umobb! Halimu 6nuxatiwull cepsucHbIli yeHmp
DEWALT, nocemume catim www.2helpU.com.

He ucnonb3yiime makue onmuyeckue
UHCMPYMeHMbI KaKk meneckon unu meodoaum,
4ymo6bI cMompems Ha f1a3epHblil y4. 3mo
MOXem NpUBeCMU K CEPbe3HOMY MPagMUPOBaHUI0
enas.

He ycmanaenueaiime nazep maxum o6pa3om,
4Ymo6b1 KMo-1u60 MO2 HaMEPEHHO U
HeHaMepeHHO CMOMPemk NPSAMO Ha N1a3epHbIil
J1y4. 3mMo MOXem npueecmU K Cepbe3HoMy
MpaeMUpOBaHUI0 211as.

He ycmanaenusaiime na3epHyto ycmaHogKky
psidom ¢ ompaxatoujeli No8epXHOCMbI0. IMO
MOXem npusecmu K ompaxeHuto 1a3epHo20
Jly4a 8 2nasa. IMo Moxem npugecmu K
CEPbE3HOMY MPasMUPOBAHUIO 271a3.

Boikntoyaiime nasep, k020a oH He
ucnonb3yemcsi. Henb3s ocmaensime nasep
8KITIOYEHHbIM, 3MO NOBbILIAEM PucK nonadaHusi
11a36PHO20 NTyya 8 2nasa.

3anpewaemcs n06bIM cnocobom
Moduchuyuposams nasep. MameHeHue
KOHCMPYKUUU MOXEMm Npugecmu K onacHomy
8030eLicmau0 /1a3epHO20 U3MyYEHUS.

He ucnonb3yiime nasep 8 HenocpedcmeeHHoU
6nusocmu om demell u He no3eosnsilime demsm
ynpaensms f1a3epom. dmo Moxem npueecmu K
CEPbE3HOMY MPasMUPOBaHUIO 271a3.

He ydansiime u He cmupaiime
npedynpexdaroujue a3mukemku. B cryqae
ydareHusi SMuUKemok, nosb3oeamenu Mozym
cny4atiHo nodsepeHymbcs 8030elicmeuro
U3MyYeHUS].

* Ycmanaenueatime naszep Ha ycmoliyugyto
POBHy nogepxHocme. [Tpu nadeHuu nasepa
803MOXHO NOBPEXAEHUE fTa3epa Uu NoydeHue
CEPbE3HOL MPasMbl.

Ob6ecneyeHne UHAMBUAYaNbHON
6esonacHocTy

+ bydbme 8HUMamenbHbI, cMOMpUMe, Ymo
denaeme u He 3abbigalime o0 30pagom cMbicne npu
pabome c nasepom. He pabomatime ¢ nasepom,
€Cr1U 8bl ycmanu, Haxo0umech 8 COCMOSHUU
HapKOMUYeCK020, arko20bHO20 ONbAHEHUS UNU
nod go3delicmeuem fekapcmeeHHbIX cpedcme.
MurymHas HegHUMamesnibHoCMb npu pabome
€ 1a3epom MOXem npueecmu K CepbesHbIM
mpasmam.

He nbimatimecs domsHymbcsi 00 CuwKoM
yOaneHHbIx nogepxHocmel. Bceada meepdo
cmolime Ha Ho2ax, CoXpaHsisi pagHo8ecue.
CoxpaHstime pasHogecue U nPoYHoO cmolime
Ha Hozax — 3mo No3eo/IUM am He Nomepsimb
KOHMpOsb Npu pabome UHCMPYMEHMOM 8
HenpedgudeHHoU cumyayuu.

Wcnonb3yiime cpedcmea uHOUsUAYanbHOL
3awumel. Bcez0a Hadesalime 3auUmHbIe OYKU.
B 3asucumocmu om ycnogudl 3kcniyamayuu,
ucnonb308aHue cpedcms UHOUBLAYasbHOU
3aWums|, makux kak pecnupamop, 06ysb ¢
HecKonb3swel nodowsol, Kacka U 3alyumHbie
HayWHUKU, yMeHbLaem puck NoTy4eHUs mpasm.

Wcnonb3oBaHue WHCTPYMEHTa u yxoa
33 HUM

* He ucnonb3ylime nasep, ecnu BblknoYaTenb
NUTaHUA/GNOKMPOBKM ANsl TPaHCMOPTUPOBKU
He pabomaem. [Tio6oli uHcmpymeHm,
KOMOPBIM HE803MOXHO yNPassIsiMb C NOMOWbIO
8bIKkIiYamens, npedcmassisiem onacHocmb U
nodnexum pemoHmy.
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+ Cobnrodalime uHcmpykyuu u3 pasdena
«TexHuYeckoe obcayxusaHue» 0aHHO20
pykogodcmea. Mcnonb308aHue HeopueuHasbHbIX
3anyacmeli unu HecobnodeHue UHCMpyKYuU
No mexHUYeckoMy 06CyKUBaHUI MOXem
cmamb NPUYUHOL NOPaXeHUs 3MeKmMPOMOKOM U
nosyyeHust mpasm.

MpaBuna 6e3onacHocTy npu
paboTe ¢ aKKyMynsATOPHbLIMM
Oarapesamm

OCTOPOXHO!

Bamapeu moz2ym e3opsamscsl unu
npomeyb, U Mo2ym cmams NpuYuHol
mpaeMmbI UnU 803HUKHOBEHUST NOXapa.
[ns cHuxeHus pucka Heobxo0umo
cobnrdams credyroujue npasuna:

* B moyHocmu cnedyiime uHCmpyKyusm u
npedynpexdeHuUsM Ha ynakoske U spribike
aKkymynsamopHoU 6amapeu, a makxe
8 conymcmeytouwjeli doKymeHmayuu no
mexHuke 6e30nacHOCMU Npu 0bpaweHuU ¢
aKKyMySmopHbIMU 6amapesmu.

He cxuealime ompabomaswue 6amapeu.

XpaHume bamapeu 8 mecmax, He0ocmynHbIx Ons
demetl.

W3snexalime 6amapeu, k020a UHCMpPYMeHM He
ucnonb3yemcs.

Wcnonb3yiime monbko me 3apsiOHble ycmpolicmea,
komopbie nodxo0sim Onst eawell akKymynamopHoU
6amapeu.

eped ebinonHeHueM nbbIx HaCMPOoek, CMeHoU
dononHUMenbHbIX npuHadnexHocmel unu npexae
yem ybpamb na3ep Ha xpaHeHue, ussnekume

U3 He2o akkymynsimopHyto 6amapero. Takue
npeseHmueHbIe Mepbl 6e3onacHocmu CHUXaom
pUCK ciTyyaliHo20 8KIIOYeHUs 1asepa.

* Ucnonb3yiime dns nasepa monbko 6amapeu
YyKka3aHH020 muna. Vicnonb3o8aHue mobbix Opyaux
aKKyMynsamopHsIx 6amapeli Moxem npusecmu K
mpasmam u noxapy.

IMpu nospexdeHuu 6amapeu, u3 Hee Moxem
8bImeyb anekmponum; usbezalime KoHmakma ¢
Hum. Mpu cryyaliHoM KOHMakme ¢ 31eKmponuUMom
cmolime e20 8000li. [Tpu nonadaxuu smekmponuma
8 2n1a3a obpamumecs 3a MEAUYUHCKOL NOMOWbIO.
Xudkocmb, Haxodswasics eHympu bamapeu,
MoXem 8bi3gamp pasdpaxeHue U 0Xoeu.

He ucnonb3ytime nogpexdeHHbie Unu U3MEHeHHbIe
akKymynsimopHsle 6amapeu unu nasepHbIi
uHecmpymeHm. [lospexOeHHbIe Unu U3MEHeHHbIe
aKKymynsimopHble 6amapeu moeym pabomamsp
Henpedckasyemo, Ymo Moxem npueecmu K
80320paHUI0, 83PbIBY UMIU PUCKY NOTYYEHUS MPasM.

He nodsepeatime akkymynsmopHyto bamapero
unu nasep 8030elcmeur0 02Hs1 UnuU NOBbILEHHOU
memnepamypbl. OMKPbIMbIL 020Hb UMU
8030elicmeue 8bICOKOU memnepamypb!

ebiwe 130 °C Moxem npugecmu K 83pbisy.

Cnedylime ecem UHCMPYKUUSM no 3apsioke U
He 3apsixalime akkymynsmopHyto 6amapeto
8He memnepamypHo2o AuanasoHa, ykaaHHo2o
8 UHCMpYKUUU. HenpasunsHas 3apsdka unu
3apsdka 8He ykasaHHO20 meMnepamypHo2o
Quana3soHa Moxem npusecmu K NOBPEXIEHU0
aKkKymynnsmopHol Gamapeu u nosbICUMb PUCK
80CN/IaMEHEHUS.

He xpaHume u He ucnonb3ylime UHCMPYMEHM U
aKkKymynsmopHyto 6amapeto npu memnepamype
Huxe 4 °C (39,2 °F) (Hanpumep, 80 8HeWHUX
npucmpotikax unu Memanudeckux nocmpolikax
8 3umHee epems) unu biwe 40 °C (104 °F)
(Hanpumep, 80 HeWHUX npucmpolikax ulu
Memannu4yeckux nocmpotikax 8 iemHee epems).




MuTtaHue nasepHoro
MHCTPYMeHTa

[laHHbIit Na3epHbIi HCTPYMEHT paboTaeT OT MOHHO-
NUTUEBBIX akkyMynsaTopHbIX 6atapeit DEWALT 12 B
nnm 18 B.

Bl Bgguraiite 6aapelo B asep, Noka oHa He

Tan AkKymynsTopHas 6atapes
aKKyMYNATOPHO#
Barapen

12B DCB120, DCB121, DCB122,
DCB123, DCB124, DCB124G,
DCB125, DCB126, DCB126G,
DCB127

18B DCB181, DCB182, DCB183,
DCB183B, DCB183G, DCB184,
DCB184B, DCB184G, DCB185,
DCB187, DCB189, DCBP034,
DCBP518.

Ucnonb3zoeanue dpyaux 6amapell Moxem
npueecmu K noxapy.

3apsagKa MOHHO-NUTUEBOW
aKKymynsiTopHoii 6aTapeu

HH Ecnv B nasepHbIit UHCTPYMEHT YCTaHOBNEHa
VIOHHO-NTWEBAS aKkKyMynsiTopHas 6atapes
DEWALT 12 B/18 B, n3Bnekure ee.

* YaepxuBas HaxaToi OTMMPaIOLLyHO KHOMKY Ha
Gatapee (puc. ® (1), NOTAHUTE aKKyMyTSTOPHYHO
Gatapeto BBEpX, YT0Bbl OTCOBAVHNTS €€ OT Nasepa.

+ OTAHUTE 1 NOMHOCTBIO M3BNEKUTE
aKKyMynsITopHyto 6aTapeto 13 nasepa (puc. ® @).

B Mopkniounte kabens 3apspHOro ycTpolicTsa k
poseTke.

Bpiguraiite akkymynsTopHylo Gatapeto B 3apsigHoe
YCTPOIICTBO, MOKa OHa He 3alLenkHeTCs Ha MecTe
(puc. ® ™). Ha 3apsinHoM yCcTponcTBe HaYHET
MUraTb NEBbIN MHAMKATOP, yka3biBasi Ha 3apsiaKy
Gatapen.

B Korpa akkymynsTopHas 6atapest IOAHOCTbI0
3apSANTCS (NepecTaHeT MUraTb MHAMKATOp Ha

3apsAHOM YCTPOICTBE), HAXMUTE U yepKuBaiiTe
OTNMpatoLLyto KHOMKY Ha GaTapee (puc. @ @) u
CABMHbTE aKKyMyNSITOpHYl0 GaTapeto u3 3apsHoro
ycTpoiictea (puc. @ ).

3alLenkHeTes Ha MecTe (puc. @ @).

WHaukaTop 3apaga

Bo Bpemst paGoTbl N1a3epHOr0 MHCTPYMEHTa UHAMKATOP
3apsfia Ha KOHTPOSbHOM naxenm (puc. © @) bypet
oToBpaxaTh OCTaBLUMICS 3apSA.

IMpy Hu3kom 3apsige (MeHee 10 %) 3aroputcs

1 HAYHET MUraTb HIKHWIA cBETOANOA. J1asep
NpoAomuT paboTtaTh B TeUEHMe KPaTKOro nepuoaa
BpeMeHM Mo Mepe pacxoda 3apsiaa batapen, HO
nasepHbli nyy (Nyum) GyayT BbICTPO TyCKHETD.

[Mocne 3apsaKk1 MOHHO-NUTHEBbLIX GaTapeit

12 B/18 B 1 NOBTOPHOrO BKIIOYEHNS Ta3epHOr0
VHCTPYMEHTa Na3epHblil Nyy (My4u) CHOBa CTaHyT
SPKMMIK, @ MHAMKATOP 0TOBPA3NT NONHbIN YPOBEHb
3apsifa.

Ecnu Bce 4 cBeToanOaHbIX MHAMKaTOpa 3apsaa
OCTalTCS BKIMIOYEHHbBIMM, 3TO YKasblBaeT Ha To, YTO
MHCTPYMEHT He Bbin NONHOCTbIO BbIkMto4eH. Ecnn
nasep He UCNonbayeTcs, CABNHbTE BbIKNYaTENb
NUTaHUs/6rIoKkMpOBKY ANst TpaHCMopTUpoBKY BIIEBO
B nonoxerue 6rokuposku/BbIKI. (puc. © @).

PekomeHgauuu no
3KcnnyaTauum

+ Y106kl NPOANUTL PaBounit LMKN akkyMynaTopHOR
Batapew, BblkniovaiiTe nasep, KOrAa OH He
1cnonb3yeTcs.

+ Yro6bl 06€CneUnTb TOUHOCTL PaboThI, PErynsipHO
npoBepsiTe kannbposky nasepa. Cm. pasgen
«llposepka mo4yHoCcMu nasepan.

I'Iepe/:| ncnonb3oBaHnem nasepa y6eJJ,VITer,
YTO UHCTPYMEHT HaEeXHO YCTAHOBMNEH Ha
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MagKkyto, POBHYH 1 yCTOVILWIByIO NOBEPXHOCTb,
rOPU3OHTanbHyo B 0boux HanpasneHnax.

[Inst yBenu4eHns SPKOCTI nasepHoro fyya
1cronb3yiTe kapTy HauenueaHus (puc. ™) nivnn
HafeHbTe 04KV yCUMeHst BUANMOCTM Nasepa (puc.
(©), 4T0 NOMOXET OBGHAPYXUTH Myy.

BHUMAHHUE!
Bo usbexaHue nonyyeHusi msxesbix
mpagm, He CMOMPUMe NPSIMO 8 N1a3EPHbIL
1YY, 8HE 3aBUCUMOCTMU OM HaNUYUs MUX
04k08. CM. pasdesn «[lononHuTenbHbIe
NpUHAANEeXHOCTU» 07151 AONOSTHUMEbHOU
UHghopmayuu.

Bcerga oTmevaiiTe LEHTp NasepHoit NMHUA.

CurbHble M3MEHeHNs TemnepaTypbl MOryT NPUBECTU
K MEPEMELLEHMIO UMK CMELLEHUIO KOHCTPYKLMA,
METannMYECKX LUTaTUBOB, 0GOPYA0BAHMS U

T. 1., YTO MOXET NOBANATH Ha TOYHOCTb. Yalle
npoBepsiiiTe TOYHOCTb 3aMEPOB B npoLiecce paboTb.

Ecnu nasep koraa-nubo poHsnu, nposepesTe
TOYHOCTb €ro kannbpoeku. Cm. pasaen «/Iposepka
moyHocmu nasepa.

BkntoyeHune nasepa

YcTaHoBUTE na3ep Ha NoCKyIo U POBHYtO
NOBEPXHOCTb. YT06bI pa3brok1poBaThL/BKIIOUYNTL
nasep, CABMHbTE BbIKMoYaTeNb NUTaHUS/GOKMPOBKM
ANs TpaHenopTpoBki (© (@ BNpaBo.
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KHonka Otobpaxaetcs

HaxmuTe oanH pas, Ytobbl

0TOOPa3NTb rOPU3OHTAMbHbIN

nasepHbii nyy (puc. © @).

HaxmuTe BTOpOIA pas, 4Tobbl

0T06pa3nTb BEPTUKANbHbIN Na3epHbIil

nyy (pue. © ®).

Haxmute TpeTuit pas, 4tobbl

0T06Pa3nTb rOpU3OHTaNbHbIA 1

BEpPTUKanbHbIil Na3epHbIA nyy (puc.
®).

@

HaxmuTe 4eTBepThIN pas, YTobbl
BbIKITIO4UTL NPOELMpOBaHIe
nasepHbIX ny4ei.

HaxmuTe oanH pas, uTobbl
CMpoeLypoBaThL TOYKM Haf v nop,
nasepom (puc. © @).

HaxwmuTe BTOpO#A pas, 4tobbl
BbIKIIOUNT MPOELMPOBAHME TOYEK.

DCLE34220

DCLE34520

Ve
Haxumas 0gHOBpEMEHHO Ha @ u@I® woxro

npoeLypoBaTh TOYKM 1 Nyyn. Hanpumep, npu

V)
HaxaTuv Tpu pasa Ha @ v ognh pa3 Ha D Gyayt
oTobpaxaTbCs NEpeKpeCTHbIE N4y 1 [1Be TOYKM (pUC.
©®)
Ecrnn nasep He ncnonb3yetcs, caBuHbTE
BbIKIIOYaTeNb NMUTaHNS/6NOKVMPOBKY ANS
TPaHCNOPTMPOBKM BEBO B NOMOXeEHE HNoKkMpoBKi/
BbIKN. Ecnv BbikntoyaTens NuTaHNs/6rnok1poBki
ANs TPAHCMOPTUPOBKM HE NEPEeBE/IEH B NOMNOXeHNe
6NOKMPOBKM, HAYHYT MUraTb BCE 4 CBETOANOAHBIX
VHANKaTOpa YPOBHS 3apsiAa.

MpoBepka TOYHOCTH
Nna3epHOro UHCTPyMeHTa

NasepHble MHCTPYMEHTbI MPOXOASAT 3aneyaTbiBaHue 1
kanuBpoBKy Ha 3aBope. PeKOMEH[yeTcs BbiNOMHUTL
NPOBEPKY TOYHOCTW Mepes MepBbIM UCTIONb30BaHM-
€M nasepa (ecnv nasep noaseprancsi Bo3aelcTBulo
3KCTPEManbHbIX Temneparyp) U 3aTeM perynsipHo
MOBTOPSATb €€ AiNs 0BEcneyeHns TOUHOCTU paboTl.




[Mpy BbINONHEHUM KakX-NBO MPOBEPOK Ha TOYHOCTb
13 NpuBEAEHHbIX B AAHHOM PYKOBOACTBE, Credyiite
PeKoMeHAaLMAM Hinke:

+ Wcnonb3yiiTe HanbonbLLyo BO3MOXHYIO NoLas/
paccTosHue, 6riuakoe k pabodemy paccTosHuio.
Yem Gonblue nnowas/paccTosHne, TeM nerye
GyaeT 3MepuTb TOYHOCTb rasepa.

+ YcTaHOBYUTE Nasep Ha rMagKyto, Nockyio,
YCTOV4MBYHO NOBEPXHOCTb, FOPU3OHTANBHYHO B
060X HanpaBneHMsiX.

+ OTMeTbTe LieHTp Na3epHoro nyya.

MpoBepka nokansHOM
KanubpoBKu

MpoBepka TOYHOCTN —
lopu3oHTanbHbIA NyY BAONb
nonepeyHoii ocu (puc. D)

[insi npoBepKY ropu3oHTamNbHOI kanMbpoBKi

Na3epHOro MHCTPYMEHTa BAOMb NONEPEYHON OCH

noTpe6yloTcsi 1Be CTEHbI, PACMONOXeHHbIe Ha

paccTosHuM He MeHee 9 M apyr oT Apyra. OueHb

BaXHO NPOM3BECTY NPOBEPKY KanMbpoBKY Ha

PacCTOsHNM HE KOpoYe PacCTOsiHUS, Ansi KOTOPOro

npeanonaraeTcs UCNonb3oBaHNe MHCTPYMEHTA.

1. 3akpenuTe na3epHblit MHCTPYMEHT Ha CTEHE Mpu
NOMOLLM NOBOPOTHOTO KPOHLUTENHA. Y6eauTecs,
4TO Na3epHbI MHCTPYMEHT PacronoXeH
nepeaHer CTOPOHON BNepes.

. BKntoumTe ropusoHTanbHbIit Ny4 1 NoBepHUTE
Na3epHblil IHCTPYMEHT NpUBNNanTENbHO Ha
45°, 4T0Bbl CaMbli NPaBbiIit KOHEL, na3epHoit
TIMHAM Nafian Ha NPOTUBOMOMOXHYIO CTEHY,
PacnoNOXeHHYI0 Ha PacCTOsHUN He MeHee 9 M.
OTMeTbTE LiEHTP Na3epHol NIMHUK (a).

. MNoBepHuTE NasepHbIi MHCTPYMEHT
npubnuanTensHo Ha 90°, nepeHocst camblit NeBbIif
KOHeL| Na3epHoit IMHUN Ha OTMETKY, CAenaHHyio B
Llare 2. OTMeTbTE LiEHTP NasepHoit KUK (b).

N
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4. /l3mepbTe BepTUKanbHOE PaccTosHIE MeXay
oTMeTKamm.
+  Ecnm paccTosine npesbllaeT npuBeseHHbIe
HIDKE 3HAYEHWs], OTHECUTE Na3epHbIil UHCTPYMEHT
B @BTOPW30BaHHbIl CEPBICHBIN LIEHTP s

obCnyK1BaHMS.

PaccTosiHue fonyctumoe
Mexay cTeHamu paccTosiHue mexay
oTtmeTkamu @ u ®

10,0 m 3,0 Mm
12,0m 3,6 Mm
15,0 M 4.5 Mm

MpoBepka TouHOCTU —
rOpVI3OHTal1I:HbII7I Niyd BAOnNb
npogonksHon ocu (puc. E)

[Ins NpoBEPKI FOPM3OHTAMNBHOI KanbpoBKK

Na3epHOro MHCTPYMEHTa BAOMb MPOAOCILHOM 0CH

noTpebyeTcs Hannyne OAHON CTeHbI ANMHON MAHUMYM

9 M. OueHb BaXHO MPOM3BECTI NPOBEPKY KanubpoBkn

Ha PacCTOSHIM He KOpOYe PacCTOSHMSA, Ans KOTOPOro

npeanonaraeTcs UCMoNb30BaHNe MHCTPYMEHTA.

1. 3akpenuTe na3epHblii UHCTPYMEHT Ha OJHOM
113 KpaeB CTeHb! MPY NOMOLL OBOPOTHOTO
KPOHLUTEIHa.
2. BkniounTe ropu3oHTanbHbIN nyd v NoBepHUTE
NasepHbIil MIHCTPYMEHT B HanpaBreHnm
MPOTMBONOMOXHOTO Kpasi CTEHbI 1 MaKCMMarbHO
napannenbHO CMEXHO CTEHe.
. OTmeTbTe cepeayHy nyya B ByX NONOXEHUsX (a,
b Ha paccTosHun MuHMMYM 9 M Apyr OT apyra.

4. Pacnonoxute nasepHblii MHCTPYMEHT Ha
MPOTMBONONOXHOM Kpae CTeHbI.

5. BkntounTe ropu3oHTanbHbIM yd 1 NoBepHUTE
Na3sepHbIi MIHCTPYMEHT Ha3az B HanpaBneHnm
MepBoro kpast CTeHbI 1 MakcmManbHo
napannenbHO CMEXHOI CTeHe.

6. OTperynupyiiTe BbICOTY Na3ePHOTO UHCTPYMEHTa
Takum 06pa3om, uTobbl cepeanHa na3epHoro
nyya 6bina coBMmelLeHa ¢ brxkaiiluel oTMeTKoM

(b).

w
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7.

8.

OTMeTbTe LIEHTP Nyya (C) HenocpesCTBEHHO Haz
UNW N0A Camoit AanbHeil 0TMETKO (a).
/3mepbTe paccTosHue Mexay STUMU ABYMS]
oTMeTKam (a, ).
Ecrnn paccTosiHue NpeBbILLAET NpUBEAEHHbIE
HIXE 3HAYEHWS!, OTHECUTE Na3epHbIil UHCTPYMEHT
B aBTOPM30BAHHbI CEPBUCHbI LIEHTP ANs
obcnyxuBaHus.

PaccrosiHue
Mexay cTeHamu

HonycTtumoe
paccTosiHue Mexay
oTmeTKamu (@ u (©

10,0 M 6,0 MM
12,0m 7,2 Mm
15,0 M 9,0 Mm

MpoBepka TouHOCTM — BepTukanbHbIh
nyu (puc. F)

Hanbonee TouHyto BepTUKanbHyto kanubpoBky
(OTBECHOCTb) Na3ePHOr0 UHCTPYMEHTa MOXHO
NPOW3BECTY NPV HANMYMI 3HAYUTENBHOTO KONYECTBa
BepTMKanbHo BbicoTbl 20 dyToB (B Maeane 6 m),

NPy 3TOM, OfIMH YETNOBeK AOMKEH CTOSTb Ha nony

ANst MO3NLOHNPOBAHMS NTa3ePHOTO MHCTPYMEHTA, a
BTOPOV YeNoBeK AOMKEH HaXOANUTLCS MaKCUManbHO
B3k K NOTONKY, YTOBbI OTMETUTb Ha HEM TOYKY,
CrpoeLpoBaHHyto NasepHbIM fy4oM. O4eHb BaXHO
NpOK3BECTY NPOBEPKY KanubpOBKM Ha PACcCTOSHUM He
KOpOYe paccTosHus, Anst KOTOPOro NpeArnonaraeTes
1CMONb30BaHNE NHCTPYMEHTA.
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. OTmeTbTe Ha nony NuHMIo ANUHON 5 dyToB

(1.5m).

. BkntounTe BepTUKanbHbI NasepHbIit nyy u

Pacronoxu1Te UHCTPYMEHT Ha OAHOM 13 KOHL|OB
TIMHWV INLIOM K Hel.

. OTperynupyiiTe nonoxeHue nasepHoro

VHCTPYMeHTa TakuM 06pasoM, 4tobbl fyy Gbin
BbIPOBHEH TOYHO M0 LIEHTPY OTMEYEHHOI Ha Moty
TMHAM.

. OTmeTbTE pacnonoxeHne nasepHoro nyva

Ha notorke (a). OTMeTbTE cepeanHy nyya

HenocpeACcTBEHHO Haf LIHTPOM OTMEYEHHOI Ha
nony NMHUK.

5. PacnonoxuTte nasepHbiii MHCTPYMEHT Ha
MPOTMBONONOXHOM KOHLIE JIMHIM, OTMEYEHHOM
Ha norty. MOBTOPHO OTperynupyiite nonoxetue
Na3epHOro MHCTPyMeHTa Takiim 0Gpasom, YTobb!
1yY Gbin BbIPOBHEH TOYHO MO LIEHTPY OTMEYEHHOM
Ha nory NMHNN.

. OTMeTbTe pacnonoXeH1e Na3epHoro Nnyya Ha
notorke (b), TO4HO Moz NepBoOi OTMETKO (a).

. WamepbTe paccTosHie Mexay aTummn ABymst
OTMETKaMM.

+ Ecnm paccTosiHne npesbllaeT npuBefeHHbIe

HIDKE 3HAYEHWs), OTHECUTE Na3epHbIil UHCTPYMEHT
B aBTOPV30BAHHbIN CEPBUCHDIN LIEHTP Ans
obenyKuBaHNs.

[=2]

~

+  [lonycTmoe paccTosiHe Mexay 0TMETKaMM Npu
BbICOTE MOTOMKA 2,5 M.

Paccrositue
MeXay CTeHamu

Honyctumoe
paccTosiHue Mexay
oTtmeTkamu @ u (®

25Mm 1,7 Mm
30m 2,1 MM
40m 2,8 MM
6,0Mm 4,1 Mm

ToyHOCTbL TOYKM OTBeECA
MpoBepky kanubpoBky\ OTBECHOCTM Nasepa
MOXHO BbINONHNUTb Hanbonee TOYHO NP HanmM4Mmn
[J0CTaTOYHOTO BEPTUKArNbHOrO NPOCTPAHCTBA, B
uaeare okono 20 ¢hyToB (6 M), rAe OaMH YernoBek
pacronaraet nasep Ha nony, a BTOPOi HaxoauTes y
noTonKka, 4Tobbl OTMETUTb TOUKY, CO3aBaEMYHO My4OM
Ha roTorke.
+ OTMeTbTe TOYKY (a) Ha Mony, Kak NokasaHo Ha
pucyHke © (.
BkniounTe nasep v Haxmute @ opu pa3, YTo6bl
0T06Pa3NTb TOUKW Haf 1 MOZ Na3epom.

YcTaHoBHUTE Na3ep TaK, YToBbl HIKHSS TOUKa
MpUXOAMNAach Mo LiEHTPY TOuKY (a) 1 0TMeTbTe




LIEHTP BEpXHeW TOUKI Ha NOTOMKe Kak Touky (b)
(puc. © ).

+ [loBepHuTe nasep Ha 180°, npu aTom y6eamBLUKCH,
UTO HUXKHSISt TOYKA BCE elLie HaXOANTCS Mo LigHTpY
TOYKM (a) Ha nony (puc. © @).

+ OTMeTbTe LieHTP BEPXHEI TOYKM Ha NOTONKe Kak

TOUKY (c) (puc. © @).
+  OTMmepbTe paccTosiHUe Mexay oTMeTkamm (b) u (c).

+ Ecnu nameperHoe 3HaueHue Gonblue
A0MycTUMOro paccTostHus Mexay (b) u (c) ans
COOTBETCTBYHOLLErO PACcCTOSIHUS MEXAY NOTONKOM
11 nonom B cnegytolueit Tabnuue, To nasep
crnepdyeT CAaTb B aBTOPWU30BaHHbII CEPBUCHIN
LIEHTP [N TEXHUYECKOTO 0GCTYKUBAHMS.

[MoBepHuTe nasep Ha 180" 1 OTMeTLTE NONOXeHNe
Na3epHOi TOUKW Ha BTOPOI CTEHE Kak TOuKy (b)
(puc. HNe 1).

YcTaHoBuTe Nasep Ha paccTosHuM B 2-3 AloriMa
(5-8 cm) oT BTOPOI CTEHbI. YT0BLI NPOTECTMPOBATL
nepefiHIol NasepHyto TouKy, ybeautecs, YTo
nepeqHss YacTb nasepa HanpasreHa Ha CTeHy
(puc. H Ne 2), n perynupyiite BbicoTy nasepa

710 Tex nop, noka nadepHasi Touka He AOCTUTHET
OTMeTKM b.

IMoBepHuTe nasep Ha 180" 1 HanpaBbTe Na3epHyto
TOYKY PSLOM C OTMETKOM (a) Ha NepBoii CTEHE,
nocne 4Yero 0TMeTbTe TouKy (c) (puc. H Ne 2).

/3mepbTe BepTUKanbHOE paccTosHUe MEXHy
oTMeTKamm (a) 1 (C) Ha NepBoii CTEHE.

Ecnu navepenHoe 3HadeHue Gonblue AonycTMMoro
paccTosHNs Mexay oTmeTkamu (a) 1 (c) Ans

PaccrosiHue fonyctumoe

MeXay NoTonKom paccTosiHue mexay
1 nonom otmeTkamu ® u ©

25Mm 1,7 Mm

30m 2,1 MM

40m 2,8 MM

6,0m 4,1 Mm
To4yHOCTb FOpMSOHTaﬂbHOﬁ TOYKU —

YpoBeHb

[inst npoBepky kan1bpOBKY YPOBHS Na3epHOrO

YCTPOICTBA HYXHbI [iBE NapannenbHble CTeHbI,

yAaneHHble Apyr oT Apyra Ha kak MuHumym 20 chyToB

(6 m).

+ Bkniounte nasep 1 HaxmuTe fBaxapl, YTo6bI
0T06pa3NTb TOUKM Haf, Nepes, Noa 1 crpasa 1
cnesa oT nasepa.

+ YCTaHOBMTE Na3ep Ha paccTosHuM 2-3 AloiMa
(5-8 cm) ot nepBoi cTeHbl. YT06bI UCTbITATL
nepeHioo NasepHyto Touky, ybeautecs, YTo
nepenHsis YacTb Nasepa HanpasreHa Ha CTeHy
(puc. H Ne 1).

+  OTMmeTbTe NonoxeHne Na3epHoil TOYKI Ha NepBon
CTEHe KaK TouKy (a) (puc. H Ne 1).

COOTBETCTBYIOLLErO PACcCTOSIHUS MEXaY CTeHaMu
B TabnuLie HWXe, TO Nasep cneayert caatb

B @BTOPW30BaHHbIf CEPBIUCHIN LIEHTP AN
TEXHUYECKOro 0BCyXUBaHWS.

+ [losTopsiiTe Wwarv ¢ 2 no 8, 4Tobbl NPOBEPUTL
TOYHOCTb NPABOIA, @ 3aTeM NEBOI TOYEK, PK 3TOM
cneauTe 3a TeM, 4Tobbl UCMbITbIBaEMas NadepHast
TOuKa bbina HanpaBneHa Ha Kaxayto CTeHy.

PaccTosiHue fonyctumoe
Mexay CTeHamu paccTosiHue Mexay
oTmeTkamu @ u ©
6,0m 4,1 MM
9,0m 6,2 MM
15,0 m 10,2 Mm
TOYHOCTb rOpM30HTaNbHON TOYKU —
Keapgpat

[Ins npoBepku kanbpOBKY YPOBHS Na3epHOro
VHCTPYMeHTa NnoTpedyeTcs noMeLLeHre AnnHoi

B 110 KpaitHelt Mepe 20 cyToB (6 M). Bce nomeTku
MOXHO CAenaTb Ha nony, ycTaHaBnuBas Lienb nepes
TOPU30HTANbHBIM UK NPSMOYTONBHBIM JTY4OM
NepeHOCs MecTONONOXeHe Ha non.
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MPUMEYAHWE. [ins obecneyeHnst TO4HOCTH,

pacctosHue (D1) ot (a) go (b), oT (b) Ao (c), ot (b) o

(d) m ot (b) O (€) AOMKHO ObITb OAMHAKOBBIM.

+  BkniounTe nasep v HaxMuTe OANH pas, YTobbl
0T06pa3NTb TOUKM CBEPXY, CNIEPESM U Mo,
nasepom.

+ OTMeTbTE TOYKY (a) Ha Moy B OAHOM KOHLE
NOMELLIEHIS, Kak nokasaHo Ha pucyHke | Ne 1.

+ YcTaHoBUTE Nasep TaK, YTobbl HKHSS TOuKa
npuXxoaunack no LeHTpy oTMETKY (a) 1 ybeanTech,
4TO NepeaHss TouKa HanpaBneHa Ha AanbHU kpai
nomeLeHust (puc. | Ne 1).

+ [Mpy nomoLLyy KapTbl HaLeNMBaHUa nepeHecuTe
pacrnonoxeHue nepeaHeit ropu3oHTaNbHON TOUKN
CO CTeHbl Ha Non, 0TMeTLTE Ha nony Touky (b),
3aTem Touky (c) (puc. I Ne 1).

+ [lepemecTute nasep Ha oTmMeTky (b) 1 eLye pa3
COBMECTHTE NMEPEAHION rOPU3OHTambHYI0 TOUKY C
oTMeTKoit (C) (puc. | Ne 2).

+ [Npy nomoLLyy kapTbl HaL|ENMBaHWS NepeHecuTe
pacronoxeHue nepeaHei ropu3oHTanbHoi
TOYKN CO CTEHbI HA NONT, OTMETLTE Ha Nomy
pacronoxeH1e ABYX NepexkpecTHbIX fyyel, kak
Touku (d)  (e) (puc. | Ne 2).

+ Pa3BepHuTe nasep Ha 90°, YTobbI NepeaHsis
rOpU3oHTaNbHas TO4Ka CpaBHANACH C OTMETKON (e)
(puc. I Ne 3).

+ OTMeTbTe Ha Nony pacrnonoxexue Nepeoro
NepeKPeCTHOro Nyya kak Touky (f), MakcumanbHo
6nmako k Touke (a) (puc. | Ne 3).

+  OTmepbTe paccTosiHue Mexay oTmeTkamm (a) u (f)
(puc. I Ne 3).

+ Ecnu uamepeHHoe 3HaueHue GonbLue
Z0MyCTUMOTO PacCTOSHIS MEXZy 0TMETKaMM
(a) v (f) Bns COOTBETCTBYIOLLETO PACCTOSHNS
(D1) B cneaytoLueit Tabnuue, To nasep cneayet
CAaTb B aBTOPU30BaHHbIN CEPBUCHBIIl LEHTP Anst
TEXHU4YECKOro 0BCNYXMBaHMS.
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+ PasBepHuTe nasep Ha 180°, 4Tobbl NepeaHss

TOpU30OHTanbHas Touka CpaBHANACcL C OTMETKON ()
(puc. I Ne 4).

+ OTMeTbTe Ha Nony pacrornoxeHne BTOporo
NepeKkPeCcTHOro Nyya Kak TouKy (g), MakcumanbHo
6113k k Touke (a) (puc. | Ne 4).

+  OTMepbTe paccTosiHMe Mexay OTMETKamu (a) u
(puc. | Ne 4).

+  Ecnv usmepeHHoe 3HaqeHme Gonblue
A0NYCTUMOTO PACCTOSIHIS MeXaY OTMETKaMM
(a) ¥ (g) Ans COOTBETCTBYIOLLETO PACCTOSIHUSA
(D1) B cnepytoweit Tabnuue, To nasep cnepyet
CAaTb B aBTOPM30BAHHbIN CEPBUCHBIV LIEHTP ANS
TEXHIUYECKOrO 0BCNYKMBAHUS.

@

Paccrosnue (D1) fonyctumoe
paccTosiHue Mexay

oTtmeTkammn @ n () unu

@n®©®

6,0Mm 5,3 MM

90m 7,9 Mm

15,0 m 13,1 Mm
WUcnonb3oBaHune nasepHoro
WHCTPYyMeHTa
BbipaBHMBaHWe nasepHoro
MHCTPYMeHTa

Tonbko XopoLUo 0TkannbpoBaHHbIit NasepHbIi

VHCTPYMEHT SBNSIETCS CaMOBbIPaBHUBAIOLLIMMCS.
Kaxablit nasep npoxoauT kanubposky Ha 3aBoge,
4T06bI HAXOANUTb YPOBEHb MPY HAXOXAEHUN Ha
NNOCKOM NOBEPXHOCTM CO CPEAHNM YoM B +4° oT
ropu3oHTanu. Py4Has HacTpoitka Ha TpebyeTcs.

Mpu cnnwkom BONbLIOM HaKMOHe NasepHoro
VHCTPYMEHTA, KOr/ia CaMoBbIPaBHIBAHNE HEBO3MOXHO
(HakrnoH >4°), Ha4HeT MepLaTh NasepHbIil NyY.
CTeneHb NPeBbILLIEHNS aMNANTYAbl HAKNOHa
oTobpaxaeTcs ABYMS pexvuMami MepLanns.




* Mexay 4° 1 10° ny4m MUraIoT ¢ MOCTOAHHbLIM [IBEPHbIE PaMbl 1 CTasbHbIe HecyLume Ganku.

LMKIIOM MUraHust Mepes MpUKpenneH1em NoBOPOTHONO KPOHLLTEIHA
+ Mog yrrom Gonee 10° fy4u MUraloT ¢ TPeXKpaTHbIM Ha wnnneke (puc. © (@), nomectuTe Ha oBpatHoit
LKTOM MUTaHYS. %og)He LINWIBKY METaMMYECKYIO MIACTUHY (PUC.

MepuaHue nasepHbix nyyeit HE ABIAETCA
MOKA3ATENEM YPOBHA (M1 OTBECHOCTW)

W HE OOMKEH NCMNONTIb3OBATLCA ANA TeXHquCKoe oscny)KM BaHue
OMPELENEHWA NN OTMETKM YPOBHSA U « [Inst oBecneyeHust MakcuManbHOM TOYHOCTH

OTBECA. Flonp06y|71Te nepecTaBnTb nasep Ha bonee B pabote perynsipHo NpoBepsiiiTe NasepHbIi
POBHYI0 MOBEPXHOCTb. MHCTPYMEHT Ha NpaBUnbHOCTb Kanubposku. CM.
paszen «/lposepka n1oKanbHOU Kanu6posKu».
Wcnonb3oBaHWe NOBOPOTHOIO + TMpoBepky kanubposkm 1 Npoume BUAbI
KPOHLITElHa TeXHNYECKOro 06CnyXMBaHNS MOXHO NPOM3BECTU B

. aBTOPM30BaHHOM CepBicHOM LieHTpe DEWALT.
Ta3epHblit UHCTPYMEHT 060pyA0BaH MarHUTHbIM

NOBOPOTHBIM KPOHLUTENHOM (puc. @ (@),
MPUKPENEHHBIM K UHCTPYMEHTY.

+ XpaHuTe He MCTONb3YEMbIil Na3epHbIA UHCTPYMEHT
B YemogiaHe, BXOZSLEM B KOMMNEKT nocTasku. He
XpaHuTe NasepHbIi MIHCTPYMEHT Npy TeMnepaType

A OCTOPOXHO! Hinke -20 °C unm Bbiwwe 60 °C.

Ycmanasrnuealime na3epHbili UHCMpymMeHm
u/unu KpoHWmMeliH 0ns HacCmeHHo20
KpenneHusi Ha ycmouyusyto NOBepXHOCMb.
MadeHue nasepa moxem npugecmu

K €20 NOBPEXAEHUKD UMU NOMTYYEHUIO
nonb308amesnem msxenoll mpasmb!.

He y6upalite B YemMofaH BNiaXHblil NasepHbiii
VHCTPYMEHT. Mepes xpaHeHNeM nasepHblii
VHCTPYMEHT CneayeT BbICYLUNTb MSArKON CyXoi
TKaHbO.

Yucrka
+ B KpoHLLTelHe UMeeTCs 0TBepCTHE B hopme
3aMOYHOI CKBAXKMHBI (pyC. (), C MOMOLLbIO
KOTOPOTO MHCTPYMEHT MOXHO MOBECUTb Ha rBO3/Ab
UMM BUHT Ha Nto6yto NOBEPXHOCTb.

BHelLuHWe nnacTMaccoBble AeTan MOXHO O4MCTUTb
C MOMOLL|bIO BNAXHON TKaHW. XOTS AaHHblE feTanu
1 YCTOMYMBBI K PAaCTBOPUTENSM, NPUMEHEHNE
pacteoputeneit SAMNPELLEHO. Mepep xpaHeHnem

+ KpOHLUTEIIH MMeET pyuKy TOYHOM HACTPOIKY (puC. VHCTpYMeHTa yAanATe BRary ¢ MoMOLLIO MSTKO
@ (2), koTOpasi NOMOraeT BbIPOBHSTb Na3epHble CYXOih TKaHI.

ny4u. MOMECTUTE MHCTPYMEHT Ha MNOCKY0 POBHYIO

NOBEPXHOCTb 11 MOBEPHUTE PYYKY BNpaBo, 4Tobbl HeMCI'IpaBHOCTVl M cnocoobl

NEePEMECTUTL Ny4i BNIPaBo, Ui NOBEPHUTE PYUKY

BIEBO, YTOObI NepemMecTuTb ny4n BneBso. Mx ychaHeHMﬂ

* B kpoHurTeii BCTpOeHs! MarHHTe (puc. © TasepHbIi MHCTPYMEHT He BKMoYaeTcst
), KOTOPbIE NO3BONSIOT 3aKPENTISTL MHCTPYMEHT
Ha BOrbLUMHCTBE BEPTVIKANbHbIX MOBEPXHOCTEN,  +  [lofHOCTbH0 3apSIAUTE akkyMyNSTOpHYHo Barapeto
M3rOTOBMEHHbIX M3 CTanM 1 xenesa. TUnuyHble YCTaHOBUTE 0BPATHO B NA3EPHBIN HCTPYMEHT.
MPUMEPbI NOAXOAALAX NOBEPXHOCTEN BKIHHAKT

+ Ecnu na3sep HarpeT fjo Bbile 50 “C, T0 UHCTPYMEHT
cTanbHble kapkacHble NpocunK, CTanbHble
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He BKNIYMTCS. ECNn nasepHblit UHCTPYMEHT
XPaHMIICA NPy 04eHb BbICOKOI TeMnepaType,
DOX[NTECH €r0 NOMHOMO OCTbIBaHMS. Jla3epHblit
MHCTPYMEHT He NpUAET B HEroAHOCTb, €CIM HaxaTb
Ha KHONMKY BKITOYEHNS [0 TOTO, Kak OH OCTbIHET A0
CBOel HopmarbHoil paboyeil TemnepaTypbl.

NazepHbie JNyyu mepuaroTt

JlasepHble MHCTPYMeEHTbI Bbini CKOHCTPYWMPOBaHbI ANst
CaMOBbIpaBHUBaHWS [0 4° BO BCEX HaNPaBIEHMSIX.
Ecnu nasepHblit MHCTPYMEHT HaKMOHEH CIINLLKOM
CUIBHO W BHYTPEHHMIA MEXaHU3M He MOXET
NpOM3BECTN CaMOCTOSITENbHOE HUBENNPOBAHME,
nasepHble Nyyn HavHyT MepLaTh, ykasbiBasi Ha
npesblLLeHne amnnuTyabl Haknoxa. MEPLLAHUE
NASEPHbIX NYYEN HE ABNAETCSA NMOKASATENEM
YPOBHSA N OTBECHOCTW M HE AOIMKHO
MCNONb30OBATLCA ANA ONPEJENEHNA NN
OTMETKW YPOBHA UM OTBECA. Monpobyiite
nepecTaBuTb Nasep Ha 6onee ropu3oHTanbHyio
NOBEPXHOCTb.

Na3sepHble nyumn He npekpaLaoT
ABUraTbes

asep ABNSAETCS BbICOKOTOYHBIM MHCTPYMEHTOM.
[MoaTomy, ecrnu ero He pacronoXuTb Ha YCTOMYMBON
(1 HenopBUXHOM) MOBEpPXHOCTW, TO nasep byaet
MOCTOSIHHO MbITAaTLCS OMPeAenuTb YpoBeHb. Ecnn nyy
He npekpaLLaeT fBuraTbes, nonpobyiTe yCTaHOBUTL
nasep Ha 6onee ycToiunByto NoBEPXHOCTb. Kpome
3T0r0, Y6EANTECH, YTO NOBEPXHOCTH SBNISETCS
abConTHO NNOCKOM 1 Na3epHbIil UHCTPYMEHT
HaXoAWTCS B YCTONYNBOM NOMOKEHMMN.

MuraHue cBeTOANOAOB MHANKATOPA
YpOBHsi 3apsaa

MocTosiHHOE MUraHne Bcex 4 CBETOAMOMO0B
MHAMKaTOpa YPOBHS 3apsifia YkasbIBaeT Ha To,
4TO MHCTPYMEHT He Bbin BbIKMKOYEH [0 KOHLA Mpu
NOMOLLM BbIKNKOYaTENst NUTaHWS/6rokupoBkyY Anst
TpaHcnopTMpoBKM (puc. © ). Ecnu nasepHblit
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VHCTPYMEHT He UCNOMb3yeTcs, BbIKIOYaTeNb NuUTaHus/
6OKMPOBKY ANs TPAHCMOPTUPOBKM I0MKEH BCeraa
HaxoauTbes B nonoxerun BIIOKMPOBKW/BBIKII.

JononHutenbHble
NPUHAZNEXHOCTH

B HikHel yacTu nasepHoro MHCTpyMeHTa

VIMElOTCS [1Ba OTBEPCTUS C BHYTPEHHEN pe3bboit

1/4 - 20 1 5/8 - 11 (puc. M). laHHble pe3bboBble
OTBEPCTVS NPeAHa3HaY€eHbI ANt UCMIOMb30BaHMS
[L0NONHUTENbHBIX NpUHaanexHoctein DEWALT.
Vicnonb3yitte Tonbko npuHaanexHoctn DEWALT,
cnevyanbHo paspaboTaHHble AN UCNOMNb30BaHNS C
AaHHbIMK MHCTPYMeHTaMu. CrieflyiiTe MHCTPYKLMAM,
BXO/SILLMM B KOMMEKT NOCTaBKN NPUHAANENKHOCTH.

OCTOPOXHO!

Tak kak donomHuUmesnbHble NpUHadnexHocmu
npoussodumeneli, omnu4Hbix om DeWALT,
He npoxo0uu NPOBEPKY Ha CoBMeCMUMOCTb
¢ OaHHbIM u3denuem, Ux Ucnosib308aHue
Moxem npedcmaenismb onacHocms. Bo
usbexaHue mpasm credyem ucnonb30eams
0119 daHHO20 UHCMPYMEHMa MOTBKO
dononHumenbHble NPUHadnexHoCmu,
pexomeHdo8aHHble DEWALT.

Ecnu Bam HyxHa NOMOLLb Npy nowucke kakoii-nubo
NPUHALNEXHOCTM, CBSKUTECH C Bnvkaiwmm
cepBUCHbIM LieHTpoM DEWALT nnu noceTtuTe Halw
Be6-cant www.2helpU.com.

KapTa HauennBaHua

HexkoTopble koMMneKTaLi nasepHbIX MHCTPYMEHTOB
BKIIo4aloT B ce6s1 kapTy Halenusatus (puc. ©),
KOTOpas MOMOraeT HaiTi M OTMETUTb NA3ePHBIN NTyy.
KapTa HaLen1BaHus ynyyilaeT BUAUMOCTb Na3epHOro
nyya. Ha kapTy HaLen1BaHnst HaHeCeHb! ABe

LKarnbl: MeTpudeckas v GputaHckas. JlasepHbii myy
MPOXOAMT Yepes KpacHyto NnacTMaccy 1 oTpaxaetcs
OT OTpaXaloLLel NEHTbI, PACMONOXEHHON B 3aiHEN




YacTu. MarHuT B BEpXHei 4acTy KapTbl HaLennBaHms
npeaHasHayeH Ans KpenneHus kapTbl HaLen1BaHns
K MOTOMOYHOMY KapKacy Uiu CTanbHbIM NPOUNSM
AN OnpefeneHns YpoBHs 1 0TBeca. [ins nonyyeHns
HaWUMyYLLMX Pe3ynbTaToB, MPU UCMONB30BAHUM KapTbl
HauenvsaHus norotun DEWALT cneayeT HanpasuTb
Ha cebs.

Ouku ans ycuneHua BMQUMOCTHU
Na3epHoro ny4a

HekoTopble KOMMNEeKTaLyn nasepHbIX MHCTPYMEHTOB
BKIKO4AHOT O4KM ANS YCUMIEHWUS| BUAMMOCTY Na3epHoro
nyya (puc. ®)). TV 0YKM yyYLAT BUAUMOCTL
Na3epHOro fyya B YCrOBUSX SPKOTO OCBELYEHNS

1M Ha BoNbLUMX PACCTOSHUSIX MPY UCMONb30BaHNN
Na3epHOro MHCTPYMEHTa BHYTPY NOMeLLEHUH. [laHHble
OYKY He 0BsI3aTeNbHbI AN 3KCTNyaTaLyum asepHoro
MHCTPYMEHTa.

BHUMAHUE!

OuKU He S6M1AMCs 3aUUMHBIMU U He
umerom ymeepxoeHusi ANSI, nosmomy ux
aKcnmyamayusi ¢ pyaumu UHCmMpyMeHmamu
3anpewera. O4Ku He 3awjuwarom anasa om
nonadaHusi 8 HUX N1a3epHbIX 11y4ed.

BHUMAHHUE!

Bo usbexarue nomyyeHus maxesbix mpasm,
He cMompume NPAMO & Na3epHbIll Ny4, 8He
388LCUMOCMU OM Ha/UYUS MUX 0YKO8.

MoTono4Hoe kpenneHne

MoTonouHoe kpennenne (puc. ® (D), ecni BXoauT B
KOMNNEKT N0CTaBkM, 0BecneunsaeT yH1BepcanbHsii
MOHTa N1a3epHOr0 MHCTPyMeHTa. Ha ofHOM KoHue
MOTONOYHONO KPEMEHMs PACTIONOXKeEH 3axVM (puc.

® @), KOTOpbIit MOXET BbITb 3aKpeNeH Mog yriom
Ha CTeHe BO BPEMSl YCTaHOBKI NOABECHbIX NOTOMKOB
(pc. ® (3). Ha kaxaoM KOHLE MOTONOYHONo
KpenneHvs MMeeTcs oTeepcTIe ANs BUHTA (pyc. () @
1 ® (8)), KoTopble NO3BOMNSIOT 3aKPENMTH MOTONOYHOE

KpenneHue Ha nio6oi NOBEPXHOCTU NPW NOMOLLU
rBO34A UNn BUHTA.

lMocne MoHTaXa NOTOMOYHOTO KPEnmeHus Ha ero
CTarbHOI NNacTUHE MOXHO 3aKPEMUTb MarHUTHBIN
TNOBOPOTHBIN KPOHLUTENH (puc. ) ®). MonoxeHue
Na3epHOro MHCTPYMEHTa MOXHO OTPeryn1poBaTth,
nepeaBurasi MarHUTHbI NOBOPOTHBINA KPOHLLTENH
BBEPX N BH3 MO KPEMNEHNIO.

CepBucHoe obcnyxumBaHue
W PEMOHT

MPUMEYAHUE. Pa3bopka nasepHoro
MHCTPYMEHTA (MHCTPYMEHTOB) aHHYMMPYET BCe

rapaHTUiHble 06513aTenbCTBa Ha NPOMYKT.

B uensx obecneyeqns BESOMACHOCTW n
[IONrOBEYHOCTMW B ucnonb3oBaHui NpoaykTa
PEMOHT, TexHU4eckoe 0B6CnyxvBaHWE U perynnpoBka
[JOMKHbI NPOU3BOANTLCS TONBKO B aBTOPU3OBAHHBIX
CEepBUCHBIX LieHTpax. TexHuyeckoe obenyxusaHue,
BbINOMHEHHOE HeKBaNMMULMPOBAHHBIMI NLAMM,
MOXET CO3AaTb PUCK NONyyeHnst TpaBM. UTobbl HainTh
Gnwxanumit cepaucHbii LieHTp DEWALT, nocetute
cant www.2helpU.com.

lapaHTuA

lMoceTute caint www.2helpU.com ans nonyyenus
HOBeLLEe MHAOpMaLWK O rapaHTUK.
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TexHUYEeCKNE XapaKTepUCTUKM

DCE822G18 / DCE825G18
CBeTOBOW MCTOYHMK TNasepHble avoab!
[nvHa BOMHbI Na3epHOro nyya 510-530 HM BUANMbIiA
MolyHocTb nasepHoro uanyyatens < 1,0 MBT, TASEPHOE V3[ENE KITACCA 2
Paboyas fansHoCcTb 85 m (280 chyToB)

100 m (330 chyTOB) C AETEKTOPOM (MpHOBPETaETCH OTAENBHO)

TOYHOCTb — BCE NIMHWM 1 TOYKM,

i +3,0 MM Ha 10 M
KPOME HIDKHEN TOUKM

Huakuit ypoBeHb 3apsina Mwranue 1 cBeToanoaa Ha MHAMKATOpe

VHCTPYMEHT He BbIKIK4EH Npy

MwraHue 4 CBETOAMOAOB Ha MHAMKATOpE
NOMOLLM MasTHUKOBOTO 3aTBOpa

MepuiaHie nasepHbix nyyei [peBbiLUeHe aMnAUTybl HAKMOHa/MHCTPYMEHT He BbIPOBHEH
WcTouHMK NuTaHus AxkymynstopHas batapest DEWALT 12 B unu 18 B
Pabouyas Temnepatypa 0t 39,2 °F fo 104 °F (o1 4 °C po 40 °C)
TemnepaTypa xpaHeHns ot 39,2 °F no 104 °F (o1 4 °C po 40 °C)

YpoBeHb BNaXHOCTH «MakcumanbHast oTHocuTenbHast BraxHocTs 80 % npu

Temnepartype Ao 31 °C (88 °F) ¢ nocneaosatenbHbIM
MOHWKEHNEM OTHOCUTENbHOM BnaxHocTh Ao 50 % npu 40 °C
(104 °F)»

CreneHb 3aLUNTLI OT BHELLHNX

. . 3atuuTa oT NPOHUKHOBEHWS BOAb! U Mbinu IP54
BO3AENCTBUN

MpenensHast paboyas BbicoTa <2000 ™ (6500 chyToB)

zst00537457 - 02-05-2023
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EST

Tallmac Tehnika OU
Liimi 4/2
10621 Tallinn

(+372) 6563683
remont@tallmac.ee
www.tallmac.ee

Tallmac Tehnika OU
Riia 130 B/1
TARTU 50411

(+372) 6668510
tartu@tallmac.ee
www.tallmac.ee

Stokker AS (+372) 6201111
Peterburi tee 44 stokker@stokker.com
11415 Tallinn www.stokker.com

LV LIC GOTUS SIA (+371) 67556949
Ulbrokas Str. info@licgotus.lv
1021 Riga www.licgotus.lv
Stokker SIA (+371) 27354354
Krasta iela 42 krasta.riga@stokker.com
LV1003 Riga www.stokker.com
Visico Fastening Systems SIA (+371) 67 452 453
Maza Ramavas iela 2 (+371) 67 452 454
1076 Valdlauci, Riga info@visico.eu

www.visico.eu
LT ELREMTA MASTERMANN UAB (+370) 69840004

NAGLIO STR 4C
52367 Kaunas

servisas@elmast.It
www.elremta.lt

Stokker UAB
Islandijos pl.5
LT-49179 Kaunas

(+370) 650 05730
kaunas@stokker.com
www.stokker.com

Rohkem infot I&hima hoolduspartneri kohta leiate siit:
www.2helpu.com

Informéciju par tuvako servisa parstavi skatiet timek|a vietné:
www.2helpu.com

Informacijg apie artimiausias remonto dirbtuves rasite tinklalapyje:
www.2helpu.com
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DEWALT

FapaHTusa

HIFEB UMNDDAd

DEWALT rapaHTUpyeT, 4TO AaHHOE M3AENME B MOMEHT NOCTaBKi NOTPEGUTENio He
COMEPXVT KaKX-NBO Ae(EKTOB MATEPUANOB UK COOPKY. [laHHasi rapaHTVsi AOMONHAET
3aKOHHbIE NPaBa YaCTHOrO NOTPEGUTENS U HE 3aTPArMBaeT WX KakvM-nnBo 0Gpasom.
HacTosiwas rapaHTus neicTeyeT Ha TeppuTopusix CTpaH-yneHos Esponeiickoro Colosa

v B EBponeiickoii 30He cBOGOAHOI TOProBaN.

Ec/M B TeueHne 12 MECsLEB C AaTbl NPUOGPETEHS NPOM3OLLINA NONOMKa U3AENNS
DeWALT 13-3a HeKa4eCTBEHHbIX MaTepuanos u/unu c6opku, NMGo u3aenve sBNSeTcs
nedekTHbIM B COOTBETCTBUN C TexHWU4eckummn Tpebosanusimu, To DEWALT oTpeMoHTUpyeT
WM 3aMeHuT nsaenve ¢ ACTBOM Ans No

TapaHTUsi He AEICTBUTENbHA, €CAM MONOMKA NPOM3OLLNA BCEACTBIE:

* HopmanbHoro usHoca

* HenpasunbHOro UCMNONL30BaHKUS WAW NAOXOro 0BCNYXMBaHUS

* Meperpysku asuratens

© ECAV M3Aen1e NOBPEXAEHO MOCTOPOHHMM YACTALAMM, MATEPUANOM U BCAEACTBIE
asapun

* Mcnonb3osaHns HeHaanexalero NCTOYHNKa NUTaHns

FapaHTus He aeicTBUTENbHA, ECAN M3AeNue NOABEPraock PEMOHTY unu pasbopke
NULOM, HE YNONHOMO4eHHbIM DEWALT.

[nsi Toro, 4To6bI BOCNO/Lb30BATLCS rapaHTHell HeOGX0ANMO NPeaoCTaBNTL: nsaenme,
3anoNHeHHyi0 MapaHTUitHYI0 KapTy 1 [10Ka3aTenbCcTBO NOKYMNKW (NPUeMKV) aunepy uam
HENOCPE/ICTBEHHO YNONHOMOMEHHOMY areHTy No 0BCAYXMBAHNIO He NO3AHEE ABYX
MECsILeB C MOMEHTa 0GHapyXeHUsi NONOMKW.

DEWALT MOXHO HaiTh Ha

o arente no
oaumxg:mm:x«mUImS”iiE.nzm_u:.ncE

FapaHTUiiHBIA TanoH:

Mogens HCTpyMenTa / Homep no katanory

Cepintibiii Homep / Koa aatsl

MNotpebuTtens

Dunep

Dara

NS$AIALVT

DEWALT

Garantija

DeWALT garanté, ka produktam, to piegadajot klientam, nav materialu un/vai montazas defektu. Garantija ir
papildus privatu Klientu juridiskajam tiesibam un tas neietekmé. Garantija ir speka visas Eiropas Kopienas
dalibvalstis un Eiropas Brivas tirdzniecibas zona.

Ja DEWALT produkts saliist materialu un/vai montazas trikumu dé] vai ja tam ir trakumi saskana ar tehnisko
specifikaciju, DEWALT 12 ménesu laika no pirk8anas datuma veiks remontu vai produkta nomainu, censoties
Klientam radt iespéjami mazak gratibu.

Garantija nav spéka, ja bojajums ir radies $ada iemesla dé|
* Normals nodilums
* lerices nepareiza lietosana vai slikta uzturésana
* Ja motors darbinats ar parslodzi
 Ja produkta bojajumu radijusi sveskermeni, cits materials vai tas bojats avarijas rezultata
* Nepareiza stravas padeve

Garantija nav spéka, ja produktam remontu vai apkopi veikusi persona, kam &adam nolikam nav DEWALT
atjaujas.

Lai izmantotu garantijas tiesibas, produkts ar aizpilditu garantijas talonu un pirkuma apliecingjumu (¢eku) ir
janogada pardevéjam vai tiesi pilnvarotajam apkopes parstavim vélakais divus ménesus péc trikuma
konstatésanas.

Informaciju par tuvako DEWALT servisa parstavi mek|gjiet majas lapa: www.2helpu.com.

Garantijas talons:

lerices numurs

Sérijas numurs/Datuma kods

Klients

Pardevéis

Datums




