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Laseri andmed

DCE089G18 3 kiirega 360° joonlaser on 2. klassi
laserseade. Tegu on iseloodiva laserseadmega,
mida saab kasutada horisontaalseks ja vertikaalseks
loodimiseks.

Kasutaja ohutus

Ohutuseeskirjad

Allpool toodud maéaratlused kirjeldavad iga markséna
olulisuse astet. Lugege juhend I&bi ja pddrake
tahelepanu jargmistele stimbolitele.

A OHT! Téhistab téenaolist ohuolukorda, mis
juhul, kui seda ei véldita, Ioppeb surma voi
raske kehavigastusega.

A HOIATUS! Téhistab voimalikku ohuolukorda,
mis juhul, kui seda ei véldita, voib Ioppeda
surma voi raske kehavigastusega.

A ETTEVAATUST! Tahistab voimalikku
ohuolukorda, mis juhul, kui seda ei
véldita, vib I6ppeda kerge voi keskmise
raskusastmega kehavigastusega.

NB! Osutab kasutusviisile, mis ei seostu
kehavigastusega, kuid mis voib pohjustada varalist
kahju.
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Kui teil on selle vi mone muu DEWALTi tooriista
kohta kiisimusi v6i kommentaare, kiilastage
veebilehte www.2helpU.com.

HOIATUS!

Tédriista ega selle Ghtki osa ei tohi (imber
ehitada. Selle tagajérjel voite laserit kahjustada
ja saada kehavigastusi.

A HOIATUS!

Lugege koiki juhiseid ja tehke need endale
selgeks. Hoiatuste ja juhiste tdpne jérgimine
aitab véltida elektrilé6gi, tulekahju ja/voi raske
kehavigastuse ohtu.

HOIDKE NEED JUHISED ALLES

A HOIATUS!

Laserikiirgusega kokkupuute oht. Arge
vétke laserloodi lahti ega muutke selle
ehitust. Selle sees pole kasutajapoolset
hooldust vajavaid osi. Tagajérjeks véivad
olla rasked silmakahjustused.

A HOIATUS!

Ohtlik kiirgus. Kui juhtseadiste kasutamisel,
seadme reguleerimisel voi selle késitsemisel
ei jérgita kdesolevat juhendit, voib tagajérjeks
olla kokkupuude ohtliku kiirgusega.

A ETTEVAATUST! Magnetitega paigaldamisel
hoidke sérmed tagaseinast ja karkassipostist
eemal. S6rmede muljumise oht.

A ETTEVAATUST! Arge seiske
magnetfiksaatoriga kinnitatud laseri all. Laseri
kukkumisel voivad tagajérjeks olla rasked
kehavigastused voi laseri kahjustused.

Laseri sildil vdivad olla jargmised siimbolid.

Siimbol | Tahendus
\% Voldid
mwW Millivatid

& Laserit puudutav hoiatus

nm Lainepikkus nanomeetrites

2 Laseri klass 2
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Hoiatussildid

Teie mugavuse ja ohutuse huvides on laseril jargmised
sildid.

A
A

A ®

HOIATUS! Vigastusohu
vdhendamiseks peab kasutaja
lugema kasutusjuhendit.

HOIATUS! LASERIKIIRGUS. ARGE
VAADAKE OTSE KIIRE SUUNAS.
2. klassi laserseade.

HOIATUS! Hoiduge magnetist
eemale. Magnetiga seotud ohud
voivad héirida stidamestimulaatori
t60d ning pdhjustada raskeid voi
surmaga loppevaid vigastusi.

<1.5mW @ 510-530nm
IEC 60825-1: 2014
VASTAB 21 CFR 1040.10 JA 1040.11 NOUETELE,

VALJA ARVATUD IEC 60825-1 ED. 3 VASTAVALT
LASEREID PUUDUTAVALE TEATISELE NR 56,
8. MAI 2019.

LASER 2

DCE089G18
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*  Kui seadet kasutatakse viisil, mida tootja ei
ole ette ndinud, voib see nérgendada seadme
pakutavat kaitset.

+  Arge kasutage laserit plahvatusohtlikus
keskkonnas, néiteks tuleohtlike vedelike,
gaaside véi tolmu ldheduses. See tiériist voib
tekitada sédemeid, mis voivad tolmu véi aurud
stiidata.

*  Kui laserit ei kasutata, hoidke seda lastele ja
véljadppeta isikutele kéttesaamatus kohas.

Oskamatutes kétes voivad laserid olla vdga
ohtlikud.

Seadet PEAVAD hooldama ainult kvalifitseeritud
hooldustehnikud. Oskamatu remont véi hooldus
voib I6ppeda kehavigastustega. Lahima DEWALTI
hooldusesinduse leiate aadressilt www.2helpU.com.

Arge kasutage laserikiire vaatamiseks optilisi
vahendeid, néiteks teleskoopi voi luupi.
Tagajérjeks voivad olla rasked silmakahjustused.

Arge asetage laserit kohta, kus keegi voib
tahtlikult voi tahtmatult laserikiirde vaadata.
Tagajérjeks voivad olla rasked silmakahjustused.

Arge asetage laserit peegeldava pinna lihedale,
mis voib peegeldada laserikiire kellelegi silma.
Tagajérjeks voivad olla rasked silmakahjustused.

Kui te laserit ei kasuta, liilitage see vélja. Kui
jatate laseri vélja lilitamata, suureneb oht, et keegi
vaatab laserikiire suunas.

Laseri ehitust ei tohi mingil moel muuta.
Seadme ehituse muutmine voib pohjustada
kokkupuute ohtliku laserikiirgusega.

Arge kasutage laserit laste liheduses ega laske
lastel seda kasutada. Tagajérjeks voivad olla
tosised silmakahjustused.

Arge eemaldage ega rikkuge hoiatussilte. Kui
sildid on eemaldatud, voib kasutaja voi keegi teine
end teadmatusest kiirgusohtu seada.

Asetage laser kindlalt iihetasasele pinnale.
Laseri (imberkukkumisel véivad tagajérjeks olla
laseri kahjustused ja kehavigastused.

Isiklik ohutus

Séilitage valvsus, jélgige, mida teete, ja kasutage
laserit moistlikult. Arge kasutage laserit vésinuna
ega alkoholi, narkootikumide voi arstimite moju
all olles. Kui laseriga téétamise ajal téhelepanu
kas voi hetkeks hajub, voite saada raskeid
kehavigastusi.

Kasutage isikukaitsevahendeid. Kandke alati
silmade kaitset. Turvavarustus (nt tolmumask,
mittelibisevad turvajalatsid, kaitsekiiver ja
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korvaklapid) véhendab olenevalt to6tingimustest
tervisekahjustuste ohtu.

Seadme kasutamine ja hooldamine

+  Arge kasutage laserit, kui seda ei saa toite-/
transpordiluku lilitist sisse ja vélja liilitada.
Toériist, mida ei saa liilitist juhtida, on ohtlik ja
vajab remonti.

+ Jargige kdesoleva juhendi peatikis ,,Hooldus“
toodud juhiseid. Heakskiitmata osade kasutamine
voi peatikis ,,Hooldus* toodud juhiste eiramine
vBib pohjustada elektrilé6gi voi vigastuste ohtu.

Akude ohutus

HOIATUS!
Akud voivad plahvatada, lekkida voi

pohjustada vigastusi ja tulekahju. Selle ohu

véhendamiseks toimige jérgmiselt.

+ Jérgige hoolikalt koiki juhiseid ja hoiatusi aku
margistusel ja pakendil ning kaasasolevas aku
ohutusjuhendis.

+ Arge visake akusid tulle.

*+  Hoidke akusid lastele kattesaamatus kohas.

+  Eemaldage aku, kui seade pole kasutusel.

+  Kasutage laetava akupatarei laadimiseks ainult
selle jaoks méeldud laadijat.

+  Enne reguleerimist, otsikute vahetamist ja
laseri hoiulepanemist eemaldage aku. Nende
ennetusmeetmete abil saab vahendada laseri
ootamatu kéivitumise ohtu.

+  Kasutage laserit ainult selle jaoks ettenéhtud
akudega. Teist tiilipi akude kasutamine voib
pohjustada vigastus- ja tuleohtu.

®

Arge kasutage akupatareid véi laserit, mis on
kahjustatud véi imber ehitatud. Kahjustunud véi
muudetud konstruktsiooniga akude kasutamisel
voib esineda korvalekaldeid, mis véivad Ioppeda
tulekahju, plahvatuse voi vigastustega.

Kaitske akupatareid ja laserit tule ja kbrge
temperatuuri eest. Kokkupuutel leekidega

v6i temperatuuriga le 130 °C (265 °F) véib
tagajérjeks olla plahvatus.

Jargige koiki laadimisjuhiseid ja &rge laadige
akupatareid véljaspool juhistes mérgitud
temperatuurivahemikku. Valesti voi véljaspool
ettenahtud temperatuurivahemikku laadimine voib
kahjustada akut ja suurendada tulekahju ohtu.

Laseri vooluallikas

See laser to6tab DEWALTi 12 V vi 18 V liitiumioonakuga.

Aku tiiiip Akupatarei
12V DCB120, DCB121, DCB122,
DCB124, DCB127
DCB181, DCB182, DCB183,
18V DCB183B, DCB184, DCB184B,
DCB185, DCB187, DCB189

Teist tiitipi akude kasutamine véib pohjustada
tuleohtu.

Liitiumioonaku laadimine

Kui DEWALTi 12 V / 18 V liitiumioonaku on laseri

+  Valedes tingimustes voib akust eralduda vedelikku.

Viltige sellega kokkupuutumist. Juhusliku
kokkupuute korral loputage veega. Kui vedelikku
satub silma, péérduge lisaks arsti poole. Akust
eraldunud vedelik voib pdhjustada é&rritust ja
poletusi.

kiljes, eemaldage see.

+  Vajutage akupatarei vabastusnuppu (joonis
®®) ja tbmmake akupatarei Ules, et
vabastada see laseri killjest.

+  Tommake akupatarei [6puni iles ja laserist

vélja (joonis ®®).

Uhendage laadija juhe vooluvarku.
Liikake akupatarei laadijasse, kuni see

kipsatusega kohale asetub (joonis ®@®). Laadijal
vilgub vasakpoolne mérgutuli, mis néitab, et akut
laetakse.

(O]
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A Pérast seda, kui aku on tielikult laetud (mérgutuli
laadijal ei vilgu enam), vajutage ja hoidke all
akupatarei vabastamise nuppu (joonis ®®) ja
libistage aku laadijast vélja (joonis ®(®)).

Liikake akupatarei alla laserseadme sisse, kuni
see kipsatusega kohale asetub (joonis ®(@)).

Akunaidiku vaatamine
Kui laser on sisse liilitatud, naitab akunaidik klahvistikul
(joonis ©@) aku jaakmahtuvust.

+ Alumine mérgutuli sittib ja vilgub, kui aku hakkab
tiihjaks saama (10%). Aku tiihjenedes véib laser
veel liihikest aega td6tada, kuid peagi muutuvad
laserikiired tuhmiks.

+  Parast 12V /18 V liitiumioonaku laadimist ja
laseri sisselilitamist on laserikiired jélle eredad ja
akunéidik naitab maksimaalset taset.

+  Kuikoik 4 akunaidiku margutuld pdlevad, siis ei ole
laser téielikult vélja lulitatud. Kui laserit ei kasutata,
veenduge, et toite-/transpordiluku IUliti on likatud
VASAKULE lukustatud/véljalilitatud asendisse
(joonis ©@).

Kasutamisopetus

+  Etaku the laadimisega kauem vastu peaks,
llitage laser vdlja, kui seda ei kasutata.

+  To0 tapsuse tagamiseks tuleb laseri
kalibreeringut tihti kontrollida. Vt ,,Laseri tdpsuse
kontrollimine”.

+  Enne laseri kasutamist veenduge, et see asetseks
kindlalt siledal, tasasel ja stabiilsel pinnal, mis on
mdlemas suunas loodis.

+  Etlaserikiirt paremini néha, kasutage laserikiire
leidmist halbustavat sihikut (joonis @) ja/vGi
laserivaimendusprille (joonis ).

ETTEVAATUST!

Et vdhendada raskete vigastuste ohtu, drge
kunagi vaadake laserikiirde ei prillidega ega
ilma. Olulise teabe leiate jaotisest ,, Tarvikud*“.

+  Maérgistage alati laserikiire keskpunkt.

+ Aarmuslikud temperatuurikdikumised

voivad pdhjustada ehituskonstruktsioonide,
metallstatiivide, varustuse jms likumist voi
nihkumist, mis omakorda mdjutab tapsust.
Kontrollige téotamisel sageli tapsust.

+ Kuilaser on maha kukkunud, kontrollige, kas
see on endiselt kalibreeritud. Vt ,,Laseri tipsuse
kontrollimine*”.

Laseri sisseliilitamine

Asetage laser iihetasasele looditud pinnale. Laseri
lukustuse avamiseks / sissellitamiseks liikake toite-/
transpordiluku liliti ©@ paremale.

Laserikiirte sisseltilitamiseks vajutage klahvistikul
vastavaid nuppe (joonis ©®). Kui nuppu uuesti
vajutada, ldlitub laserikiir vélja. Laserikiired saab sisse
llitada Gihekaupa vdi kdik korraga.

Nupp Naidikud

Horisontaalne laserikiir (joonis ©@)

Kiilgmine vertikaalne laserikiir (joonis
©06)
Eesmine vertikaalne laserikiir (joonis

©®

Kui laserit i kasutata, likake toite-/transpordiluku iliti
vasakule valjalilitatud/lukustatud asendisse. Kui toite-/
transpordiluku liilitit ei seata lukustatud asendisse,
jaévad kdik 4 margutuld akundidikul vilkuma.

Laseri tapsuse kontrollimine

Lasertddriistad on tehases pitseeritud ja kalibreeritud.

To0 tapsuse tagamiseks on soovitatav kontrollida laseri
tapsust enne esmakordset kasutamist (juhul kui
laser on olnud &armuslikul temperatuuril) ning aeg-ajalt
ka edaspidi. K&esolevas kasutusjuhendis loetletud
tapsuse kontrollimise protseduuride teostamisel jérgige
alltoodud juhiseid.
+ Kasutage vdimalikult suurt tookaugusele lahimat
pindala/kaugust. Mida suurem on pindala/kaugus,
seda lintsam on laseri tdpsust modta.

(O]
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Asetage laser siledale, Uhetasasele ja kindlale
pinnale, mis on mélemas suunas loodis.

+  Maérgistage laserikiire keskpunkt.

Horisontaalne kiir — skaneerimissuund

Laseri horisontaalse kalibreeringu kontrollimiseks

on vaja kahte seina vahekaugusega 9 m (30').

Kalibreeringu kontrollimisel kasutatav vahekaugus ei

tohi olla lihem kui kaugus, mille puhul seadet reaalselt

kasutada kavatsetakse.

Asetage laser vastu seina siledale, Uhetasasele ja
kindlale pinnale, mis on mélemas suunas loodis
(joonis ®@).

Laseri sissellilitamiseks likake toite-/transpordiluku
|Uliti paremale.

Horisontaalse laserikiire sisselilitamiseks vajutage
nuppu .

A Mirgistage laserikiirel punktid @ ja ®
vahekaugusega vahemalt 9 m (30°).

Keerake laserit 180°.

A Reguleerige laseri kdrgust, seades laserikiire
keskme kohakuti punktiga @ (joonis ®®).

Margistage laserikiirel vahetult punkti ® kohal
punkt © (joonis ®®).

B} Madtke ara punktide ® ja © vaheline kaugus
vertikaalteljel.

E] Kui madtmistulemus (letab punktide ® ja ©
vahelist lubatud kaugust alljargnevas tabelis
esitatud vastava seinte vahelise kauguse puhul,

Horisontaalne kiir — mé6tesuund

Laseri horisontaalse kalde kalibreeringu kontrollimiseks

on vaja Uhte seina pikkusega vahemalt 9 m (30").

Kalibreeringu kontrollimisel kasutatav vahekaugus ei

tohi olla lihem kui kaugus, mille puhul seadet reaalselt

kasutada kavatsetakse.

Asetage laser vastu seina siledale, Uhetasasele ja
kindlale pinnale, mis on mdlemas suunas loodis
(joonis ®D).

Laseri sisselulitamiseks liikake toite-/transpordiluku
|Uliti paremale.

Horisontaalse laserikiire sisselilitamiseks vajutage
nuppu .

A Mérgistage laserikiirel punktid @ ja ®
vahekaugusega vahemalt 9 m (30°).

Viige laser seina vastaskiljele (joonis ®®).

[ Asetage laser killgneva seinaga paralleelselt sama
seina esimese otsa poole.

Reguleerige laseri kdrgust, seades laserikiire
keskme kohakuti punktiga ®.

B} Mirgistage laserikiirel vahetult punkti @ kohal
punkt © (joonis ®®).

EJ Moctke ara punktide @ ja © vaheline kaugus.

0 Kui mastmistulemus Gletab punktide @ ja ©
vahelist lubatud kaugust alljargnevas tabelis
esitatud vastava seinte vahelise kauguse puhul,
tuleb laser viia probleemi lahendamiseks volitatud
hooldusesindusse.

tuleb laser viia probleemi lahendamiseks volitatud ] Punktide @ ja ©
hooldusesindusse. Seinte vaheline lubatud
vaheline kaugus K

Seinte Punktide ® ja © augus

. vaheline lubatud 10,0 m 6,0 mm
vaheline kaugus

kaugus 120m 7,2 mm

100m 6,0 mm 150m 9,0 mm

120 m 7,2 mm

15,0 m 9,0 mm
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Vertikaalne kiir

Laseri vertikaalset kalibreeritust saab kéige paremini
kontrollida, kui on véimalik kasutada kdrget (ideaaljuhul
véhemalt 9 m (30°) kérgust) lage ning Uks inimene
liigutab pdrandal laserit ja teine mérgib laele laserikiire
asukoha. Kalibreeringu kontrollimisel kasutatav
vahekaugus ei tohi olla lihem kui kaugus, mille puhul
seadet reaalselt kasutada kavatsetakse.

Asetage laser siledale, iihetasasele ja kindlale
pinnale, mis on mélemas suunas loodis (joonis
®®).

Laseri sissellitamiseks liikake toite-/transpordiluku
tliti paremale.

Mélema vertikaalse laserikiire sissellilitamiseks
vajutage nuppu ja .

A Mirgistage kaks liihikest joont kiirte ristumiskohas
®, ® ja samuti laes ©, @. Mérgistage alati
laserikiire keskjoonel asuv punkt (joonis ®®).

Téstke laser Ules ja keerake seda 180°, nii et
laserikiired asetuksid kohakuti tasasele pinnale
margitud joontega (®, ®) (joonis ®®).

A Margistage kaks lihikest joont laes Kiirte
ristumiskohas @, ®.

Madtke &ra lakke margitud paarisjoonte (©,
© ja @, ®) vahekaugus. Kui mddtmistulemus
on alltoodud vaartustest suurem, tuleb laser
viia probleemi lahendamiseks volitatud
hooldusesindusse.

90° tapsus vertikaalkiirte vahel

90° tapsuse kontrollimiseks on vaja vahemalt 10 m x

5m (33 x 18') vaba pérandapinda. Eri etappides tehtud

margistuste asukohta ja laseri asendit n&ete joonisel

(©. Margistage alati laseritéppide keskpunkt.

Asetage laser siledale, iihetasasele ja kindlale
pinnale, mis on mélemas suunas loodis.

Laseri sisselulitamiseks liikake toite-/transpordiluku
|Uliti paremale.

Kiilgmise vertikaalse laserikiire sisselilitamiseks
vajutage nuppu &@).

A Mirgistage laserikiire keskpunkt kolmes kohas
(®, ®, ©) pdrandal kiilgmisel laserikiirel.

Mark ® peaks asetsema laserikiire keskpunktis
(joonis @Q@).

Téstke laser punkti ®.

A Vajutage nuppu , et lilitada sisse ka eesmise
vertikaalne laserikiir (joonis @@®).

Paigutage eesmine vertikaalne laserikiir nii, et
see labib tpselt punkti ®, ja joondage kilgmine
laserikiir punktiga © (joonis @@).

E1 Margistage eesmisel vertikaalsel laserikiirel
seadmest vahemalt 4 m (14') kaugusel punkt ®
(joonis ©@).

E] Keerake laserit 90°, nii et kiilgmine vertikaalne
laserikiir 14biks punkte ® ja ® (joonis @®).

Margistage eesmisel vertikaalsel laserikiirel
vahetult punkti @ all véi kohal punkt ®.

Bl Modtke ara punktide @ ja ® vaheline kaugus. Kui
mddtmistulemus on alltoodud vaartustest suurem,
tuleb laser viia probleemi lahendamiseks volitatud
hooldusesindusse.

Lae kérgus Markide vaheline
lubatud kaugus
25m 1,7 mm
30m 2,1 mm
40m 2,8 mm
6,0m 4,1 mm
9,0m 6,2 mm

. Punktide @ ja ®

Punktide @ ja ® vaheline lubatud

vaheline kaugus kaugus
40m 3,5mm
50m 4.4 mm

17
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. . Punktide @ ja ®
Punktllde ©a® vaheline lubatud
vaheline kaugus

kaugus
6,0m 53 mm
70m 6,2 mm

Laseri kasutamine

Laseri loodimine

Kui laser on digesti kalibreeritud, loodib see end ise.

Koik laserid on tehases kalibreeritud leidma réhtsat

asendit, kui need on asetatud pinnale, mille kdrvalekall

horisontaalasendist on keskmiselt + 4°. Kasitsi

reguleerimine ei ole vajalik.

Kui laser on nii tugevalt kaldu, et see ei suuda end ise

loodida (> 4°), siis hakkab laserikiir vilkuma. Loodist

véljas olekut naitavad kaks vilkumismustrit.

+ 4°ja10° vahel vilguvad laserikiired pUsivalt.

+ Ule 10° nurkade puhul vilguvad laserikiired
kolmeses tstiklis.

Kui laserikiired vilguvad, SIIS LASER EI OLE

Kanduril on tiitibliava (joonis D), mille abil saab
selle riputada naela vdi kruviga mis tahes pinnale.

Kanduril on magnetid (joonis @), mis
voimaldavad seadet paigaldada enamikule terasest
voi rauast vertikaalpindadele. Sobivad pinnad

on naiteks terasneedid, terasest ukseraamid ja
ehitusterasest talad. Enne pédrdkanduri kinnitamist
karkassiposti kiilge (joonis @(®) asetage metallist
vdimendusplaat (joonis @®) karkassiposti
vastaskiljele.

Hooldus

e

HORISONTAALSELT (VOI VERTIKAALSELT) LOODIS

JA SEDA EI TOHI KASUTADA HORISONTAALSE
VOI VERTIKAALSE ASENDI MAARAMISEKS EGA

MARGISTAMISEKS. Paigutage laser tasasemale pinnale.

Poordkanduri kasutamine

Laseril on magnetiline péérdkandur (joonis ®@), mis
on seadmega pusivalt ihendatud.

HOIATUS!
Asetage laser ja/vdi seinakinnitus
stabiilsele pinnale. Laseri kukkumisel voivad
tagajérjeks olla rasked kehavigastused voi
laseri kahjustused.
+ Kanduril on peenreguleerimisnupp (joonis
®®) laserikiirte joondamiseks. Asetage seade
Uhetasasele looditud pinnale ja laserikiirte
nihutamiseks paremale keerake nuppu paremale,
laserikiirte nihutamiseks vasakule keerake nuppu
vasakule.

T606 tapsuse tagamiseks kontrollige sageli, kas
laser on korralikult kalibreeritud. Vt ,Kalibreerimise
kontroll*.

Kalibreerimise kontrolli ja teisi hooldustdid vdivad
teha ainult DEWALTI volitatud hooldusesindused.

Kui laserit ei kasutata, hoidke seda kaasasolevas
kohvris. Arge hoidke laserit temperatuuril alla
-20°C (-5 °F) ega iile 60 °C (140 °F).

Arge pange laserit kohvrisse, kui see on mérg.
Enne hoiulepanemist tuleb laser kdigepealt
kuivatada pehme kuiva lapiga.

Puhastamine

Valimisi plastist osi véib puhastada niiske lapiga.

Kuigi need osad on lahustikindlad, EI TOHI KUNAGI
kasutada lahusteid. Enne hoiulepanemist kuivatage
seade pehme ja kuiva lapiga.

Probleemide lahendamine

Laser ei liilitu sisse

Laadige akupatarei téis ja paigaldage see uuesti
laserseadmesse.

Kui laserseade kuumeneb temperatuurini tle

50 °C (120 °F), ei liilitu see sisse. Kui laserit on
hoitud aérmiselt kdrgel temperatuuril, laske laseril
jahtuda. Toitenupu vajutamine enne laseri jahtumist
todtemperatuurini ei kahjusta laserloodi.
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Laserikiir vilgub

Laserid loodivad end kdigis suundades ise

keskmiselt kuni 4°. Kui laser on nii kaldu, et selle
sisemine mehhanism ei suuda end ise loodida, siis
hakkavad laserikiired vilkuma, mis naitab, et kalle

on liiga suur. LASERI VILKUVAD KIIRED EI OLE
HORISONTAALSED EGA VERTIKAALSED JANEID
El SAA KASUTADA HORISONTAALSUSE EGA
VERTIKAALSUSE KINDLAKSTEGEMISEL EGA
MARKIMISEL. Paigutage laser tasasemale pinnale.
Laserikiired ei jaa paigale

Laser on tappismddteriist. Kui laser ei ole asetatud
stabiilsele (ja likumatule) pinnale, siis ptiiiab see

leida rhtsat asendit. Kui kiir ei jaa paigale, proovige
paigaldada laser stabiilsemale pinnale. Samuti piilidke
tagada, et pind oleks vaimalikult lihetasane, nii et laser
on stabiilne.

Akunaidiku margutuled vilguvad

Kui akunaidiku kdik 4 mérgutuld pisivalt vilguvad,
nditab see, et seade ei ole toite-/transpordiluku lilitist
taielikult vélja liilitatud (joonis ©®). Kui laserit ei
kasutata, peab toite-/transpordiluku Iiiliti olema alati
lukustatud/valjaliilitatud asendis.

Tarvikud

Laserseadme pdhja all on 1/4 x 20 ja 5/8 x 11
sisekeermed (joonis ®)). Nende keermete abil saab
paigaldada praeguseid v6i tulevasi DEWALTi tarvikuid.
Kasutage ainult DEWALTi tarvikuid, mis on ette nahtud
just selle tootega kasutamiseks. Jargige tarvikuga
kaasas olevaid juhiseid.

HOIATUS!

Kuna muid tarvikuid peale DEWALTi
pakutavate ei ole koos selle tootega testitud,
vBib nende kasutamine koos kdesoleva
todriistaga olla ohtlik. Kehavigastuste ohu
vdhendamiseks tuleb selle seadmega
kasutada ainult DEWALTI soovitatud tarvikuid.

Kui vajate mdne tarviku leidmisel abi, vétke Gihendust
lahima DEWALTi hooldusesindusega vdi kilastage
veebilehte www.2helpU.com.

Sihik

Mbne laserseadme komplektis on laseri sihik

(joonis @), mille abil on kergem leida ja mérgistada
laserikiire asukohta. Sihik muudab laserikiire

paremini nahtavaks, kui kiir liigub dle sihiku. Sihik on
markeeritud standard- ja meetermdddustikus. Laserikiir
labib punase plasti ja peegeldub tagakiiljel olevalt
reflektorteibilt. Sihiku ilaosas asuva magnetiga saab
kinnitada sihiku laekarkassi vdi teraspoltide kiilge, et
maarata vertikaalset ja horisontaalset asendit. Sihiku
optimaalseks kasutamiseks peaks DEWALTi logo olema
suunatud teie poole.

Laserivéimendusprillid

Méne laserseadme komplektis on laserivdimendusprillid
(joonis ). Need prillid parandavad laserikiire
nahtavust siseruumides pika vahemaa puhul véi ereda
valguse kaes. Need prillid ei ole laseriga td6tamisel
kohustuslikud.

ETTEVAATUST!

Need prillid ei ole ANSI néuete kohaselt
heakskiidetud kaitseprillid ja neid ei tohi
kasutada teiste toériistadega todtades. Prillid
ei hoia &ra laserikiire silma tungimist.

ETTEVAATUST!

Et vdhendada raskete vigastuste ohtu, drge
kunagi vaadake laserikiirde ei prillidega ega
ilma.

Laekinnitus

Laseri laekinnitus (joonis © @) (kui see kuulub
komplekti) annab laseri paigaldamiseks rohkem
vdimalusi. Laekinnituse tihes otsas on klamber

(joonis ©®), mille saab kinnitada kahe seina
vahelisse nurka, kui ruumis on ripplagi (joonis ©®).
Laekinnituse mélemas otsas on kruviauk (joonis ©@
ja ©®) selle kinnitamiseks naela véi kruviga mis
tahes pinnale.

A

(O]
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Kui laekinnitus on kindlalt kinni, saab selle terasplaadi
kiilge kinnitada magnetilise podrdkanduri (joonis ©®).
Seejérel saab laseri asukohta tdpsemalt korrigeerida,
likates magnetilist pddrdkandurit seinakinnituse kiiljes
Ules voi alla.

3)

Tehnohooldus ja remont

MARKUS! Laserloodi(de) lahtivétmisel muutuvad
kehtetuks kdik tootega seotud garantiid.

Et tagada toote OHUTUS ja USALDUSVAARSUS,
tuleb selle remondi- ja hooldustddd ning reguleerimine
lasta teha volitatud hooldusesinduses. Oskamatu
remondi vdi hooldusega kaasneb kehavigastuste oht.
L&hima DEWALTi hooldusesinduse leiate aadressilt
www.2helpU.com.

Garantii

Koige varskemat garantiiteavet leiate veebilehelt
www.2helpU.com.
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Tehnilised andmed

DCE089G18
Valgusallikas Laserdioodid
Laseri lainepikkus 510-530 nm nahtav

Laseri vdimsus

< 1,50 mW (iga kiir) 2. KLASSI LASERSEADE

Toéoraadius

30 m (100’), detektoriga 50 m (165’)

Tapsus (vertikaalne)

+31mm@9m

Tépsus (horisontaalne)

+3mm@10m

Aku tiihjenemas

Akunaidikul vilgub 1 margutuli

Seade ei ole pendli lukustuslililitiga vélja lilitatud

Akunaidikul vilguvad 4 margutuld

Vilkuvad laserikiired

Kalde piirvaartus tletatud / seade ei ole loodis

Toiteallikas DeWALTi 12 V vdi 18 V akupatarei

To6temperatuur -10 °C kuni 50 °C (14 °F kuni 122 °F)

Hoiutemperatuur -20 °C kuni 60 °C (-5 °F kuni 140 °F)

. Maksimaalne suhteline huniiskus 80% temperatuuril kuni

Ohuniiskus 31 °C (88 °F), mis langeb lineaarselt 50%-ni temperatuuril
40 °C (104 °F)

Keskkonnamdju Vee- ja tolmukindluse klass IP54
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Turinys

+  Lazerio informacija

+  Naudotojo sauga

+  Maitinimo elementy sauga
+  Lazerio maitinimas

+  Patarimai dél naudojimo

+  Lazerio jjungimas

+  Lazerio tikslumo tikrinimas
+  Lazerio naudojimas

+  Trik¢iy Salinimas

+  Priedai
+  Priezidra ir remontas
+  Garantija

+  Specifikacijos

Informacija apie lazerinj
nivelyra

360° sukamas 3 spinduliy linijinis lazerinis nivelyras
DCE089G18 yra 2 klasés lazerinis gaminys. Tai
i8silyginantis lazerinis jrankis, kurj galima naudoti
horizontalaus (guls¢iojo) ir vertikalaus (staciojo)
i8lyginimo darbams.

Naudotojo sauga

Saugos rekomendacijos

Toliau pateiktos apibréztys apibadina kiekvieno
signalinio Zodelio grieztuma. Perskaitykite §{ naudotojo
vadova ir atkreipkite démesj  Siuos simbolius.

A
A
A

PAVOJUS! Nurodo kylancig pavojingq
situacijg, kurios nei§venge Zasite arba rimtai
susiZalosite.

ISPEJIMAS! Nurodo potencialia pavojinga
situacijg, kurios neidvengus galima zati arba
sunkiai susiZaloti.

ATSARGIAI! Nurodo potencialig pavojingg

situacija, kurios neisvengus galima nesunkiai
arba vidutiniSkai sunkiai susizaloti.

PASTABA. Nurodo su suZalojimu nesusijusig situacija,
kurios nei$vengus galima padaryti materialinés Zalos.

Jei turite kokiy nors klausimy arba komentary dél
Sio ar kurio nors kito DEWALT jrankio, apsilankykite
www.2helpU.com.

A ISPEJIMAS!

Niekada nemodifikuokite jrankio arba kurios
nors jos dalies. Kitaip galite sugadinti lazerj
arba susiZaloti patys.

ISPEJIMAS!
Perskaitykite ir iSsiaiSkinkite visas
instrukcijas. Jei bus nesilaikoma toliau
pateikty jspéjimy ir nurodymy, gali kilti elektros
smiigio, gaisro ir (arba) sunkaus suZeidimo
pavojus.

ISSAUGOKITE SIAS INSTRUKCIJAS

ISPEJIMAS!

Lazerio spinduliuotés poveikis. Neardykite
ir nemodifikuokite lazerinio nivelyro. Viduje
néra daliy, kuriy prieZiiros darbus galéty
atlikti pats naudotojas. Kitaip gali biti
sunkiai suZalotos akys.

ISPEJIMAS!

Pavojinga spinduliuoté. Naudodami cia
nenurodytus valdymo elementus arba
reguliatorius, taip pat — atlikdami kitas nei Cia
nurodyta proceddras, galite gauti pavojingg
spinduliuotés doze.

ATSARGIAI! Tvirtindami su magnetais,
laikykite pirstus toliau nuo galinés plokstés ir
strypo. Antraip gali bati prignybti pirstai.

A

A

A
A

ATSARGIAI! Nestovékite po lazeriniu nivelyru,
kai is sumontuotas ant magnetinio laikiklio.
Jei lazerinis nivelyras nukris, kas nors gali
rimtai susiZaloti arba gali bati apgadintas pats
lazerinis nivelyras.

Ant jusy lazerinio nivelyro esancioje etiketéje gali bati
pavaizduoti toliau nurodyti simboliai.

(O]



Jei jranga bus naudojama gamintojo
nenurodytu bidu, gali sutrikti jos teikiama

lokite lazerio sprogiojoje aplinkoje, pvz.,

Ispéjamosios etiketés
Jisy patogumui ir saugai ant jasy lazerinio nivelyro
pateikiamos toliau nurodytos etiketés.

A ISPEJIMAS! Siekdamas sumazinti

pavojy susiZaloti, naudotojas turi
AN

perskaityti §j naudotojo vadova.
ISPEJIMAS! LAZERIO
SPINDULIUOTE. NEZIUREKITE
TIESIAI'| SPINDUL]. 2 klasés
lazerinis gaminys.

ISPEJIMAS! Laikykités toliau nuo
magneto. Magnetas gali sutrikdyti
Sirdies stimuliatoriy veiklg ir sukelti
sunkiy ar mirtiny suZalojimy.

A v Q
—

<1.5mW @ 510-530nm

IEC 60825-1: 2014
ATITINKA 21 CFR 1040.10 IR 1040.11, ISSKYRUS
ATITIKT] IEC 60825-1 ED. 3., KAIP APRASYTA

PRANESIME DEL LAZERIY 56,

DATUOJAMAME 2019 M. GEGUZES 8 D.

A ®

DCE089G18

A
A
12V/18VDC = IP54 C € ®
DEWALT INDUSTRIAL TOOL CO.,
TOWSON, MD 21286 U.S.A. (JAV) K @

DEL SERVISO INFORMACIIOS e
SKAMBINKITE 1-800-4-DEWALT ~ G B3GHESH

www.DEWALT.com

kur yra liepsniyjy skysc¢iy, dujy arba dulkiy.
Sis jrankis gali generuoti kibirkstis, nuo kuriy gali
uzsidegti dulkés arba garai.

I$jungty lazerinj nivelyra laikykite vaikams ir
nekvalifikuotiems asmenims nepasiekiamoje
vietoje. Neparengty naudotojy rankose lazeriniai
nivelyrai kelia pavojy.

[rankio prieZiira PRIVALO atlikti tik kvalifikuoti
remonto specialistai. Jei bendrosios arba
techninés prieZidiros darbus atliks nekvalifikuoti
asmenys, kas nors gali susiZaloti. Informacijos
apie artimiausiq DEWALT serviso centrq rasite
www. 2helpU.com.

Nenaudokite optiniy prietaisy, pvz., teleskopy
ar teodolity, siekdami pamatyti lazerio spindulj.
Kitaip gali bati sunkiai suZalotos akys.

Nenustatykite lazerinio nivelyro tokioje
padétyje, kurioje kas nors tycia ar netycia
galéty paziaréti tiesiai j lazerio spindulj. Kitaip
gali biiti sunkiai suZalotos akys.

Nenustatykite lazerinio nivelyro $alia
atspindincio pavirsiaus, kuris galéty atspindéti
lazerio spindulj ir nukreipti jj j kieno nors akis.
Kitaip gali bati sunkiai suZalotos akys.
Nenaudojama lazerj reikia iSjungti. Palikus
jjungtq lazerinj nivelyra, padidéja pavojus pazidréti |
lazerio spindulj.

Jokiais bidais nemodifikuokite lazerinio
nivelyro. Modifikavus jrankj, galima gauti
pavojingg spinduliuotés doze.

Nenaudokite lazerio, jei netoliese yra vaiky,

ir neleiskite vaikams naudotis lazeriu. Kitaip
galima sunkiai susiZaloti akis.

Nenuimkite ir negadinkite jspéjamuyjy etikeciy.
PaSalinus etiketes, naudotojas arba kiti asmenys
gali netycia gauti spinduliuotés doze.

Simbolis | ReikSmé
v Voltai apsauga.
mW Milivatai N,
& |spéjimas dél lazerio
nm Bangy ilgis nanometrais
2 2 klasés lazeris
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*  Padékite lazerinj nivelyra ant lygaus pagrindo. ~ *
Jei lazerinis nivelyras nukris, jis gali bati apgadintas

arba kas nors gali bati rimtai suZalotas. .
Asmens sauga

+ Dirbdami lazeriniu nivelyru, bikite budrs,
Zidirékite, kg darote ir vadovaukités sveika
nuovoka. Nenaudokite lazerinio nivelyro bidami
pavarge arba apsvaige nuo narkotiky, alkoholio
arba vaisty. Akimirkg nukreipus déemesj, dirbant su
lazeriniu nivelyru, galima sunkiai susizaloti. .

+  Naudokite asmens apsaugos priemones. Visada
naudokite akiy apsaugos priemones. Atsizvelgiant
| darbo aplinka, apsauginés priemonés, pvz., .
dulkiy kaukeé, neslystantys saugos batai, $almas ir
klausos apsauga sumazina suzalojimy pavojy.

Irankio naudojimas ir priezitra

+  Nenaudokite lazerinio nivelyro, jei maitinimo /
transportavimo uZrakto jungikliu nepavyksta
jo jjungti arba isjungti. Bet koks jrankis, kurio

@ negalima valdyti jungikliu, yra pavojingas, jj batina
pataisyti.

+  Vadovaukites Sio naudotojo vadovo skyriuje
Techniné prieZira pateiktais nurodymais.
Naudojant neleistinas dalis arba nesilaikant
techninés prieziiiros nurodymy, gali kilti elektros
smdgio arba susiZeidimo pavojus.

Maitinimo elementy sauga '

A ISPEJIMAS!
Maitinimo elementai gali sprogti, is jy gali
iStekeéti skyscio ir suZaloti arba sukelti
gaisra. Kaip sumazinti §j pavojy:
+  AtidZiai vadovaukités visais maitinimo elemento

ISimkite maitinimo elementus, kai jrenginio
nenaudojate.

Naudokite tik jasy akumuliatoriams tinkama
ikroviklj.

Prie$ atlikdami bet kokius reguliavimo, priedy
keitimo ar lazerio sandéliavimo darbus, istraukite
i$ lazerio akumuliatoriy. Sios prevencinés saugos
priemonés sumaZzina netycinio lazerio jjungimo
pavojy.

Lazerj naudokite tik su specialiais akumuliatoriais.
Naudojant bet kokios kitos risies akumuliatorius,
galima susiZeisti arba sukelti gaisra.

Netinkamai naudojant, i§ akumuliatoriaus gali
iStekéti skyscio; venkite salyio su juo. Jei salytis
atsitiktinai jvyko, gausiai nuplaukite vandeniu.

Jei skyscio pateko | akis, papildomai kreipkités |
gydytoja. I$ akumuliatoriaus iStekéjes skystis gali
sudirginti arba nudeginti.

Nenaudokite paZeisto arba modifikuoto
akumuliatoriaus ar prietaiso. Pazeisti

arba modifikuoti akumuliatoriai gali veikti
neprognozuojamai ir gali Kilti gaisras, sprogimas
arba jus galite susizaloti.

Saugokite akumuliatoriy ir lazerj nuo ugnies ir
aukstos temperatiros. Patekes | gaisrg arba jkaites
iki auk$tesnés nei 265 °F (130 °C) temperatiiros,
gaminys gali sprogti.

Laikykités visy jkrovimo instrukcijy ir nejkraukite
irankio, jei aplinkos temperatira nepatenka |
instrukcijose nurodytq diapazong. [kraunant
netinkamai arba kitoje nei nurodyta temperataroje,
akumuliatorius gali bati sugadintas, be to, padidés
gaisro pavojus.

etiketéje ir pakuotéje pateiktais jspéjimais bei Lazerio maitinimas

nurodymais, taip pat - pridétu maitinimo elementy
saugos vadovu.

+  Nemeskite maitinimo elementy | ugnj.

+  Laikykite maitinimo elementus vaikams
nepasiekiamoje vietoje.
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Siam lazeriui maitinima gali tiekti tik DEWALT 12 V arba
18V li¢io jony akumuliatorius.




Akumuliatoriaus o + Jei$viecia visi 4 maitinimo elementy energijos
tipas Akumuliatorius matuoklio $viesos diodai, tai reiskia, kad lazeris
néra visiskai iSjungtas. Kai lazeris nenaudojamas,
12V DCB120, DCB121, DCB122, uztikrinkite, kad maitinimo / transportavimo L
DCB124, DCB127 uzraktas bty nustatytas | KAIRIAJA uzrakinimo /
DCB181, DCB182, DCB183, i§jungimo padéti (©@ pav.).
18V DCB183B, DCB184, DCB184B, S .
DCB185, DCB187, DCB189 Patarimai dél naudojimo
+  Siekdami pailginti akumuliatoriaus vieno ciklo
Naudojant kitus maitinimo elementus, kils gaisro veikimo trukme, nenaudojama lazerinj nivelyra,
pavojus. i8junkite.
Kaip jkrauti licio jony akumuliatoriy + Siekdami uztikrinti darby tiksluma, daznai tikrinkite
Jei DEWALT 12V/18V licio jony akumuliatorius yra lazerio kalibruote. Zr. Lazerio tikslumo tikrinimas.
{détas lazeryje, jj iSimkite. +  Prie$ pradédami naudotis lazeriniu nivelyru,
+ Spausdami akumuliatoriaus atleidimo mygtuka, uztikrinkite, kad jis bty pastatytas saugiai,
(®® pav.), traukite akumuliatoriy aukstyn, ant glotnaus ir plok&¢io, i$ abiejy pusiy lygaus
kad atrakintuméte nuo lazerio. pagrindo.

+  l3traukite akumuliatoriy i§ lazerio (@ pav.). * Sjek@ami pagerinti spindulio matomume, n_angkite
Prijunkite kroviklio kabel; prie elekiros lizdo. tisling lazerio kortele (@ pav.) ir (arba) deévekite
) AR lazerio spindulio matomuma gerinancius akinius
Stumkite akumuliatoriy  jkroviklj, kad (® pav.), kad bty lengviau aptikti spindulj.
uzsifiksuoty (®@ pav.). Pradés mirkséti kairioji ATSARGIAI @

ikroviklio indikatoriaus lemputé: tai reiskia, kad Siekdami o Baloii .
akumuliatorius {kraunamas. iekdami sumazinti rimto susizalojimo pavojt,
) . o L niekada neZidrékite tiesiai | lazerio spindulj (su

Kai aku.muhator!us t?us visiskai [k(au?as (lkrovnl(llo Siais akiniais ar be ji}). Svarbios informacijos

lemputé nebemirksés), paspauskite ir palaikykite rasite skyriuje Priedai.

akumuliatoriaus atleidimo mygtuka (®® pav.), tada Visada nazvmekite lazerio spindulio centi

istumkite akumuliatoriy i§ jkroviklio (®® pav.). Isada pa%yme e az_erlo spin u 'f) Cef] 8. .
Stumkite akumuliatoriy Zemyn { lazeri, kad jis +  Ekstremalds temperattros pokyciai gali lemti

ueifksuly (B pav) pon poinkss,cél ko gl ukonh Smas.
Akumuliatoriaus energijos matuoklis Dirbdami daznai tikrinkite tiksluma,
Kai lazeris jjungtas, akumuliatoriaus energijos matuoklis «  Jei lazerinis nivelyras nukrito, sitikinkite, kad jis
Klaviataroje (©@ pav.) rodo, kiek liko energijos. vis dar gerai sukalibruotas. Zr. Lazerio tikslumo
+ Kai maitinimo elementy energija ima sekti (10 %), tikrinimas.

apatinis $viesos diodas pradeda mirkséti. Lazeris Lazerinio nivelyro ijungimas
gali kuri laika veikti, kol maitinimo elementai i§seks,

taciau lazerio spindulys (-iai) ims greitai sipt pagrindo. Pastumkite maitinimo / transportavimo
+ |krovus 12 V/18 V li¢io jony akumuliatoriy ir jjungus uzrakto jungiklj ©@ desinén, kad atrakintumete /
lazerj, jo spindulys (-iai) vél ima Sviesti maksimaliu jungtuméte lazerj.
intensyvumu, o akumuliatoriaus energijos
matuoklis ima rodyti maksimaly lygj.

Padékite lazerinj nivelyra ant plokscio ir lygaus

25
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Kiekviena lazerio linija {jungiama paspaudziant jos
jlungimo mygtuka klaviataroje (©@®) pav.). Paspaudus
mygtuka dar karta, lazerio linija iSjungiama. Lazerio
linijas galima {jungti po vieng arba visas vienu kartu.

Mygtukas Ekranai

Horizontali lazerio linija (©® pav.)

Soning vertikali lazerio linija (©® pav.)

Priekiné vertikali lazerio linija

(©® pav.

Kai lazeris nenaudojamas, uZtikrinkite, kad maitinimo /
transportavimo uzraktas bty nustatytas | kairigja,
uzrakinimo / i§jungimo padétj. Jei nenustatysite
maitinimo / transportavimo uzrakto | uzrakinimo padeétj,
akumuliatoriaus energijos matuoklyje nuolat mirkses
visi 4 Sviesos diodai.

Lazerinio nivelyro tikslumo
patikra

Lazeriniai jrankiai blina uzsandarinami ir sukalibruojami
gamykloje.

Prie$ naudojant lazerj pirma karta, (jei lazerj veiké
auksta temperatiira), rekomenduojama atlikti tikslumo
patikra. Véliau patikras reikia vykdyti reguliariai, siekiant
uztikrinti darbo tiksluma. Prie$ pradédami vykdyti bet
kokias Siame vadove pateiktas tikslumo patikras, Zr.
Sias rekomendacijas:

+  Naudokite maksimaly jmanoma plota / atstuma,
artimiausia darbiniam atstumui. Kuo didesnis
plotas / atstumas, tuo lengviau matuoti lazerinio
nivelyro tiksluma.

+  Padékite lazerin nivelyrg ant glotnaus, plokscio
ir stabilaus pagrindo, kuris baty lygus abiem
kryptimis.

+  Pazymekite lazerinio nivelyro spindulio centrin
taska,

Horizontalus spindulys - skleidimo kryptis
Norint patikrinti lazerio horizontaliojo skleidimo
kalibruote, reikia dviejy sienu, nutolusiy 9 m atstumu
viena nuo kitos. Svarbu patikrinti kalibruote tokiu
atstumu, kuris bty ne trumpesnis nei jprasti planiniai
irankio naudojimo atstumai.

Padékite lazerinj nivelyra atremta | sieng ant
glotnaus, plokscio ir stabilaus pagrindo, kuris baty,
lygus abiem kryptimis (®@ pav.).

Pastumkite maitinimo / transportavimo uzrakto
jungiklj desinén, kad {jungtuméte lazerinj nivelyra.

Spauskite , kad jjungtuméte horizontaly,
spindul.

A Bent 9 m atstumu, iSilgai lazerio spindulio,
pazymékite @ ir ®.

Pasukite lazerj 180 ° kampu.

A Pakoreguokite lazerio aukst] taip, kad spindulio
centras bty sulygiuotas su @ (@@ pav.).

Tiesiogiai vir§ ® arba Zemiau jos pazymékite ©
palei lazerio spinduli (®® pav.).

B} 1$matuokite vertikaly atstuma tarp ® ir ©.

Bl Jei jisy matmuo yra didesnis nei leistinas
atstumas tarp ® ir © atitinkamam atstumui tarp
sieny (Zr. tolesne lentele), lazerj reikia nugabenti |
{galiotajj serviso centra,

Atstumas Leistinas atstumas

tarp sieny tarp ® ir ©
10,0m 6,0mm
12,0m 7,2mm
15,0m 9,0mm

Horizontalus spindulys - nuolydzio
kryptis

Norint patikrinti lazerio horizontaliojo nuolydZio
kalibruote, reikia vienos bent 9 m ilgio sienos. Svarbu
patikrinti kalibruote tokiu atstumu, kuris baty ne
trumpesnis nei {prasti planiniai frankio naudojimo
atstumai.

(O]



®

Padeékite lazerin nivelyrg atremtq | sieng ant
glotnaus, plokscio ir stabilaus pagrindo, kuris baty,
lygus abiem kryptimis (®X® pav.).

Pastumkite maitinimo / transportavimo uzrakto
jungikli desinén, kad jjungtuméte lazerinj nivelyra.

Spauskite , kad jjungtuméte horizontaly,
spindul.

Bent 9 m atstumu, iSilgai lazerio spindulio,
pazymékite @ ir ®.

Pemeskite lazeri | priesinga sienos gala (@ pav.).

A Nukreipkite lazer] | pirmajj sienos gala, lygiagregiai
su gretima siena.

Pakoreguockite lazerio aukst taip, kad spindulio
centras bty sulygiuotas su ®.

B} Tiesiogiai virs ® arba zemiau jos pazymékite ©
palei lazerio spinduli (®® pav.).

E] igmatuokite atstuma tarp @ ir ©.

Pastumkite maitinimo / transportavimo uzrakto
jungikli desinén, kad jjungtuméte lazerin nivelyra,

Spauskite (@) ir , kad jjungtuméte abu
vertikalius spindulius.

A Pazymeékite dvi trumpas linijas, kur spinduliai
susikerta, @, ® taip pat ant luby ©, @. Visada
Zymeékite lazerio spindulio viduryje (®® pav.).

Paimkite lazerj ir pasukite ji 180 ° kampu, tada
nustatykite ji taip, kad spinduliai susilygiuoty su
pazymétomis linijomis ant lygaus pavirSiaus (®,
@) (®® pav).

A Pazymeékite dvi trumpas linijas, kur spinduliai
susikerta ant luby @, ®.

ISmatuokite atstuma tarp ant luby pazyméty linijy
rinkiniy (©, @ ir @, ®). Jei rodmuo didesnis nei
vertés, pateiktos toliau, vadinasi, lazerinj nivelyrg
reikia nugabenti | galiotajj serviso centra.

Jei jiisy matmuo yra didesnis nei leistinas Luby aukstis Leistinas atstumas
atstumas tarp @ ir © atitinkamam atstumui tarp tarp zymy
sieny (Zr. tolesne lentele), lazerj reikia nugabenti | 2,5m 1,7mm
{galiotajj serviso centra. 3,0m 2,1mm

Atstumas Leistinas atstumas 4,0m 2,8mm
tarp sieny tarp @ ir © 6,0m 4,1mm
10,0m 6,0mm 9,0m 6,2mm
12,0m 7,2mm
15,0m 9,0mm 90 ° kampo tarp vertikaliy spinduliy
tikslumas
Vertikalus spindulys Norint patikrinti 90° kampo tiksluma, reikia atviro bent

Lazerio vertikalés (statmens) kalibravimo tikrinimas
bina tiksliausias esant pakankamam vertikaliam
auksciui, pageidautina — 9 m (30 pédu), kai vienas
asmuo ant grindy nustato lazerj, o kitas — prie luby
pazymi spindulio vieta, Svarbu patikrinti kalibruote tokiu
atstumu, kuris baity ne trumpesnis nei jprasti planiniai
{rankio naudojimo atstumai.
Padeékite lazerin nivelyrg ant glotnaus, plok3cio
ir stabilaus pagrindo, kuris bty lygus abiem
kryptimis (®@ pav.).

10 m x 5 m grindy ploto. Zr. @ pav., kuriame pateikta
lazerio padétis kiekvienam veiksmui ir zymu, atlikty,
kiekvieno veiksmo metu, padétis. Visada Zymékite
lazerio spindulio viduryje.

Padeékite lazerinj nivelyra ant glotnaus, plokscio
ir stabilaus pagrindo, kuris bty lygus abiem
kryptimis.

Pastumkite maitinimo / transportavimo uzrakto
jungikl{ desinén, kad jjungtuméte lazerin nivelyra,
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Spauskite @), kad fjungtuméte Soninj vertikaly
spindulj.

LT Pazymékite spindulio centra trijose vietose

(®, ®, ©) ant grindy, palei Soning lazerio linija,
Zyma ® turi biti lazerio linijos centre (@@ pav.).

Paimkite lazeri ir perkelkite jj | ®.

A Spauskite , kad {jungtuméte ir priekinj vertikaly,
spindulj (@@ pav.).

I8déstykite priekinj vertikaly spindulj taip, kad
jis ties Zzyma ® tiksliai susikryziuoty su Soniniu
spinduliu, sulygiuotu su linija ® (@@ pav.).

B} Pazymékite vieta ® palei priekinj vertikaly spinduli,
bent 4 m nutolusig nuo prietaiso (@@ pav.).

X Sukite lazeri 90 ° kampu taip, kad oninis vertikalus
spindulys dabar eity per ® ir ® (@@ pav.).

[0 Tiesiogiai virs @ arba zemiau jos pazymékite ®
palei priekinj vertikaly spindulj.

EEl 1$matuokite atstuma tarp @ ir ®. Jei rodmuo
didesnis nei vertés, pateiktos toliau, vadinasi,
lazerinj nivelyra reikia nugabenti | jgaliotajj serviso

centra.
Atstumas tarp @ ir ® Leli::\pa%ati:%mas
4,0m 3,5mm
5,0m 4,4mm
6,0m 5,3mm
7,0m 6,2mm

Lazerinio nivelyro naudojimas

Lazerinio nivelyro ilyginimas

Jei lazerinis nivelyras yra tinkamai sukalibruotas,

jis pats iSsilygina. Kiekvienas lazerinis nivelyras yra
sukalibruojamas gamykloje ir i8silygina, jei tik yra
pastatomas ant pavirsiaus, nuo horizontalios padéties
nukrypusio iki +4° kampu. Nereikia atlikti jokiy rankiniy,
korekcijy.

28

Jei lazeris pakreiptas tiek, kad nebegali i8silyginti (> 4°),
pradeda mirkséti lazerio spindulys. Su nei$lygiavimu
yra siejamos dvi mirkséjimo sekos.

Nuo 4 iki 10 ° spinduliai mirksi pastoviai.

Jei kampas yra didesnis nei 10 °, spinduliai mirksi

trijy sumirkséjimy ir pertraukos ciklu.
JEI LAZERIO SPINDULIAI MIRKSI, VADINASI,
LAZERIS NUSTATYTAS NELYGIAI (NESTATMENAI)
IR NETURETY BUTI NAUDOJAMAS HORIZONTALIAI
ARBA VERTIKALIAI LINIJOMS ZYMETI AR
NUSTATYTI. Pabandykite pastatyti lazerinj nivelyrg ant
lygesnio pagrindo.

Sarnyrinio laikiklio gembés naudojimas
Prie lazerio fiksuotai pritvirtinta magnetinis $arnyrinis

laikiklis (D).
A ISPEJIMAS!

Nustatykite lazerinj nivelyrq ir (arba) sieninj
laikiklj ant stabilaus pagrindo. Jei lazerinis
nivelyras nukris, kas nors gali rimtai susiZaloti
arba gali bati apgadintas pats lazerinis
nivelyras.

+  Laikiklis yra su tiksliojo reguliavimo rankenéle
(®®@ pav.), padedangia islygiuoti lazerio
spindulius. Padékite prietaisg ant plokscio pagrindo
ir pasukite rankenéle desinén, kad pastumtumete
spindulius desinén, arba kairén, kad pastumtuméte
spindulius kairén.

+  Laikiklyje yra pakabinimo anga (( pav.), kad
baty galima jrengin pakabinti ant vinies ar sraigto,
isukto { bet kokj pavirsiy.

Laikiklyje yra magnetai (@ pav.), kurie leidzia
tvirtinti jrengin ant daugelio staciy plieniniy arba
geleziniy pavirsiy. Tinkamy, pavirSiy bendrojo
pobldzio pavyzdziai: plieniniy rémy statramsciai,
plieninés dury staktos ir konstrukcinés plieninés
sijos. Prie§ pritvirtindami Sarnyrinj laikiklj prie
strypo (D@ pav.), padékite sukibima gerinancia
metaling plokste (Q® pav.) prieSingoje strypo
puséje.
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Techniné prieziura

Norédami, kad rodmenys baty tikslds, daznai
tikrinkite, ar lazerinis nivelyras yra tinkamai
sukalibruotas. Zr. Kalibruotés patikra vietoje.
Kalibravimo patikras ir kitus techninés prieZidros
bei remonto darbus gali atlikti DEWALT serviso
centro specialistai.

Nenaudojama lazerinj nivelyra laikykite pateiktoje
komplekto dézéje. Nelaikykite lazerinio nivelyro
Zemesnéje nei -20 ‘C (-5 °F) arba aukstesnéje nei
60 "C (140 °F) temperataroje.

Nedékite | komplekto déZe Slapio lazerinio nivelyro.
Prie§ sandéliuojant lazerinj nivelyra pirmiausia
reikia nusausinti minksta ir sausa $luoste.

Valymas

I8orines plastikines dalis galima valyti drégna Sluoste.
Nors Sios dalys atsparios tirpikliams, NIEKADA
nenaudokite tirpikliy. Prie$ sandéliuodami nuvalykite
nuo jrankio drégme, naudodami minkstg ir sausg,
Sluoste.

Trik€iy Salinimas
Lazerinis nivelyras nejsijungia

Visiskai jkraukite akumuliatoriy, tada jdékite ji |
lazerinj nivelyra.

|kaites vir§ 50 °C (120 °F), lazeris nejsijungia.
Jei lazerinis nivelyras buvo sandéliuojamas labai
aukstoje temperataroje, palaukite, kol jis atvés.
Lazerinis nivelyras nesuges, jei paspausite jo
{jungimo / i§jungimo mygtuka, kol jis neatvéso iki
tinkamos darbinés temperataros.

Lazerio spinduliy mirkséjimas

Lazerinis nivelyras yra sukonstruotas taip, kad savaime
i8silyginty vidutiniskai 4 ° visomis kryptimis. Jei lazerinis
nivelyras bus pakreiptas tiek, kad vidinis mechanizmas

pats savaime iSsilyginti negalés, ims mirkséti lazerinio

nivelyro spinduliai, rodydami, kad virSytos pokrypio
ribos. MIRKSINTYS SPINDULIAI REISKIA, KAD

POKRYPIO RIBOS VIRSYTOS IR LAZERINIS
NIVELYRAS NERA GULSCIAS ARBA STACIAS IR

JO NEGALIMA NAUDOTI LYGUMO ARBA STATUMO

NUSTATYMUI ARBA ZYMEJIMUI. Pabandykite
pastatyti lazerinj nivelyra ant lygesnio pagrindo.

Lazerio spinduliai nenustoja judéti

Lazerinis nivelyras yra tikslusis prietaisas. Taigi, jei jis

bus pastatytas ant nestabilaus (ir judan¢io) pagrindo,
lazerinis nivelyras nuolat bandys i$silyginti. Jei

spindulys nenustoja judéti, pabandykite padéti lazerinj
nivelyra ant stabilesnio pagrindo. Taip pat patikrinkite,

ar pavir$ius yra santykinai plok$cias, kad lazerinis
nivelyras bity stabilus.

Akumuliatoriaus matuoklio diody
mirkséjimas

Jei akumuliatoriaus matuoklyje nuolat mirksi visi 4

Sviesos diodai, tai rodo, kad prietaisas néra visiskai
i$jungtas maitinimo / transportavimo uzrakto jungikliu

(©® pav.). Kai lazerinis nivelyras yra nenaudojamas,
maitinimo / transportavimo uzrakto jungiklj visada reikia

nustatyti UZRAKINIMO / ISJUNGIMO padétyje.

Priedai

Sis lazerinis nivelyras turi 1/4 col.- 20 ir 5/8 col. x 11
lizdinius sriegius (jrenginio apagioje (® pav.). Sis
sriegis skirtas esamiems arba basimiems DEWALT
priedams tvirtinti. Naudokite tik Siam gaminiui skirtus
DeWALT priedus. Vadovaukités su priedu pateiktais
nurodymais.

A ISPEJIMAS!
Su Siuo gaminiu nebuvo bandomi kiti nei
DeWALT priedai, todél juos naudoti gali
bati pavojinga. Siekdami sumazinti pavojy
susizaloti, su Siuo gaminiu naudokite tik
DeWALT rekomenduojamus priedus.

Jei reikia pagalbos randant reikiama prieda, kreipkités |
artimiausig DEWALT serviso centrg arba apsilankykite

svetainéje www.2helpU.com.
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Taikinio kortelé
Kai kuriuose lazeriniy nivelyry komplektuose pateikiama

'l lazerio taikinio kortelé (@ pav.), skirta padéti surasti

ir pazyméti lazerio spindulj. Taikinio kortelé pagerina
lazerio spindulio matomuma, kai spindulys eina vir$
kortelés. Korteléje suzymétos standartiné ir metriné
skalés. Lazerio spindulys pereina per raudona plastikg
ir atsispindi ant atspindinios juostelés atvirkstinéje
puséje. Kortelés virSuje esantis magnetas yra skirtas
laikyti tiksling kortele ant lubiniy bégeliy arba plieniniy,
strypy, kad bty galima nustatyti vertikalig ir horizontalia
padeétis. Tiksling kortele geriausia naudoti, kai DEWALT
logotipas yra nukreiptas j jus.

Lazerio spindulio matomuma gerinantys
akiniai
ai kuriuose lazeriniy nivelyry komplektuose pateikiami
lazerio spindulio matomuma gerinantys akiniai
(® pav.). Sie akiniai pagerina lazerio spindulio
matomuma esant itin rySkiam apSvietimui arba dideliu
atstumu, kai lazerinis nivelyras naudojamas patalpoje.
Norint eksploatuoti lazerinj nivelyra, Sie akiniai nebatini.
ATSARGIAI!
Tai néra ANSI patvirtinti apsauginiai akiniai ir
Jjy nederéty nesioti dirbant su kitais jrankiais.
Sie akiniai neapsaugo jiisy akiy nuo lazerio
spindulio.
ATSARGIAI!
Siekdami sumazinti rimto susiZalojimo pavojy,
niekada neZzidrékite tiesiai | lazerio spindulj (su
Siais akiniais ar be ji).
Lubinis laikiklis
Naudojant lubinj laikiklj (O pav.), jei yra, i§pleciamos
lazerio montavimo galimybés. Viename lubinio laikiklio
gale yra verziklis (O® pav.), kurj galima pritvirtinti
kabamujy luby sieniniame kampe (O® pav.).
Abiejuose lubinio laikiklio galuose yra sraigto anga
(O®@ ir ©® pav.), leidzianti lubinj laikiklj sumontuoti
ant bet kokio pagrindo, jkalant vinj arba jsukant sraigta.

Pritvirtinus lubinj laikiklj, jo plieniné ploksté tampa
pavirSiumi, prie kurio galima tvirtinti magnetinj Sarnyrinj
laikiklj (©® pav.). Tada lazerio padétj galima
pakoreguoti paslenkant magnetine Sarnyring gembe
sieniniu laikikliu aukstyn arba Zemyn.

Prieziiira ir remontas

PASTABA. I8ardZius lazerinj nivelyra (-us),
anuliuojamos visos gaminio garantijos.

Siekiant uztikrinti gaminio SAUGA ir PATIKIMUMA,
remonto, techninés priezidros ir reguliavimo

darbai turi bati atliekami tik jgaliotuosiuose serviso
centruose. Remontas arba techniné priezidra, kurig
atlieka nekvalifikuoti asmenys, gali tapti susizalojimo
priezastimi. Informacijos apie artimiausia DEWALT
serviso centra rasite www.2helpU.com.

Garantija

Informacijos apie naujausia garantijos informacijg
ieSkokite www.2helpU.com.
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Specifikacijos
DCE089G18
Sviesos $altinis Lazerio diodai
Lazerio bangos ilgis 510-530 nm, matoma
Lazerio galia <1,50 mW (kiekvienas spindulys) 2 KLASES LAZERINIS
GAMINYS
Darbinis diapazonas 30-50 m su detektoriumi
Tikslumas (statmenai) +3,1 mm esant 9 m
Tikslumas (horizontaliai) +3 mm esant 10m
Akumuliatorius senka 1 8viesos diodas, mirksintis akumuliatoriaus energijos matuoklyje

Prietaisas neisjungtas naudojant

Swytuoklés uzblokavimo jungik 4 Sviesos diodai, mirksintys akumuliatoriaus energijos matuoklyje

Mirksintys lazerio spinduliai Per didelis palenkimo kampas / prietaisas padétas nelygiai
Maitinimo Saltinis DEWALT 12V arba 18 V akumuliatorius
Veikimo temperatira Nuo —10 °C iki 50 °C (nuo 14 °F iki 122 °F)
Sandéliavimo temperatira Nuo 20 °C iki 60 °C (nuo -5 °F iki 140 °F)
@ Maksimali santykiné drégmé — 80 %, kai temperatira siekia iki @
Drégmeé 31 °C (88 °F), tiesiSkai mazéja iki 50 % santykinés drégmés, jei
temperatira yra 40 °C (104 °F)
Aplinka Nepralaidus vandeniui ir dulkéms pagal IP54
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Saturs

+  Informéacija par lazeru

+  Lietotaja droSiba

+  Akumulatoru drosiba

+  Léazera baro$ana

+  leteikumi par lieto$anu

+  Lazeraieslégsana

+  Lazera precizitates parbaude
+  LéazeralietoSana

+  Problému novérSana

+  Piederumi
+  Apkalpo$ana un remonts
+  Garantija

+  Tehniskie dati

Informacija par lazeru

Trisstaru 360° Iiju lazers DCE089G18 ir 2. klases

lazera izstradajums. Tas ir paslimenojoSs lazera

®

Ja jums ir jautajumi vai komentari par $o vai
citiem DEWALT instrumentiem, apmeklgjiet vietni

www.2helpU.com.

BRIDINAJUMS!

Nedrikst parveidot instrumentu vai ta daas.
Pretéja gadijuma var sabojat instrumentu un
gat ievainojumus.

BRIDINAJUMS!

Izlasiet un izprotiet visus noradijumus.

Ja netiek ievéroti bridinajumi un noradijumi,

var gt elektriskas stravas triecienu, izraisit

ugunsgréku un/vai gt smagus ievainojumus.
SAGLABAJIET $0S NORADIJUMUS

BRIDINAJUMS!

Lazera radiacijas iedarbiba. Neizjauciet

un neparveidojiet lazera imepradi.
Lietotajam nav paredzéts patstavigi veikt
detaju remontu. Citadi var git smagus acu
ievainojumus.

instruments, ko var izmantot izlidzina$anai horizontala
un vertikala plakné.

Lietotaja drosiba
leteikumi par drosibu

Turpmak redzamajas definicijas izskaidrota signalvardu
nopietnibas pakape. Lidzu, izlasiet So rokasgramatu un

pievérsiet uzmanibu Siem apzimé&jumiem.

A
A

BISTAMI! Norada draudosu bistamu situaciju,
kuras rezultata, ja to nenovers, iestajas nave
vai tiek gati smagi ievainojumi.
BRIDINAJUMS! Norada iespéjami bistamu
situaciju, kuras rezultata, ja to nenovers, var

BRIDINAJUMS!

Bistama radiacija. Kontrolgjot, requlgjot vai
veicot pasakumus, kas Seit nav noraditi, var
izraisit smagu radiacijas starojumu.

UZMANIBU! Piestiprinot ar magnétiem,
neturiet pirkstus uz aizmuguréjas plaksnes un
spraisla. Pirksti var tikt iespiesti.

A

UZMANIBU! Nestaviet zem lazera, jatasir
piestiprinats ar magnétisko kronsteinu. Ja

lazers nokrit, var gat smagus ievainojumus vai
lazers var tikt sabojats.

Lazera mark&juma var bat $adi apziméjumi.

iestaties nave vai gat smagus ievainojumus. Apziméjums | Nozime
A UZMANIBU! Norada iespéjami bistamu v Volfi
situaciju, kuras rezultata, ja to nenovers, var mW Milivati
- gat nelielus vfan v@gr smagus ievainojumus. & Bridinajums par lazeru
IEVERIBAI! Norada situaciju, kuras rezultata negdst -
ievainojumus, bet, ja to nenovérs, var radit materialos nm Vilna garums nanometros
zaudéjumus. 2 2. klases lazers
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Bridinajuma uzlimes
Ertibas un drogibas noliika uz lazera ir redzami $adi
markéjumi.

A
A

A ®

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu
ievainojuma risku, lietotajam jaizlasa
lietoanas rokasgramata.
BRIDINAJUMS! LAZERA
STAROJUMS. NESKATIETIES TIESI

STARA! 2. Klases lazera izstradajums.

BRIDINAJUMS! Netuvojieties
magnétam. Magnéta bistamiba

var izraisit elektrokardiostimulatora
darbibas traucgjumus un bojajumus,
ka rezultata var rasties smagi
ievainojumi vai iestaties nave.

NS
<1.5mW @ 510-530nm
1EC 60825-1: 2014

ATBILST 21 CFR 1040.10 UN 1040.11, IZNEMOT
ATBILSTIBU IEC 60825-1 ED. 3., KA NOTEIKTS
LAZERA PAZINOJUMA 56,
KAS 1ZDOTS 2019. GADA 8. MAIJA.

DCE089G18

A
JALNN

DEWALT INDUSTRIAL TOOL CO.,

TOWSON, MD 21286, ASV @

INFORMACIJA PAR APKALPOSANU ot

PATALR. 1-800-4-DeWALT —_ s

www.DeWALT.com

12V/18VDC = IP54

+ Jainstruments tiek lietots ne ta, ka noradijis
raZotajs, var samazinaties aprikojuma
nodros$inata aizsardziba.

e Lazeru nedrikst darbinat spradzienbistama
vidé, pieméram, viegli uzliesmojosu Skidrumu,
gazu vai putekju tuvuma. Sis instruments var
radit dzirksteles, kas var aizdedzinat puteklus vai
izgarojumu tvaikus.

Glabajiet lazeru, kas netiek darbinats, bérniem
un neapmacitam personam nepieejama vieta.
Lazeri ir bistami neapmacitu lietotaju rokas.
Instrumenta remonts un apkope javeic tikai

kvalificétiem remonta specialistiem. Ja remontu

vai apkopi veic nekvalificéti darbinieki, var rasties
ievainojuma risks. Informaciju par tuvako DEWALT
apkopes centru mekléjiet vietné www.2helpU.com.
Lazera stara nedrikst skatities ar optiskiem
lidzekliem, pieméram, teleskopu vai teodolitu.
Citadi var gat smagus acu ievainojumus.

Lazeru nedrikst novietot tada pozicija, ka

citas personas varétu apzinati vai nejausi
skatities lazera stara. Citadi var gat smagus acu
ievainojumus.

Lazeru nedrikst novietot atstarojosu virsmu
tuvuma, kas varétu atstarot lazera staru un
novirzit citu personu acis. Citadi var git smagus
acu ievainojumus.

Ja lazers netiek izmantots, izslédziet to. Ja
atstasiet to ieslégtu, pastav risks, ka kads skatisies
lazera stara.

Lazeru nekada gadijuma nedrikst parveidot.
Parveidojot instrumentu, var izraisit bistamu lazera
radiacijas starojumu.

Nestradajiet ar lazeru, ja tuvuma ir bérni, ka ari
nelaujiet bérniem darboties ar lazeru. Citadi var
gat smagus acu ievainojumus.

Nedrikst nonemt vai sabojat bridinajuma
uzlimes. Ja bridinajuma markéjumi ir nopemti,
operators vai citas personas var nejausi paklaut
sevi starojuma iedarbibai.

Novietojiet lazeru stabili uz lidzenas virsmas.
Ja lazers nokrit, var gat smagus ievainojumus vai
lazers var tikt sabojats.

Personiga drosiba

Lazera lietoSanas laika esat uzmanigs, skatieties,
ko jas darat, rikojieties sapratigi. Nelietojiet lazeru,
ja esat noguris vai atrodaties narkotiku, alkohola
vai medikamentu ietekmé. Pat viens mirklis
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neuzmanibas 8T lazera ekspluatacijas laika var
izraisit smagus ievainojumus.

Lietojiet individualos aizsardzibas lidzeklus. Vienmér
valkajiet acu aizsargus. Attiecigos apstak|os lietojot
aizsardzibas lidzeklus, pieméram, putekju masku,
aizsargapavus ar neslido$u zoli, aizsargkiveri vai
ausu aizsargus, mazinas risks gat ievainojumus.

Instrumenta lietoS§ana un apkope

Lazeru nedrikst lietot, ja ar baro$anas/

transportblokésanas slédzi to nevar ne ieslégt, ne .

izslégt. Ja instrumentu nav iespéjams kontrolét ar
sledza palidzibu, tas ir bistams un ir jasalabo.
levérojiet $Ts rokasgramatas sadala Apkope
sniegtos noradijumus. Lietojot neatlautas detalas
vai neievérojot apkopes noradijumus, var rasties
elektriskas stravas trieciena vai ievainojuma risks.

Akumulatoru drosiba

34

BRIDINAJUMS!
Akumulatori var eksplodét vai tiem
var rasties nopliide, tadéjadi izraisot
ievainojumus vai ugunsgréku. Lai mazinatu
risku:
ripigi ievérojiet visus noteikumus un bridinajumus,
kas noraditi uz akumulatora markéjuma un
iepakojuma, un pievienoto akumulatora droibas
rokasgramatu;
akumulatorus nedrikst sadedzinat;
uzglabajiet akumulatorus bérniem nepieejama
vieta;
atvienojiet akumulatoru no instrumenta, ja tas
netiek ligtots;
uzladgjiet tikai ar ladetaju, kas paredzéts
konkrétajam uzladéjamajam akumulatoram;
pirms instrumenta reguléSanas, piederumu
nomaipas vai novietoanas glabasana iznemiet
no instrumenta akumulatoru. Sadu profilaktisku
drosibas pasakumu rezultata mazinas nejausas
instrumenta iedarbinasanas risks;

lietojiet elektroinstrumentu tikai ar paredzétajiem
akumulatoriem. ja izmantojat citus akumulatorus,
var rasties ievainojuma un ugunsgréka risks;

nepareizas lietoSanas gadijuma Skidrums var
iztecét no akumulatora, — nepieskarieties tam.

Ja nejausi pieskaraties Skidrumam, noskalojiet
saskarsmes vietu ar adeni. Ja Skidrums nonak
acts, mekigjiet arf medicinisku palidzibu.
Skidrums, kas iztecgjis no akumulatora, var izraisit
kairinajumu vai apdegumus;

nedrikst lietot bojatu vai parveidotu akumulatoru
un instrumentu. Ja akumulators ir bojats vai
parveidots, tam var bit neparedzamas sekas,
tadéjadi izraisot ugunsgréku, spradzienu vai
ievainojuma risku;

nepaklaujiet akumulatoru vai instrumentu uguns vai
parmérigi augstas temperatiras iedarbibai. Uguns
vai vismaz 265 °F (130 °C) augstas temperatiras
iedarbiba tas var uzspragt;

ievérojiet visus noradijumus par uzladésanu un
uzladejiet akumulatoru tikai noradijumos minétaja
temperatiras diapazona. Uzladéjot nepareizi vai
arpus minéta temperatiiras diapazona, var sabojat
akumulatoru un palielinat ugunsgréka risku.

Lazera barosana

So lazeru var darbinat gan ar DEWALT 12V, gan

18 V litija jonu akumulatoru.

Akuml.llatora Akumulators
veids
12V DCB120, DCB121, DCB122,
DCB124, DCB127
DCB181, DCB182, DCB183,
18V DCB183B, DCB184, DCB184B,
DCB185, DCB187, DCB189

Ja izmantojat citus akumulatorus, var rasties

ugunsgréka risks.
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Litija jonu akumulatora uzladésana

Ja DEWALT 12 V/ 18 V litija jonu akumulators ir
piestiprinats lazeram, nonemiet to nost.

+  Turot nospiestu akumulatora atbrivo$anas
pogu (®®. att.), pavelciet akumulatoru uz
augsu, Idz tas ir atvienots no lazera.

+  Velciet akumulatoru aug$up un pavisam nost
no lazera (®@. att.).

Pievienojiet ladétaja vadu elektriskajai
kontaktligzdai.

lestumiet akumulatoru ladétaja, Iidz tas nofikséjas
vieta (®Q. att.). Mirgo |adétaja kreisas puses
indikators, liecinot, ka notiek uzlade.

Kad akumulators ir pilniba uzladéts (vairs nemirgo
ladétaja indikators), nospiediet un turiet nospiestu
atbrivosanas pogu (®@. att.) un stumiet
akumulatoru ara no ladétaja (B@®. att.).

lestumiet akumulatoru lazera, lidz tas nofikséjas

vieta (B®@. att).

Akumulatora uzlades indikatora
parbaude
Kad lazers ir ieslégts, akumulatora uzlades indikators
uz tastattiras (©@). att.) attélo atlikusas uzlades
[Tmeni.
+  Apak$gja gaismas diode iedegas un mirgo tad,
ja akumulatora uzlades limenis ir zems (10 %).
Lazers darbojas Tsu bridi péc tam, kad akumulatora
uzlades lTmenis ir zems, tomer ta stars(-i) atri vien
izdziest.

+Jalazeru ieslédz, kad ir uzladets 12 V /18 V litija
jonu akumulators, lazera stars(-i) ir atkal spilgti
izgaismots(-i) un akumulatora uzlades indikators
liecina par pilntba uzladétu akumulatoru.

+ Jadeg visas 4 akumulatora uzlades indikatora
gaismas diodes, tas liecina, ka lazers nav pilniba
izslegts. Ja lazers netiek lietots, baro$anas/
transportblokéSanas slédzim jabat pastumtam pa
KREISI noblokatalizslégta pozicija (©@. att.).

leteikumi par lietosanu

+  Jalazers netiek izmantots, izsledziet to, lai
akumulatoru nevajadzeétu parak bieZi uzladét.

+  Lai darbs batu paveikts precizi, regulari parbaudiet
lazera kalibraciju. Sk. sadalu Lazera precizitates
parbaude.

+  Pirms lazera lieto$anas japarbauda, vai tas atrodas
stabili uz lTdzenas, stabilas un taisnas virsmas, kas
abos virzienos ir horizontala.

+  Lai varétu labak saskatit lazera staru, izmantojiet
lazera mérka karti (. att.) un/vai valkajiet brilles
ar palielinamiem stikliem lazera saskatiSanai

(®. att.).
UZMANIBU!
Lai mazinatu smaga ievainojuma risku,
nedrikst skatities tie$i lazera stara — ne
ar brillém, ne bez tam. Svarigu informaciju
sk. sadala Piederumi.
+  Vienmér atzimgjiet lazera stara centru.

+ Janotiek straujas temperatiras mainas, var
izkustéties vai novirzities bavkonstrukcijas, metala
trijkaji, aprikojums u. c., tadejadi mazinot precizitati.
Darba laika regulari parbaudiet precizitati.

+ Jalazers tiek nomests zemé, parbaudiet ta
kalibraciju. Sk. sadalu Lazera precizitates
parbaude.

Lazera ieslégSana

Novietojiet Iazeru uz lidzenas un taisnas virsmas.
Stumiet baro$anas/transportblokésanas slédzi ©@) pa
labi, lai atblokétu/ieslégtu lazeru.

NospieZot kadu no tastatdras pogam, tiek aktivizéta
attieciga lazera Inija (©@®. att.). Vélreiz nospiezot
pogu, tiek izslégta lazera nija. Lazera [inijas var ieslégt
katru atseviski vai visas kopa.

Taustins Attélosana

Horizontala lazera Imija (©@. att.)
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Taustins Attélosana

Sanu vertikala lazera Iinija (©®. att.)

Priek$&ja vertikala lazera Inija

(©®. att.)

Ja lazers netiek lietots, pastumiet baro§anas/
transportbloké$anas slédzi pa kreisi noblokéta/izslégta
pozicija. Ja baroSanas/transportblokésanas slédzis
nav noblokéta pozicija, nepartraukti mirgo visas

4 akumulatora uzlades indikatora gaismas diodes.

Lazera precizitates parbaude

Lazera instrumenti ir rGpnica noslégti un kalibréti.
leteicams parbaudit lazera precizitati pirms tas tiek
lietots pirmoreiz (var gadities, ka lazers ticis paklauts
ekstremalu temperatdru iedarbibai) un pé&c tam regulari,
lai panaktu precizu darbu. Veicot $aja rokasgramata
minétas precizitates parbaudes, ievérojiet $adus
principus:

+  izvélieties péc iespéjas lielaku laukumu un
attalumu, kas vistuvak atbilst lazera darbibas
attalumam. Jo lielaks laukums un attalums, jo
vieglak izmérit lazera precizitati;

*+  novietojiet lazeru uz lidzenas, taisnas un stabilas
virsmas, kas ir lldzena abos virzienos;

+  atzZiméjiet lazera [inijas centru.

Horizontala lazera linija: skenésanas
virziens

Lai parbauditu lazera horizontalas skenéSanas
kalibraciju, jaizmanto divas sienas, kas atrodas 9 m
(30 pédas) attaluma viena no otras. Svarigi veikt
kalibréSanas parbaudi tada attaluma, kas nav mazaks
par attiecigo attalumu uz projicgjamas virsmas, kam
lazers tiks izmantots.

Novietojiet lazeru sienas gala uz lidzenas, taisnas
un stabilas virsmas, kas ir lidzena abos virzienos

(©Q. att.).

Stumiet lazera baro$anas/transportbloké$anas
slédzi pa labi, lai ieslégtu lazeru.

Nospiediet , lai ieslégtu horizontalo [iniju.

A Vismaz 9 m (30 padas) attaluma uz lazera lnijas
atziméjiet punktus @ un ®.

Pagrieziet lazeru par 180°.

A Noreguljiet lazera augstumu ta, lai lazera linijas
centrs sakristu ar @ (©@. att.).

Tiesi virs vai zem punkta ® atzimé&jiet punktu ©
uz lazera linijas (©@®. att.).

Bl 1zmériet vertikalo attalumu starp punktiem ®
un ©.

1 Ja attalums starp abiem punktiem ir lielaks neka
tabula noteiktais pieJaujamais attalums starp
punktu ® un ©, kas atbilst tabuld noraditajam
attiecigajam attalumam starp sienam, lazers
janogada pilnvarota apkopes centra, lai veiktu
apkopi.

Pielaujamais attalums
Attalums starp sienam starp punktiem ®
un ©
10,0 m 6,0 mm
120 m 7,2 mm
150m 9,0 mm

Horizontala lazera linija: nolieces

virziens

Lai parbaudtu lazera horizontalas nolieces kalibraciju,

jaizmanto viena siena, kas ir vismaz 9 m (30 pédas)

gara. Svarigi veikt kalibré$anas parbaudi tada attaluma,

kas nav mazaks par attiecigo attalumu uz projicgjamas

virsmas, kam lazers tiks izmantots.

Novietojiet lazeru sienas gala uz lidzenas, taisnas
un stabilas virsmas, kas ir lidzena abos virzienos

(®D. att.).

Stumiet lazera baro$anas/transportbloké$anas
slédzi pa labi, lai ieslégtu lazeru.

Nospiediet @), lai ieslégtu horizontalo liniju.
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A Vismaz 9 m (30 pédas) attaluma uz lazera linijas
atziméjiet punktus @ un ®.

Parvietojiet lazeru sienas otra gala (BX®. att.).

A Novietojiet lazeru pret tas pasas sienas sakotngjo
galu un paraléli blakus eso3ajai sienai.

Noregulgjiet lazera augstumu ta, lai lazera linijas
centrs sakristu ar ®.

B3 Tiesi virs vai zem punkta @ atziméjiet punktu ©
uz lazera Iinijas (®@. att.).

Bl 1zmériet attalumu starp punktiem @ un ©.

Ja attalums starp abiem punktiem ir lielaks neka
tabula noteiktais pieJaujamais attalums starp
punktu @ un ©, kas atbilst tabula noradrtajam
attiecigajam attalumam starp sienam, lazers
janogada pilnvarota apkopes centra, lai veiktu
apkopi.

Pielaujamais attalums
Attalums starp sienam starp punktiem @
un ©
10,0 m 6,0 mm
12,0m 7,2 mm
15,0 m 9,0 mm

Vertikala linija
Lazera vertikalo kalibraciju visprecizak var parbaudit
tad, ja ir pieejama pietiekami augsta vertikala siena
(vislabak 9 m (30 pédas) augsta); $aja gadijuma viena
persona uz gridas pozicioné lazeru, bet otra persona uz
griestiem atzimé lazera ITnijas projicéto punktu. Svarigi
veikt kalibré$anas parbaudi tada attaluma, kas nav
mazaks par attiecigo attalumu uz projicéjamas virsmas,
kam lazers tiks izmantots.
Novietojiet lazeru uz lidzenas, taisnas un stabilas
virsmas, kas ir lidzena abos virzienos (O@®. att.).

Stumiet lazera baro$anas/transportbloké$anas
slédzi pa labi, lai ieslégtu lazeru.

Nospiediet (@) un , lai ieslegtu abas vertikalas
[Tnijas.

A Atzimajiet divas Tsas Iinijas @ un ® vieta, kur
[Tnijas krustojas, un arf uz griestiem © un @.
Vienmér atziméjiet Iazera stara biezuma centru
(B®@. att.).

Paceliet un pagrieziet lazeru par 180°, tad
novietojiet ta, lai stari sakristu ar atzimétajam
[inijam uz lidzenas virsmas (©, ®) (B®. att.).

A Uz griestiem atziméjiet divas Tsas Inijas @ un ®.

Izmériet attalumu starp abiem liniju pariem, kas
atziméti uz griestiem (©, @ un @, ®). Ja
attalums ir lielaks neka noradrts tabula, lazers
janogada pilnvarota apkopes centra, lai tam veiktu
apkopi.

. Pielaujamais attalums
Griestu augstums o
starp atzimém
25m 1,7 mm
30m 2,1 mm
40m 28 mm
6,0m 4,1 mm
9,0m 6,2 mm

90° precizitate starp vertikalajam linijam
Lai parbauditu 90° precizitati, jaizmanto grida ar vismaz
10 x 5 m (33 x 18 pédas) lielu platibu. Sk. @. attélu,
kur noradrta lazera un atziméto punktu atraSanas

vieta katra darbiba. Vienmér atziméjiet lazera punktu
biezuma centru.

Novietojiet lazeru uz lidzenas, taisnas un stabilas
virsmas, kas ir lldzena abos virzienos.

Stumiet lazera baro$anas/transportbloké$anas
slédzi pa labi, lai ieslégtu lazeru.

Nospiediet , lai ieslégtu sanu vertikalo [iniju.
A Atzimajiet stara centru tris vietas
(®, ®, ©) uz gridas lazera linijas.
Punktam ® jabat lazera Iinijas centra (@(@. att.).
Paceliet un parvietojiet lazeru uz punktu ®.
A Nospiediet , lai ieslégtu priek$&jo vertikalo [iniju
(@@®. att.).

(O]
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Novietojiet priek$&jo vertikalo liniju ta, lai ta

krustotu precizi punkta ®, vienlaikus sanu [inijai ir

jasakrit ar punktu © (@©@. att.).
Bl Atziméjiet punktu ® uz priekééjas vertikalas
[nijas vismaz 4 m (14 pédas) attaluma no lazera

(©®. att.).

El Pagrieziet lazeru par 90° ta, lai sanu vertikala linija

tagad krustotu punktu ® un ® (©@®. att.).
TieSi virs vai zem punkta @ atziméjiet punktu ®

uz priek$gjas vertikalas linijas.

|zmériet attalumu starp punktiem @ un ®. Ja
attalums ir lielaks neka noradrts tabula, lazers
janogada pilnvarota apkopes centra, lai tam veiktu
apkopi.

Pielaujamais attalums
Attalums no @ ldz ® starp punktiem @
un ©®
40m 3,5mm
50m 4,4 mm
6,0m 53 mm
70m 6,2 mm

Lazera lietoSana
LAZERA LIMENOSANA

Ja lazers ir pareizi kalibréts, tas pa$limenojas. Katram

lazeram rapnica ir veikta kalibré$ana, lai tas varétu

nolimenoties, atrodoties uz [idzenas virsmas ar vidgji

+ 4° nobidi. Nav javeic manuala reguléSana.

Ja lazers ir sasvérts tiktal, ka nav iespéjama

paslimeno$ana (> 4°), mirgo lazera stari. Par to,

ka lazers nav [imenT, liecina divu veidu mirgo$anas

secibas.

+  Lazera stari mirgo vienmérigi, ja lazers ir sasverts
4-10° liela lenkT.

+  Lazera stari mirgo cikliski pa trim uzplaiksntjumiem,

ja lazers ir sasverts vairak neka 10° liela lenkT.

Staru mirgosana liecina par to, ka LAZERS NAV
NOLIMENOTS HORIZONTALI VAI VERTIKALI,
TAPEC TO NEVAR IZMANTOT HORIZONTALAS VAI
VERTIKALAS LINIJAS ATZIMESANAI. Novietojiet

laz

eru uz taisnakas virsmas.

Grozama kronsteina lietoSana
Lazeram ir iebtvéts magnétisks grozamais kronsteins
(®@. att.), ko nevar nonemt.

A

BRIDINAJUMS!
Novietojiet lazeru un/vai sienas skavu uz
stabilas virsmas. Ja lazers nokrit, var gat
smagus ievainojumus vai lazers var tikt
sabojats.
Kronsteinam ir precizas regulé$anas klokis
(®@. att.), kas palidz savietot lazera starus.
Novietojiet lazeru uz lidzenas un taisnas virsmas
un pagrieziet kloki uz labo pusi, lai starus
parvietotu pa labi, vai pagrieziet uz kreiso pusi, lai
starus parvietotu pa kreisi.
Kronsteinam ir montazas caurums (. att.) lai
instrumentu varétu uzkart pie naglas vai pieskravét
pie jebkadas virsmas.

Ar kronsteina palidzibu lazeru var piestiprinat

pie gandriz visam vertikalam dzelzs vai térauda
virsmam, izmantojot magnétus (@QQ@. att.). Dazas
piemérotas virsmas ir, pieméram, térauda spraidli,
térauda durvju ramji un konstrukciju térauda

sijas. Pirms grozama kronsteina piestiprinasanas
pie sprai$la (D@®. att.) novietojiet metala
palielinajuma plaksni (D®. att.) spraigla pretéja
puse.

pkope
Lai darbs batu paveikts precizi, regulari parbaudiet
lazera kalibraciju. Sk. sadalu Parbaudes
kalibréSana darba apstaklos.

KalibréSanas parbaudi un citus apkopes darbus var
veikt DEWALT apkopes centros.
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*  Jalazeru nelietojat, glabajiet to piederumu karba,  Mirgo akumulatora uzlades indikatora
kas atrod_as_ komplekta_cua. Lageru nﬂedrlksﬂt glabgt gaismas diodes
temperatra, kas zemaka neka -20 °C (-5 °F) vai N o . _
augstaka neka 60 °C (140 °F). lJa lnepartraulldl mirgo visas 4 ak'urrllulatora leades
indikatora gaismas diodes, tas liecina, ka lazers nav
pilniba izslégts ar baro$anas/transportblokésanas
sledzi (©@. att.). Ja lazers netiek lietots, barosanas/
transportblokésanas slédzim vienmeér ir jabtt noblokéta/

+ Jalazers ir mitrs, to nedrikst ievietot piederumu
karba. Pirms novietodanas glabasana lazers
vispirms ir janosusina ar mikstu, sausu lupatinu.

Tirsana izslégta pozicija.
Argjas plastmasas detalas drikst tirit ar mitru lupatinu. . .
Kaut arf &Ts detalas ir noturigas pret $kidinatajiem, Piederumi

tos NEDRIKST lietot tiri$anai. Pirms instrumenta

s . _ . Lazera apakSpusé atrodas 1/4” x 20 un 5/8” x 11
uzglabasanas nosusiniet to ar mikstu, sausu lupatinu.

iek3gjas vitnes (). att.). Tas ir paredzétas tam, lai

- - v lazeram uzstadttu patlaban un turpmak pieejamos
Problému novérSana DEWALT piederumus. Lietojiet vienigi tadus DEWALT
piederumus, kas paredzéti Sim instrumentam. levérojiet
piederumam pievienotos noradrjumus.

BRIDINAJUMS!

Ta ka citi piederumi, kurus DEWALT nav
ieteicis un nepiedava, nav parbauditi lietoSanai

Lazeru nevar ieslégt

+  Pilntba uzladéjiet akumulatoru un tad ievietojiet to
atpakal lazera.

+ Jalazers ir sakarsis, parsniedzot 50 'C (120 °F), to

nevar ieslégt. Ja lazers ir uzglabats |oti karsta vide, ar o instrumentu, var rasties bistami apstakii

nogaidiet, 1z tas atdziest. Tomér lazera imenradis ja tos lietosiet. Lai mazinatu ievainojuma ) @
nefiek bojats, ja fiek nospiests ieslegsanas/ risku, im instrumentam lietojiet tikai DEWALT

izslegSanas slédzis pirms termometra atdziSanas ieteiktos piederumus.

fidz normalai darba temperatiral Ja jums ir vajadziga kada detala, sazinieties ar vietgjo

Lazera linijas mirgo DEWALT remontdarbnicu, kas jums palidzés, vai
Lazeri veic paslimenosanu visos virzienos ar vidji apmeklgjiet timekla vietni www.2helpU.com.
4° nobidi. Ja lazers ir sasvérts tiktal, ka iek$&jais MérL(a karte

mehanisms nespéj veikt paslimenosanu, lazera stari
sak mirgot, liecinot par to, ka parsniegts sasvérsanas
diapazons. STARU MIRGOSANA LIECINA PAR

TO, KA STARI NAV NOLIMENOTI HORIZONTALI

VAI VERTIKALI, TAPEC TOS NEVAR IZMANTOT
HORIZONTALAS VAI VERTIKALAS LINIJAS
ATZIMESANAI. Novietojiet lazeru uz taisnakas virsmas.

Dazu lazeru komplektacija ieklauta mérka karte

(®. att.), kas palidz noregulét un atzimét lazera staru.
Mérka karte uzlabo lazera stara redzamibu, kad tas
krusto karti. Kartei ir gan metriska, gan collu skala.
Lazera stars virzas cauri sarkanai plastmasas virsmai
un tiek atstarots ar atstarojo$a parklajuma palidzibu,
kas atrodas kartes aizmuguré. Mérka kartes augSpusé

Lazera linijas nepartrauc kustibu iestradatais magnéts paredzats tas piestiprinasanai
Lazers ir precizijas instruments. Tap&c tas turpina pie griestu Skersstiena vai terauda spraisliem, lai
meklat vertikalo limeni, ja neatrodas uz stabilas (un nolimenotu gan horizontali, gan vertikali. Lai panaktu
nekustigas) virsmas. Ja linijas turpina parvietoties, maksimalo efektivitati, turiet mérka karti ta, lai DEWALT

novietojiet lazeru uz stabilakas virsmas. Tapat virsmai  logotips batu vérsts pret jums.
jabat relativi lldzenai, lai lazers nostabilizétos.
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Brilles ar palielinamiem stikliem lazera Garantija

saskati$anai I .
) . . Jaunako informaciju par garantiju skatiet vietné
Dazu lazeru komplektacija ieklautas brilles ar www.2helpU.com.

palielinamiem stikliem lazera saskatisanai (®. att.).

\A'A Brilles uzlabo lazera stara redzamtbu spilgtas gaismas
apstaklos vai lielos attalumos, ja ar instrumentu strada
telpas. Lai stradatu ar lazera instrumentu, nav obligati
jalieto §Ts brilles.

UZMANIBU!

Sis nav standartam ANS! atbilstigas
aizsargbrilles, un tas nedrikst valkat, stradajot
ar citiem instrumentiem. Brilles neaizsarga
acis no lazera stara.

A UZMANIBU!
Lai mazinatu smaga ievainojuma risku,
nedrikst skatities tie$i lazera stara — ne ar
brillém, ne bez tam.

Griestu kronsteins
Lazera griestu kronteins (©Q@). att.) pielauj plasakas
@ lazera uzstadiSanas iespéjas. Griestu kronsteina viena
pusé ir skava (O@®. att.), kuru var piestiprinat sienas
lenkim, lai uzstaditu akustiskos griestus (D). att.).
Abos griestu kronsteina galos ir pa skrives caurumam
(O@. att.), lai griestu kronteinu varétu piestiprinat ar
naglu vai skravi pie jebkada veida virsmas.

Kad griestu kronsteins ir uzstadits, ta térauda plaksne
kalpo par virsmu, pie kuras piestiprinat magnétisko
grozamo kronsteinu (O (). att.). Péc tam var precizét
lazera novietojumu, bidot magnétisko grozamo
kronteinu augSup vai lejup pa sienas skavu.

Apkalposana un remonts

PIEZIME. Ja lazers ir izjaukts, izstradajuma garantijas
vairs nav speka.

Lai saglabatu izstradajuma DROSU un UZTICAMU
darbtbu, remontdarbus, apkopi un regulésanu drikst
veikt tikai pilnvarota apkopes centra. Ja remontu

vai apkopi veic nekvalificéti darbinieki, var rasties
ievainojuma risks. Informaciju par tuvako DEWALT
apkopes centru meklgjiet vietné www.2helpU.com.
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Tehniskie dati

DCE089G18
Gaismas avots Lazera diodes
Lazera vilpu garums 510-530 nm, redzams
Lazera jauda <1,50 mW (katrs stars) 2. KLASES LAZERA IZSTRADAJUMS
Darba diapazons 30 m (100 pédas) 50 m (165 pédas) ar detektoru
Precizitate (vertikali) 43,1 mmpie9m
Precizitate (horizontali) +3mmuz10m
Zems akumulatora uzlades limenis Mirgo 1 akumulatora uzlades indikatora gaismas diode

Instruments nav izslégts ar svarsta bloké$anas

sladzi Mirgo 4 akumulatora uzlades indikatora gaismas diodes

— . Parsniegts sasvérSanas diapazons / instruments nav
Mirgo lazera stari

horizontali
Baro$anas avots DeWALT 12V vai 18 V akumulators
Darba temperattra No -10 Iidz 50 °C (no 14 lidz 122 °F)
Uzglabasanas temperatira No -20 Iidz 60 °C (no -5 Iidz 140 °F)
@ Mi Maksimalais relativais mitrums: 80 % pie maks. temperatlras @
itrums o opy. P o o o
31 °C (88 °F); samazinas lineari lidz 50 % pie 40 °C (104 °F)
Vides faktori Udensizturigs un puteklu izturigs saskana ar IP54
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CopepxaHue

* VHdopmauus o nasepe

+  bBesonacHocTb nonb3osatens

+  PykoBoacTBo no 6esonacHocTu akkymynstopa
+  [utaHve nasepa

+  PekomeHpaumv no akcnnyatawum

+  Bknioyenve nasepa

+  TpoBepka TOYHOCTM Nasepa

* Wcnonb3osaHue nasepa

*+ HewucnpaBHOCTH 1 cnocobbl X ycTpaHeHWs
+ JlononHuTenbHbIe NPUHAAMNEXHOCTH

+  OBcnyxuBaHe 1 peMOHT

+  [apaHTus

+ TexHu4eckue xapaKTepucTukm

MHdopmauus o nasepe

3-nyyeBoii 360° nasepHblit ypoBeHb DCE089G18
ABNAETCA Na3epHbIM MHCTpyMeHToM Knacca 2.
Na3epHblit MHCTPYMEHT 060pya0BaH KOMMeHcaTopamu,
KOTOpbIE MOTYT MCMONb30BATLCS ANt FOPU3OHTASbHBIX
(ypOBHS1) M BepTUKarbHbIX (0TBeCa) paboT no
BbIPaBHIBaHMIO.

Be3onacHocTb nonb3oBaTens

MNpaBuna TexHukn 6esonacHocTn

Huxe onucbiBaeTcs ypoBeHb OMacHoCTH,
0603Ha4aeMmblit KaXAbIM 13 MPeayNpeXaeHIA.
[MpounTaiite pykoBOACTBO M 06PATUTE BHUMAHME Ha
3TV CUMBOTbI.

A OITACHO! Obo3Hayaem onacHyto

cumyauyuto, komopas HeusbexHo npusedem
K iemarbHoMy ucxody Uu msxensim
mpasman.

BHUMAHUE! Yka3bieaem Ha nomeHyuasnsHo
onacHyto cumyayuro, Komopasi, 8 cry4ae
HecobodeHus COomeemcmeyuUx

Mep be3onacHocmu, Moxem npusecmu

K cepbe3Hol mpasme unu cMepmenibHoMy
ucxody.

A

A MPERYNPEXOEHUE. Ykasbigaem Ha
NOMEHYUANbHO ONACHyK cumyauuto,
Komopas, 8 clyyae HecobdeHus
coomeemcmeytouiux mep 6eaonacHocmu,
MoxXem cmamb npu4uHol mpaem cpedHel
unu f1eekoli cmenexu msxxecmu.

TMPUMEYAHUE. Yka3sbigaem Ha npakmuku,
ucnonb308aHuUe KOMOPbIX He C8F3aHO C NOTyYeHUeM
mpasm, HO MO2ym npugecmu K nopye umyujecmea,
€CIU UX He u3bexamb.

Ecnu y Bac ecTb BONpochI UK KOMMEHTapUu no
[laHHOMY MNK KaKoMy-Nn6o APYromMy MHCTPYMEHTY
DeEWALT, nocetute www.2helpU.com.

BHUMAHUE!

Hukozda He gHocume U3MeHeHUs

8 KOHCMPYKUUIO UHCMPYMeHma U Kakou-
nubo e2o yacmu. 3mo Moxem npusecmu
K nopexdeHuto 1azepa u mpagmam.

BHUMAHMUE!

BrumamenbsHo npoymume ece
uHcmpykyuu. HecobnodeHue npagurn
U UHCMpYKyUL Moxem npusecmu

K NOP&XEHUI0 S1EKMPUYECKUM MOKOM,
80320paHUI0 U/UIU MAXKeNbIM mpasman.

COXPAHWUTE HACTOALLEE
PYKOBOACTBO

BHUMAHMUE!

Bosdelicmeue na3epH020 U3Ny4eHUS.

He pas6upalime u He 8Hocume Kakue-
Nu60 UMeHeHUSs 8 N1a3epPHbIL Husenup.
BHympu Hem demanel dns o6cnyxusaHus
nonb3oeamesnem. Imo moxem npugecmu
K CEpbe3HbIM NOBPEXAEHUSIM 2/1a3.

BHUMAHUE!

OnacHoe u3nyyeHue. icnonb3o8aHue Kakux-
Nu60 271EMEHMO8 ynpasneHus, a makxe
8bINOITHEHUE HAaCMPOeK iU npouedyp,
NOMUMO yKa3aHHbIX 8 OaHHOM pykogodcmee,
MoXem npusecmu Kk onacHoMy 8030elicmeuto
U3MTYYeHUS.

A
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TMPELYNPEXOEHUE. Lepxume nanbub!
nodarnbwe om 3a0Hel NNaCMUHbI U WNUMbKU
Npu ycmaHoeKe ¢ NOMOWb0 MazHumos. Ecme
PUCK 3aUEMIIEHUS! Narbues.

A NPEQYNPEXAEHUE. Ecnu nasepHbiii
UHCMPYMEHM 3aKpensieH Ha MagHUMHoM
KpoHwmeUHe, He cmolime nod Hum. [1adeHue
1N1a3epHO20 UHCMPYMEHMa MOXem npugecmu
K msixenbiM mpasmam.

Ha Hakneiike Ha AaHHOM nasepe MoryT 6bITb
cneqyloLe CUMBOTbI.

A
<1.5mW @ 510-530nm
IEC 60825-1: 2014
COOTBETCTBYET 21 CFR 1040.10 4 1040.11 3A
WUCKMIOYEHWEM COOTBETCTBUSA IEC 60825-1 PEL.

3., KAK OMUCAHO B JTA3EPHOM YBE[JOMITEHWM 56,
[ATUPOBAHHOM 8 MAS1 2019 T

CumBon | 3HayeHue

B BonbT

MBT MunnusatTbl

DCE089G18

A®A
cee®

12v/18VDC = IP54

DeWALT INDUSTRIAL TOOL CO.,
TOWSON, MD 21286 CLUA

[ANA NONYYEHUA UHOOPMALIUK

0B OBCINYXWUBAHUH, —
3BOHYTE 1 -800-4-DeWALT

www.DeWALT.com

& MpeaynpexaeHe o naepHoM

U3NYyYeHnn
Hm [InvHa BOMHbI B HAHOMETpax
2 Jlasep knacca 2

Mpepynpexpatowwme aTUKETKM
[ins Bawero yao6eTea v 6e30MacHOCTM Ha Nla3epHOM
MHCTPYMEHTE PasMeLLEHbI CrIeayHoLLME STUKETKM.

A BHUMAHME! Bo usbexaHue pucka
nosyyeHust mpasm, npoyumatime
A5

UHCMPYKUUK N0 npuMeHeHUr.

BHUMAHMUE! JTABEPHOE
W3ITYYEHWE. HE HATPAB/IATH
J1Y4 B [T1A3A. JlasepHoe usdenue
Kknacca 2.

BHUMAHMUE! [lepxume nodanbuwie
om maeHuma. OnacHocmb
8030elicmeus MagHuma

MoxXem Hapywums pabomy
Kkapduocmumynismopa u npugecmu

A ®

K Cepbe3HbIM mpasmam umnu cmepmu.

B cnyyae ucnonb3osaHus o6opydosaHusi
KaKum-nu60o cnoco6om, omauyalouwumcsi om
€20 Ha3HayeHus! U320mosuMenem, 3aujuma,
obecneyusaemasi o6opydosaHuem, Moxem
6bIMmb HapyweHa.

He ucnonb3yiime nasep 8o 83pb180oNacHoll
ammoceepe, Hanpumep, NPU Haauyuu
20proYux Kudkocmel, 2a308 UMU NbIU.

[Npu pabome daHHO20 UHCMpPyMEHMa Mo2ym
NosIBUMBLCS UCKPBI, KOMOpbIe MO2ym npugecmu
Kk 80CNIaMEHEHUI0 NbITU LU Napos.

XpaHume nasep 8 mecmax, HeAoCcMynHbIX
Ans demeli u Apyaux Henod20MoBIEHHbIX
nuy. Jlasep npedcmagisiem onacHoCMb 8 pykax
HenodzomoesieHHbIX nonb3ogamenell.

TexHu4eckoe obcnyxueaHue

urcmpymenma [JOJKHO ebinonHsimscs
KeanughuyupoeaHHbIMU cneyuanucmamu.
TexHuyeckoe obcrnyxusaHue 00mKHO
8bINOMHAMBCA MOITBKO K8ANUDUYUPOBEHHBIMU
cneyuanucmamu. HecobnodeHue amoeo
ycrosust Moxem npusecmu kK mpasme. Ymobbi
Hatimu 6nuxadiwuli cepgucHbill yeHmp DEWALT,
nocemume www.2helpU.com.
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*  He ucnone3yiime makue onmuyecKue
UHCMpPYMeHmbI Kak mesieckon unu meodosum,
4mobbi cMompemb Ha f1a3epHbIl yY. 3mo
MOoXem Npusecmu K cepbe3HbIM NOBPEXAEHUSM
enas.

*  He ycmanaenueaiime nasep makum o6pa3om,
4mo6bI KMO-1u60 MO2 HAMEPEHHO UNu
HeHaMepeHHO CMOMpPemb NPSIMO Ha 1a3epHbIl  *
JyY. 3mo MOXem npueecmu K cepbeaHbiM
nogpexdeHusm efnas.

*  He ycmanaenueaiime na3epHyto ycmaHosKy
psadom ¢ ompaxatoweli N08epXHOCMbI0. IMO
MOXem npueecmu K ompaxeHuto 1a3epHo20
Nyya 8 2nasa. dmo Moxem npugecmu
K cepbe3HbIM NOBPEXAeHUsM 2nas.

*  Boiknroyaiime nasep, k020a oH He
ucnonb3yemcs. 3anpewaemcs oCmaensmb
N1a3ep BKIMOYEHHbIM, MaK Kak Mo nosbiuaem
puck nonadaHusi 1a3epHoe0 Jyya 6 2fasa.

*  3anpewaemcs no6bIM cnoco6om
Moducguyuposams nasep. V3ameHeHue
KOHCMPYKYUU MOXEem npugecmu K onacHomy
8030elicmeuto 1a3epHO20 U3ITyYEHUS!.

*  He ucnonb3yiime nasep e HenocpedcmeeHHol
6nusocmu om demeli u He no3gonsilime demsm
ynpaensme nasepom. 3mo Moxem npusecmu
Kk Cepbe3HbIM NOBPEXAEHUsM 2nas.

*  He ydansiime u He cmupaiime
npedynpexdarowue smukemku. B criyyae
yOaneHus Hakneex, noib3oeamenu Mozym
cryqaliHo nodgepeHymsCcs 6o3delicmeuro
U3TYYeHUs.

*  YcmaHoeume nasepHyto ycmaHoeKy Ha

pabome ¢ nasepom. He pabomatime ¢ nasepom,
€ecru 8b1 ycmarnu, Haxo0umech 8 COCMOSHUU
HapKOMUYECK020, ako20/bHO20 ONbSHEHUS UNU
nod 8030elicmeuem iekapcmeeHHbIX cpedcms.
MuHymHasi HegHUMamesibHocmb npu pabome

C 11a3epOM MOXEM NpUBECMU K Cepbe3HbIM
mpasmam.

Wcnonb3yiime cpedcmea uHOUSUAYanbHOL
3awums|. Beezda Hadesalime 3auyumHble 04KU.
B 3asucumocmu om ycnosudl 3kcniyamayuu,
ucnonb308aHue cpedcms UHOUBLAYasbHOU
3aWums, makux Kak pecnupamop, 06ysb

¢ HecKonb3swel nodowseol, Kacka U 3auumHble
HayWHUKU, yMEHbLWAem pUcK NOMy4eHust mpasm.

WUcnonb3oBaHMe MHCTPYMEHTa W yXopA
33 HUM

He ucnonb3ytime nasep, ecnu e2o ebikoyamerns
numaHus/6noKuposKu Ans MpaHCNoPMUpPOSKU
He pabomaem. JTio6oil uHcmpymeHm,

KOMOPKIM HEBO3MOXHO yNPassIsiMb C NOMOWbIO
8bIkIlYamens, npedcmassisem onacHocmb

U nodnexum pemMoHmy.

Cobrrodalime uHcmpyKkyuu u3 pasdena
«TexHuyeckoe obcyxueaHue» 0aHHO20
pykogodcmea. Vicnonb3osaHue HeOPUSUHAITbHbIX
3anyacmeli unu HecobodeHue UHCMPYKYuU(

No mexHUYeCKoMy 06CIY)KUBAHUI MOXEm
cmamb NPUYUHOL NOPaXeHUs 3MIEKMPOMOKOM Uiu
nony4eHust mpasm.

MpaBuna 6e3onacHocTu npu
paboTe ¢ aKKyMynsATOPHbIMK

ycmoliyueyro pogHyH nogepxHocms. [pu 6 aTapeﬂ MU
nadeHuu nasepa 803MOXHO NOBPEXOeHUE asepa
UU nomyyeHue cepbe3Holl mpasmb. BHUMAHMUE!

OGecneyeHne UHAUBUAYaNbHOM
Ge3onacHocTH

+ bydbme 8HuMamenbHbl, cMompume, Ymo
denaeme u He 3abbigalime 0 30pagom cmbIciie npu
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AKKyMynsmopHbie 6amapeu mo2ym
830p8ambCs LU Moxem npousolmu
ymeyKa aniekmpoiuma, Ymo Moxem
npusecmu k noxapy. [ins CHUXeHus pucka
Heobxodumo cobnodams credyrouue npasuna.
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B moyHocmu crnedyiime UHCMpyKuusiM

U npedynpexAeHusM Ha ynaKkosKe U sipibike
akKkymynsmopHol 6amapeu, a makxe

8 conymemeytowiels doKymeHmayuu no
mexHuke 6e3onacHocmu npu obpawieHuu

C aKKyMynamopHbIMu 6amapesmu.

He cxuealime ompabomasuwiue 6amapeu.

XpaHume 6amapeu 8 mecmax, HedocmynHbIx 015
demell.

W3enexalime akkyMmynsmopHsie 6amapeu, koza
UHCMPYMEHM He UCNob3yemcs.

Ucnonb3ytime monbko me 3apsdHbie
ycmpoticmea, komopbie nodxodsm Ons gawel
akKymynsmopHol 6amapeu.

[Meped ebinoiHeHueM mobbIx Hacmpoex, cMeHou
dononHUmenbHbIX npuHadnexHocmel unu npexoe
Yem y6pamb n1a3ep Ha xpaHeHue, uenekume

U3 He20 akkymynsamopHyto bamapero. Takue
npeseHmusHbIe Mepbl 6e30nacHOCMU CHUXXaom
PpUCK CrTyqaliH020 BKMIOYEHUS fTasepa.

Wcnonb3yiime Onsi nasepa mosnbko 6amapeu
yKa3aHH020 muna. Vicnonb308aHue mobbix Opyeux
aKKyMynsmopHbIx 6amapel Moxem npugecmu

Kk mpasmam u noxapy.

[Mpu nogpexdeHuu akkymynsmopHol 6amapeu,
U3 Hee Moxem 8bimeyb 3nekmponum. Mpu
cryyalHoOM KoHmakme ¢ 371eKkmponumom cmolime
e20 80doll. Mpu nonadaxuu anekmponuma

8 21a3a 0bpamumech 3a MeAUYUHCKOL NOMOWbHO.
JKudkocms, Haxodsiwasics éHympu 6amapeu,
MoxXem 8bi3gamb pasdpaxeHue UM oxoeu.

He ucnonb3ylime nospexdeHHble unu
U3MEHEHHbIe akKyMynsmopHsle 6amapeu unu
N1a3epHb It uHcmpymeHm. [lospexdeHHble unu
U3MEHEHHbIe akKyMynismopHsle 6amapeu Mozym
pabomamsb Henpedckazyemo, Ymo Moxem
npugecmu k 80320paHUI0, 83pbI8Y UMU PUCKY
nonyyexus mpasm.

He nodeepeatime akkymynsmopHyto 6amapero
unu nasep 8030elicmeuto 02Hs UMU NO8bILEHHOU
memnepamypsI. OMKPbIMbIU 020Hb UNU

8030elicmeue 8bICOKOU memnepamypb! 8bie
265 °F (130 °C) moxem npusecmu K 83pb18Y.

+ Cnedylime ecem UHCMPYKUUAM no 3apsioke
U He 3apsixalime akkymynsmopHyto 6amapeto
8He memnepamypHo2o AuanasoHa, ykasaHHo2o
8 UHCMpPYKYUU. HenpasunsHas 3apsdka unu
3apsdka eHe ykasaHHO20 memnepamypHo2o
QuanasoHa Moxem npusecmu K NOBPEXIEHU0
aKkKymynsmopHol 6amapeu u NosbICUMb PUCK
80CNIaMEHEHUS.

Mutanue nasepa

[laHHbIi na3epHblit MHCTPYMEHT paboTaeT oT
aKkymynsiTopHbix 6atapeit DEWALT 12 B unm 18 B.

Tun 6arapen AKKyMynsiTopHas 6atapest

DCB120, DCB121, DCB122,
DCB124, DCB127

DCB181, DCB182, DCB183,
18B DCB183B, DCB184, DCB184B,
DCB185, DCB187, DCB189

12B

Ucnonb3oeaHue dpyaux 6amapell Moxem
npusecmu K noxapy.

3apsgka MOHHO-NTMTUEBON
aKKyMynsTopHoii 6aTapeu
Ecnu B na3epHblit IHCTPYMEHT yCTaHOBMNEHa

VMOHHO-NUTHEBas akkyMynsiTopHas batapes

DeWALT 12 B/18 B, ussnekure ee.

+ YaepxvBas HaxaTo! OTNMPAIOLLYIO KHOMKY
Ha 6arapee (PvcyHok ® @), notsiuTe
akkymynsiTopHyto 6aTapeto BBepx, YTobbl
0TCOEAMHUTL ee OT nasepa.

+ [oTAHUTE 1 NONMHOCTbIO M3BMEKUTE
akkymynsiTopHyto 6aTapeto u3 nasepa
(PvcyHok ®®).

[MopkniounTe LuTEKEP 3apSBHOrO YCTPOICTBa

K poseTke.

Bppuraiite akkymynsiTopHyto 6aTapeto B 3apsiiHoe

YCTPOICTBO, NOKa OHA He 3alLENKHETCS Ha MecTe
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(Pucyrok ®(@). Ha sapsaHom ycTpoiicTee
HauUHEeT MUraTb NeBbIi CBETOAMOAHbII MHANKATOP,
yKka3blBasi Ha 3apsziky 6atapem.

Korna akkymynsTopHasi 6atapes nofHoCTb0

3apAAMTCS (CBETOAMOAHbIN MHAVKATOP NepecTaeT
MUraTh), HaXMUTE 1 yAePXKUBaiTE OTAMpaIoLLYH
kHonky Ha 6atapee (PucyHok ®®@) 1 cBuHbTE
aKKyMynaTopHyio 6aTapelo 13 sapsgHoro
yctpoiicTea (PucyHok ®®).

BiBMHbTE aKkyMynsTopHyto Gatapeto Hasaz

B na3ep, Noka OHa He 3allefikHeTCa Ha MecTe

(PrcyHok ®(@)).

WHpukaTop 3apspa

Bo Bpemsi paboTbl N1a3epHoro MHCTPYMEHTa MHANKATOP
3apsifia akkyMynsTopHolt 6aTtapem Ha KHOMOYHOM
naHeny (PucyHok © @) otoBpaxaet ocTarolwuiics
3aps.

[Mpu Hu3kom 3apsine (MeHee 10 %) 3aropuTcst

11 HAYHET MUraTb HKHUA CBETOAMOA. fasep
NpOAOMKMT paboTaTb B TEYEHUE KpaTkoro nepuoaa
BpeMeHy No Mepe pacxofia 3apsiga 6atapeek, Ho
nyy(-u) nasepa Byaet BbICTPO TYCKHETb.

lMocne 3apsaKu MOHHO-NUTMEBbLIX GaTapeit

12 B/18 B 11 NOBTOPHOTO BKIIOYEHIS NTa3epHOr0
VHCTPYMEHTa NasepHbIi NyY (My4n) CHoBa CTaHyT
APKMMIA, @ MHAMKATOP 0TOBPA3NT NONHbIA YPOBEHD
3apapa.

Ecnv Bce 4 cBETOANOAHBIX MHAVMKATOPa MOCTOSHHO
TOPAT, 3TO YKa3bIBAET Ha TO, YTO MHCTPYMEHT

He Bbin NOMHOCTHIO BbIKMYeH. Ecnn nasep He
1CMONb3yeTCs, CABUHBTE BbIKMIOYaTENb NUTaHNs/
Bnok1poBKkM Ans TpaHcnopTupoekv BIEBO

8 nonoxeHve 6noknposku/BbIKN. (PucyHok ©®).

PekomeHpauuu no JKcnnyarauuun

Yt06bI NpoanUTL pabounii LMK akkyMynsTOpHON
Gatapew, BblknioyaiiTe nasep, Korga oH He
1cronb3yeTcs.

Yr06bl 06€CnEUMTb TOYHOCTb PaBOThI, PETyNSiPHO
npoBepsiiiTe kanubposky naepa. CM. pasgen
«lposepka moyHoCcMu nasepan.

+  [lepepn ncnonb3oBaHueM nasepa yﬁeﬂMTeGb,
YTO MHCTPYMEHT HaleXHO YCTaHOB/EH Ha
rnagkyto, POBHYIO 1 YCTONYMBYIO MOBEPXHOCT,
rOpPU30HTaNbHYIO B 060X HanpaBneHusIX.

* [Ins yBenu4eHusi pKOCTY NasepHoro ny4ya
UCNoNb3yitTe KapTy Havenveanns (PucyHok @) w/
UNW HafleHbTE 04K YCUTIEHNSt BUAMMOCTY Nasepa
(PvcyHok @), 4TO NOMOXET OBHaPYKMTb N1yY.

A NMPEAYNPEXOEHUE.

Bo usbexaHue nomy4yeHus maxenbix
mpasm, He CMOmpUMe NPSIMO 8 1a3epHbili
JTy4, 8HE 3a8UCUMOCTMU OM HaNUYUs IMUX
oukog. Cm. pasden «[ononHumensHbie
npuHadnexHocmuy 075 00NOTHUMEbHOU
UHghopmayuu.

Bceraa oTmevaiiTe LieHTp NasepHO NHNN.

CWnbHble U3MEHEHNS TeMMEepaTypbl MOryT
MPUBECTY K NEPEMELLIEHMIO I CMELLEHMIO
KOHCTPYKLViA, METAMNMMYECKVX LUTATUBOB,
060py[OBaHNS U T. M., YTO MOXET NOBMUSTH Ha
TOYHOCTb. Yallie NPOBEPSINTE TOYHOCTL 3aMepoB
B MpoLiecce paGoTbl.

+ Ecnv nasep Korfa-nu6o poHsnu, nposepsTe
TOYHOCTb €ro Kanubposki. CM. pasgen
«[poeepka moyHocmu nasepan.

BknroyeHne nasepa

YcTaHoBuTe N1a3ep Ha rmaKyio 1 POBHYH NOBEPXHOCTb.
Y106bl BKIKOYMTE Na3ep, CABUHbTE BbIKIHOYATENb
NUTaHNA/BNOKMPOBKM Anst TpaHcnopTvposku ©@
BMPaBo.

Kaxablit n3 nyyeir BKNIOYAETC HaxaTuem Ha
COOTBETCTBYHOLLYIO KHOMKY Ha NaHenu ynpaenexus
(Pucyrok ©@®)). [1ns BbIKIIIOYEHMS NTa3epHbIX Nyyen
CHOBA HaXMWTE Ha KHOMKY. JladepHble M1HUN MoryT
MpOeLMPOBATLCA MO OAHOI N BCE OAHOBPEMEHHO.

Knonka Otob6paxaetcs

[0pn30oHTanNbHbI NasepHas NUHUS

(Pucyrok ©@)
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KHonka Oto6paxaetcs
BokoBas BepTUKanbHas fasepHas MHIA
(Pucyrok ©®)
Mepeatsist BepTUKansHas nasepHas
nums (Prcyrok ©®)

Ecnv nasep He 1cnonb3yeTcs, CABUHbTE BblKMioYaTenb
NUTaHNs/6OKMPOBKY 4115 TPAHCTIOPTUPOBKY BNEBO

B nonoxenue dnokuposku/BbIKN. Ecnu BbikniovaTens
NUTaHNS/6IOKMPOBKM 4151 TPAHCTIOPTUPOBKY HE
nepeBe/eH B NOMOXeHe BrIOKUPOBKM, HAYHYT MUraTh
BCe 4 CBETOAMOAA MHAVMKATOPa YPOBHS 3apsiaa.

MpoBepka TOYHOCTM Nasepa

TNasepHble MHCTPYMEHTbI NPOXOAST 3arneyaTbiBakie
1 KanuBpPOBKY Ha 3aBope.

PekoMeHzyeTcst BbINOMHUTL MPOBEPKY TOYHOCTH
nepen nepBbIM UCMONb30BaHMEM Na3epa (ecnu
nasep nofBeprancs BO3AEACTBII0 SKCTPEMarbHbIX
TEMNepaTyp) 1 3aTem PeryrsipHo NoBTOPSITL ee Anst
obecreyeHmst ToHHOCTI paGoTbl. Mpy BbIMOMHEHNN
KaKux-nubo NpoBepPOK Ha TOYHOCTb 13 NPUBEAEHHBIX
B [JaHHOM PYKOBOJCTBE, CrIeflyiiTe PEKOMEHAALMAM
HIKE.

+ Wcnonb3yitte HanbonbLLyto BO3MOXHYI0 MnoLLaas/
paccTosHue, Bnmakoe k paboyemy paccTosHMIO.
Yewm Bonblue nnoLags/pacctosHne, TeM nerye
OyaeT namepuTb TOYHOCTb Nasepa.

*+ YcTaHOBYTe na3ep Ha rnapkyto, nnockyko,
YCTOIN4MBYHO MOBEPXHOCTb, FOPU3OHTANBHYHO
B 0601X HanpaBneHusX.

+ OTMETbTE LIEHTP Na3epHoro nyya.

ropM30HTal1beIl7I Nyd BAonb
nonepeyHoi ocu

[Ins npoBepkm kanubpOBKY rOPU3OHTANLHOTO
CKaH1pOBaHA HeOBX0AMMO [1BE CTEHbI Ha PACCTOSHIN
30 yToB (9 M) Apyr ot Apyra. KpaliHe BaHO BbINONHSTL
kanubpoBKy MHCTPYMEHTa C UCnonb3oBaHNeM
PaCcCTOSHMS He MEHbLLETro, YeM PacCTosHMe, Ha KOTOPOM
ByneT aKcnnyaTMpoBaTbCs MHCTPYMEHT.

YcTaHoBUTE Nasep BrIMIOTHYH K KPato CTEHbI Ha
TNagAKyto, NOCKYI0, YCTONYMBYHO NOBEPXHOCTb,
Topu3oHTanbHylo B 0601x HanpaeneHusx (PucyHok

CaBuHbTE BbIKNIOYATENb NUTAHUS/BNOKMPOBKN ANA
TPaHCMOPTUPOBK BpaBo, YToBbI BKMKYUTL Nasep.

Haxmure , YTOBbI BKIIOYUTH FTOPU3OHTANbHbINA
nyy.

A Bpons Na3epHoi NMHUM OTMETbTE TOYKM @ 1 ®
Ha paccTosHun He Meree 30 pyToB (9 M) Apyr oT
Apyra.

TMosepHuTe nasep Ha 180°.

A Orperynupyiite BbicoTy nasepa Takim 06pasom,
4T06bI LIEHTp Nyya 6bin COBMELLEH C TouKoN @
(PucyHok @®@).

HenocpenctBeHHo Hag unu nog Toukon ®,
OTMeTbTe Ha Na3epHoit NHUN Touky © (PUcyHok

E1 ViamepsTe BepTvkanbHoe paccTosHme Mexay ®
n@E.

El Ecnv amepenoe sHauenme Gomblue
[I0NYCTUMOTO PacCTosHUA MeXay Toukamu ®
1 © ANS COOTBETCTBYIOLLETO PACCTOAHUS MEXAY
cTeHamu B TabruLie Hwke, TO nasep cneayet
CAaTb B aBTOPU30BAHHbII CEPBUCHBIN LIEHTP NS
TEXHUYECKOTO 0BCTYKMBaAHNS.

Honyctumoe
PaccrosHue paccTosHue
MeXxay cTeHamu mexay Toukamu ®
u©
10,0 m 6,0 MM
120m 7,2 MM
150 m 9,0 Mm

Fopu3oHTanbHbIA Nyy BAONb
NPOAONLHOI OcK

[Inst npoBepKY kanubpoBKM rOPU3OHTANBHOMO HaKIOHa
HeoOX0oAMMa ofHa CTeHa AnnHOM He MeHee 30 dyToB
(9 m). KpaiiHe BaxHO BbINOMHSATL kannGpoBKy
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WHCTPYMEHTA C MCMOMb30BaHMEM PACCTOSHUS He
MEHBLLETO, YeM PaccTosiHue, Ha koTopoM GyaeT
3KCMNYaTMPOBATLCSA MHCTPYMEHT.

YCTaHOBUTE Nasep BMOTHYIO K Kpato CTEHbI Ha
TTIafKyIo, NIOCKYH0, YCTOMYMBYIO MOBEPXHOCTb,
TOPU3OHTaNbHYIO B 0GOUX HaNpaBeHusix (PUCYHOK

@).

CABVHbTE BblIKM0YaTeNb NMUTaHNs/BNOKMPOBKY ANs

TPaHCNOPTUPOBKK BNPaBo, YTOBbI BKMOUUTH nasep.

Haxmure
nyy.

A Bpons nasepHolt nHN 0TMETbTE ToukM @ 1 ©®
Ha paccTosHUM He MeHee 30 cyToB (9 M) Apyr oT
apyra.

lMepemecTuTe nasep k NPOTMBOMOMOXHOMY Kpako
cTeHbl (PucyHok ®®).

A NosepruTe nasep Hasaz B HanpasneHm Nepeoro
Kpasi CTeHbl 1 MaKCUManbHO napannensHo
CMEXHOW CTeHe.

, 4TOBbI BKIOUNTD I'OpVI3OHTa]'IbeIl7I

OtperynupyiiTe BbICOTY nasepa Takim 06pa3om,
4T0BbI LIEHTP Nyya 6bin COBMELLEH C TOUKOI ©® .

E] HenocpenctsenHo Han unu nog Toukoil @,
OTMeTbTe Ha NasepHoit NIMHUN TouKy © (PucyHok

®0G)
El VavepsTe paccrostme mexay Toukamn @ v ©.

Ecnv usmepeHHoe 3Haderme Gonblue
[OMYCTUMOrO PacCTORHUA MeXAY Toukamu @
1 © [ANS COOTBETCTBYIOLLETO PACCTOAHUS MeXAY
cTeHamu B TabnuLe Hike, To nasep creayet
caaTb B aBTOPU30BAHHbINA CEPBUCHBIA LIEHTP ANs
TEXHUYECKOro 0BCTyKMBaHMS.

Honyctumoe
PaccrosiHue paccTosiHue
Mexay cTeHamu mexay Toukamn @
no
10,0 m 6,0 Mm
12,0m 7,2 Mm
15,0 m 9,0 Mm
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BepTukanbHbIN nyy
Hanbonee TouHyl0 BEpTUKAmbHYIO KannbpoBky
(OTBECHOCTb) Na3ePHOr0 MHCTPYMEHTa MOXHO
NPOV3BECTY NPV HAMMYMI 3HAYUTENBHOTO KONMYECTBa
BepTUKarbHOi BbicoThl (B Waeane 30 yToB unu 9 m),
NPy 3TOM, OAMH YemNOBeK AOMKEH CTOATb Ha nony
ANs NO3NLMOHNPOBAHNS NTa3ePHOTO MHCTPYMEHTAa,
a BTOPOIt YeroBeK [JOMKEH HaXoAuTbCA MaKCUManbHO
6113Ko K NOTONKY, 4TOBbI OTMETUTBL HA HEM NONOXEHNe
nasepHoro nyya. KpaiiHe BaXHO BbINOMHATL
kanubpoBKy MHCTPYMEHTa C UCTIoNb30BaHNeM
PaCcCTOSHNS He MEHbLUEro, YeM paccTosHue, Ha
KoTOpoM By/eT 3KCnnyaTMpOBATLCS UHCTPYMEHT.
YcTaHoBUTE Na3ep Ha rnajakyt, nnockyko,
YCTO4MBYIO MOBEPXHOCTb, FOPU3OHTANbHYHO
B 0Boux HanpasneHusix (PucyHok D).

CaBuHbTE BbIKMoYaTeNb NMUTaHNs/BNoKMpoBKY ANs
TPaAHCNOPTMPOBKM BNPABO, YTODbI BKIHOYUTL Nasep.

Haxwmute Ha @) n , 4T0BbI BKMHOUMTL 06a

BepTUKanbHbIX Ny4ya.

A OtmetbTe aBe TOUKN NEpeceyeHIs Nyyelt Ha
nony @, ®, a Takxe Ha notonke ©, @. Beerna
OTMeyaiiTe LieHTP TOMLMHbI Na3epHoro Nnyya
(PucyHok B®).

PassepHuTe nasep Ha 180° 1 yctaHoBuTe
€ro Takim 06pa3om, 4Tobbl NasepHsle nyumn
nepecekanucb TOYHO B MeCTax OTMETOK Ha nony
(®, ®) (PvcyHok B®)).

A OrvetsTe ABe ToUKM NepeceyeHms nyyeil Ha
notonke @, ®.

V1amepbTe paccTosH1e MEXAy TUMI ABOAHBIMM
oTMeTKamu Ha notonke (©, @ 1 @, ®).

Ecnu paccTosiHue NpeBbILaeT NpuBeSeHHble
HUXE 3HAYEHMsI, OTHECUTE Na3epHbIi npudop
B aBTOPW30BaHHbIN CEPBUCHBIN LIEHTP ANs
obcnyxuBaHus.
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Honyctumoe
BbicoTa notonka paccTosiHue
Mexay oTMETKamMm
25m 1,7 MM
30m 2,1 Mm
40m 2,8 MM
6,0m 4,1 Mm
90m 6,2 MM

MpoBepka TouHocTn 90° Mmexay
BePTUKaNbHbIMU Ny4Yamun
[ns nposepku TouHocTH 90° noTpebyeTcs yyacTok
Ha nony nnowazpto MuHuMym 33 cyTa Ha 18 cyTos
(10 m x 5 m). PacnonoxeHue nasepHoro MHCTpyMeHTa
11 OTMETOK B KaXXoM Lware cM. Ha Pucyrke @. Beeraa
OTMeyaiiTe LeHTP TOMLMHbI Na3epHOro Nnyya.
YCcTaHoBuTE Nasep Ha rMaakyto, Nrockyt,
YCTOMYMBYHO MOBEPXHOCTb, FOPU3OHTANTBHYHO
B 060X HanpaBneHusx.

CaBuHbTE BblIKM0YaTeNb NMUTaHNs/6nokvMpoBKM Ans

TPaAHCMOPTUPOBKA BNPaBO, 4TOBbI BKMKYUTL Nasep.

Haxmute , YTOObI BKIMHOYUTE GOKOBOM
BEPTUKambHbIA Myy.

B Otvetste Tpn Toukm (@, ®, ©) Ha nony Mo
LieHTpy BAoMb GOKOBOW Na3epHON MUHIK.
OtmeTka ® AOMKHA pacnonaratbCs TO4HO
B cepenvHe nasepHoi MuHm (PucyHok @@).

[MepemecTuTe nasepHblit npubop k oTMeTke ©®.

A Haxwure 11 BKIIOYNTE NEPEAHNI
BepTUKanbHbIA Nyy (PucyHok @ @).

PacnonoxuTe nepeaHmit BepTUKanbHbIiA yd
TaK, 4Tobbl OH Nepecekancs TOYHO B Touke ®,
a BokoBoW NyY 6bIN BLIPOBHEH C TOUKOA ©
(PucyHok @®).

E1 Ha paccTosHum musmym 4 M oT nasepHoro
MHCTPYMEHTa OTMETbTE Ha JIMHUN,
CMpOeLMPOBaHHOI NepefHIM BEPTMKamNbHbIM
nyyom, Touky ® (PucyHok @®).

EJ MNosepruTe nasep Ha 90°, 4toBbI 60KOBOI
BEPTUKambHbIA My4 Tenepb MPOXOAUN Yepes TOUKM
® n ® (PucyHok @Q)).

i Henocpencreeno Hap 1 nop Toukoit @, oTMeTbTe
B/ONb NepeHero BepTukanbHoro nyya Touky M.

11} V13mepbTe paccTosHie Mexay @ u .
Ecnv pacctosiHie npeBbilLaeT NpuBeAeHHbIe
HIDKE 3HAYEHWs], OTHECUTE NasepHblit NpuGop
B @BTOPW30BaHHbIif CEPBIUCHbIN LIEHTP AN
obcnyxmBaHus.

Honyctumoe
PaccTositue ot @ paccTosiHue
0o ©® Mmexay Toukamm @
u®
40m 3,5 MM
50m 4,4 mm
6,0m 5,3 Mm
70m 6,2 MM

MUcnonb3oBaHue nasepa

KanubpoBka nasepa
Ipv npaBunbHoi kanubposke nasep byaet
BbIPaBHIBATLCS CaMoCTosTENbHO. Kaxablilt nasep
NPOXOAVT KannBpoBKy Ha 3aBoje, YTOBbI HaxoauTb
YPOBEHb MPU HAXOX/AEHUM Ha NIOCKO NOBEPXHOCTY
CO CPE/IHIM YrrIoM B +4° 0T ropusoHTani. PyyHas
perynupoBka Ha Tpebyetcs.
Ipu cnnwwkom 6oMbLIOM HakNOHe nasepHoro npubopa,
Korfia CaMoBbIPABHMBAHNE HEBO3MOXHO (HaKIMOH >4°),
HayHeT MepLiaThb NasepHblit Ny4y. CTeneHb NpesbILeHNs
amMnnuTyAbl HaknoHa oTobpaxaeTcs ABYMS pexvmamu
MepLaHnst.
+ Mexay 4° 1 10° nyun MMraioT C NOCTOSIHHbBIM
LIMKIOM MUraHust
+ TMop yrnom 6onee 10° ny4u muratoT
C TPEXKPATHBIM LIMKIIOM MUTraHust.
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MepuaHve nasepHbix nyyeit HE ABNAETCA
MOKA3ATENEM YPOBHA (M1 OTBECHOCTW)

W HE JOIMKEH NCMNONBb3OBATLCA ANIA
OMPEJOENEHNA MNX OTMETKW YPOBHA UN
OTBECA. lNonpobyiite nepectasuTb nasep Ha bornee
TOPU30OHTaNbHYI0 NOBEPXHOCT.

Wcnonb3oBaHne NOBOPOTHOIO

KPOHLITENHA

Na3epHblit MHCTPYMEHT 060pYAOBaH MarHUTHbIM
MOBOPOTHBIM KpOHLLTEHOM (PucyHok @),
NPUKPENNEHHbIM K UHCTPYMEHTY.

BHUMAHMUE!

Ycmanagnuealime nasepHbIli uHCmMpymeHm u/

®

TexHuyeckoe obcnyxuBaHue

unu KpOHLUmeEIH 0151 HaCMEeHHO20 KpenneHus

Ha ycmoliyugyto nogepxHocms. MadeHue

J1a3epHO20 UHCMpPyMeHma Moxem npugsecmu

K msxenbiM mpagmam.
+  KpoHLUTEeNH MMeeT py4Ky TOYHOI HACTPOIKM
(Pucyrok (@), koTopas NOMOraeT BLIPOBHATL
nasepHble Ny4u. MoMecTTe MHCTPYMEHT Ha

NMOCKYt POBHYHO MOBEPXHOCTb U MOBEPHHUTE PyuKy

BMPaBo, YT0GbI NEPEMECTUTB My4y BPaBO, U
MOBEPHUTE PYYKY BMEBO, YTOBLI NEPEMECTUTS NyY
BrEBO.

+ B KpOHLUTElHE MMeeTCs 0TBepCTUE B (hopme
3aMo4HOI ckBaXuHbI (PucyHok (D), ¢ nomoLLbio
KOTOPOrO MHCTPYMEHT MOXHO NOBECUTL Ha rBO3Ab
MW BUHT Ha MioBYIo NOBEPXHOCTb.

* B KpoHLWTeItH BCTpOeHb! MarHuThl (PrcyHok @)
KOTOPbIE NO3BOASIOT 3aKPENAATL UHCTPYMEHT
Ha 6OMbLUMHCTBE BEPTUKAmbHbIX NOBEPXHOCTEH,
W3TOTOBMEHHbIX M3 CTAnM 1 kenesa. TUMnIHble
NPYMEpbI MOAXOASALLMX NOBEPXHOCTEN BKMIOHAIOT
CTasbHble kapkacHble MPOdNM, cTanbHble
[BEPHbIE PaMbl ¥ CTaNbHbIE HECyLyme Ganki.

[inst oBecneyerns MakcUManbHON TOYHOCTH

B paboTe perynsipHo npoBepsiiTe NasepHblit
MHCTPYMEHT Ha NPpaBUnbHOCTb kannbposkit. Cm.
paspen «[poBepka nokanbHOM kanubposkmy.
[MpoBepky kanubpoBky 1 Npoume BUAbI
TEXHUYECKOro 0BCyXMBaHINS MOXHO NPOM3BECTH
B aBTOPW30BaHHOM cepBiCHOM LieHTpe DEWALT.

XpaHuTe He UCTONb3yeMblit Na3epHbIl UHCTPYMEHT
B YemoyjaHe, BXOAALEM B KOMMIEKT NOCTaBKM.

He xpaHuTe nasep npu Temnepartype Hinke -5 °F
(-20 °C) nnm Bbiwe 140 °F (60 °C).

He ybupaliTe B YemoaaH BnaxHbli NasepHbIil
MHCTPYMeHT. CHayana nonHoCTbI0 BbICyLLNTE
Na3epHbIi MHCTPYMEHT MPY NOMOLLM MSTKON CyXo
TKaHu.

Ouuctka

BHelLUHWe NnacTMaccoBble AeTan MOXHO O4YUCTUTL
C MOMOLLbIO BNIAXHON TKaHW. XOTS AaHHbIE AeTanu

11 YCTOMYYBbI K PACTBOPUTENSM, MPUMEHEHNE

pactsoputeneit SAMPELLEHO. Mepen xpaHexnvem

]

WHCTPYMEHTa yAanuTe Bnary ¢ NoMOLLbH MSITKOH,

CYXOM TKaHm.

Bo3moXHble HeMcnpaBHOCTH
1 cnocoObl UX yCcTpaHeHUs

),

[Nepen npukpenneHem NoBOPOTHOTO KPOHLLTENHa

Ha whunbke (PucyHok @ @), nomecTute Ha
06paTHO/ CTOPOHE LMAMBKIA METANANYECKYH
nnacTuy (PucyHok @Q®).

NasepHbIN MHCTPYMEHT He BKNIOYaeTcs

TMonHocTbHo 3apsanTe akkyMynsTopHyto Gatapeto
11 YCTaHOBMUTE 0BPATHO B Na3EPHbIil MHCTPYMEHT.

Ecnu nasep HarpeT go Bbiwe 120 °F (50 °C),

TO YCTPOWCTBO He BKMtoumnTes. Ecnv nasepHbii
MHCTPYMEHT XPaHWMICS NPy 04€Hb BbICOKOI
TemnepaType, LOXAUTECH ro MOMHOTO OCTbIBAHMS.
Jla3epHblit IHCTPYMEHT He NPUAET B HErOJHOCTb,
€CT HaxaTb Ha KHOMKY BKIIOYEHMS 4O TOTO, Kak
OH OCTbIHET [0 CBOE HOpManbHoN paboyei
Temneparypel.
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NazepHbie Nyuun mepuarTt

Na3epHble MHCTPYMEHTbI Bbini CKOHCTPYWUPOBaHbI ANst
CaMOBbIPaBHMBaHHs 40 4° BO BCEX HANPaBNEHWSIX.
Ecnu nasepHblit UHCTPYMEHT HaKMOHEH CIINLLKOM
CUINBHO W BHYTPEHHUIA MEXaHU3M He MOXET
NpOU3BECTY CaMOCTOSITENBHOE HUBENWPOBAHME,
nasepHble Nyyn HauHyT MepLaTb, ykasbiBast Ha
npesblLLEeHNe amnnnTyapl HaknoHa. MEPLLAHVE
NASEPHbIX YYEN HE ABNAETCSA NOKASATENEM
YPOBHSA WM OTBECHOCTW W HE AOIMKEH
VCNONBb3OBATLCA ANA ONPEAENEHNA N
OTMETKW YPOBHS#A UIN OTBECA. Monpobyiite
nepecTaBuTb nasep Ha 6onee ropusoHTanbHyio
NOBEPXHOCTb.

NazepHbie nyyun He npekpaLiaoT
ABuratbca

Na3ep ABNSAETCS BbICOKOTOUYHBIM UHCTPYMEHTOM.
[MoaTomy, ecnu ero He PacmonoXuTb Ha YCTORYMBON
(v HenopBVKHOI) MOBEPXHOCTH, TO nasep OyaeT
NOCTOSIHHO MbITAaTbCS ONPeAenuTL YpoBeHb. Ecrn nyy
He npekpaLLaeT [BUraTbCs, NonpobyiTe yCTaHOBUTL
nasep Ha boree ycToitumByo NOBEPXHOCTb. Kpome
37010, Y6EANTECH, YTO NOBEPXHOCTL SBNSETCS
abCcontoTHO NMOCKON 1 Na3epHbI MHCTPYMEHT
HaXoANTCS B YCTOYNBOM NOMOKEHMM.

MuraHue cBeToanMonoB UHAUKaTopa
YPOBHSA 3apsaga

TMocTosiHHOE MUraHme Beex 4 CBETOAMOAOB MHAMKaTOpa
YPOBHSI 3apsifia yka3bIBAET Ha TO, YTO MHCTPYMEHT He
6bIn BbIKIIOYEH [0 KOHLA NPY NOMOLLM BbIKIioYaTens
NUTaHUS/6IOKMPOBKM AN TPAHCTIOPTUPOBKN

(Pucyrok ©®). Ecniv nasepHbiit IHCTPYMEHT He
1cnonb3yeTcs, BbIKMoYaTeb MUTaHNs/6nokMpoBKi
ANt TPAHCMOPTUPOBKM [OMKEH BCETfa HaXO[UTLCS

B nonoxennn BIIOKMPOBKI/BBIKII.

JononHutenbHble
NPUHAZNEXHOCTH

B HuxHeln YacTu nasepHbIn HUBENMP OCHALLEH
BHYTpeHHel pe3bboit kak 1/4 atoitma x 20, Tak

1 5/8 groima x 11 (Pucyrok ®). [laHHble pe3sGosble
OTBEPCTUS NpeAHa3HaYeHbl Ans UCMIONb30BaHMS
[LONONHUTENbHbIX NpUHaanexHocten DEWALT.
Vicnonb3ayitte Tonbko npuHaanexHoct DEWALT,
npeAHa3HavyeHHble AN UCNOMNb30BaHNS C AaHHBIM
nsnenvem. CrieayiTe MHCTPYKLUNSIM, BXOASILLNAM

B KOMNNEKT NOCTaBKM MPUHALANEXHOCTH.

BHUMAHHUE!
Tak kak AonoHUMebHbIe npuHadnexHocmu
npoussodumeneli, omnu4Hbix om DeWALT,
He npoxo0uu NPOBEPKY Ha CoBMecmuMOCb
¢ OaHHbIM u3denuem, Ux Ucnob308aHue
Moxem npedcmaeniimb onacHocms. Bo
usbexaHue mpasm cnedyem ucnonb308ams
019 0aHHO20 UHCMPYMEHMa MObKO
dononHumensHble NPUHadNexXHoOCMU,
pexomeHdogaHHble DEWALT.
Ecnv Bam Hy)xHa MOMOLLb NPy MOUCKe Kakoit-nnbo
NPUHAANEXHOCTH, CBSXMTECH C BrvbkaiLunm
cepBHUCHbIM LieHTpoM DEWALT nnm nocetute Haww Be6-
caitt www.2helpU.com.

Kapta HauenuBaHus

HekoTopble kommnekTaLmi nasepHbIX MHCTPYMEHTOB
BKIKOYaKOT B cebs kapTy Hauenusanus (PucyHok

(), koTOpas NOMOraeT HaiiTh 1 OTMETHTb NasepHblil
nyy. Kapta Halenveanms yny4laeT BUAMMOCTb
na3epHoro nyya. Ha kapTy HalenvBaHus HaHeceHa
LuKkana B METPUYECKoM 1 BpuTaHcKon cucteme Mep.
TNasepHblit ny4 NPOXOAWT Yepes KpacHyto nnacTmaccy

11 0TPaXaeTcs OT OTPaXatoLLeil NEHTbI, PACMONOXeEHHOM
B 3a[Hew YacTi. MarHuT B BepXHel 4acTy kapTbl
HaLlenvBaHus npeHasHayeH Ans KpernneHus kapTol
HaLlenvBaHus K oToNOYHOMY Kapkacy Wnu CTasbHbIM
npocunsm Ans onpegeneqnst ypoHs u oteeca. Mpn
1ICNONb30BaHUM KapTbl HaLenueauus, norotun DEWALT
cneayeT HanpasuTb Ha cebs.
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Ouku gns ycuneHua sBuaumMocTu

Na3epHoro nyva

HekoTopble KOMMNEKTaLyn nasepHbIX MHCTPYMEHTOB
BKIH04aIOT O4KM ANS YCUTIEHNS BUAMMOCTI Na3epHOro
nyya (PvicyHok M), 3T O4KY yyuLIaIT BUAMMOCTL
Na3epHOro Nyya B YCrOBUSX PKOTO OCBELLEHNS

v Ha BoNbLUMX PACCTOSHUSIX MPY UCTOMNb30BaHNN
Na3epHOro MHCTPYMEHTA BHYTPY MOMELLEHMI. [laHHble
OuKY He 0bs13aTenbHbI ANst AKCIyaTaLm1 NasepHoro
MHCTPYMEHTa.

A MPERYNPEXOEHUE.

OuKu He A8nsmes 3awumHbIMU U He
umerom ymeepxdeHust ANSI, noamomy ux
aKenmyamayus ¢ Opyaumu UHCMpPyMeHmamu
3anpewjeHa. Odku He 3awuwaiom anasa om
nonadaHus 8 HuX N1a3epHbIX my4el.

MPEQYNPEXQEHYE.
Bo ubexaHue NomyyeHuUst MSXenbIX mpae,
He cMompume NpsiMo 8 N1a3epHbIll My, 8HE
388UCUMOCIMU OM HaNUYUS IMUX 0YKOB.

MoTonoyHoe kpenneHue

MotonouHoe kpennenue (PucyHok O@), ecnm BxoauT
B KOMNIEKT NOCTaBKY, 0BECTIEUNBAET YHUBEPCANbHBIN
MOHTAX NTA3ePHOTO MHCTPYMeHTa. Ha 0fHOM KkoHue
MOTOMOYHOTO KPENneHst pacnonoxeH 3axmum (PucyHok
©®@), KoTOpbIit MOXET BbITb 3aKpenneH nof yrmom

Ha CTEHE BO BPEMSs! YCTaHOBKY MOLBECHBIX NOTOIKOB
(Pucyrok O@®)). Ha Kaxaom KoHLE MOTONOYHOrO
KpenneHus MMeeTcs 0TBepCTIE Ans BUHTA (PUCYHOK
O@®@ 1 ©®), koTopble NO3BONAIOT 3aKPENUTH
MOTOMOYHOE KpenneHue Ha Noboit NOBEPXHOCTU Npu
TIOMOLLM FBO3ZS UMM BUHTA.

lMocne MoHTaxa NOTOMOYHOTO KPEMnneHNs Ha ero
CTambHOI NNACTUHE MOXHO 3aKPENUTb MarHUTHbINA
M0BOPOTHIIA KpOHLLTEIH (PucyHok O®). Monoxenne
Na3epHOro MHCTPYMEHTa MOXHO OTPErynupoBaTh,
nepeaBuras MarHUTHbIi MOBOPOTHbIV KPOHLUTEIH
BBEPX UMW BHU3 N0 KPEMNEHHI0.

A

CepBucHoe obcnyxmBaHue

W PEMOHT

NMPUMEYAHMUE. Pasbopka nasepHOro MHCTpYMeHTa
(MHCTPYMEHTOB) aHHYNMpyeT BCe rapaHTUitHble
06513aTenbCTBa Ha NPOAYKT.

B uensx obecneyenns BE3ONMACHOCTU

1 JONTOBEYHOCTW B cnonb3oBaHuM npogykTa
PEMOHT, TeXHU4eckoe 0bCnyxmBaH1e 1 peryn1poska
DOMKHBI MPOM3BOANTLCS TONBKO B @BTOPU3OBAHHBIX
CEPBMCHBIX LieHTpax. TexHu4yeckoe obenyxuBaHme,
BbINONHEHHOE HeKBaNMMULIMPOBaHHBIMM ULAMM,
MOXET CO3AaTb PUCK NOMyYeHNs TpaBM. YTobbl HaltTh
Gnvxaiwunit cepaucHbin LieHTp DEWALT, nocetute
www.2helpU.com.

lapaHTua

MoceTtnte www.2helpU.com ans nonyyenns
HOBEALLEeN MH(OPMALMK O rapaHTUK.
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TexHUYECKUe XapaKTePUCTUKMN

DCE089G18

CBeTOBOW UCTOYHMK

NasepHble anoab!

[ln1Ha BOMHbI Na3epHoro nyya

510-530 HM BUAUMBIi

MolwHocTb nasepHoro Usnyyarens

<1,50 MBT (kaxgplit yd), TASEPHbI NMPOLYKT KNACCA 2

Pabounii

navanasoH 30 m (100 dpyTos) 50 m (165 chyToB) C AeTEKTOPOM

ToYHOCTb (OTBECHOCTB)

+3,1MMHa 9 M

TOYHOCTb (MO ropU3OHTaNM)

+3MmHa 10 M

Huskuit ypoBeHb 3apsina

Mwranve 1 cBeToanoaa Ha MHAMKATOpe

VHCTPYMEHT He BbIKIMKOYEH NPY MOMOLLM
MasTHUKOBOTO 3aTBOPA

Murakue 4 CBETOAMOAOB Ha MHANKATOpE

MepLaHue nasepHbIx nyyen

MpeBbIlLEHNe aMNUTYAbl HAKTOHA/MHCTPYMEHT He BbIPOBHEH

VICTOYHK NUTaHmus

AxkymynstopHas 6atapest DEWALT 12 B unu 18 B

PaBoyas Temneparypa

o1 -10 °C po 50 °C (ot 14 °F go 122 °F)

Temnepartypa xpaHeHus

ot -20 °C po 60 °C (ot -5 °F go 140 °F)

YpoBEeHb BNaXHOCTK

MakcumanbHas oTHocuTenbHas BnaxHocTb 80 % npu
Temnepatype ao 31 °C (88 °F) ¢ nocnepnosatenbHbIM
NOHWKEHMEM OTHOCUTENbHON BaxHocTh Ao 50 % npu 40 °C
(104 °F)

CreneHb 3alnTbl OT BHELLHNX BO3AEACTBMIA

3alLuTa oT NPOHUKHOBEHNS BOAI U Mbini IP54

zst00478596 - 25-05-2021
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EST Tallmac Tehnika OU

Liimi 4/2
10621 Tallinn

(+372) 6563683
remont@tallmac.ee
www.tallmac.ee

Tallmac Tehnika OU
Riia 130 B/1
TARTU 50411

(+372) 6668510
tartu@tallmac.ee
www.tallmac.ee

Stokker AS (+372) 6201111
Peterburi tee 44 stokker@stokker.com
11415 Tallinn www.stokker.com

LV LIC GOTUS SIA (+371) 67556949
Ulbrokas Str. info@licgotus.lv
1021 Riga www.licgotus.lv
Stokker SIA (+371) 27354354
Krasta iela 42 krasta.riga@stokker.com
LV1003 Riga www.stokker.com
Visico Fastening Systems SIA (+371) 67 452 453
Maza Ramavas iela 2 (+371) 67 452 454
1076 Valdlauci, Riga info@visico.eu

www.visico.eu
LT ELREMTA MASTERMANN UAB (+370) 69840004

NAGLIO STR 4C
52367 Kaunas

servisas@elmast.|t
www.elremta.lt

Stokker UAB
Islandijos pl.5
LT-49179 Kaunas

(+370) 650 05730
kaunas@stokker.com
www.stokker.com

Rohkem infot I&hima hoolduspartneri kohta leiate siit:
www.2helpu.com

Informaciju par tuvako servisa parstavi skatiet timekla vietné:
www.2helpu.com

Informacijg apie artimiausias remonto dirbtuves rasite tinklalapyje:
www.2helpu.com
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DEWALT

FapaHTus

HIGEB UMNDDAd

DEWALT rapaHTUpyeT, 4TO AGHHOE M3AEVE B MOMEHT NOCTABKY MOTPEBUTENo He
COBEPXUT KaKIX-TIMEO AeeKTOB MaTEPUAoB 1 COOPKUL. JJaHHas rapaHTus AOMonHseT
3aKOHHbI@ NPaBa HACTHOIO MOTPEGUTENA 1 He JATPArVBAET UX KAKUM-AIGO 0GPa3oM.
HacTosiwas rapanTvisi AeiCTBYET Ha TepPUTOPMSX CTPaH-neHos Esponerickoro Coioza

1 B EBPONEViCKOii 30HE CBOGOAHOV TOProBAM.

ECnu B TeveHve 12 MECSLIEB C AaThi NPUOBPETEHUS NPOU3OLLINA NOOMKA M3AENUs
DEWALT 13-3a Heka4yecTBeHHbIX MaTepuanos u/unu cbopkn, ninbo napenve sensetcs
AEGEKTHBIM B COOTBETCTBUM C TEXHUMECKVMM TPEGoBaHMsIMM, T0 DEWALT OTpeMOHTUpyeT

WIN 3aMeHUT naaenvie ¢ Ans noTp .

TapaHTUst He AeVCTBUTENBHA, €CAN NOSIOMKA NPOM3OLLNA BCNEACTBUE:
« HopmansHoro naHoca

0 WM n10xoro
Meperpyaku aguratens
Ecnm n3aenve noBpexaeHo NoCTOPOHHUMM YaCTMLAMM, MATEpUaoM i BCAEACTBYE
asapun
n

o nuTaHms

TapaHTusi He AeVCTBUTENbHA, €C/N U3ENME NOABEPraNoch PEMOHTY Wik PasBopke
JMUOM, HE YNONHOMOYeHHbIM DEWALT.

[ T0ro, 4TOGHI 5 rapanTHeit T : vapenue,
r iikyio KapTy 1 ToKynKu avnepy unm
BEHHO YO arenty no He no3aHee Asyx

MeCsLEB C MOMEHTa 0GHaPYXeHNs NONOMKM.

o areHTe no DEWALT MOXHO HaiTh Ha
cTpanuue 8 MHTepHeTe: www. 2helpu.com.

FapaHTuiiHbIN Tanol

Mogenb UHCTpyMeHTa / Homep o karanory

Cepuiikbiii Homep / Koa aatbi

MotpeGutens

Dunep

Hara

NSIIALY

DEWALT

Garantija

DeWALT garanté, ka produktam, to piegadajot Klientam, nav materialu un/vai montazas defektu. Garantija ir
papildus privatu Klientu juridiskajam tiesibam un tas neietekmé. Garantija ir speka visas Eiropas Kopienas
dalibvalsfis un Eiropas Brivas tirdzniecibas zona.

Ja DEWALT produkts sallist materialu un/vai montazas trikumu dé] vai ja tam ir trikumi saskana ar tehnisko
specifikaciju, DEWALT 12 méne3u laika no pirk3anas datuma veiks remontu vai produkta nomainu, cen3oties
Klientam radit iespéjami mazak griibu.

Garantija nav spéka, ja bojajums ir radies $ada iemesla dé):
* Normals nodilums
« lerices nepareiza listosana vai
* Jamotors darbinats ar parslodzi
« Ja produkia bojajumu radijusi sveskermen, cits materials vai tas bojats avarijas rezultata
« Nepareiza stravas padeve

ikta uzturésana

Garantija nav spéek, ja produktam remontu vai apkopi veikusi persona, kam §adam nolokam nav DeWALT
atfaujas.

Lai izmantotu garantjas tiesibas, produkis ar aizpilditu garantijas talonu un pirkuma apliecinajumu (8eku) ir
janogada pardevéjam vai tiesi pilnvarotajam apkopes parstavim vélakais divus ménesus péc trikuma
konstatésanas.

Informaciju par tuvako DeEWALT servisa parstavi mekijiet majas lapa: www.2helpu.com.

Garantijas talons:

lerices i numurs

Sérijas numurs/Datuma kods

Kiients

Pardevejs

Datums
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