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HOIDKE NEED JUHISED ALLES

HOIATUS!

Laserikiirgus. Arge vétke laserloodi lahti

ega muutke selle ehitust. Selle sees pole

k ji Iset hooldust vajavaid osi. See véib

Jaf

raskeid sill

ponj Y

HOIATUS!

Onhtlik kiirgus. Kui juhtseadiste kasutamisel,
seadme reguleerimisel voi selle késitsemisel ei
jérgita kdesolevat juhendit, voib tagajérjeks olla
kokkupuude ohtliku kiirgusega.

Laseri sildil voivad olla jargmised siimbolid.

Laseri andmed Siimbol Téhendus
\ Voldid

5-punktilised laserid DCE085R ja DCE085G on 2. klassi m M(,)”_I o
laserseadmed. Laserid on iseloodivad lasertddriistad, mida m ! N? I -
voib kasutada horisontaalseks ja vertikaalseks loodimisek E — Laserit puudutav hoiatus

. nm Lainepikkus nanomeetrites
Kasutaja Oh utus 2 Laseri klass 2
Ohutusjuhised Hoiatussildid
Allpool toodud méaratlused kirjeldavad iga markséna Teie mugavuse ja ohutuse huvides on laseril jargmised
olulisuse astet. Palun lugege juhendit ja podrake tahelepanu  sildid.

nendele siimbolitele.

OHT! Tahistab téenéolist ohuolukorda, mis juhul, A @

kui seda ei véldita, I6ppeb surma voi raske
kehavigastusega.

HOIATUS! Tahistab véimalikku ohuolukorda, mis
Jjuhul, kui seda ei véldita, véib Ioppeda surma voi
raske kehavigastusega.

ETTEVAATUST! Tahistab véimalikku ohuolukorda,
mis juhul, kui seda ei véldita, voib I6ppeda kerge voi

k rask 1 kehavigast
NB! Osutab kasutusviisile, mis ei seostu kehavigastusega,
kuid mis v6ib pbhjustada varalist kahju. .

Kui teil on selle véi mdne muu DeWALTi todriista kohta
kiisimusi voi kommentaare, minge aadressile
http:/lwww.dewalt.eu.

HOIATUS!

Lugege koiki juhiseid ja tehke need endale
selgeks. Koigi selles juhendis toodud hoiatuste ja
Jjuhiste tépne jérgimine aitab véltida elektrilé6gi,
tulekahju ja/vdi raske kehavigastuse ohtu.

HOIATUS! Vigastusohu vahendamiseks peab
kasutaja lugema kasutusjuhendit.

HOIATUS! LASERIKIIRGUS. ARGE
VAADAKE OTSE KIIRE SUUNAS. 2. klassi

laserseade
A® X ce ‘ AwEce TS

TYPE 1 6v-12vDC

sen. I

.. sen. (I

Arge k ge laserit plah htlikus keskk
néiteks tuleohtlike vedelike, gaaside véi tolmu
ldheduses. Elektritdoriistad tekitavad sddemeid, mis
véivad tolmu véi aurud siiiidata.

Kui laserit ei kasutata, hoidke seda lastele ja

véljadppeta isik kohas.
Oskamatutes kates voivad laserid olla véga ohtlikud.




Seadet PEAVAD hooldama ainult kvalifitseeritud
hooldustehnikud. Oskamatu remont véi hooldus
voib I6ppeda kehavigastustega. Ladhima DeWALTi
teeninduskeskuse leiate aadressilt
http:/lwww.dewalt.eu.

o Argek k

laserikiire optilisi
id, néiteks teleskoopi voi luupi. See voib
pohjustada raskeid silmakahjustusi.

+  Arge asetage laserit kohta, kus keegi véib tahtlikult
voi taht It laserikiirde vaadata. See voib
pbhjustada raskeid silmakahjustusi.

+  Arge asetage laserit peegeldava pinna lihedale, mis
voib peegeldada laserikiire kellelegi silma. See voib

pbhjustada raskeid silmakahjustusi.

*  Kui te laserit ei kasuta, liilitage see vilja. Kui jatate
laseri vélja liilitamata, suureneb oht, et keegi vaatab
laserikiire suunas.

+  Arge kunagi muutke laseri ehitust mis tahes moel.
Seadme ehituse muutmine voib pohjustada kokkupuute
ohtliku laserikiirgusega.

+  Arge kasutage laserit laste liheduses ega laske
lastel seda kasutada. See v6ib pohjustada raskeid
silmakahjustusi.

+  Airge eemaldage ega rikkuge hoiatussilte. Kui
sildid on eemaldatud, voib kasutaja voi keegi teine end
teadmatusest kiirgusohtu seada.

* Asetage laser kindlalt iihetasasele pinnale. Laseri
imberkukkumisel voivad tagajérjeks olla laseri
kahjustused ja kehavigastused.

Isiklik ohutus

«  Silitage valvsus, jalgige, mida teete, ja kasutage laserit
maistlikult. Arge kasutage laserit véisinuna ega alkoholi,
narkootikumide voi arstimite moju all olles. Kui laseriga
téGtamise ajal tdhelepanu kas voi hetkeks hajub, voite
saada raskeid kehavigastusi.

+ Kasutage isikukaitsevahendeid. Kandke alati kaitseprille.

Turvavarustus (nt toll k, mittelibisevad turvajalatsid,
kdva peakate ja korvaklapid) vahendab olenevalt
toétingimustest tervisekahjustuste ohtu.

Tooriista kasutamine ja hooldamine

« Arge kasutage laserit, kui seda ei saa toite-/
transpordiluku /ilitist sisse ja vélja lilitada. Té6riist,
mida ei saa lilitist juhtida, on ohtlik ja vajab remonti.

+ Jérgige kdesoleva juhendi peatikis ,,Hooldus*
toodud juhiseid. Heakskii osade k i
voi hooldusjuhiste mittejérgimine v6ib pohjustada
elektrilddgi voi vigastuste ohtu.

Patareide ohutus

HOIATUS!

Patareid voivad plahvatada, lekkida véi
pohji 1 ija Selle ohu
véhendamiseks toimige jargmiselt.

+ Jargige hoolikalt koiki juhiseid ja hoiatusi patarei
mérgistusel ja pakendil ning kaasasolevas aku
ohutusjuhendis.

+ Paigaldage patareid alati digesti, jérgides seadmel
ja patareidel olevaid pooluste téhiseid (+ ja—).

Arge liihistage patareide klemme.
« Arge laadige iihekordseid patareisid.

Arge kasutage korraga vanu ja uusi patareisid. Vahetage
koik patareid korraga sama tootja ja sama tiiipi patareide
vastu.

Eemaldage tiihjad patareid kohe ja vabanege neist
kohalike eeskirjade kohaselt.

Arge visake patareisid tulle.
+  Hoidke patareisid lastele kéttesaamatus kohas.
+ Eemaldage patareid, kui seade pole kasutusel.

+ Kasutage laetava akupatarei laadimiseks ainult selle
Jjaoks méeldud laadijat.

Laseri vooluallikas

Laseri vooluallikana saab kasutada iihte jargmistest
akupatareidest:
DeWALTi 10,8 V liitiumioon-akupatarei (DCB121,
DCB123 v6i DCB127).

DeWALTi AA-stardipakett 4 AA-tiilipi patareiga.
Mérkus! AA-stardipaketti soovitatakse kasutada ainult
punase laseriga.

Teist tiiiipi patareide kasutamine voib péhjustada tu-
leohtu.




DeWALTi liitiumioonaku laadimine

Kui 10,8 V MAX liitiumioon-akupatarei on laseri kiljes,
eemaldage see (joonis (D).

« Pdodrake laser imber, et akupatareile kergemini ligi
paéseda (joonis @ #1).

« Vajutage akupatarei vabastusnuppu (joonis @) #2)
ja tommake akupatarei Ules, et vabastada see laseri
killjest (joonis (@) #3).

« Témmake akupatarei Ipuni les ja laserist vélja
(joonis (@) #4).

Uhendage laadija juhe vooluvérku.

Liikake akupatarei alla laadijasse, kuni see kldpsatusega
kohale asetub (joonis (B) #1). Laadijal vilgub vasakpoolne
mérgutuli, mis néitab, et akut laetakse (joonis (F) #2).

A Pirast seda, kui aku on taielikult laetud (margutuli
laadijal ei vilgu enam), vajutage ja hoidke all akupatarei
vabastamise nuppu (joonis (F) #3) ja libistage akupatarei
laadijast vlja (joonis (E) #4).

Liikake akupatarei alla laserseadme sisse, kuni see
klapsatusega kohale asetub (joonis (B) #5).

Uute AA-tiiiipi patareide paigaldamine

ETTEVAATUST!

AA-stardipakett on méeldud kasutamiseks
lihilduvate DeWALTi 10,8 V laserseadmetega
Jja seda ei tohi kasutada muude todriistadega.
Arge iritage seadme ehitust muuta.

Kui AA-stardipakett on laseri kiiljes, eemaldage see

(joonis @)).

« Pdorake laser imber, et stardipaketile kergemini ligi
paéseda (joonis @ #1).

+ Vajutage stardipaketi vabastusnuppu (joonis @) #2)
ja tommake stardipakett Ules, et vabastada see laseri
killjest (joonis @) #3).

+ Tommake stardipakett [6puni Ules ja laserist vélja
(joonis @) #4).

Kergitage AA-stardipaketi riivi ja avage patareipesa kate

(joonis B #1 ja #2).

Paigaldage neli uut kvaliteetset korraliku kaubamargiga
AA-tiilipi patareid, jalgides, et kummagi patarei pooluste
(- ja +) paigutus vastab patareipesa sisekiljel olevatele
tahistele (joonis () #3).

a Suruge patareipesa kate kidpsatusega kinni.

H Likake stardipakett alla laserseadme sisse, kuni see
kiapsatusega kohale asetub (joonis () #4).

Patareindidiku vaatamine klahvistikul

Kui laser on sisse liilitatud, naitab patareinaidik klahvistikul
(joonis ® #3) patareide jadkmahtuvust. Iga LED-tuli patarei-
néidiku neljast tulest vastab 25%-le.

+ Alumine LED siittib ja vilgub, kui aku hakkab tiihjaks
saama (alla 12,5%). Laser vdib patareide tiihjenedes
veel lihikest aega tootada, kuid laserikiired muutuvad
peagi tuhmiks.

+ Pérast uute patareide paigaldamist AA-stardipaketti véi
10,8 V liitiumioonaku laadimist ja laseri sisselilitamist
on kiirte erksus jélle endine ja patareinaidik naitab
maksimaalset taset.

+ Kui kdik 4 akunaidiku LED-tuld pdlevad, sis ei ole laser
taielikult valja lilitatud. Kui laserit ei kasutata, veenduge,
et toite-/transpordiluku IUliti on likatud VASAKULE
lukustatud/valjalilitatud asendisse (joonis @ #1a).

Laseri sisseliilitamine
Asetage laser siledale ja lihetasasele pinnale.

H Likake toite-/transpordiluku liiliti paremale avatud/
sisseliilitatud asendisse (joonis @ #1b).

Vajutage klaviatuuril nuppu (joonis (B #3), et testida iga
laserikiire seadistust.

+ Vajutage iiks kord nuppu , et kuvada tapid laseri all, ees
ja peal (joonis ® #3a).

+ Vajutage teist korda nuppu , et kuvada veel kaks tappi
laseri kummaltki kiilielt (joonis (&) #3b).

+ Tappide kustutamiseks vajutage nuppu @ kolmandat
korda.

a Kontrollige laserikiiri. Laser loodib end automaatselt.

+ Kuilaser on nii tugevalt kaldu, et see ei suuda end ise
loodida (> 4°), siis hakkab laserikir vilkuma.

+ Kui laseri kaldenurk on 4° ja 10° vahel, vilguvad laserikiired
pidevalt.

+ Kui laseri kaldenurk on suurem kui 10°, vilguvad kiired
pidevalt 3 korda.
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Kui laserikiired vilguvad, siis laser ei ole horisontaalselt
(vGi vertikaalselt) loodis ja seda EI TOHI KASUTADA
horisontaalse voi vertikaalse asendi maaramiseks ega
margistamiseks. Paigutage laser imber (ihetasasele
pinnale.

B Kui MONI jargmistest véidetest VASTAB TOELE, tutvuge
ENNE LASERi KASUTAMIST juhistega, mis on toodud
jaotises , Laseri tapsuse kontrollimine“.

« Kasutate laserit esimest korda (juhul kui laserit on hoitud
aarmuslikul temperatuuril).

* Laseri tapsust ei ole monda aega kontrollitud.

« Laser vdib olla maha pillatud.

Laseri tapsuse kontrollimine

Lasertddriistad on tehases pitseeritud ja kalibreeritud. To6
tapsuse tagamiseks on soovitatav kontrollida laseri tapsust

enne esmakordset kasutamist (juhul kui laser on olnud &ar-

muslikul temperatuuril) ning teha seda aeg-ajalt ka edaspidi.
Kéesolevas kasutusjuhendis loetletud tapsuse kontrollimise
protseduuride teostamisel jérgige alltoodud juhiseid.

+ Kasutage voimalikult suurt tdokaugusele lahimat pindala/
kaugust. Mida suurem on pindala/kaugus, seda lihtsam
on laseri tapsust mddta.

+ Asetage laser siledale, lihetasasele ja kindlale pinnale,
mis on mdlemas suunas loodis.

« Margistage laserikiire keskpunkt.

Vertikaaltasapinna laseritépi tdpsus

Laseri vertikaalset kalibreeritust saab kéige paremini kont-
rollida, kui on vdimalik kasutada kérget (ideaaljuhul vahemalt
7,5 m (25 jala) kdrgust) lage ning Uks inimene liigutab pdran-
dal laserit ja teine margib laele laserikiire tekitatud punkti.

Mérgistage pérandal punkt P1 (joonis (@ #1).

Liilitage laser sisse ja vajutage Uks kord nuppu @
et kuvada tapid laseri all, ees ja peal.

Asetage laser nii, et alumise tépi kese asub punkti P1

kohal, ning mérgistage laes ilemise tapi kese kui punkt P2

(joonis @ #1).

B Posirake laserit 180°, jalgides, et alumine tapp piisib
pérandale mérgitud punkti P1 keskel (joonis (@) #2).

Markige lakke Ulemise laseritapi kese ehk punkt P3
(joonis © #2).

B vsstke ara punktide P2 ja P3 vaheline kaugus.

Kui mdétmistulemus on suurem kui punktide P2 ja P3
vaheline lubatud kaugus alljargnevas tabelis esitatud
lae ja poranda vastava vahemaa puhul, tuleb laser viia
probleemi lahendamiseks volitatud hooldustddkotta.

Lae ja poranda
vaheline kaugus

Punktide P2 ja P3
vaheline lubatud kaugus

4,5m (15 jalga) 2,6 mm (7/64 tolli)
6 m (20 jalga) 3,3 mm (9/64 tolli)
9m (30 jalga) 5,4 mm (7/32 tolli)
12 m (40 jalga) 7,2 mm (9/32 tolli)

Horisontaalse tapi tapsus -
horisontaaltasapind

Laserseadme horisontaalse kalibreerituse kontrollimiseks on
tarvis kaht teineteisest vahemalt 6 m (20 jala) kaugusel
asuvat paralleelset seina.

Lilitage laser sisse ja vajutage kaks korda nuppu ,
et kuvada tépid laseri all, peal, ees, paremal ja vasakul.

Asetage laser esimesest seinast 5-8 cm (2-3 tolli)
kaugusele. Eesmise laseritapi testimiseks veenduge,
et laseri esikiilg on suunatud seina poole (joonis (H) #1).

Mérkige laseritapi asukoht esimesel seinal (punkt P1)
(joonis @ #1).

B Pésirake laserit 180° ja markige laseritapi asukoht teisel
seinal (punkt P2) (joonis B #1).

5] Asetage laser teisest seinast 5-8 cm (2-3 tolli) kaugusele.
Eesmise laseritépi testimiseks veenduge, et laseri esikiilg
on suunatud seina poole (joonis () #2), ja reguleerige
laseri kdrgust, kuni laseritapp kattub punktiga P2.

B Psirake laserit 180°, suunake laseritapp punktile P1
esimesel seinal ja margistage punkt P3 (joonis () #2).

Madtke ara punktide P1 ja P3 vaheline vertikaalne kaugus
esimesel seinal.

B Kui mstmistulemus on suurem kui punktide P1 ja P3
vaheline lubatud kaugus alljdrgnevas tabelis esitatud
seinte vastava vahemaa puhul, tuleb laser viia probleemi
lahendamiseks volitatud hooldustddkotta.




Seinte vaheline Punktide P1 ja P3 A Kui méstmistulemus on suurem kui punktide P1 ja P6
kaugus vaheline lubatud kaugus vaheline lubatud kaugus alljérgnevas tabelis esitatud
- - vastava vahemaa (D1) puhul, tuleb laser viia probleemi
6,0m (20 jalga) 3,6 mm (9/64 tolf) lahendamiseks volitatud hooldustGakotta.
9,0 m (30 jalga) 5,4 mm (7/32 tolli)
15,0 m (50 jalga) 9 mm (11/32 tolli Lubatud kaugus punktide
23,0 m (75 jalga) 13,8 mm (9/16 toll) Kaugus (D1) P1ja P6 vahel
7,5 m (25 jalga) 2,2 mm (3/32 toll)
B Kontrollige parempoolse ja seejérel vasakpoolse tapi 9m (30 jalga) 2,7 mm (7/64 toll)
tapsust, korrates toiminguid 2 kuni 8 ja veendudes, - - -
et testite iga seina vastas olevat laseritappi. 15 m (50 jalga) 4,5 mm (3/16 tolli)

Horisontaalse tapi tapsus - taisnurk

Laserloodi kalibreeringu kontrollimiseks peab ruumi pikkus
olema vahemalt 10 m (35 jalga). Koik mérgid voib teha

porandale, asetades kiire ette sihtmargi ja kandes kiire asuko-

ha iile pérandale.

MARKUS! Tapsuse tagamiseks peab punktide P1 ja P2, P2
ja P3, P2 ja P4 ning P2 ja P5 vaheline kaugus (D1) olema
vérdne.

Markige ruumi thes otsas pdrandale punkt P1, nagu
néidatud joonisel (D #1.

Liilitage laser sisse ja vajutage Uks kord nuppu @
et kuvada tapid laseri all, ees ja peal.

Asetage laser nii, et alumise tépi kese asub punkti P1
kohal, ja veenduge, et eesmine tapp on suunatud ruumi
kaugema otsa poole (joonis (D) #1).

B Kasutades sihtmarki eesmise horisontaaltasapinna tépi
asukoha Ulekandmiseks seinalt pérandale, markige
pérandale punkt P2 ja seejarel punkt P3 (joonis (D #1).

Nihutage laser punkti P2 ja suunake eesmine
horisontaaltasapinna tépp uuesti punkti P3 (joonis (D) #2).

A Kasutades sihtmérki eesmise horisontaaltasapinna tapi
asukoha Ulekandmiseks seinalt pérandale, markige
pdrandale kahe taisnurkse kiire asukohad (punktid P4 ja
P5) (joonis (D) #2).

Poorake laserit 90°, nii et eesmine horisontaaltasapinna
tapp kattub punktiga P4 (joonis (D) #3).

[ 5. Markige porandale punktile P1 vimalikult Iahedale
esimese téisnurga all oleva kiire asukoht (punkt P6)

(joonis (D) #3).
Bl \visotie dra punktide P1 ja P6 vaheline kaugus
(joonis (D) #3).

A Pssrake laserit 180°, nii et eesmine horisontaaltasapinna
tapp kattub punktiga P5 (joonis (D) #4).

Méirkige porandale punktile P1 vdimalikult [dhedale teise
taisnurga all oleva kiire asukoht (punkt P7) (joonis (D #4).

B visotee ara punktide P1 ja P7 vaheline kaugus
(joonis (D #4).

EAKui m6tmistulemus on suurem kui punktide P1 ja P7
vaheline lubatud kaugus alljargnevas tabelis esitatud
vastava vahemaa (D1) puhul, tuleb laser viia probleemi
lahendamiseks volitatud hooldustdckotta.

Lubatud kaugus punktide
Kaugus (D1) P1ja P7 vahel
7,5m (25 jalga) 2,2 mm (3/32 tolli)
9m (30 jalga) 2,7 mm (7/64 tolli)
15 m (50 jalga) 4,5 mm (3/16 tolli)

Laseri kasutamine

Kasutamisopetus
+ Margistage alati laserikiire keskpunkt.

+ Aarmuslike temperatuurimuutuste korral véivad sisemised
osad liikuda, mis véib méjuda todriista tapsusele.
Kontrollige tootamisel sageli tapsust.

+  Kuilaser on maha kukkunud, kontrollige, kas see on
endiselt kalibreeritud.

+ Kuilaser on digesti kalibreeritud, loodib see end ise.
Koik laserid on tehases kalibreeritud leidma réhtsat
asendit, kui need on asetatud pinnale, mille kérvalekalle
horisontaalasendist on keskmiselt + 4°. Kasitsi
reguleerimine ei ole vajalik.

1"
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Laseri véljaliilitamine

Kui laserit ei kasutata, liikake toite-/transpordiluku lliti
véljalilitatud/lukustatud asendisse (joonis @ #1a). Kui
Itilitit ei seata lukustatud asendisse, jaavad koik 4 LED-tuld
klahvistiku patareinaidikul pslema (& #3).

Poordkanduri kasutamine

Laseril on magnetiline pddrdkandur (joonis B) #3,
joonis ) #1), mis on seadmega pisivalt ihendatud.

A HOIATUS!

Asetage laser ja/v6i seinakinnitus

stabiilsele pinnale. Laseri kukkumisel véivad
tagajérjeks olla rasked kehavigastused voi laseri
kahjustused.

+ Kanduril on magnetid (joonis ®) #2), mis véimaldavad
seadet paigaldada enamikule terasest voi rauast
vertikaalpindadele. Sobivad pinnad on naiteks
terasneedid, terasest ukseraamid ja ehitusterasest talad.

« Kanduril on tiilibliava (joonis (B) #1), mille abil saab selle
riputada naela vi kruviga mis tahes pinnale.

Laseri kasutamine tarvikutega

HOIATUS!

Kuna muid tarvikuid peale DeWALTi pakutavate ei
ole selle laseriga testitud, voib nende kasutamine
koos selle laseriga olla ohtlik.

Kasutage ainult DeWALTi tarvikuid, mida soovitatakse kasu-
tada just selle mudeliga. Tarvikud, mis sobivad iihele laserile,
véivad pohjustada kehavigastuse ohtu, kui neid kasutatakse
koos méne teise laseriga.

Laseri alumisel kiiljel on 1/4-20 ja 5/8-11 sisekeermed
(joonis (©)) olemasolevate vi lisanduvate DeWALTi tarvikute
paigaldamiseks. Kasutage ainult DeWALTi tarvikuid, mis

on ette nahtud just selle laseriga kasutamiseks. Jargige
tarvikuga kaasas olevaid juhiseid.

Teie laseri jaoks soovitatavaid tarvikuid saab lisatasu eest
edasimuijalt véi volitatud hooldustddkojast. Kui vajate mone
tarviku leidmisel abi, votke Gihendust DeWALTi kohaliku
teeninduskeskusega voi killastage meie veebilehte:
http:/lwww.dewalt.eu.

Laseri kasutamine laekanduriga

Laseri laekinnitus (kui see kuulub komplekti) annab laseri pai-
galdamiseks rohkem véimalusi. Laekinnituse thes otsas on
klamber, mille saab kinnitada kahe seina vahelisse nurka, kui
ruumis on ripplagi. Laekinnituse mdlemas otsas on kruviauk
selle riputamiseks naelte voi kruvidega mis tahes pinnale.

Kui laekinnitus on kindlalt kinni, saab selle terasplaadi kiilge
kinnitada magnetilise pdérdkanduri. Seejarel saab laseri
asukohta tapsemalt korrigeerida, likates magnetilist pdord-
kandurit seinakinnituse kiljes tiles vdi alla.

Hooldus

+  Kuilaserit ei kasutata, puhastage selle valimised osad
niiske lapiga, puhkige laser pehme lapiga kuivaks ja
seejarel pange see kaasasoleva karbiga hoiule.

+ Kuigi laseri valispind on lahustikindel, ei tohi laseri
puhastamiseks kasutada lahusteid.

+ Arge hoidke laserit temperatuuril alla -20 °C (-5 °F ) ega
{ile 60 °C (140 °F).

+  Too tapsuse tagamiseks kontrollige sageli, kas laser on
kalibreeritud.

+ Kalibreerimise kontrolli ja teisi hooldustdid vdivad teha
ainult DeWALTi volitatud hooldustdkojad.

Probleemide lahendamine

Laser ei liilitu sisse
+  AA-tiilipi patareide kasutamisel tuleb jérgida alltoodud
juhiseid.
+ Patareid peavad olema paigaldatud digesti, vastavalt
pooluste tahistele (+ ja —) patareipesa sisekiljel.

+ Patareide klemmid peavad olema puhtad ning rooste- ja
korrosioonivabad.

+ Patareid peavad olema uued, kvaliteetsed ja korraliku
kaubamargiga, et vahendada patareide lekkimise ohtu.

+ Veenduge, et AA-tlilipi patareid véi laetav liitiumioonaku
on todkorras. Kahtluse korral proovige uusi patareisid.

+ Hoolitsege, et laser oleks kuiv.




+  Kuilaseri temperatuur on ile 50 °C (120 °F), ei liilitu see
sisse. Kui laserit on hoitud d&rmiselt kdrge temperatuuri
kées, laske laseril jahtuda. Toite-/transpordiluku liliti
kasutamine enne laseri jahtumist td6temperatuurini ei
kahjusta laserloodi.

Laserikiir vilgub

Laserid loodivad end kéigis suundades ise keskmiselt kuni 4°.
Kui laser on nii kaldu, et selle sisemine mehhanism ei suuda
end ise loodida, siis hakkavad laserikiired vilkuma, mis néitab,
etkalle on liiga suur. LASERI VILKUVAD KIIRED EI OLE
HORISONTAALSED EGA VERTIKAALSED JA NEID El SAA
KASUTADA HORISONTAALSUSE EGA VERTIKAALSUSE
KINDLAKSTEGEMISEL EGA MARKIMISEL. Paigutage laser
tasasemale pinnale.

Laserikiired ei jad paigale

Laser on tappism&oteriist. Kui laser ei ole asetatud stabiilsele
(ja liikumatule) pinnale, siis piiliab see leida rohtsat asendit.
Kui Kiir ei jaa paigale, proovige paigaldada laser stabiilsemale
pinnale. Samuti piitidke tagada, et pind oleks voimalikult
lihetasane, nii et laser on stabiilne.

Teenindus ja remont

Markus! Laseri lahtivétmine muudab kehtetuks koik tootega
seotud garantiid.

Ettagada toote OHUTUS ja USALDUSVAARSUS, tuleb

selle remondi- ja hooldustddd ning reguleerimine lasta teha
volitatud hooldustddkojas. Oskamatu remondi véi hooldusega
kaasneb kehavigastuste oht. Ldhima DeWALTi teeninduskes-
kuse leiate aadressilt http://lwww.dewalt.eu.
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DCE085R | DCE085G

Valgusallikas

Laserdioodid

Laseri lainepikkus

Nahtav valgus 630-680 nm | Nahtav valgus 510-530 nm

Laseri voimsus

<1,0mW 2. KLASSI LASERSEADE

Tapsus - kdik laseritapid, valja arvatud alumine tapp

+ 3 mm 15 m kohta (+ 1/8 tolli 50 jala kohta)

Tépsus — alumine tapp

+4 mm 10 m kohta (% 5/32 tolli 33 jala kohta)

Toiteallikas 4 AA-tiiiipi (1,5 V) patareid (6 V DC)
vGi 10,8 V DeWALTi akupatarei
Tootemperatuur -10 °C kuni 50 °C (14 °F kuni 122 °F)

Sailitustemperatuur

-20 °C kuni 60 °C (-5 °F kuni 140 °F)

Keskkonnamaju

Vee- ja tolmukindluse klass IP65




Turinys

« Informacija apie lazerj

* Naudotojo sauga

* Maitinimo elementy sauga
* Lazerio maitinimas

« Lazerio jjungimas

« Lazerio tikslumo patikra
« Lazerio naudojimas

* Techniné prieziira

« Trik¢iy Salinimas

* Priezidra ir remontas

« Specifikacijos

Informacija apie lazerj

5 tasky lazeriniai nivelyrai DCE085R ir DCE085G yra 2 kla-
sés lazeriniai gaminiai. Lazeriniai nivelyrai - tai i$silyginantys
lazeriniai jrankiai, kuriuos galima naudoti horizontalaus
(gulsciojo) ir vertikalaus (staciojo) iSlyginimo darbams.

Naudotojo sauga

Saugos rekomendacijos

Toliau pateiktos apibréztys apibdina kiekvieno signalinio
Zodelio grieztuma. Perskaitykite ${ naudotojo vadova ir
atkreipkite démesj  Siuos simbolius.

A
A

Q ATSARGIAI! Nurodo potencialig pavojingg
ituacija, kurios neisvengus galima r kiai arba
vidutini$kai sunkiai susiZaloti.

PAVOJUS! Nurodo kylancia pavojinga situacija,
kurios neiSvenge Zusite arba rimtai susizalosite.

ISPEJIMAS! Nurodo potencialia pavojinga
situacija, kurios neisvengus galima zati arba
sunkiai susizaloti.

PASTABA. Nurodo su suZalojimu nesusijusig situacija,
kurios nei§vengus galima padaryti materialinés Zalos.

Jei turite kokiy nors klausimy arba komentary dél Sio ar
kurio nors kito ,DeWALT* jrankio, apsilankykite
http:/lwww.dewalt.eu.

ISPEJIMAS!

Perskaitykite ir iSsiaiskinkite visas instrukcijas.
Jei bus nesilaikoma Siame vadove pateikty jspéjimy *

ir nurodymy, gali kilti elektros smagio, gaisro ir
(arba) sunkaus suZeidimo pavojus.

ISSAUGOKITE SIAS INSTRUKCIJAS

A

ISPEJIMAS!

Lazerio spinduliuotés poveikis. Neardykite ir
nemodifikuokite lazerinio nivelyro. Viduje néra
daliy, kuriy prieziiros darbus galéty atlikti pats
naudotojas. Kitaip gali bati sunkiai suZalotos
akys.

ISPEJIMAS!

Pavojinga spinduliuoté. Naudodami valdymo
elementus arba reguliatorius, taip pat — atlikdami
kitas nei ¢ia nurodyta procedaras, galite gauti
pavojingg spinduliuotés doze.

A

Ant jusy lazerio esancioje etiketéje gali bati pavaizduoti toliau
nurodyti simboliai.

Simbolis Reiksmé

\ Voltai

mW Milivatai

E |spéjimas dél lazerio

nm Bangy ilgis nanometrais
2 2 klasés lazeris

|spéjamosios etiketés
Jusy patogumui ir saugai ant jusy lazerio pateikiamos
toliau nurodytos etiketés.

@ ISPEJIMAS! Siekdamas sumazinti pavojy

susiZaloti, naudotojas turi perskaityti §
naudotojo vadova.

[SPEJIMAS! LAZERIO SPINDULIUOTE.

A RS TIESIAI [ SPINDUL]. 2 klasés
lazerinis gaminys
DEWAl.T DEWAI.T
8 = & e
pEce A0 amxce
o— ] sen. I
N dokite lazerio sprogiojoje aplinkoje, pvz., kur

yra liepsniyjy skysciy, dujy arba dulkiy. Elektriniai
irankiai sukelia kibirkstis, nuo kuriy gali uZsidegti dulkés
arba garai.

ISjungta lazerj laikykite vaikams ir nekvalifikuotiems
asmenims nepasiekiamoje vietoje. Nekvalifikuoty
naudotojy rankose lazeriai kelia pavojy.
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[rankio prieZiira PRIVALO atlikti tik kvalifikuoti
remonto specialistai. Jei bendrosios arba techninés
priezidros darbus atliks nekvalifikuoti asmenys, kas nors
gali susizaloti. Informacijos apie artimiausig ,DeWALT*
serviso centra rasite http:/lwww.dewalt.eu.

Nenaudokite optiniy jrankiy, pvz., teleskopy ar
teodolity, norédami pamatyti lazerio spindulj. Kitaip
gali bati sunkiai suZalotos akys.

Nenustatykite lazerio tokioje padétyje, kurioje kas
nors tycia ar netycia galéty pazidréti tiesiai j lazerio
spindulj. Kitaip gali bati sunkiai suzalotos akys.
Nenustatykite lazerio Salia atspindincio pavirsiaus,
kuris galéty atspindéti lazerio spindulj ir nukreipti jj
i kieno nors akis. Kitaip gali bati sunkiai suzalotos akys.

jama lazerj reikia iSjungti. Palikus jjungtq
lazerj, padidéja pavojus pazidréti j jo spindulj.

Jokiais biidais nemodifikuokite lazerio. Modifikavus
irankj, galima gauti pavojingq spinduliuotés doze.

lazerio, jei yra vaiky,
ir neleiskite vaikams naudotis lazeriu. Kitaip galima
sunkiai susizaloti akis.

N, Pan dinkita i

ir neg isf ju etikeciy.
Pasalinus etiketes, naudotojas arba kiti asmenys gali
netycia gauti spinduliuotés doze.

Padékite lazerj ant lygaus pavirsiaus. Jei lazeris
nukris, jis gali bati apgadintas arba kas nors gali bati
rimtai suzalotas.

Asmens sauga

Dirbdami lazeriu, bakite budras, Zidrékite, kg darote

ir vadovaukités sveika nuovoka. Nenaudokite lazerio
bidami pavarge arba apsvaige nuo narkotiky, alkoholio
arba vaisty. Akimirka nukreipus démes, dirbant su
lazeriu, galima sunkiai susizaloti.

Naudokite asmenines apsaugos priemones. Visada
naudokite akiy apsaugos priemones. AtsiZvelgiant | darbo
aplinka, apsauginés priemonés, pvz., dulkiy kauké,
neslystantys saugos batai, $almas ir klausos apsauga
sumazina suzalojim pavoju.

Irankio naudojimas ir priezitra

Nenaudokite lazerio, jei maitinimo / transportavimo
uzrakto jungikliu nepavyksta jo jjungti arba isjungti.
Bet koks jrankis, kurio negalima valdyti jungikliu,

yra pavojingas, jj batina pataisyti.

Vadovaukités Sio naudotojo vadovo skyriuje Techniné
prieziiira pateiktais nurodymais. Naudojant neleistinas
dalis arba nesilaikant techninés prieZiiros nurodymy,
gali kilti elektros smagio arba susiZeidimo pavojus.

Maitinimo elementy
sauga

ISPEJIMAS!
Maitinimo elementai gali sprogti, is jy gali
iStekéti skyscio ir suzaloti arba sukelti gaisra.
Kaip sumazinti $j pavojy:
Atidziai vadovaukités visais maitinimo elemento etiketéje
ir pakuotéje pateiktais jspéjimais bei nurodymais, taip
pat — pridétu maitinimo elementy saugos vadovu.
Visuomet tinkamai jdékite maitinimo elementus,
atsizvelgdami j polius (+ ir-), pazymétus ant maitinimo
elementy ir jrenginio.
Nesujunkite elementy kontakty trumpuoju jungimu.
Nejkraukite vienkartiniy maitinimo elementy.

Nenaudokite vienu metu ir seny, ir naujy maitinimo
elementy. Pakeiskite visus maitinimo elementus naujais
tos pacios markés ir tipo maitinimo elementais.

I$naudotus maitinimo elementus tuoj pat iSimkite
ir iSmeskite, vadovaudamiesi vietos jstatymais.

Nemeskite maitinimo elementy | ugnj.

Laikykite maitinimo el
vietoje.

L

vaikams je

I$imkite maitinimo elementus, kai jrenginio nenaudojate.

Naudokite tik jasy akumuliatoriams tinkama jkrovikl.

Lazerio maitinimas

Lazeris gali buti maitinamas tokiais maitinimo elementais:

,DeWALT* 10,8 V li¢io jony akumuliatoriumi (DCB121,
DCB123, arba DCB127);

,DeWALT*“ AA pradedanciojo rinkiniu, kuri sudaro
4 AA formato maitinimo elementai.

Pastaba. AA pradedanciojo rinkinj rekomenduojama
naudoti tik su raudonos 8viesos lazeriu.

Naudojant kitus maitinimo elementus, kils gaisro
pavojus.




Kaip jkrauti ,DeWALT* li¢io jony
akumuliatoriy
Jei 10,8 V MAX li¢io jony akumuliatorius prijungtas prie
lazerio, ji nuimkite (®) pav.).
« Pasukite lazerj, kad bty lengviau pasiekti akumuliatoriy,
(@1 pav.).
Spausdami akumuliatoriaus atleidimo mygtuka (©)-2 pav.),
traukite akumuliatoriy aukstyn, kad atrakintuméte nuo
lazerio (©)-3 pav.).

« I8traukite akumuliatoriy i§ lazerio (©)-4 pav.).

Prijunkite ikroviklio kabelj prie elektros lizdo.

Stumkite akumuliatoriy | kroviklj, kad uzsifiksuoty,
(®-1 pav.). Pradés mirkséti kairioji jkroviklio indikatoriaus
lemputé: tai reikia, kad akumuliatorius jkraunamas

(®-2 pav.).

A Kai akumuliatorius bus visiskai ikrautas (jkroviklio lemputé
nebemirksés), paspauskite ir palaikykite akumuliatoriaus
atleidimo mygtuka ((B)-3 pav.), tada isslinkite akumuliatoriy
i§ kroviklio (-4 pav.).

Slinkite akumuliatoriy zemyn | lazeri, kad jis uZzsifiksuoty
(@5 pav.).

Kaip jdéti AA formato maitinimo elementus

ATSARGIAI!

AA pradedanciojo rinkinys suprojektuotas naudoti
konkreciai su ,DeWALT“ 10,8 V lazeriniais
gaminiais, jo negalima naudoti su jokiais kitais
irankiais. Nebandykite modifikuoti gaminio.

A Jei AA pradedanciojo rinkinys prijungtas prie lazerio,

ji nuimkite (@ pav.).

+ Pasukite lazer{, kad baty lengviau pasiekti pradedanciojo
rinkin (@1 pav.).

* Spausdami pradedanciojo rinkinio atleidimo mygtukg
(@2 pav.), traukite pradedanciojo rinkinj aukstyn,
kad atrakintuméte nuo lazerio (@)-3 pav.).

+ I8traukite pradedanciojo rinkinj i§ lazerio (©)-4 pav.).

Pakelkite AA pradedanciojo rinkinio sklastj ir atidarykite
maitinimo elementy skyrelio dangtel{ (B)-1 ir 2 pav.).

|dékite keturis naujus aukstos kokybés ir zinomo gamintojo
AA formato maitinimo elementus. Pasirdpinkite, kad
kiekvieno maitinimo elemento — ir + galai atitikty Zymas,
pateikiamas maitinimo elementy skyrelyje (-3 pav.).

B paspauskite maitinimo elementy skyrelio dangtelj zemyn,
kad uzsifiksuoty.

H siinkite pradedanciojo rinkin{ Zemyn | lazerj, kad jis
uzsifiksuoty (®)-4 pav.).

Maitinimo elementy energijos matuoklis
ant klaviatiros

Kai lazeris {jungtas, ant klaviatiros esantis maitinimo

elementy energijos matuoklis (®-3) rodo, kiek liko energijos.

Kiekvienas i$ keturiy maitinimo elementy energijos matuoklio

$viesos diody atitinka 25 % energijos.

+  Kai maitinimo elementy energija ima sekti (iki 12,5 %),
apatinis Sviesos diodas pradeda mirkséti. Lazeris gali kurj
laika veikti, kol maitinimo elementai i$seks, taciau lazerio
spindulys (-iai) ims greitai silpti.

+ |déjus { AA pradedanciojo rinkinj naujus maitinimo
elementus arba jkrovus 10,8 V li¢io jony akumuliatoriy,
ir {jungus lazerj, jo spindulys (-iai) vél ima 3viesti
maksimaliu intensyvumu, o maitinimo elementy energijos
matuoklis ima rodyti maksimaly lygj.

+ Jeidviecia visi 4 maitinimo elementy energijos matuoklio
$viesos diodai, tai reiskia, kad lazeris néra visiskai
iSjungtas. Kai lazeris nenaudojamas, uztikrinkite, kad
maitinimo / transportavimo uzraktas baty nustatytas
{ KAIRIAJA uzrakinimo / i&jungimo padétj (®-1a pav.).

Lazerio jjungimas

Pastatykite lazerj ant glotnaus ir plok$¢io pagrindo.

Nuslinkite maitinimo / transportavimo uzrakto jungiklj
desinen, | atrakinimo / {jungimo padétj (®-1b pav.).

Paspauskite klaviatros mygtuka (®-3 pav.), kad
isbandytuméte kiekvieno lazerio spindulio nuostata,

+ Paspauskite @ vieng karta, kad parodytuméte taskus vir§
lazerio, po lazeriu ir priekyje (B-3a pav.).

+ Paspauskite @ antra karta, kad parodytuméte du
papildomus tagkus lazerio Sonuose ((B)-3b pav.).

+ Paspauskite @ trecia karta, kad neberodytuméte tasky.
A Patikrinkite lazerio spindulius. Lazeris i$silygina savaime.
+ Jeilazeris pakreipiamas tiek, kad nebegali i§silyginti (> 4°),
pradeda mirkséti lazerio spindulys.

+ Jei lazeris pakreipiamas intervale nuo 4° iki 10°, spinduliai
ima mirkséti nuolat.
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LT + Jeilazeris pakreipiamas didesniu nei 10° kampu, spinduliai  [B Pazymeékite virsutinio tasko centra ant luby kaip taska P3
sumirksi 3 Kartus. (©-2 pav.).

H Jei lazerio spinduliai mirksi, vadinasi, lazeris nustatytas B 1smatuokite atstuma tarp tasky P2 ir P3.
nelygiai (nestatmenai) ir NETURETU bati naudojamas

horizontaliai arba vertikaliai linjoms zyméti ar nustatyti. Jei jusy matmuo yra didesnis e leistinas atstumas
Pabandykite pastatyti lazerj ant lygaus pagrindo. tarp P2 ir P3 atitinkamam atstumui tarp luby ir grindy
. o . o (zr. tolesne lentele), lazeri reikia nugabenti | galiotaj
B sei BET KURIS i3 toliau pateikty teiginiy TEISINGAS, Serviso centra,
PRIES PRADEDAMI NAUDOT! lazerj projekte,
perskaitykite lazerio tikslumo patikros instrukcijas. Atstumas tarp luby Leistinas atstumas tarp
+ Lazerj naudojate pirma karta (jei lazeris buvo veiki ir grindy P2irP3
aukstos temperatros). 15 péd. (4,5 m) 7164 col. (2,6 mm)
« Lazerio tikslumas kurj laika nebuvo tikrintas. 20 péd. (6 m) 9/64 col. (3,3 mm)
« Lazeris galéjo bati numestas. 30 ped. (9 m) 732 col. (5.4 mm)
40 péd. (12 m) 9/32 col. (7,2 mm)

Lazerio tikslumo patikra

Lazeriniai jrankiai blna uzsandarinami ir sukalibruojami ga-
mykloje. Prie$ naudojant lazerj pirma kartq (jei lazerj veiké
auksta temperatira), rekomenduojama atlikti tikslumo pati-
kra. Véliau patikras reikia vykdyti reguliariai, siekiant uztikrinti |JUNKITE lazerj ir paspauskite @ du Kartus, kad

darbo tiksluma. Prie$ pradédami vykdyti bet kokias Siame parodytuméte taskus virs jo, priekyje, apacioje, desingje ir
vadove pateiktas tikslumo patikras, zr. Sias rekomendacijas: kairgje.

Lygio tasko tikslumas - lygis

Norint patikrinti lazerio gulstumo kalibravima, reikia dviejy,
lygiagreciy sieny, nutolusiy bent 20 pédy (6 m) atstumu.

+ Naudokite maksimaly {manoma plota / atstuma,
artimiausig darbiniam atstumui. Kuo didesnis plotas /
atstumas, tuo lengviau matuoti lazerio tiksluma.

2] Nustatykite lazerj 2-3 coliy (5-8 cm) atstumu nuo
pirmosios sienos. Norédami iSbandyti priekinj lazerio
taska, pasirtpinkite, kad lazerio priekis bty nukreiptas

+ Padékite lazerj ant glotnaus, plokscio ir stabilaus { siena (-1 pav.).

pagrindo, kuris bty lygus abiem kryptimis. Pazymékite lazerio tasko vietg ant pirmosios sienos kaip
+ Pazymékite lazerio spindulio centrinj taska. tagka P1 (-1 pav.).

« . A Pasucite lazerj 180° kampu ir pazymékite lazerio tasko
Statumo tasko tikslumas vieta ant antrolsios sienos kaip taéyka P2 (-1 pav.).
Lazerio statumo kalibravimo tikrinimas bina tiksliausias esant
pakankamam vertikaliam auk$ciui, pageidautina — 25 pédy,
(7,5 m), kai vienas asmuo ant grindy nustato lazerj, o kitas

prie luby pazymi spindulio taskq ant luby.

5] Nustatykite lazerj 2-3 coliy (5-8 cm) atstumu nuo
antrosios sienos. Norédami iSbandyti priekinj lazerio taska,
pasirtipinkite, kad lazerio priekiné dalis baty nukreipta
 siena ((B)-2 pav.), ir sureguliuokite lazerio aukstj, kad

Pazymékite taska P1 antgrindq(@1 pav.). lazerio taskas pataikyty | P2.
JJUNKITE lazeri i viena karta paspauskite @ kad a I?alsukitie lazer{ 180‘f kampu ir lnutaikykite Iaz?rio ?aékq
parodytuméte taskus vir$ lazerio, priesais jj ir po juo. sajla tasko P1 ant pirmosios sienos, tada pazymekite
a taska P3 (-2 pav.).
B8 Nustatykite lazerj taip, kad apatinis taskas baty . ) ) Y .
sucentruotas vir§ tasko P1, tada pazymékite vir§utinio Is_matuokne_vernkalqatstumq tarp tasky P1ir P3 ant
pirmosios sienos.

tasko centra ant luby kaip taska P2 (@-1 pav.).

A Pasukite lazeri 180° kampu, uztikrindami, kad apatinis B Jei jﬂsq mgtlmuo yra didesnis ",E"i Ieist!nas a}stumas tarp
taSkas vis dar bty sucentruotas ant tako P1 grindyse P1irP3 atltln.kamélam atstumull_t.arp_SIe.r_\L[ (zr: tolesng
(©-2pav). lentele), lazerj reikia nugabenti | jgaliotajj serviso centra,
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Atstumas tarp sieny Leistinas atstumas tarp Leistinas atstumas tarp
P1irP3 Atstumas (D1) P1irP6
20 péd. (6,0 m) 9/64 col. (3,6 mm) 25 péd. (7,5m) 3/32 col. (2,2 mm)
30 péd. (9,0 m) 7/32 col. (5,4 mm) 30 péd. (9 m) 7/64 col. (2,7 mm)
50 péd. (15,0 m) 11/32 col. (9 mm) 50 péd. (15 m) 3/16 col. (4,5 mm)
75 ped. (23,0 m) 9/16 col. (13,8 mm) A Pasukite lazerj 180° kampu, kad priekinis lygio taskas bty

B Pakartokite 2-8 veiksmus, kad patikrintuméte desiniojo ir sulygiuotas su tasku P5 ((D-4 pav.).
kamOJ‘o tasky, tlklslunlq. Btinai patikrinkite | kiekvienq sieng Paiymékite antrojo stataus spindulio vieta kaip taska P7
nukreiptus lazerio taskus. ant grindy, kaip jmanoma aréiau tagko P1 ((D-4 pav.).

Lygio tasko tikslumas - statumas A ismatuokite atstuma tarp tasky P1ir P7 ((D-4 pav.).
Norint patikrinti lazerio lygio kalibruote, reikia bent 35 pady ~ EEMJei jusy matmuo yra didesnis nei leistinas atstumas tarp
(10 m) ilgio patalpos. Visas zymas galima pazyméti ant P1ir P7 atitinkamam atstumui (D1) (2. tolesne lentele),
grindy, pastatant taikinj prie$ais gulscia arba staty spindulj lazeri reikia nugabenti { {galiotajj serviso centra,

ir perkeliant vietos padétj ant grindy. Leistinas atstumas tarp

PASTABA. Siekiant uztikrinti tiksluma, atstumai (D1) nuo P1 iki Atstumas (D1) P1irP7
P2, nuo P2 iki P3, nuo P2 iki P4 ir nuo P2 iki P5 turi bati lygus. 25 ped. (7,5 m) 3/32 col. (2,2 mm)

Pazymékite taska P1 ant grindy, viename kambario gale, 30 p.éd' (Om) 7/64 cal. (2.7 mm)
kaip parodyta (D-1 pav. 50 ped. (15 m) 3/16 col. (4,5 mm)

|JUNKITE lazerj ir viena karta paspauskite @ kad . .
parodytuméte taskus vir$ lazerio, priesais jj ir po juo. Laze”o naUd°j|mas

Nustatykite lazer{ taip, kad apatinis taskas baty,

sucentruotas vir§ tasko P1, tada pasirpinkite, kad Patarimai deél naudojimo
iekinis taskas buty nukreiptas | tolimajj k io gal
(p@rle 1'”;;3_5 as buly nukreiptas { tolimaj kambario gala Visada pazyméckite lazerio sukurto spindulio centra.

Pernelyg dideli temperattros pokyciai gali sukelti vidiniy
daliy judéjima, o tai gali neigiamai paveikti tiksluma.
Dirbdami daznai tikrinkite tiksluma.

A Naudodami taikinj, skirta perduoti priekinio lygio tasko
ant sienos vietg grindims, pazymekite taska P2 ant grindy
ir tada pazymékite taska P3 ant grindy ((D-1 pav.).
+ Jeigu lazer{ numestuméte, patikrinkite, kad sitikintuméte,
Perkelkite lazerj | taskg P2 ir dar karta sulygiuokite priekinj kad jis vis dar sukalibruotas.

lygio taska su tasku P3 ((D-2 pav.).
vgio taska su task P3 (D2 pav) + Jeilazeris yra tinkamai sukalibruotas, jis pats i$silygina.

A Naudodami taikin, skirtg perduoti priekinio lygio tagko ant Kiekvienas lazeris yra sukalibruojamas gamykloje ir
sienos vieta grindims, pazymékite dviejy staciy spinduliy i$silygina, jei tik yra pastatomas ant pavirsiaus, nuo
vieta kaip taskus P4 ir P5 ant grindy ((D-2 pav.). horizontalios padéties nukrypusio iki +4° kampu. Nereikia

Pasukite lazer{ 90° kampu, kad priekinis lygio taskas baty, atlikijokiy rankiniy korekcijy
sulygiuotas su tasku P4 ((D-3 pav.). e

. o o o Lazerio iSjungimas

[ 8| Pazymékite pirmojo stataus spindulio vieta kaip taska P6

ant grindu, kaip jmanoma aréiau tasko P1 ((D)-3 pav.). Kai lazeriu nesinaudojat‘e, pelasllipkjte maitinimo / B
) . } ) transportavimo uzrakto jungiklj | ISJUNGIMO / uzrakinimo
A ismatuokite atstuma tarp tasky P1 ir P6 (-3 pav.). padeétj (®-1a pav.). Jei nenustatysite jungiklio | uzrakinimo

padét], klaviatiroje esanciame maitinimo elementy energijos

A Jei jusy matmuo yra didesnis nei leistinas atstumas tarf
Jusu / P Matuokiyje liks Sviestivisi 4 Sviesos diodai (@ #3).

P1 ir P6 atitinkamam atstumui (D1) (Zr. tolesne lentelg),
lazer{ reikia nugabenti | jgaliotaji serviso centra.
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Sarnyrinés gembés naudojimas
Prie lazerio fiksuotai pritvirtinta magnetiné $arnyriné gembé

(®-3pav., ©-1 pav.).

A ISPEJIMAS!

Nustatykite lazerj ir (arba) sieninj laikiklj ant
stabilaus pagrindo. Jei lazeris nukris, kas nors
gali rimtai susiZaloti arba gali bati apgadintas pats
lazeris.

+ Gembéje jrengti magnetai (®-2 pav.) leidzia tvirtinti
irenginj ant daugelio staciy plieniniy arba geleziniy
pavirsiy. Tinkamy pavirsiy bendrojo pobtdzio pavyzdziai:
plieniniy rémy statramséiai, plieninés dury staktos ir
konstrukcinés plieninés sijos.

+ Gembéje jrengta pakabinimo anga (B-1 pav.), kad bity
galima {renginj pakabinti ant vinies ar sraigto, jsukto | bet
koki pavirsiy.

Lazerio naudojimas su priedais

ISPEJIMAS!

Kadangi su Siuo lazeriu nebuvo bandomi kiti nei
,DeWALT* priedai, juos su Siuo lazeriu naudoti
pavojinga.

Naudokite tik ,DeWALT" priedus, rekomenduotus naudoti su
Siuo modeliu. Priedai, kurie gali bati tinkami naudoti su vienu
lazeriu, gali kelti pavojy, jei bus naudojami su kitu lazeriu.

Lazerio apacioje yra 1/4-20 ir 5/8-11 lizdinés srieginés jungtys

(@ pav.), skirtos dabartiniams arba ateities ,DeWALT*
priedams. Naudokite tik Siam lazeriui nurodytus ,DeWALT*
priedus. Vadovaukités su priedu pateiktais nurodymais.

Siam lazeriui rekomenduojamy priedy galite papildomai
isigyti i$ savo vietinio jgaliotojo atstovo arba jgaliotojo serviso
centro. Jei reikia pagalbos rasti kokj nors prieda, susisiekite
su artimiausiu ,DeWALT" serviso centru arba apsilankykite
interneto svetaingje: http://www.dewalt.eu.

Lazerio naudojimas su lubine gembe

Naudojant lazerio lubing gembe (jei yra), iSpleciamos lazerio
montavimo galimybés. Viename lubinio laikiklio gale yra
verziklis, kurj galima pritvirtinti kabamujuy luby sieniniame
kampe. Abiejuose lubinio laikiklio galuose jrengta po anga
sraigtui, pro kurig galima pakabinti jj ant vinies arba sraigto,
{sukto | bet kok{ pavirSiu.

Pritvirtinus lubinj laikikl, jo plieniné ploksté tampa pavirSiumi,
prie kurio galima tvirtinti magneting Sarnyrine gembe. Tada
lazerio padétj galima pakoreguoti paslenkant magneting
Sarnyring gembe sieniniu laikikliu auk$tyn arba zemyn.

Techniné priezilra

+ Kailazeris nenaudojamas, nuvalykite iSore drégna
$luoste, tada nusluostykite lazer| minksta sausa $luoste,
kad jis tikrai bty sausas, ir padékite sandéliuoti lazer
pateiktoje komplekto dézutéje.

+  Nors lazerio i$oré yra atspari tirpikliams, NIEKADA
nenaudokite ju lazeriui valyti.

+Nesandéliuokite lazerio Zzemesnéje nei -20 °C (-5 °F)
arba aukstesnéje nei 60 °C (140 °F) temperattroje.

Norédami, kad rodmenys baty tikslds, daznai tikrinkite, ar
lazeris yra tinkamai sukalibruotas.

+ Kalibravimo patikras ir kitus techninés prieziaros bei
remonto darbus gali atlikti ,DeWALT* serviso centro
specialistai.

Trikéiy Salinimas
Lazeris nejsijungia

+Jei naudojami AA formato maitinimo elementai,
sitikinkite, kad:
+ kiekvienas maitinimo elementas {détas tinkamai, pagal (+)
ir (-) polius, pateiktus maitinimo elementy skyrelyje;

+ maitinimo elementy kontaktai yra Svards ir nesurtdijg;

+ maitinimo elementai yra nauji, aukStos kokybés ir zinomo
gamintojo (taip sumazés istekéjimo pavojus).

+  [sitikinkite, kad AA formato maitinimo elementai arba
licio jony akumuliatorius yra tinkamos darbinés baklés.
Jei kyla abejoniu, pabandykite jdéti naujus maitinimo
elementus.

+ Pasirlipinkite, kad lazeris bty laikomas sausai.

Jeigu lazeris {kaista vir§ 50 °C (120 °F), jis NE[SIJUNGIA.
Jei lazeris buvo sandéliuojamas labai aukstoje
temperataroje, palaukite, kol jis atvés. Lazerinis nivelyras
nesuges, jei paspausite jo maitinimo / transportavimo
uzrakinimo jungiklj prie$ jam atvéstant iki tinkamos
darbinés temperatros.




Lazerio spinduliy mirkséjimas

Lazeriniai nivelyrai gali savaime i$silyginti esant iki 4° po-
krypiui bet kuria kryptimi. Jei lazeris bus pakreiptas tiek, kad
vidinis mechanizmas pats savaime issilyginti negalés, ims
mirkseéti lazerio spinduliai, rodydami, kad virSytos pokrypio
ribos. MIRKSINTYS SPINDULIAI REISKIA, KAD POKRYPIO
RIBOS VIRSYTOS IR LAZERIS NERA GULSCIAS ARBA
STACIAS IR JO NEGALIMA NAUDOTI LYGUMO ARBA
STATUMO NUSTATYMUI ARBA ZYMEJIMUI. Pabandykite
pastatykite lazerj ant lygesnio pagrindo.

Lazerio spinduliai nenustoja judéti

Lazeris yra tikslusis prietaisas. Taigi, jei jis bus pastatytas
ant nestabilaus (ir judancio) pavirSiaus, lazeris nuolat bandys
iSsilyginti. Jei spindulys nenustoja judéti, pabandykite padéti
lazerj ant stabilesnio pavir§iaus. Taip pat patikrinkite, ar pavir-
$ius yra santykinai ploks¢ias, kad lazeris baty stabilus.

Prieziura ir remontas

Pastaba. ISardZius lazerinj nivelyra, anuliuojamos visos
gaminio garantijos.

Siekiant uztikrinti gaminio SAUGA ir PATIKIMUMA, remonto,
techninés priezidros ir reguliavimo darbai turi bati atliekami tik
igaliotuosiuose serviso centruose. Remontas arba techniné
priezidra, kurig atlieka nekvalifikuoti asmenys, gali tapti susi-
Zzalojimo priezastimi. Informacijos apie artimiausia ,DeWALT*
serviso centrg rasite http:/lwww.dewalt.eu.
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Specifikacijos
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DCE085R | DCE085G

Sviesos Saltinis

Lazerio diodai

Lazerio bangos ilgis

630-680 nm, matomas | 510-530 nm, matomas

Lazerio galia

<1,0 mW 2 KLASES LAZERINIS GAMINYS

Tikslumas - visi taskai, iSskyrus apatinj taska

+3mm/15m (£1/8 col. per 50 péd.)

Tikslumas - apatinis taskas

+4 mm/10 m (+5/32 col. per 33 péd.)

Maitinimo $altinis 4 AA (1,5 V) dydzio maitinimo elementai (6 V, NS)
arba 10,8 V ,DeWALT" akumuliatorius
Veikimo temperatra Nuo -10 °C iki 50 °C (nuo 14 °F iki 122 °F)

Sandéliavimo temperatira

Nuo -20 °C iki 60 °C (nuo -5 °F iki 140 °F)

Aplinka

Nepralaidus vandeniui ir dulkéms pagal IP65




Saturs

« Informacija par lazeru

« Lietotaja drosiba

* Akumulatora drosiba

« Lazera barosana

« Lazeraieslégsana

« Lazera precizitates parbaude
* Lazera lietoSana

* Apkope

* Problému novérsana

* Apkalpo$ana un remonts
* Tehniskie dati

Informacija par lazeru

5 punktu lazeri DCE085R un DCE085G ir 2. klases lazera
izstradajumi. Lazeri ir paslimenojosi lazera instrumenti, ko
var izmantot izlidzina$anai horizontala un vertikala plakné.

Lietotaja drosiba

leteikumi par drosibu

Turpmak redzamajas definicijas izskaidrota signalvardu
nopietnibas pakape. Ludzu, izlasiet $o rokasgramatu un
pievérsiet uzmantbu Siem apzimé&jumiem.
A BISTAMI! Norada draudo$u bistamu situaciju,
kuras rezultata, ja to nenovers, iestajas nave vai
tiek gati smagi ievainojumi.

IEVERIBAI! Norada situaciju, kuras rezultata negast
ievainojumus, bet, ja to nenovérs, var radit materialos
zaudéjumus.

BRIDINAJUMS! Norada iespéjami bistamu
situaciju, kuras rezultata, ja to nenovers, var
iestaties nave vai gat smagus ievainojumus.

UZMANIBU! Norada iespéjami bistamu situaciju,
kuras rezultata, ja to nenovers, var gat nelielus vai
videji smagus ievainojumus.

Ja jums ir jautajumi vai komentari par So vai citiem
DeWALT instrumentiem, apmeklgjiet vietni
http:/lwww.dewalt.eu.

A

BRIDINAJUMS!

Izlasiet un izprotiet visus noradijumus. Ja netiek
ievéroti $aja rokasgramata minétie bridinajumi

un noradijumi, var gat elektriskas stravas

triecienu, izraistt ugunsgréku un/vai gat smagus
ievainojumus.

SAGLABAJIET $0S NORADIJUMUS

BRIDINAJUMS!

Lazera radiacijas iedarbiba. Neizjauciet un
neparveidojiet lazera limenradi. Instrumenta
nav tadu detalu, kam lietotajs pats var

veikt apkopi. Citadi var git smagus acu
ievainojumus.

BRIDINAJUMS!

Bistama radiacija. Kontrolgjot, reguléjot vai veicot
pasakumus, kas Seit nav noraditi, var izraisit smagu
radiacijas starojumu.

Lazera mark&juma var bat $adi apziméjumi.

Apziméjums Nozime

\ Volti

mw Milivati

- Bridinajums par lazeru
nm Vilna garums nanometros
2 2. klases lazers

Bridindjuma uzlimes

Ertibas un drosibas noliika uz lazera ir redzami $adi
markéjumi.

A

A

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu ievainojuma
risku, lietotajam jaizlasa lietoSanas
rokasgramata.

BRIDINAJUMS! LAZERA STAROJUMS.
NESKATIETIES TIESI STARA! 2. klases
lazera izstradajums.

S

DEWAI.T @ DEWALT

AFFS)] A®ECE A

Lazeru nedrikst darbinat spradzienbistama vide,
pieméram, viegli uzliesmojosu Skidrumu, gazu vai
putek|u tuvuma. Elektroinstrumenti rada dzirksteles, kas
var aizdedzinat putek|us vai izgarojumu tvaikus.
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* Glabajiet lazeru, kas netiek darbinats, bérniem un
acitam personam nepieej vieta. Lazeriir

24

stt'amr' neapmacitu lietotaju rokas.

+ Instrumenta remonts un apkope JAVEIC tikai
kvalificétiem remonta specialistiem. Ja remontu
vai apkopi veic nekvalificéti darbinieki, var rasties
ievainojuma risks. Informaciju par tuvako DeWALT
apkopes centru meklgjiet vietné http:/lwww.dewalt.eu.

* Lazera stara nedrikst skatities ar optiskiem
lidzekliem, pieméram, teleskopu vai teodolitu. Citadi
var gat smagus acu ievainojumus.

« Lazeru nedrikst novietot tada stavokli, ka citas
personas varétu apzinati vai nejausi skatities lazera
stara. Citadi var gt smagus acu ievainojumus.

* Lazeru nedrikst novietot atstarojosSu virsmu tuvuma,
kas varétu atstarot lazera staru un novirzit citu
personu acis. Citadi var gt smagus acu ievainojumus.

» Jalazers netiek i; izslédziet to. Ja atstasiet to
ieslégtu, pastav risks, ka kads skatisies lazera stara.

* Lazeru nekada gadijuma nedrikst parveidot.
Parveidojot instrumentu, var izraisit bistamu lazera
radiacijas starojumu.

* Nestradajiet ar lazeru, ja tuvuma ir bérni, ka ari
nelaujiet bérniem darboties ar lazeru. Citadi var gat
smagus acu ievainojumus.

* Nedrikst nonemt vai sabojat bridinajuma markéjumu.
Ja bridinajuma markéjumi ir nonemti, operators vai citas
personas var nejausi paklaut sevi starojuma iedarbibai.

* Novietojiet lazeru stabili uz lidzenas virsmas. Ja
lazers nokrit, var gat smagus ievainojumus vai lazers var
tikt sabojats.

Personiga drosiba

+ Lazera lietoSanas laika esat uzmanigs, skatieties,
ko jas darat, rikojieties sapratigi. Nelietojiet lazeru,
Jja esat noguris vai atrodaties narkotiku, alkohola vai
medikamentu ietekmé. Pat viens mirklis neuzmanibas
i lazera ekspluatacijas laika var izraisit smagus
ievainojumus.

Lietojiet individualos aizsardzibas lidzek|us. Vienmér
valkajiet acu aizsargus. Attiecigos apstak|os lietojot
aizsardzibas lidzek|us, pieméram, putek|u masku,
aizsargapavus ar neslido$u zoli, aizsargkiveri vai ausu
aizsargus, mazinas risks gat ievainojumus.

Instrumenta lieto$ana un apkope

+ Lazeru nedrikst lietot, ja ar baro$anas/
transportblokésanas s/édzi to nevar ne ieslégt, ne
izslégt. Ja instrumentu nav iespéjams kontrolét ar slédza
palidzibu, tas ir bistams un ir jasalabo.

+  levérojiet $Ts rokasgramatas sadala Apkope sniegtos
noradijumus. Lietojot neatlautas detalas vai neievérojot
apkopes noradijumus, var rasties elektriskas stravas
trieciena vai ievainojuma risks.

Akumulatora drosiba

BRIDINAJUMS!
Akumulatori var eksplodét vai tiem var rasties
lade 1éjadi izraisot i )j vai

I
ugunsgréku. Lai mazinatu risku:

*  rapigi ievérojiet visus noteikumus un bridinajumus, kas
noraditi uz akumulatora markéjuma un iepakojuma, un
pievienoto akumulatora drosibas rokasgramatu;

+ akumulators jaievieto pareizi, ievérojot polaritati (+ un -),
kas atziméta uz akumulatora un instrumenta;

+ neizraisiet akumulatora spailu Tssavienojumu;

+  neuzladéjiet vienreiz lietojamu akumulatoru;

+ nelietojiet vienlaicigi lietotus akumulatorus ar jauniem.
Tie visi ir janomaina vienlaicigi un jaaizvieto ar jauniem ta
pasa zimola un veida akumulatoriem;

+  tuk$s akumulators ir nekavéjoties jaiznem un no ta
jaatbrivojas atbilstigi vietéjiem noteikumiem;

+  akumulatoru nedrikst sadedzinat;
+  glabajiet akumulatoru bérniem nepieejama vieta;
+  atvienojiet akumulatoru no instrumenta, ja tas netiek lietots;

+ uzladégjiet tikai ar ladétaju, kas paredzéts konkrétajam
uzladejamajam akumulatoram.

Lazera barosana

Lazera baro$anu nodrosina ar kadu no Siem akumulatoriem:

¢ DeWALT 10,8 V litija jonu akumulatoru (DCB121,
DCB123 vai DCB127);

*  DeWALT AA bloku ar 4 AA akumulatoriem.
Piezime. AA bloku ieteicams lietot tikai ar sarkano lazeru.

Jai; tojat citus
risks.

us, var rasties ugunsgréka




DeWALT litija jonu akumulatora uzlade
Ja 10,8 V MAX litija jonu akumulators ir piestiprinats
lazeram, nonemiet to nost (@). attéls).
+ Groziet lazeru, lai var vieglak piek|tt akumulatoram
(@. attels, #1).
« Turot nospiestu akumulatora atbrivo$anas pogu
(D). attéls, #2), pavelciet akumulatoru uz augsu, idz tas ir
atvienots no lazera (@). attéls, #3).

* Velciet akumulatoru augSup un pavisam nost no lazera
(. attels, #4).

Pievienojiet ladétaja vadu elektriskajai kontaktligzdai.

lestumiet akumulatoru |adétaja, I1dz tas nofikséjas vieta
(®. attéls, #1). Mirgo ladataja kreisas puses indikators,
liecinot, ka notiek uzlade (®4 attéls, #2).

A Kad akumulators ir pilntba uzladéts (vairs nemirgo ladétaja
indikators), nospiediet un turiet nospiestu atbrivo$anas
pogu (). attéls, #3) un stumiet akumulatoru ara no
ladetaja (). attels, #4).

lestumiet akumulatoru lazera, Iidz tas nofikséjas vieta

(®. attéls, #5).

Jaunu AA akumulatoru ievietoSana
UZMANIBU!
AA bloks ir paredzéts lieto$anai tikai ar DeWALT
10,8 V saderigiem lazera izstradajumiem, un
to nedrikst izmantot citiem instrumentiem.
Izstradajumu nedrikst parveidot.

Ja AA bloks ir piestiprinats lazeram, nonemiet to nost
(©. attéls).
« Groziet lazeru, lai var vieglak piek|at AA blokam
(@. attels, #1).
« Turot nospiestu AA bloka atbrivosanas pogu
(@. attéls, #2), pavelciet AA bloku uz augsu, Iidz tas ir
atvienots no lazera (). attéls, #3).
* Velciet AA bloku augSup un pavisam nost no lazera
(@ attels, #4).
Paceliet AA bloka fiksétaju un atveriet nodalijuma vacinu
(®. attels, #1 un #2).
levietojiet Cetrus jaunus, zinama razotaja, augstas
kvalitates AA akumulatorus, savietojot - un + polus

atbilstigi noradem akumulatora nodalijuma (). attéls, #3).

a Spiediet akumulatora nodalijuma vacinu lejup, lidz tas
nofikséjas vieta.

H Iestumiet AA bloku lazera, I1dz tas nofikséjas vieta

(®. attéls, #4).

Akumulatora uzlades indikators uz
tastaturas

Kad lazers ir ieslégts, akumulatora uzlades indikators uz tas-
tataras (. attéls, #3) attélo atlikusas uzlades limeni. Katra
no indikatora gaismas diodém atbilst 25 % no pilnas jaudas.
+ Apak$gja gaismas diode iedegas un mirgo tad, ja
akumulatora uzlades ITmenis ir zems (mazak neka
12,5 %). Lazers darbojas Tsu bridi péc tam, kad
akumulatora uzlades [imenis ir zems, tomér ta stars(-i)
atri vien izdziest.

+ Jalazeru ieslédz, kad AA bloka ir ievietoti jauni
akumulatori vai ir uzladéts 10,8 V litija jonu akumulators,
lazera stars(-i) ir atkal spilgti izgaismots(-i) un
akumulatora uzlades indikators liecina par pilniba
uzladétu akumulatoru.

+ Jadeg visas 4 akumulatora uzlades indikatora gaismas
diodes, tas liecina, ka lazers nav pilniba izslégts. Ja
lazers netiek lietots, baro$anas/transportbloké$anas
slédzim jabat pastumtam pa KREISI noblokéta/izslegta
pozicija (. attéls, #1a).

Lazera ieslégsana

Novietojiet Iazeru uz ITdzenas un taisnas virsmas.

B stumiet baro$anas/transportblok&$anas slédzi pa labi
atblokétalieslegta pozicija (®. attéls, #1b).

Nospiediet tastatiras pogu (. attéls, #3), lai parbauditu
katru lazera stara iestatljumu.

+ Nospiediet @ vienreiz, lai attélotu punktus virs un zem
lazera un lazeram prieksa ((@. attéls, #3a).

+ Nospiediet @ otrreiz, lai abos lazera sanos attélotu divus
papildu punktus (@. attéls, #3b).

+ Nospiediet @ treSoreiz, lai partrauktu punktu attéloSanu.

Parbaudiet lazera starus. Lazeram ir paslimenosanas
funkeija.
+ Jalazers ir sasverts tiktal, ka nav iespgjama
paslimenosana (> 4°), mirgo lazera stari.
+ Lazera stari mirgo vienmérigi, ja lazers ir sasvérts
4-10° liela lenki.

25




26

« Lazera stari mirgo intervalos pa 3 reizém, ja lazers ir
sasvérts vairak neka 10° liela lenkT.

A staru mirgo$ana liecina par to, ka lazers nav nolimenots
horizontali vai vertikali, tapéc to NEVAR IZMANTOT
horizontalas vai vertikalas Iinijas atzimé$anai. Novietojiet
lazeru uz taisnakas virsmas.

A Ja KADS no turpmakajiem apgalvojumiem ir PATIESS,
pirms LAZERA EKSPLUATACIJAS izlasiet sadalas Lazera
precizitates parbaude noradijumus.

« Lazers tiek lietots pirmoreiz (var gadities, ka lazers ticis
paklauts ekstremalu temperatdru iedarbibai).

+ Lazeram kadu laiku nav veikta precizitates parbaude.

* Lazers varétu bit nomests zemé.

Lazera precizitates parbaude

Lazera instrumenti ir rapnica noblivéti un kalibréti. leteicams
parbaudit |azera precizitati pirms tas tiek lietots pirmoreiz
(var gadities, ka lazers ticis paklauts ekstremalu temperattru
iedarbibai) un péc tam regulari, lai panaktu precizu darbu.
Veicot $aja rokasgramata minétas precizitates parbaudes,
ievérojiet §adus principus:
« izvélieties péc iespéjas lielaku laukumu un attalumu, kas
vistuvak atbilst |azera darbibas attalumam. Jo lielaks
laukums un attalums, jo vieglak izmérit |azera precizitati;

+ novietojiet lazeru uz lidzenas, taisnas un stabilas virsmas,
kas ir lidzena abos virzienos;

+  atziméjiet lazera stara centru.

Vertikala punkta precizitate

Lazera vertikalo kalibraciju var visprecizéak parbaudtt tad,

ja ir pieejama pietiekami augsta vertikala siena (vislabak

25 pédas (7,5 m) augsta); $aja gadijuma viena persona uz
gridas pozicioné lazeru, bet otra persona uz griestiem atzimé
|azera stara projicéto punktu.

Atzimgjiet uz gridas punktu P1 (©). attéls, #1).
leslédziet lazeru un nospiediet @ vienreiz, lai attélotu
punktus virs un zem lazera un lazeram priek3a.

Novietojiet lazeru ta, lai apak$éjais lazera punkts biitu
savietots ar atziméto punktu P1, un atziméjiet uz griestiem
aug$eja lazera punkta centru ar apziméjumu P2

(©. attls, #1).

a Pagrieziet 1azeru par 180° ta, lai apak$éjais lazera punkts
joprojam bitu savietots ar atziméto punktu P1 uz gridas

(©. attéls, #2).

ar apzimgjumu P3 (©). attéls, #2).
B izmériet attalumu starp punktiem P2 un P3.

Ja attalums starp abiem punktiem ir lielaks neka tabula
noteiktais pielaujamais attalums starp punktiem P2
un P3, kas atbilst attiecigajam attalumam starp
griestiem un gridu, lazers janogada pilnvarota apkopes
centra, lai tam veiktu apkopi.

Attalums starp Pielaujamais attalums
griestiem un gridu starp punktiem P2 un P3
15 pédas (4,5 m) 7164 collas (2,6 mm)
20 pédas (6 m) 9/64 collas (3,3 mm)
30 pédas (9 m) 7/32 collas (5,4 mm)
40 pédas (12 m) 9/32 collas (7,2 mm)

Horizontala punkta precizitate: horizontali

Lai parbauditu lazera horizontalo kalibraciju, jaizmanto
divas paralélas sienas, kas atrodas vismaz 20 pédu (6 m)
attaluma.

s = PRTINY - T . =
leslédziet lazeru un nospiediet @ divreiz, lai attélotu
punktus virs un zem lazera, lazeram priek$a un pa labi un
pa kreisi no lazera.

2] Novietojiet Iazeru 2-3 collu (5-8 cm) attaluma no pirmas
sienas. Lai varétu parbaudit priek$éjo lazera punktu,
lazera priek§pusei jabt vérstai pret sienu (. attéls, #1).

Atziméjiet uz pirmas sienas lazera punktu ar
apzimgjumu P1 (@. attéls, #1).

a Pagrieziet lazeru par 180° un atziméjiet uz otras sienas
lazera punktu ar apzimgjumu P2 (@. attéls, #1).

Novietojiet lazeru 2-3 collu (5-8 cm) attaluma no otras
sienas. Lai varétu parbaudtt priek$&jo lazera punktu,
lazera priekSpusei jabit vérstai pret sienu
(@. attéls, #2). Noregulgjiet lazera augstumu, lidz lazera
punkts ir savietots ar P2.

6] Pagrieziet lazeru par 180° un nomérkegjiet lazera punktu
tuvu pirmas sienas punktam P1 uz atziméjiet punktu P3

(@. attels, #2).

lzmériet vertikalo attalumu starp punktiem P1 un P3 uz
pirmas sienas.




B Ja attalums starp abiem punktiem ir lielaks neka tabula
noteiktais pielaujamais attalums starp punktiem P1
un P3, kas atbilst attiecigajam attalumam starp sienam,
lazers janogada pilnvarota apkopes centra, lai tam veiktu
apkopi.

Attal starp Pielaujamais attal
sienam starp punktiem P1 un P3
20 pédas (6,0 m) 9/64 collas (3,6 mm)
30 pédas (9,0 m) 7132 collas (5,4 mm)
50 pédas (15,0 m) 11/32 collas (9 mm)
75 pédas (23,0 m) 9/16 collas (13,8 mm)

9] Atkartojiet 2.-8. darbibu, lai parbauditu labas puses
punkta precizitati un tad — kreisas puses punkta
precizitati, raugoties, lai tiktu parbaudits tas lazera punkts,
kurs vérsts pret katru sienu.

Horizontala punkta precizitate: taisna lenki

Lai parbaudTtu lazera horizontalo kalibraciju, telpas
garumam jabat vismaz 35 pédas (10 m). Visas atzimes var
veikt uz gridas, novietojot pret horizontaliem vai taisna lenka
stariem priekSmetus un parnesot tajos projicétas atzimes

uz gridas.

PIEZIME. Precizitates noliika attalumiem (D1) starp P1 un
P2, starp P2 un P3, starp P2 un P4, starp P2 un P5 jabat
vienadiem.

A viena telpas gala uz gridas atziméjiet punktu P1, ka
noradits (D). attéla, #1.

= = PETI < i P
leslédziet lazeru un nospiediet @ vienreiz, lai attélotu
punktus virs un zem lazera un lazeram prieksa.

Novietojiet Iazeru ta, lai apak$é&jais lazera punkts batu
savietots ar atziméto punktu P1, un notéméjiet priek$&jo
lazera punktu pret telpas talako sienu (D). attéls, #1).

projekciju uz gridas un atziméjiet punktus P2 un P3

(@. attls, #1).

Novietojiet Iazeru pie punkta P2 un vélreiz savietojiet
priek$€jo lazera punktu ar atziméto punktu P3
(. attéls, #2).

projekciju uz gridas un atziméjiet abu perpendikularo staru
projekciju ka punktus P4 un P5 ((D. attéls, #2).

Pagrieziet lazeru par 90° ta, lai priek$€jais lazera punkts
biitu savietots ar atziméto punktu P4 (D). attéls, #3).

nAtszéjiet uz gridas pirma taisna lenka stara atraanas
vietu P8 péc iespéjas tuvak punktam P1 ((D. attéls, #3).

B :zmériet attalumu starp punktiem P1 un P6 (D). attéls, #3).

A Ja attalums starp abiem punktiem ir lielaks neka tabula
noteiktais pielaujamais attalums starp punktiem P1
un P6, kas atbilst attiecigajam attalumam (D1), lazers

janogada pilnvarota apkopes centra, lai tam veiktu apkopi.

Pielaujamais attalums starp
Attalums (D1) punktiem P1 un P6
25 pédas (7,5 m) 3/32 collas (2,2 mm)
30 pédas (9 m) 7/64 collas (2,7 mm)
50 pédas (15 m) 3/16 collas (4,5 mm)

Pagrieziet lazeru par 180° ta, lai priek$&jais lazera punkts
bitu savietots ar atziméto punktu P5 ((D. attéls, #4).

Atszéjiet uz gridas otra taisna lenka stara atra$anas
vietu P7 péc iespéjas tuvak punktam P1 (D). attéls, #4).

BB izmériet attalumu starp punktiem P1 un P7 (D). attéls, #4).

A Ja attalums starp abiem punktiem ir lielaks neka tabula
noteiktais pielaujamais attalums starp punktiem P1
un P7, kas atbilst attiecigajam attalumam (D1), lazers

janogada pilnvarota apkopes centra, lai tam veiktu apkopi.

Pielaujamais attalums starp
Attalums (D1) punktiem P1 un P7
25 pédas (7,5 m) 3/32 collas (2,2 mm)
30 pédas (9 m) 7164 collas (2,7 mm)
50 pédas (15 m) 3/16 collas (4,5 mm)

Lazera lietoSana

leteikumi par lietoSanu

+ Vienmér atziméjiet Iazera stara centru.

Ja notiek straujas temperatiras mainas, instrumenta
iekséjas detalas var kustéties un var mazinat precizitati.
Darba laika regulari parbaudiet precizitati.

+ Jalazers tiek nomests zemé, parbaudiet ta kalibraciju.
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Ja lazers ir pareizi kalibréts, tas paslimenojas. lkvienam
lazeram rapnica ir veikta kalibré$ana, lai tas varétu
projicét horizontalu Iiju, atrodoties uz [idzenas virsmas
ar vidéji + 4° nobidi. Nav javeic manuala regulésana.

Lazera izslégSana

Ja lazers netiek lietots, baro$anas/transportblokésanas
slédzim jabat pastumtam noblokéta/izslégta pozicija

(®. attéls, #1a). Ja slédzis nav noblokéta pozicija, tastatara
deg visas 4 akumulatora uzlades indikatora gaismas diodes
(®. attéls, #3).

Grozama kronsteina lietoSana

Lazeram ir iebavéts magnétisks grozamais kronsteins
(®). attéls, #3, (D). attéls, #1), ko nevar nonemt.

A BRIDINAJUMS!
Novietojiet lazeru un/vai sienas skavu uz stabilas
virsmas. Ja lazers nokrit, var gat smagus
ievainojumus vai lazers var tikt sabojats.

+  Arkronsteina palidzibu lazeru var piestiprinat pie gandriz
visam vertikalam dzelzs vai térauda virsmam, izmantojot
magnétus (®). attéls, #2). Dazas piemérotas virsmas
ir, pieméram, térauda spraisli, térauda durvju ramji un
konstrukciju térauda sijas.

+ Kronteinam ir montazas caurums (®). attéls, #1) lai
instrumentu varétu uzkart pie naglas vai pieskravet pie
jebkadas virsmas.

Lazera lietoSana ar piederumiem

BRIDINAJUMS!

Ta ka citi piederumi, kurus DeWALT nav ieteicis un
nepiedava, nav parbauditi lieto$anai ar So lazeru,
var rasties bistami apstakli, ja tos lietosiet.

Lietojiet vienigi tadus DeWALT piederumus, kas ieteicami
$im modelim. Piederumi, kas paredzéti vienam lazeram, var
bat bistami un izraisTt ievainojuma, ja tos izmanto ar citiem
lazeriem.

Lazera apakspusé atrodas 1/4-20 un 5/8-11 iek$gjas vitnes
(@, attéls), lai uzstadrtu patlaban pieejamos un turpmak
iespéjamos DeWALT piederumus. Lietojiet vienigi tadus
DeWALT piederumus, kas paredzéti §im lazeram. levérojiet
piederumam pievienotos noradijumus.

Piederumus, ko ieteicams lietot kopa ar $o lazeru, var
iegadaties par atsevisku samaksu no vietéja izplatitaja vai
pilnvarota remonta darbnica. Ja jums ir vajadziga kada
detala, sazinieties ar vietéjo DeWALT remonta darbnicu, kas
jums palidzes, vai apmekléjiet masu timek|a vietni
http:/lwww.dewalt.eu.

Lazera lietosana ar griestu kronsteinu

Lazera griestu kronsteins (ja ieklauts komplektacija) pielauj
plasakas lazera uzstadi$anas iespéjas. Griestu kronsteina
viena puseé ir skava, kuru var piestiprinat sienas lenkim, lai
uzstadrtu akustiskos griestus. Abos griestu kronsteina galos
ir pa skrives caurumam, lai lazeru varétu uzkart uz naglas vai
skrives pie jebkada veida virsmas.

Kad griestu kron$teins ir uzstadits, ta terauda plaksne kalpo
par virsmu, pie kuras piestiprinat magnétisko grozamo
kron$teinu. Péc tam var precizét |azera novietojumu, bidot
magnétisko grozamo kronsteinu augsup vai lejup pa sienas
skavu.

Apkope

+ Kad lazers netiek lietots, ar mitru lupatinu notiriet aréjas
virsmas, tad ar mikstu, sausu lupatinu noslaukiet lazeru
pilnTba sausu, péc tam uzglabajiet lazeru piederumu
karba, kas ieklauta komplektacija.

+ Kaut arf lazera arpuse ir noturiga pret $kidinatajiem, tos
NEDRIKST lietot lazera tirisanai.

+ Lazeru nedrikst glabat temperatra, kas zemaka par
-20 °C (-5 °F) vai augstaka par 60 °C (140 °F).

+ Lai darbs batu paveikts precizi, regulari parbaudiet lazera
kalibraciju.

+ Kalibrésanas parbaudi un citus apkopes darbus var veikt
DeWALT apkopes centros.

Probléemu novérsana

Lazeru nevar ieslégt

+ Jalietojat AA akumulatorus:
+ visiem akumulatoriem jabit ievietotiem pareizi saskana
ar (+) un (-) atzimém akumulatora nodalijuma;
+ akumulatoru saskarvietam jabat tiram, un uz tam nedrikst
bat risas traipu;




* jaizmanto jauni, zinama razotaja, augstas kvalitates
akumulatori, lai mazinatu akumulatoru nopltdes risku.

+  AA akumulatoriem vai litija jonu uzladéjamajam
akumulatoram jabit laba darba kartiba. Ja rodas Saubas,
ievietojiet jaunus akumulatorus.

+  Lazeram vienmér jabat sausam.

« Jalazers ir sakarsis, parsniedzot 50 °C (120 °F), to nevar
ieslegt. Ja lazers ir uzglabats loti karsta vidé, nogaidiet,
I1dz tas atdziest. Tomeér lazers netiek bojats, ja tiek
nospiests baro$anas/transportbloké$anas slédzis pirms
lazera atdzi$anas I1dz normalai darba temperatarai.

Lazera stari mirgo

Lazeri veic paslimenosanu visos virzienos ar vidéji 4° nobidi.
Ja lazers ir sasveérts tiktal, ka iek$&jais mehanisms nespéj
veikt paslimenosanu, lazera stari sak mirgot, liecinot par to,
ka parsniegts sasvérsanas diapazons. STARU MIRGOSANA
LIECINA PAR TO, KA STARI NAV NOLIMENOTI HORI-
ZONTALI VAI VERTIKALI, TAPEC TOS NEVAR IZMANTOT
HORIZONTALAS VAI VERTIKALAS LINIJAS ATZIMESANAI.
Novietojiet lazeru uz taisnakas virsmas.

Lazera stari nepartrauc kustibu

Lazers ir precizijas instruments. Tapéc tas turpina meklét
vertikalo [Tmeni, ja neatrodas uz stabilas (un nekustigas)
virsmas. Ja stari turpina parvietoties, novietojiet 1azeru uz
stabilakas virsmas. Tapat virsmai jabat relativi [idzenai, lai
lazers nostabilizétos.

Apkalposana un remonts

Piezime. Ja lazers ir izjaukts, izstradajuma garantijas vairs
nav spéka.

Lai saglabatu izstradajuma DROSU un UZTICAMU darbibu,
remontdarbus, apkopi un reguléSanu drikst veikt tikai pilnva-
rota apkopes centra. Ja remontu vai apkopi veic nekvalificéti
darbinieki, var rasties ievainojuma risks. Informaciju par
tuvako DeWALT apkopes centru meklgjiet vietne
http:/lwww.dewalt.eu.
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DCEO85R | DCE085G

Gaismas avots

Lazera diodes

Lazera stara vilnu garums

630-680 nm, redzams | 510-530 nm, redzams

Lazera jauda

<1,0 mW 2. KLASES LAZERA IZSTRADAJUMS

Precizitate: visi punkti, iznemot apaksgjo punktu

+3 mm uz 15 m (+1/8 collas uz 50 pedam)

Precizitate: apak$gjais punkts

+4 mm uz 10 m (+5/32 collas uz 33 pédam)

Baro$anas avots

4 AA (1,5 V) akumulatori (6 V lidzstrava)
vai 10,8 V DeWALT akumulators

Darba temperattra

No -10 lidz 50 °C (no 14 lidz 122 °F)

Uzglabasanas temperatira

No -20 lidz 60 °C (no -5 lidz 140 °F)

Vides faktori

Udensizturigs un putek|u izturigs saskana ar IP65




COIJ.ep)KaH ue Ecnuy Bac eCTb BONPOCHI UM KOMMEHTapUi N0 AaHHO-

My Unu kakomy-nu6o apyromy MHCTpymeHTy DeWALT,
noceture http://lwww.dewalt.eu.

* Uudbopmaums o nasepe

* BesonacHocTb nonb3osatens 0CTOPOXHO:
+ PyKOBOACTBO N0 6e30MacHOCTH aKkyMynaTopa A n o ace
P u pykyuu.
) g"" foueHue nasepa Hecobniodenue npedynpexdenuil u uHempyKyui,
.
I'IKH fo4eHue nasepa NpueedeHHbIX 8 0aHHOM PyKo8odcmee, Moxem
.
PoBepka T04HOCTM nasepa NpuUBECMU K NOPAXEHUIO 3NIEKMPUYECKUM MOKOM,

* Mcnons3oBanue nasepa 80320paHUI0 U/UU MSXENbIM MPaBMaM.
+ TexHuyeckoe 06CNyKMBaHNe

+ Heveny MW 1 MX yeTp COXPAHUTE HACTOSILLEE PYKOBOJICTBO
* 06cnyXuBaHNE U PEMOHT
* TexHUYeCKME XapaKTePUCTUKM OCTOPOXHO:
Bo3zdelicmeue n1a3epHo20 U3Ny4eHus.
He pas6upaiime u He 6
UHbopmauusa o nasepe u 6 nasep1i Hugenup. BAympu wem
5-ToueuHble nasepsl DCE085R 1 DCE085G sensaioTcs g i 07 06y nofib.
nasepHbIMY MafenuaMm knacca 2. llasepsl aBnsioTcs 9mo Moxem npueecmu K cepbe3HbIM
noepexdeHusM 2nas.

Na3epHbIMI MHCTPYMEHTaMM C KOMMEHCaTOpaMi, KoTopble
rc;;yz:gﬁz:z;s(a;:zg;‘m I'60pVI30HTaJ'IbeIX (ypoBHs) A OCTOPOXHO:
P PaboT N0 BIpaBHUBAHII. OnacHoe usny4eHue. Mcnonb3osaHue
KkaKux-nu6o 311eMeHmos ynpasnieHus, a makxe
5630" dCHOCTb nonb3oBaTtensa 8bINOIHEHUE Hacmpoek unu npoyedyp, NOMUMo
yKa3aHHbIX 8 0aHHOM pykosodcmee, Moxem
MpaBuna TexHuKM 6e30MacHOCTH npugecmu K onacHoMy 8030eliCmeut0 U3JTydeHus!.

o Ha Hakneitke Ha fjaHHOM MOryT 6bITh €11 ]
Huxe onucbiBaeTcs ypoBeHb OMacHoOCTH, 0603Ha4aeMblit aHakneiike Ha AaHHOM nasepe MOryT BuiT crieayiouye

. N CUMBOTbI.
KaXblM 13 npeaynpexaeruit. MpounTaiite pykoBOACTBO
1 obpaTuTe BHUMAHMeE Ha 3TU CUMBOTbI. Cumson 3HaveHue
OIMACHO: O603Hayaem onacHyo cumyayuro, B BonbT
Kkomopasi Heu3bexHo npugedem K iemanbHoOMy MBT MunnmsatTbl
ucxody unu msxesnbiM mpagmam. P MpeAyrpexaeHie
Q OCTOPOXHO: Yra Ha nomeHyuansHo O NIa3GPHOM WSTyEHIM
onacHyro cumyayuio,komopasi, 8 criyyae Hwm AnvHa BoNHbI B HaHOMETPax
HecobtodeHus coomeemcemeywux Mep 2 Jlasep knacca 2
6e30nacHoCmu, MOXem Npueecmu K cepbe3HoU
mpagme unu cmepmenbHoOMy ucxody. n peaynpeauTesnibHble HAKNEeUKn
BHUMAHME: Ykasbigaem Ha nomeHyuansHo Ans Bawero yno6¢TBa v 6e3onacHocTy, Ha nasepe
A onacHylo cumyayuto, Komopas, € ciyyae UMEIoTCS Cneaylollne Haknenku.
Hecob100eHuUs coOmMeemcmeyiouux Mep OCTOPOXHO: Bo usbexaHuu pucka
6e30nacHocmu, Moxem cmams NPUYUHOL mpagm A @ nonyyexus mpasm, npoyumaiime
cpedHell unu nezkol cmeneHu msaxecmu. UHCMPYKYUIO NO NPUMEHEHUIO.
MPUMEYAHUE: Ykasbisaem Ha npakmuku, S OCTOPOXHO: IA3EPHOE U3/TYYEHVE.
UCNoMb308aHUe KOMOPbIX HE C8A3aHO C NOTyYeHueM A S HE HAMPABIISITB 1YY B [TIA3A. Jlaseproe
mpasm, Ho MO2ym NpUBeCMU K NOpYe UMywecmsa, ecu u3denue knacca 2
UX He usbexame.
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He ucnonb3yiime nasep e HenocpedcmeeHHoU
6nuzocmu om demeli u He no3eosnsiiime demsam
ynpaesisimb nasepom. IMo Moxem npusecmu

K CEpbe3HbIM N0BPEXIEHUSM 2/1as.
He yo uHe

Py 3

He ucnanbsyume n1azep 80 83pbI800NACHOL
pep pumep, npu
Kudkocmeil, 22306 UNU NbIAU. VICKPbI, KOMOpPbIE
nosiensiomes npu pabome 3EKMPOUHCMPYMEHMO8
MO2ym NPUEECMU K 80CNTAMEHEHUIO NbINU UTU Napo8.

anu4uu 2oproyu.

XpaHume na3epHyto ycmaHoeKy e Mecmax,
Heaocmynublx dns demeil u dpyaux

neHHbIX Auy. Jlasep npec
onacHocmb @ pykax Henod20moeeHHbIX
nonb3oeamernel.

-
T obcny ]

Fy e
puyup

cneyuanucmamu. TexHuyeckoe obcryxusaHue
00/1XKHO 8bINOMTHAMBCS MOMbKO K8ANUGUYUPOBAHHLIMU
cneyuanucmamu. HecobmodeHue 3mozo ycnosus
Moxem npusecmu k mpasme. Ymobsi Halimu
6nuxatiwul cepsucHbil yeHmp DeWALT, nocemume
http:/lwww.dewalt.eu.

He ucnonb3yiime makue onmuyeckue

py KaK unu
4mo6bI cMOmMpemb Ha 1a3epHbIl 1y4. dmo Moxem
NpuUBECMU K CepbEe3HbIM NOBPEXOEHUSM 2N1a3.

Hey na3epHyio y 'y makum
o6pa3om, YmobkI kmo-n1u60 MO2 HaMepPeHHO unu

P npsmo Ha na 10 nyy.
3mo Mo»(em NpUBECMU K CEPbE3HbIM NOBPEXOEHUSM
2nas.

Hey nasepHyr y 'y padom
comp ] 0. 3mo moxem
P K omy nasep nyya e 2nasa.

Omo moxem npusecmu K cepbe3HbIM N08PexXOeHUsM
enas.

Bblk nasepHyo y 'y, k020a OHa
He ucnonb3yemcs. Henb3as ocmasniams nasep
8KITHOYEHHBIM, MO NOBbIWAEM puck nonadaHus
11a3ePH020 N1y4a 6 enasa.

aemcsi 1106bIM 61 dugp

P
amukemku. B criydae yOaneHus HaKneeK
nob3ogamenu Mo2ym cydalHo nodeepeHymscs
8030€0ICMaU0 U3MYYEHUs.

na3epHy y 'y Ha ycmoliyugy
PpoeHyto nogepxHocms. [Ipu nadeHuu nasepa
803MOXHO N0BPEXAEHUE N1a3epa unu nomy4eHue
mpasmbl.

O6ecneyeHne MHOMBUAYaANBHOM
6esonacHocTu

Bydbme 8HUMamenbHbl, CMOMpUMe, 4mo

denaeme u He 3abbigalime 0 30pagom cMbiciie npu
pabome ¢ nasepom. He pabomatime ¢ nasepom,

€C/1U 8b1 ycmanu, Haxodumech & COCMOSHUU
HapKOMUYECK020, aNK020/bHO20 ONbAHEHUS UL NOJ
8030elicmeuem fiekapcmeeHHbIx cpedcme. MuHymHas
HE8HUMamesbHOCMb Npu pabome ¢ 1a3epom Moxem
NpUBECMU K CEPbE3HbIM MpasMam.

Ucnonb3yiime uHOusudyanbHble cpedcmea 3awumsl.
Bcezda ucnons3yiime 3awumHble 04ku. B 3agucumocmu
om ycnoeuil akcniyamayuu, ucnonib3osaxue cpedcme
uHAuU8UAyanbHO 3aL4UMbI, Makux kak pecnupamop,
06y8b ¢ HecKoNb3sWel nodoweol, Kacka U 3auumHsle
HayWHUKU, yMEHbWaem PUCK NOMTyYeHUs mpagm.

Wcnonb3oBaHue MHCTPYMeHTa M yXo4
33 HUM

He ucnonb3ytime nasep, ecnu He pabomaem

€20 8bIK/I0YamesTb NUTaHUA/GNOKUPOBKM ANA
TPaHCNOPTUPOBKW. JT060U UHCMPYMEHM, KOMOPbIM
HEBO3MOXHO yNpaensimb C NOMOWbH0 8bIKITYaMeNs,
npedcmaegnsem onacHoCMb U NOONEXUM PEMOHMY.

Cobnodalime uHcmpykyuu u3 pasdena TexHuyeckoe
o6cnyxueaHue daHHO20 pykogodcmea.
Mcnonb3osaHue HeOpU2UHasbHbIX 3anyacmel unu
HecobtodeHue UHCMPYKYULl N0 MexXHUYecKoMy
06C1yKUBaHUIO MOXem cmamb NPUYUHOU NOpaxeHus

Pew ¢ L
nasep. WUsmeHeHue KOHCMpYyKyuu Moxem npusecmu
K onacHomy g03delicmsuio 1a3epH020 U3JTy4eHUs.

POMOKOM UU NOMTYYeHUS MPagm.




PyKOBOACTBO * CraproBbiv komnnekt DeWALT AA ¢ 4 6atapesmu AA.

lMpumeyanne: CtapToBblil koMnnekT AA pekoMeHayeTcs

UCNONb30BaTb TOMNBKO C KPACHbLIM N1a3epoMm.
no 6esonacHocTu P P
U dpyaux 6amapeli Moxem np
aKKymynsaTopa K noxapy.
OCTOPOXHO: 3apsAka NOHHO-NIUTMEBOM
Bamapeu mozym &30y unu Mmoxem ~
npou3oiimu ymeyka 3neKkmponuma, 4mo akkymynaTopoii 6arapeu DeWALT
Moxem nf K py. [nsi ch u Ecnu Ha na3epHblil MHCTPYMEHT YCTaHOBMEHA MOHHO-
pucka Heobxodumo cobnrodams cnedyrujue nuTHeBas akkymynstoptas 6atapes 10,8 B MAX,
npasuna: cHummTe ee (puc. ).
* B moyrocmu cnedylime uHcmpykyusm + [INS1 yNpOLLEHMS CHATUS aKKyMynsTOPHO batapen
u npedynpexdeHusmM Ha ynakoeke u apnibike 6amapeu, nosephuTe nasep (puc. @ Ne 1).

a makxe & conymemeylowel dokyMeHmayuu
no mexHuke 6e3onacHocmu npu o6paeHuu
C akKymynamopamu.

* YepxuBaiiTe KHOMKY CHATAA Ha akkyMynaTOPHON
6arapee (puc. (D) Ne 2), satem notsHuTe
aKKyMynsTOpHyto 6aTapeto BBEpX, YTOGbI CHSATb ee

+  Bceeda npasunbHo ycmaxagnugaliime 6amapeu, € N1a3epPHOT0 MHCTPYMEHTa (pUC. @ Ne 3).

8 COOMBEMCMeUU C NOSAPHOCMbIO (+ U =), yka3aHHOU

+ MonHOCTbI0 CHUMUTE akKyMYNATOPHYIo 6aTapeto
Ha 6amapee u 060pydosaHuu. YMYNATOPHY P

cnasepa (puc @) Ne 4).

*  He 3akop KOH| 16 p

2] lMoaknioumnTe WTEKep 3apsAHOTO YCTPOCTBA K PO3ETKE.
*  He 3apsxaiime o0Hopa3oeble bamapeu.
BcraBbTe akkymynsaTopHyto 6atapeto B 3apsigHoe

. N 6 p
He yo b ne Hosble P gmecme co YCTPOVICTBO, NP 3TOM Pa3AACTCH LENUOK
cmapbimu. 3 6ce bamapeu 00Hosp 0 (puc. (B Ne 1). Nesbiit CBETOAMOAHbIN MHAUKATOP
u ucnonb3ytime 0ns 3ameHbl 6amapeu 00H020 U Mo20 Ha 38PAIHOM YCTPOWCTBE GyAET MATaTh NP 3apsaKe
Ke muna u MapKu. (ove. @ Ne ),

+  Hesamed. HO UL ime ompa6e

a Mpw NonHoit 3apsiake akkymynsiTopHoit Gatapeu
(CBETOAMOAHbIN MHAMKATOP NEPECTAET MUraTb), HAXMUTE
W yAepxuBaiiTe KHOMKY CHATUS Ha akkyMynsaTOpHOR
+ Hec ime ompatc 6amapeu. 6arapee (puc. () N2 3) 1 cCHIMUTE akkyMynSTOpHYIO
Garapeto ¢ 3apsigHoro ycTpoictsa (puc. () Ne 4).

6amapeu u ymunusupylime ux 8 coomeemcmeuu
C MECMHbIMU HOpMamu.

*  XpaHume 6amapeu 8 Mecmax, HeOOCmynHbIx ONsi

demed. H Bcrassre aKKyMynsTopHylo 6aTapeto B 3apsigHoe
*  BbiHumaiime 6amapeu, ko2da ycmpoiicmeo He YCTPOVICTBO, Mpt 3TOM pa3aactes wienyok (puc. ) Ne 5).
ucnonb3yemes.

* Mcnonb3ylime monbko me 3apsdHble ycmpoticmea, YcTaHoBKa HOBbIX 6a'rapeu AA

komopble nodxodssm 0ns Bawel akkymynsimopHol BHUMAHME:

6amapeu. Cmapmosblii komnnekm AA donycmumo
ucnonb306ame MoIbKO ¢ NOAX0OAUUMU
nasepHbiMu uHcmpymenmamu DeWALT 10,8 B.

B KJ1lo4YeHue nase pa Ucnonb3osaHue ¢ Opyaumu UHCMpyMeHmamu
[laHHbI Na3epHblit MIHCTPYMEHT MOXeT paboTaThb 0T cneay- :-0 0. He nb 8Hecmu u. Jus
HOLLMX aKKyMyNSTOPHbIX GaTapeit: 6 usoesnue.

*  VoHHo-nuTHeBas akkymynatopHas 6atapes DeWALT ECinv Ha Na3epHbIit UHCTPYMEHT YCTaHOBNEH CTapTOBbIi
10,8 B (DCB121, DCB123, unn DCB127). KomnnekT AA, CHUMUTE ero (puc. @)
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* [Inst yNpOLLEHIs CHATSI CTApTOBOTO KOMMNNEKTa
nosephyTe nasep (puc. @ Ne 1).

* Y1epKuBaiiTe KHOMKY CHSTUS Ha CTAPTOBOM KOMMNEKTe
(puc. @ N2 2), 3aTem NOTAHWTE CTaPTOBbIV KOMANEKT
BBEPX, YTOBbI CHSITb €70 C N1a3ePHOT0 MHCTPYMEHTa
(puc. @ Ne3).

*+ [ToNHOCTbI0 CHAMUTE CTapTOBbII;I KOMMIEeKT C nasepa

(puc. @ Ned).

CaBuHbTE 3alLenky Ha cTapToBOM KoMrnekte AA, 4ToGbl
OTKPbITb KpbiLKy BatapeitHoro otceka (puc. ) Ne 1
1 Ne 2).

YcTaHOBHTE YeTbIpe HOBbIE, BbICOKOKAYECTBEHHbIE
MapoyHble 6aTapeiiku AA, cobnioaas nonsipHOCTb — U+,
Kak 0TMe4eHo BHyTpu 6aTapeitHoro oTceka

(pvic. ® Ne 3).

A Haxuwe Ha KpbILLKY GaTapeiHoro oTceka, noka He
YyCnbIWWTE LWenyok.

BcTaBbTe CTapTOBbI/i KOMNNEKT B 3aPSAHOE YCTPOWCTBO,
npv aTom paspactes wenyok (puc. (E) Ne 4).

WHaukaTop 3apsaga akkymynaTopHon
6aTapeu Ha KNaBULIHOI NaHenu

Bo Bpems pa6om Na3epHOro MHCTpyMeHTa MHAKUKATOp 3a-
psina akkymynatopHoii 6atapem (puc. (B Ne 3) otoBpaxaet
ocTawlmiica 3apaj. Kaxablit u3 Yetbipex CBETOAMOA0B
VHANKaTOpa 3apsiaa cooTBeTCTBYET 25 % 3apsja.

+ Tpu HU3KkoM 3apsife (MeHee 12,5 %) HUKHUIA CBETOAMOA
6ynet murath. Jlazep npofomkut pabotath B TeYeHne
KpaTKkoro nepuofa BpeMeHu no Mepe pacxoaa sapsga
6aTtapeek, Ho nyy(-v) nasepa GyaeT GbICTPO TYCKHETD.

+ [puycTaHoBke HOBbIX GaTapeit AA B CTapTOBbI
KomnnekT AA UNK MONHOCTbIO 3apSKEHHON MOHHO-
NUTUEBON akkymynsiTopHoit 6atapeu 10,8 B Ha
MHCTPYMEHT, NpU NocneAyioLLEM BKIKHEHNN Na3epHoro
VHCTPYMEHTa Na3epHblit NyY(-11) BEPHETCS K NOMHOM
SPKOCTH, @ yka3aTenNb 3apsifia akkyMynsiTopHoii 6atapeu
6ynert ykasbiBaTb MONHbIN 3apsg.

+ Ecnu Bce 4 cBETOANOAHBIX MHAMKATOPA NOCTOSHHO
TOPSAT, 3T yKa3biBaeT Ha TO, Y4TO UHCTPYMEHT He Bbin
NONHOCTbIO BbIKIIOYeH. ECni nasep He cnonb3yertcs,
CABVHBTE BbIKII0YaTeNb NUTaHNS/6NOKMPOBKA ANs
TpaHcnopTuposku BIIEBO B nonoxeHne 6nokuposku/
BBIKIL. (puc. B Ne 1a), uTo6bI He pacxopoBaTh 3apsa
baTapeek.

BknoyeHune nasepa
H yeranosure nasep Ha NNocKy 1 POBHYI0 NOBEPXHOCTb.

CaBWHbTE BbIKNIOYATENb NUTaHNS/6NOKMPOBKA ANst
TPaHCNOPTMPOBKM BNPaBO, B NONOXeHNe oTkpbITus/BKIT.
(puc. @ Ne 1b).

HaxmuTe kHOMKy Ha KnasuwwHoil naxeny (puc. B Ne 3)
QNS NPOBEPKY KaX/0il HACTPOIIK Na3epHOro nyya.

+ HaxwmuTe kHomky & oauH pas, 4tobbl 0T0Gpa3uTL TouKM
cBepxy, cnepeay 1 noss nasepom (puc. B Ne 3a).

+ Haxwmute & BTOpOi pa3 Ans oTobpaxeHns ABYX
[IOMOIHUTENbHBIX TO4YEK ¢ 06enx CTOPOH nasepa
(pvic. B Ne 3b).

+ Haxwmute & Tpetuit pa3 Ans OTKNHYEHNS 0TOBPaKeHUs
TOYeK.

MpoBepsTe nasepHble nyuu. Jlasep ocHalleH
KOMMEHCaTopoM ANsi CaMOBbIPaBHUBAHMSI.

+ Ecrnu nasepHoe ycTpoicTBO HaKIOHEHO Tak CUMbHO
(>4°), 4To CamoBbIPaBHMBAHIE HEBO3MOXHO, Na3epHbIit
nyy GyneT Muratb.

+ Ecnn nasepHoe yCTPOMCTBO HAKIOHEHO 1oz yriioM
4°-10°, nyun ByayT MUraTb NOCTOSHHO.

+ Ecnv nasepHoe yCTPOICTBO HaKMOHeHo nop yriom 6onee
10°, ny4w ByayT MuraTh NOCTOSIHHO Mo 3 pasa.

H ecrv nasepHble Ny4y MUraloT, TO Nla3ep He ropu3oHTaneH
(nnu BepTukaneH) n HE JOMKEH ncnonb3osatscs ans
onpeseneHns unu MapkMpoBKY YPOBHS UNM OTBECA.
MonpobyitTe nepecTaBuTL Nasep Ha ropu3oHTanbHY

MOBEPXHOCTb.

B Ecnv KAKVE-NIVEO us HWXENPUBEAEHHbIX YTBEPKAEHNI
BEPHbI, cnepyitte uHcTpykuusm no lposepke
moyHocmu nasepa MNEPE[ NCMONb3OBAHNMEM
JIA3EPA B paGore.

* Jlasep npumeHsieTca B nepBbIv pa3 (B Cnyyae, ecnn
nasep noaBeprancs BO3eCTBII0 KCTPEManbHbIX
Temneparyp).

+ Jlasep NpoAomKUTENbHOE BPEMS HE NPOBEPANCS Ha
TOYHOCTb.

+ Bo3moxHo, 4To nasep poHanu.




MpoBepka ToyHOCTU Nasepa

Jla3epHble MHCTPYMEHTbI NPOXOANT 3aneyaTbiBaHue 1 kanu-
6poBKY Ha 3aBoA€. PekoMeHayeTCs BbINOMHUTL NPOBEPKY
TOYHOCTV NepeA NepBbIM UCONb30BaHNEM Nasepa (ecnu
nasep nofBeprancs Bo3aAencTBII 3KCTPEManbHbIX Temne-
paTyp) 1 3aTem perynsipHo NoBTOpsTL ee Ans obecneyeHns
TOYHOCTY PaBoTbl. [Py BLINONHEHUM Kakux-NGo NPOBEPOK
Ha TOYHOCTb M3 NpUBEAeHHbIX B JaHHOM PYKOBOACTBE,
cneaynTe HUKenpuUBeaeHHbIM peKoMeHAaLNaM:

*  WcnonbayiTe HauBonbLUyo BO3MOXHYH nrolass/
paccTosiHue, 6rinskoe k paGoyemy pacctosiHmio. Yem
6onbLue nnowaas/pacctosHue, Tem nerye bynet
M3MepUTh TOYHOCTb Nasepa.

+  YcrtaHosute nasep Ha rnagkyto, nnockyto, yCTOVNMByKJ
NOBEPXHOCTb, FOPU3OHTaNbHYK B 06oux HanpaBneHusx.

+  OTMeTbTe LieHTp nasepHoro nyya.

ToyHOCTb TOYKM OTBECA

MpoBepky kanubpoBKM OTBECHOCTY Na3epa MOXHO
BbINONHNTL HAMBONEE TOYHO NP1 Hanu4um 4OCTaToOMHOro
BEPTUKaNbHOro NPOCTPaHCTBA, B MAeane okono 25 dyTos
(7,5 ™), rae 0AMH YenoBek pacnonaraeT nasep Ha nony,

a BTOPOW HAX0AUTCA Y NOTONKA, YTOBbI OTMETUTB TOUKY,
C03aBaemyto Iy4OM Ha NoTosnkKe.

OtmeTbTe TouKy P1 Ha nony (puc. @ Ne 1).

Bxntouute nasep u Haxmute (& oguk pas, 4tobbl
0T0BPA3NTb TOUKM CBEPXY, CIEPeaN U NOf NasepoM.

YctaHoBuTe nasep Tak, YTo6bl HUKHSS TOYKa
NpUXoANNack no LEHTPY Toukn P11 oTMeTkTe LeHTp
BepXHel TouKkY Ha NoTonkv Kak Touky P2 (puc. (©) Ne 1).

a MoBepHuTe nasep Ha 180°, npu 3ToM ybeauBLLNCH, YTO
HWKHSAS TOYKa BCE eLLie HaxoaNTCs no LeHTpy Toukn P1
Ha nony (puc. @ Ne 2).

B orverste LIEHTP BEPXHEW TOYKY Ha NOTONKE Kak Touky P3
(puc. @ #2).
6] OTMepbTe paccTosiH1e Mexay Toukamu P2 u P3.

Ecnu nsmepeHHoe sHayeHme GonbLue gonycTumoro
paccTosiHus mexay P2 u P3 ans cootseTcTByHOLETO
PaccToOsHWSA MeXAy NOTONKOM U MOJIOM B crieayloLueit
Tabnuue, To na3ep crieyeT CAaTh B aBTOPU3OBAHHbIN
CEPBUCHbI LIEHTP ANS TEXHUYECKOro 06CNyXMBaHNS.

PaccrosHue mexay Ponyctumoe
NOTONKOM U NONIOM paccTosH1e Mexay
P2uP3
15 cpyToB (4,5 M) 7/64 proiiva (2,6 Mm)
20 chyToB (6,0 M) 9/64 proitma (3,3 Mm)
30 chyToB (9,0 M) 7/32 proiima (5,4 Mm)
40 cbyros (12,0 M) 9/32 proitma (7,2 Mm)

To4YHOCTb TOUKM YPOBHA — ypOBE€Hb

[ins npoBepku kanubpoBKky yPOBHS Na3epHOro yCTponcTBa
HYXHbl 1B€ Nap CTEHbI, Y Apyr ot
Apyra Ha kak MUHUMYM 20 yTOB (6 M).

Bkrniounte nasep u Haxmute ABaxnapl, YTOGbI
DTOGpaSMTb TOYKW Hafd, neped, Nof v cnpasa u cnesa oT
nasepa.

B Ycranosute nasep Ha paccTosHu B 2 - 3 aroiMa
(5 - 8 cm) 0T nepBoit cTeHbI. YT06bI UCTbITATh NEpeAHioio
nasepHylo TouKy, y6eauTech, 4To nepeHsis YacTb nasepa
Hanpasnea Ha cTeHy (puc. () Ne 1).

OTMeTbTe NONOXeHHe N1a3epHON TOUKM Ha NepBoi CTeHe
kak Touky P1 (puc. @ Ne 1).

lMosepHuTe nasep Ha 180° 1 0TMeTLTE NONOXEHNE
Na3epHoON TOYKM Ha BTOPOW CTEHE Kak Touky P2

(puc. (@ Ne 1).

B ycranosure nasep Ha paccTosHuM B 2 - 3 AloiMa
(5 -8 cm) OT BTOPOIA CTEHbI. YTOBbI UCNBITATL NEPEAHIOD
nasepHylo Touky, ybeauTecs, 4To nepeHss YacTb nasepa
Hanpasnena Ha ctey (puc. @ Ne 2), u perynupyiite
BbICOTY Na3epa 0 Tex Nop, noka Na3epHasi Touka He
[LOCTUTHET TOuKM P2.

a MoBepHuTe nasep Ha 180° u HanpaBbTe NasepHyo
TOYKY PRAOM C TouKoi P1 Ha nepBoii CTeHe, nocne Yero
oTMeTsTe Kak Touky P3 (puc. (B) Ne 2).

OTMepbTe BepTUkanbHoe paccTosiH1e Mexay Toukammu P1
1 P3 Ha nepBoii cTeHe.

n Ecnu n3MepeHHoe 3HayeHne GonbLe AonycTtumoro
paccTosHus mexay P11 P3 ans cootetcTBytoLiero
paccTosiHUA MexXAy CTEHaMM B crieaywlel Tabnuue,
TO Nasep cnepyet cAatb B aBTOpVIﬁOBaHHbII;I CepBMCHbIVI
LUEHTp AN TeXHU4eckoro OGCJ'Iy)KVIBaHVIR.
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PaccrosHue mexay [Honyctumoe
cTeHamMn paccTosiH1e Mexay
P1uP3
20 chyToB (6,0 M) 9/64 proitma (3,6 Mm)
30 chyToB (9,0 M) 7/32 pioitva (5,4 mm)
50 dpyTos (15,0 m) 11/32 proitma (9 Mm)
75 dyTos (23,0 m) 9/16 proitma (13,8 mm)

9] [MoBTopsiTe Wwary ¢ 2 no 8, YTo6bl NPOBEPUTL TOYHOCTL
npaBoii, a 3aTeM NEBOV TOYEK, NPY ITOM CrieAuTe 3a
TeM, 4Tobbl MCMbITIBaEMas nasepHas Touka bbina
HanpaBneHa Ha Kaxaylo CTEHY.

TOYHOCTb TOYKM YPOBHSA — NPAMON yron

[lnsi npoBepky kanuBpoBKM YPOBHS NasepHOro ycTpoicTaa
HeoBX0/MMO NOMeLLEeHe ANMHOM B MO KpailHen Mepe

35 chyToB (10 m). Bce nomeTkn MOXHO chenath Ha nony,
yCTaHaBNMBas LeMb nepes ropu3oHTanbHbIM UK NpsiMoy-
TOIbHbIM JTY4OM 1 IEPEHOCS MECTOMONOXEHIE Ha Non.

MPUMEYAHME: [1ns 06ecneyeHns TOHHOCTH, pacCTosiHNE
(D1) ot P1 o P2, o1 P2 po P3, o1 P2 po P4 n o1 P2 po P5
AOMKHO GbITb OAHAKOBBIM.

OTmeTsTe TouKky P1 Ha nony B OBHOM KOHLIE NOMeLLEHNS,
kak nokasaHo Ha puc. (D Ne 1.

@
Bkniounte nasep u Haxmute @ OAUH pas, YTOGbI
0T0BPA3NTb TOUKM CBEPXY, CEPea 1 N0 NasepoM.

YcTaHoBUTe Na3ep Tak, 4ToBbl HUKHSS TOUKa
npuxoaunacs no LeHTpy Touku P1 n ybeautecs,
4TO NepeaHnAs TOUKa HanpaBneHa Ha JanbHi kpai
nomewetms (puc. (D Ne 1).

a [NepeHecs ¢ NOMOLLbIO LieNni MECTONONOXEHNE NepeaHeit
I'ODVI30HT8]'IbH0ﬁ TOYKM CO CTEHbI Ha M0, OTMETLTE TOYKY
P2 Ha nony u 3atem Touky P3 Ha nony (puc. (D Ne 1).

MepemecTuTe nasep B TOUKy P2 1 COBMECTUTE NepeaHion
TrOPU30HTaNbHYI0 TOUKY € Toukoi P3 elye pa3

(pvc. D Ne 2).

B Nepenecs ¢ nomowpio Lenu MecTononoXeHHe nepeaHeit
FOPU3OHTANBHOI TOYKY CO CTEHbI Ha MO, OTMETLTE
MECTONONOXEHME ABYX NPAMOYTOMBHBIX Myyel Kak TOUKM
P4 u P5 Ha nony (puc. (D Ne 2).

MosepHuTe nasep Ha 90°, 4To6bl NepeaHss
ropu3oHTanbHas Touka Gbina coBmelLeHa ¢ Toukon P4

(pvic. D Ne 3).

Bl OrversTe MecTononOKeHHE NEpBOro NpSIMOYToNbHOMO
nyya P6 Ha nony kak MoxHo Bnnxe k Touke P1
(pvc. (D Ne 3).

nOTmepre paccTosHue mexay Toukamu P1n P6

(puc. D Ne 3).

A Ecrv vamepenHoe aHadeHme Gonblue AONYCTAMOrO
paccTosHus mexay P1u P6 ana cootsetcTByloLiero
paccTosHus (D1) B cnepytolen Tabnuue, To nasep
CcrnefyeT CAaTh B aBTOPU3OBAHHbIN CEPBUCHDI LIEHTP ANs
TEXHU4YECKOro 06CNyKNBAHNS.

[lonycTMoe paccTosiHue
mexay P1 v P6
3/32 proiva (2,2 Mm)
7164 pronva (2,7 Mm)
3/16 pronma (4,5 Mm)

PaccrosHue (D1)
25 cpyToB (7,5 M)
30 cpyToB (9 M)
50 cpyToB (15 m)

MosepHuTe nasep Ha 180°, 4To6bI NepeaHas
rOpU30HTanbHas To4Ka 6bina COBMeLLleHa C To4kom P5

(puc. (D Ne 4).

A OrwetsTe MecTONONOKEHME BTOPOTO NPAMOYTOTbHOTO
nyya P7 Ha nony kak MOXHo 6nuxe k Touke P1

(puic. (D Ne 4).
Omepre paccTosHue mexay Toukamu P1n P7

(puc. (D Ne 4.

e 13MepeHHOE 3HayeHue GonbLue AONYCTUMOrO
paccTosHus mexay P1 v P7 ans cootBeTcTBylOLLETO
paccTtosHus (D1) B cnepytolei Tabnuue, To nasep
CcneqyeT cAaTh B aBTOPM30BAHHbIN CEPBUCHDIA LIEHTP ANs
TeXHU4YECKoro 06CnyKNBaHNS.

[onycTtMmoe paccTosHue
mexay P1uP7
3/32 pronva (2,2 Mm)
7164 proitma (2,7 Mm)
3/16 ptoitma (4,5 Mm)

Paccrostue (D1)
25 dpyToB (7,5 M)
30 chyToB (9 M)
50 chyToB (15 M)

MUcnonb3oBaHue Nlasepa

CoBeTbl No aKcnnyatauuu

+ Bcerpa oTMevaiiTe CpeHIol0 TOYKY Nyya, CO3AaBaeMoro
nasepom.




* UpesmepHble nepenagbl TemMnepaTyp MOryT npuBecTy
K ABVWXEHMNIO BHYTPEHHUX "IECTEVI, 4YTO MOXET NOBNUATL
Ha TOYHOCTb. Yalle npoBepsiiTe TOYHOCTb 3aMepoB
B npouecce paboTbl.

« Ecrm nasep KOI'F[a-J'IMﬁO poHANK, NpoBEpPbTE TOYHOCTD
ero kanubpoBku.

+  [Mpu npaBunbHoit kanubposku nasep bynet
BbIPaBHUBATLCSA CAaMOCTOATENbHO. Kax/blit nasep
NPOXOANT kanuBpOBKY Ha 3aBOfie, YTOBbI HAXOAUT
YPOBEHb NPU HAXOXAEHNN Ha MNOCKO NOBEPXHOCTH
CO CPeAHUM YrnoMm B + 4° 0T ropusoHTanu. Pyynas
perynupoBka Ha Tpebyetcs.

BhikntoyeHue nasepa

CaguraiiTe BbIknioYaTeNb NUTaHUS/BNOKMPOBKM ANS
TpaHcnopTUpoBky B nonoxeHue BbIKI1./6nokuposku
(pvc. @B Ne 1a), ecnu nasep He ucnonbayetcs. Ecnv He
nepemecTUTb NepeknioyaTent B NONOXeHUe 6NoKMpoBKY,
BCe 4 cBeTOANOAA ByAYT ropeThb Ha MHANKaTOpe 3apsiaa
akkymynaTopHoit 6atapen (puc. @ Ne 3).

Wcnonb3oBaHne NOBOPOTHOIO
KPOHLWITEHA

Tla3epHblit HCTPYMEHT 060OpyA0BaH MarHUTHbIM
M0BOPOTHBIM KpoHLWTEiiHOM (puc. B) Ne 3, puc.(D) Ne 1),
NPUKPENTEHHBIM K UHCTPYMEHTY.

A OCTOPOXHO:
Yel (ime nasepHblii Py u/

unu kpoHWmMeliH 0111 HACMEHHO20 KPENeHuUs Ha
ycmolqugyto nogepxHocms. [adeHue nasepHo20
UHCmpy Moxem np K
mpasmam.

* B KpoHLTEINH BCTPOEHbI MarkuTbl (puc. (B) Ne 2),
KOTOpbIe N03BONAT 3aKPeNnNATb UHCTPYMEHT
Ha BonblUMHCTBE BepTUKanbHbIX I'IOBerHOCTel?I,
M3roTOBNEHHbIX U3 CTanu v xeneaa. TunnyHble npumepsb!
noaxoaAwmx I'IOBerHOCTeI;I BKIOYAKOT CTaNbHbIe
KapkacHble NpoduNy, CTasbHble ABEPHbIE PaMbl
1 CTanbHble Hecylne Ganku.

+  KpoHLTeitH 06opynoBaH oTBepCTMEM B (hopMe
otBepcTus nog kniod (puc (B) Ne 1), ¢ nomoLbio
KOTOPOro MHCTPYMEHT MOXHO NOBECUTL Ha NGO
rB034b UNK BUHT.

Wcnonb3oBanue nasepa
C AOMNOJIHUTENIbHbIMU NPUHAANEXHOCTAMU

OCTOPOXHO:

B ces3u ¢ mem, 4ymo dononHumenbHsie
npuxadnexHocmu Opyaux npoussodumenel
nomumo DeWALT He npoxodunu npogepky
Ha cosmecmumocms ¢ 0aHHbIM u3denuem,
UX ucnosib308aHuUe Moxem npedcmasnsimsb
0NnacHoCMb.

Ucnonbaytime monbko npuHadnexHocmu DeWALT, peko-
MeHO08aHHble N UCNO/b308aHUS € 0aHHOL MOOesbH.
[ononHumenbHble npuHadnexHocmu, npueodHsle 0ns
00HoU nasepHoll ycmaHoeKu, Mo2ym npedcmaensms
0NacHoCMb U NPUBECMU K Mpagme Npu Ucnosb308aHuu ons
dpyeoli nazepHoli ycmaHoeKu.

HwxHss yacTb nasepa ocHalyeHa BHyTpeHHei peabboit
1/4-20 v 5/8-11 (puc. (©) AN 3aKpenneHMs TekyLux uu
6yayLLmx AononHUTENbHbIX NpuHaanexHoctein DeWALT.
Wcnonb3yiite Tonbko npuHaanexHoctn DeWALT, npea-
Ha3HaYeHHbIE AMs UCMOMb30BAHMS C JaHHbIM N1a3epOM.
CnepyitTe MHCTPYKLMSIM, BXOASLLMM B KOMMTEKT NOCTABKM
NpUHAANEXHOCTH.

ﬂOI‘IOJ‘IHMTEJ'IbeIe nNpUHaaNexHoCT, peKoMeHA0BaHHbIe

K MCMOMb30BaHMIO C JaHHBIM Na3epoM, MOXHO NpuobpecTy
3@ OTAENbHYH NNaTy y Balero aunepa unv 8 Gnuxarwem
CepBUCHOM LieHTpe. Ecnu Bam HyxHa noMoLLb Npu noucke
KaKkon-nnbo NpUHaANEXHOCTH, CBSXUTECH C Brkanimm
cepBuCHbIM LieHTpom DeWALT unu noceTute Haw Be6-caiT:
http:/lwww.dewalt.eu.

Wcnonb3oBaHue nasepa c KPOHWTEHHOM
AJ15 IOTONIOYHOTO KPenneHust

KpoHLTENH ANst NOTONOYHOTO KPENMEHHs Na3epHOro
MHCTPYMEHTa (ECMW UMEETCS) MpeAnaraeT AoNOMHUTEMb-
Hble BapuaHTbl kpennexus. KpoHLLTeH Anst TOTONOYHOro
KpenneHus 060pyA0BaH 3aXNUMOM C OAHON CTOPOHbI AMst
KpenneHus Ha HaCTEHHOM Yronke ANs yCTaHOBKN akyCTU-
Yeckoro notonka. C Kax[oil CTOPOHbI KPOHLUTENHE ANst
MOTOMNOYHOTO KPENNeHUs MMEETCs 0TBEPCTUE ANS NOABELL-
BaHWS Ha rBO3AE UNV BUHTE C Mio6OI NOBEPXHOCTH.

Kak Tonbko KpoHLUTElHa NS NOTONOYHOTO KpenneHus bynet
3aKpennex, CTanbHas nnacTuHa obecneunsaet nosepx-
HOCTb, K KOTOPOi MOXET BbITb MPUKPENIEH MarHUTHbIA No-
BOPOTHBIA KPOHLUTENH. [ToNoXeHne nNa3epHoro MHCTpyMeHTa
3aTeM MOXHO OTperynupoBath, NepemelLas MarHuTHbIi
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NOBOPOTHbI KPOHLUTEH BBEPX ¥ BHU3 MO KPOHLITENHY ANs
HACTEHHOrO KpenneHns.

TexHuuyeckoe obcnyxuBaHue

+ Ecnu nasep He UCMONb3yeTcs, OYUCTUTE BHELUHUE
4acTu BNaXHOi TKaHbto U NPOTPUTE Na3ep CyXoi MSrkom
TKaHb10, 4T0GbI MOMHOCTBIO €0 BbICYLIMTb, NOCTE YEro
MONOXMTE €r0 B SLLMK, TOCTABNEHHBIN B KOMMNEKTE.

+  Kopnyc nasepa ycToI4YuB k pacTBOPUTENSIM, HO TEM HE
meHee, HVKOTJA He ncnonb3yitte pactBoputenu Ans
UNCTKM Nasepa.

+ He xpaHuTe nasepHyto yCTaHOBKY Npu TeMnepatype
Huxe -20 °C (-5 °F) unu Boiwe 60 °C (140 °F).

+  [Ins nopAepxaHusi TOYHOCTH paBoTbl, perynsipHo
nposepsifiTe kanuGpoBKy nasepa.

+ lpoBepka kanubpoBKy, a Takxe TexHU4Yeckoe
0BCnyXuBaHNe 1 PEMOHT MOXHO BbINOMHUTL
B CEPBUCHBIX LieHTpax DeWALT.

HeucnpaBHocTH 1 cnocobbl
WX YCTPaHEHUs

Nasep He BKkntovaeTca

+  Mpuucnonb3osanun 6atapeek AA ybeauntech, YTo:

+ Kaxpas 6atapeitka NpaBunbHO BCTaBINEHa, COrMacHo
MapK1pOBKe (+) 1 (—) BHyTpy 6aTapeitHoro oTceka.

+ KoHTakTbl Gatapeex YucTble v Ge3 MPU3HAKOB PXaBUMHbI
N1 KOPPO3UK.

+ bBarapeiikv ABNSKOTCA HOBBIMM, BBICOKOTO kayecTsa
11 MapOYHbIMM, YTOBbI CHU3UTB PUCK Y TEYKM.

+  Ybeputecs, uto 6aTapeiikn AA UK IUTUEBO-UOHHDII
aKKyMynaTop HaxoasTcs B pabouem cocTosHMm. Mpu
HanMuuu COMHEHWM, NonpoByiiTe yCTaHOBUTL HOBbIE
6atapeiku.

+  [lepxuTe nasep cyxum.

« Ecnu nasep Harpert fo Bbiwe 50 °C (120 °F), To
YCTPOICTBO He BKMlounTes. Ecnv nasep xpaxuncs
npy KpaiiHe BbICOKOI TeMMepaType, Mo3BoIbTe eMy
0CTbITh. [lasepHbiit HUBeNUp He GyneT NOBPeXAEH,
€CI ero BbIKMloYaTeb NUTaHWUs/GNoKMpOBKM Ans
TPAHCMOPTMPOBKM UCTONb30BATb A0 OXNAXAEHNS A0
paboueli TemnepaTtypsl.

NasepHbie nyyu muraroT

KoHcTpykums nasepa npeaycmaTpuBaeT CaMmoBbIpaBHUBA-
Hue [0 4° B cpefiHeM BO BCex Hanpasnexusix. Ecnu nasep
HaKMOHEeH HaCTONbKO CUITbHO, YTO BHyTPEHHMVI MeXaHu3m
He MOXeT ero BbIPOBHSATb, TO 1a3epHbIe Ny4n Ha4yHyT
MUraTb, ykasbliBas Ha NpeBblleHne Anana3oHa HaknoHa.
MUTAIOLME NA3EPHbIE YUYW HE ABNAOTCA FOPU-
30HTANBbHBIMX U BEPTUKANBHBIMU U HE JOMKHbI
MCMONb30BATLCA N7 ONPEAENEHNA UM MAPKN-
POBKW YPOBHS UM OTBECA. Monpobyitte nepectasuth
nasep Ha Gonee ropu3oHTAsNbHYH NOBEPXHOCTb.

NasepHble nyyn He NpekpawanT
ABUraTbCA

Nasep ABNsieTCS BbICOKOTOUHBIM MHCTPyMEHTOM. [103TOMY,
€CIV 70 He PACTONOXNUTb Ha YCTONYMBOI (1 HEMOABUX-
HOIt) TOBEPXHOCTH, TO Nasep 6yaeT NOCTOSIHHO MbITaTbCS
onpenenuTb ypoBeHb. ECin nyy He npekpallaeT ABUraThCs,
nonpobyiiTe ycTaHOBUTbL Nasep Ha Gonee ycToinunsyo
noBepxHOCTb. Takxe noctapaitTeck ybeanTtbes, 4To
NOBEPXHOCTb OTHOCUTENbHO Mrockasi, 4ToGbl obecneunTs
cTabunbHOCTL Nasepa.

06cnyxuBaHue U peMoHT

MpumeyaHue: Pa3bopka na3epHo20 HUgenupa aHHynupyem
2apaHmuto Ha usdenue.

Yro6b1 06ecneunts BESOMACHOCTb n HAOEXXHOCTb
paboTbl yCTPOICTBA, PEMOHT, 06CNYXMBAHNE U perynn-
POBKY CrlefyeT NPOBOAUT B aBTOPU30BAHHBIX CEPBUCHBIX
LieHTpax. TexHnyeckoe 06CrykmMBaHue, BbIMOMHEHHOE
HekBanuULMPOBaHHBIMU NULLAMM, MOXET CO3[3aThb pUCKk
nonyyeHus TpaBm. Ytobbl HaiTv Gnxkaiimnit CepBUCHbI
LeHTp DeWALT, noceture http://www.dewalt.eu.




TexHMYecKne XapaKTepUCTUKM

DCEO085R | DCE085G
McTounmk ceeTa JlasepHble avoas!
[invHa BonHbl nasepa 630 - 680 HM BUAMMast | 510 - 530 HM BUgNMast
MotwHocTs nasepa <1,0 mBr, TASEPHOE W3[ENNE KNACCA 2
TO4HOCTb — BCE TOUKM, KDOME HIDKHEI TOUKN + 3 mm Ha 15 M (& 1/8 aroiima Ha 50 dyTos)
TOYHOCTb — HUXHSAS TOYKA +4 mm Ha 10 m (+ 5/32 proitva Ha 33 ¢hyToB)
MCTOUHMK nUTaHus 4 6arapeitku Tuna AA (1,5 B) (6 B nocr. Toka)

wn 10,8 B akkymynstopHas 6atapes DeWALT
Pabovasi Temneparypa o1 14 °F no 122 °F (ot -10 °C pgo 50 °C)
TemnepaTypa xpaHeHus ot -5 °F no 140 °F (o7 -20 °C po 60 °C)
DakTopbl OKpYXaloLeil cpeab! YcToitumBocTb K nbinu v Bnare no P65
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EST Tallmac Tehnika OU (+372) 6563683
Liimi 4/2 remont@tallmac.ee
10621 Tallinn www.tallmac.ee
Tallmac Tehnika OU (+372) 6668510
Riia 130 B/1 tartu@tallmac.ee
TARTU 50411 www.tallmac.ee
Stokker AS (+372) 6201111
Peterburi tee 44 stokker@stokker.com
11415 Tallinn www.stokker.com

LV LIC GOTUS SIA (+371) 67556949
Ulbrokas Str. info@licgotus.lv
1021 Riga www.licgotus.lv
Stokker SIA (+371) 27354354
Krasta iela 42 krasta.riga@stokker.com
LV1003 Riga www.stokker.com
Visico Fastening Systems SIA (+371) 67 452 453
Maza Ramavas iela 2 (+371) 67 452 454
1076 Valdlauci, Riga info@visico.eu

www.visico.eu
LT  ELREMTA MASTERMANN UAB (+370) 69840004

NAGLIO STR 4C
52367 Kaunas

servisas@elmast.It
www.elremta.lt

Stokker UAB
Islandijos pl.5
LT-49179 Kaunas

(+370) 650 05730
kaunas@stokker.com
www.stokker.com

Rohkem infot I&hima hoolduspartneri kohta leiate siit:
www.2helpu.com

Informaciju par tuvako servisa parstavi skatiet timekla vietné:
www.2helpu.com

Informacijg apie artimiausias remonto dirbtuves rasite tinklalapyje:
www.2helpu.com
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DEWALT

lFapaHTus

HIGEB UMNDDAd

DEWALT rapaHTUpyeT, 4TO AGHHOE M3AEVE B MOMEHT NOCTABKY MOTPEBUTENIO He
COBEPXUT KaKIX-TMEO AeeKTOB MaTEPUaoB 1 COOPKAL. JJaHHas rapanTus AoMonHseT
3aKOHHbI@ NPaBa HACTHOIO MOTPEGUTENA 1 He JATPArVBAET UX KAKUM-AIGO 0GPa3oM.
HacTosiwas rapanTvisi AeiCTBYET Ha TepPUTOpMSX CTPaH-neHoe Esponerickoro Coioza

1 B EBPONeViCKOii 30HE CBOGOAHOV TOProBAM.

ECnu B TeveHve 12 MECSLIEB C AaThi NPUOBPETEHUS NPOU3OLLINA NOOMKA M3AENUs
DEWALT 13-3a Heka4yecTBeHHbIX MaTepuanos u/unu cbopkn, ninbo napenve sensetcs
1edeKTHLIM B COOTBETCTBMM C TEXHUMECKUMY TPEGOBaHMSIMM, TO DEWALT 0TpeMOHTUpYeT
WY 3aMEHUT n3aenue ¢ i ANS NOTP 3

TapaHTust He AeVCTBUTENBHA, €CAN NOSIOMKA NPOM3OLLA BCNEACTBUE:
« HopmansHoro naHoca

0 WM n10xoro
Meperpyak aguratens
Ecnm n3aenve noBpexaeHo NoCTOPOHHUMM YaCTMLAMM, MATEpUaoM i BCAEACTBYE
asapun
n

o nuTaHus
TapaHTusi He AeVCTBUTENbHA, €C/N U3ENME NOABEPraNoCh PEMOHTY Wik PasBopke
JMUOM, HE YNONHOMOYEHHbIM DEWALT.

A rapaHTuen T
Kapty 1 nokynkin

: n3penvie,
navnepy um
He nosjiHee AByx

7 TOrO, 4TOGb!
s

BEHHO YrOJ arenty no
MeCsLEB C MOMEHTa 0GHaPYXeHNs NONOMKM.

o arente no
cTpariLe & WHTepHeTe: www. 2helpu.com.

DEWALT MOXHO HaiTh Ha

FapaHTuiiHbIN Tanol

Mogenb UHCTpyMeHTa / Homep o karanory

Cepuiikbiii Homep / Koa aatbi

MotpeGutens

Dunep

Hara

NSIIALY

DEWALT

Garantija

DeWALT garanté, ka produktam, to piegadajot klientam, nav materialu un/vai montazas defektu. Garantija ir
papildus privatu Klientu juridiskajam tiesibam un tas neietekmé. Garantija ir speka visas Eiropas Kopienas
dalibvalsfis un Eiropas Brivas tirdzniecibas zona.

Ja DEWALT produkts sallist materialu un/vai montazas trikumu dé] vai ja tam ir trikumi saskana ar tehnisko
specifikaciju, DEWALT 12 méne3u laika no pirk3anas datuma veiks remontu vai produkta nomainu, cen3oties
Klientam radit iespéjami mazak griibu.

Garantija nav spéka, ja bojajums ir radies $ada iemesla dé):
* Normals nodilums
« lerices nepareiza listosana vai
* Jamotors darbinats ar parslodzi
« Ja produkta bojajumu radijusi sveskermeni, cits materials vai tas bojats avarijas rezultata
« Nepareiza stravas padeve

ikta uzturésana

Garantija nav spéek, ja produktam remontu vai apkopi veikusi persona, kam §adam nolokam nav DeWALT
atfavjas.

Lai izmantotu garantjas tiesibas, produkis ar aizpilditu garantijas talonu un pirkuma apliecinajumu (Seku) ir
janogada pardevéjam vai tiesi pilnvarotajam apkopes parstavim vélakais divus ménesus péc trikuma
konstatésanas.

Informéciju par tuvako DeEWALT servisa parstavi mekigjiet majas lapa: www.2helpu.com.

Garantijas talons:

lerices numurs

Sérijas numurs/Datuma kods

Kiients

Pardevejs

Datums










