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POLSKI

WYRZYNARKA
DWE349

Gratulacje!

Dziekujemy za zakupienie urzadzenia firmy DEWALT. Wiele lat
doswiadczen, niezwykle staranne wykonanie i ciggte innowacje
sprawity, ze firma DEWALT stafa sie prawdziwie niezawodnym
partnerem dla wszystkich uzytkownikéw profesjonalnych
elektronarzedzi.

Dane techniczne
DWE349

Napiecie v pradu zmiennego 230
Typ 1
Moc wejSciowa W 650
(zestotliwos¢ Hz 50
Obroty bez obcigzenia obr./min 500-3200
Dhugos¢ skoku mm 20
Requlacja kata ciecia skosnego I/p 0-45°
Ciezar kg 24
(Gtebokosc ciecia w:

drewno mm 85

aluminium mm 20

stal (inna niz stopowa) mm 10

Wartosci hatasu i wartosci drgan (sumy wektorowe przyspieszen zgodnie
7 EN62841-2-11:

Lpy  (poziom emisji cisnienia akustycznego) dB(A) 89
Lwa (poziom mocy akustycznej) dB(A) 100
K (niepewnos¢ dla danego poziomu dB(A) 5
d7wieku)
Ciecie desek
Wartos¢ emisji drgant ay, g = m/s® 56
Niepewnos¢ K = m/s? 15
Ciecie blachy
Wartos¢ emisji drgan ap, = m/s? 8,2
Niepewnos¢ K = m/s* 15

Poziom emisji drgan i hatasu podany w tej karcie informacyjnej
zostat zmierzony zgodnie ze znormalizowanym testem
opisanym w normie EN62841 i moze by¢ stosowany do
poréwnywania narzedzi. Moze by¢ réwniez wykorzystywany do
wstepnej analizy ekspozycji.
OSTRZEZENIE: Podany poziom emisji drgari i/lub hatasu
dotyczy gtdwnych zastosowan narzedzia. Jednakze,
w przypadku uzycia narzedzia do innych zastosowan,
przy uzyciu innych akcesoriow lub narzedzia nie
konserwowanego poprawnie, poziom emisji drgar i/
lub hatasu moze by¢ inny od podanego. W takich
sytuacjach ekspozycja na drgania w trakcie catego okresu
uzytkowania maszyny moze by¢ duzo wieksza.
W oszacowaniu poziomu ekspozycji na drgania i/lub hatas
nalezy réwniez brac pod uwage czas wytqczenia narzedzia
lub okresy, kiedy narzedzie jest wigczone, ale nie wykonuje

pracy. Narazenie na drgania w trakcie catego dnia pracy
mogtoby sie wtedy okazac duzo mniejsze niz przy cigglym
uzyciu.

W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgari i/lub
hatasu stosowac dodatkowe Srodki bezpieczeristwa, jak
np. prawidfowa konserwacja elektronarzedzi i akcesoriow,
utrzymywanie cieptoty rqk (istotne w przypadku drgan),
odpowiednia organizacja pracy.

Deklaracja zgodnosci WE
Dyrektywa maszynowa

C€

Wyrzynarka
DWE349

Niniejszym firma DEWALT deklaruje, ze produkty opisane
w sekcji Dane techniczne s3 zgodne z normami:

2006/42/WE, EN62841-1:2015, EN62841-2-11: 2016.

Produkty te sa réwniez zgodne z zapisami dyrektyw 2014/30/UE
oraz 2011/65/UE. Wiecej informacji na ten temat mozna uzyskac
pod podanym nizej adresem filii firmy DEWALT lub skorzystac
zinformagji na ostatniej stronie oktadki instrukcji obstugi.

Nizej podpisany jest odpowiedzialny za zebranie danych
technicznych i sktada te deklaracje w imieniu firmy DEWALT.

U o/

Markus Rompel

Vice-President Engineering, PTE-Europe
DEWALT, Richard-Klinger-Strase 11,
65510, Idstein, Niemcy

24.05.2020
DEKLARACJA ZGODNOSCI
Z USTAWA ,SUPPLY OF MACHINERY (SAFETY)
REGULATIONS 2008”

UK
CA

Wyrzynarka
DWE349

Firma DeWALT o$wiadcza, ze produkty opisane w,dane
techniczne’, s3 zgodne z wymogami z nastepujacych
dokumentow:
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Ustawa, Supply of Machinery (Safety) Regulations, 2008’,
2008/1597 (wraz ze zmianami, EN62841-1:2015,
EN62841-2-11: 2016.

Te produkty sa zgodne z nastepujacymi regulacjami prawnymi
Wielkiej Brytani:

Ustawa ,Electromagnetic Compatibility Regulations, 2016,
S.1.2016/1091" (wraz ze zmianami).

Ustawa,The Restriction of the Use of Certain Hazardous
Substances in Electrical and Electronic Equipment Regulations
2012,5.1.2012/3032" (wraz ze zmianami).

Wiecej informacji na ten temat mozna uzyskac pod podanym
nizej adresem filii firmy DEWALT lub skorzystac z informacji na
ostatniej stronie oktadki instrukcji obstugi.

Nizej podpisany jest odpowiedzialny za zebranie danych
technicznych i sktada te deklaracje w imieniu firmy DEWALT.

Karl Evans

Vice President Professional Power Tools EANZ GTS
270 Bath Road, Slough

SL1 4DX

Anglia

24.05.2020

OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ ryzyko obrazer, przeczyta¢
instrukcje.

Definicje: Wytyczne dotyczace
bezpieczenstwa

Podane ponizej definicje okreslaja stopien zagrozenia oznaczony

danym stowem. Prosze przeczytac instrukcje i zwracac uwage

na te symbole.

NIEBEZPIECZENSTWO: Informuje o bezposrednim
niebezpieczenstwie. Nieprzestrzeganie teqo zalecenia
spowoduje smierc lub powazne obrazenia ciafa.

A OSTRZEZENIE: Informuje o potencjalnym
niebezpieczenstwie. Nieprzestrzeganie teqo zalecenia
moze spowodowac Smier¢ lub powazne obrazenia
ciata.

A PRZESTROGA: Informuje o potencjalnym
niebezpieczenstwie. Nieprzestrzeganie teqo zalecenia
moze prowadzic¢ do obrazen ciata od lekkiego do
Sredniego stopnia.

UWAGA: Informuje o czynnosciach nie powodujqgcych
obrazen ciata, lecz mogqcych prowadzic¢ do szkéd
materialnych.

A Ostrzega przed mozliwosciq porazenia prqdem
elektrycznym.

A Oznacza ryzyko pozaru.

0GOLNE WSKAZOWKI DOTYCZACE

BEZPIECZNEJ PRACY ELEKTRONARZEDZIAMI

A OSTRZEZENIE: Nalezy zapozna¢ sie ze wszystkimi
zaleceniami dotyczqcymi bezpieczeristwa
i obstugi oraz rysunkami i danymi umieszczonymi
w dotqczonej do elektronarzedzia instrukcji obstugi.
Niestosowanie sie do wszystkich ponizszych instrukcji moze
stac sie przyczynq porazenia prqdem elektrycznym, pozaru
i/lub powaznego zranienia.

ZACHOWAJ WSZYSTKIE OSTRZEZENIA
I INSTRUKCJE NA PRZYSZtOSC

Pojecie elektronarzedzie” uzyte w tresci ostrzezenia odnosi sie
do elektrycznego (zasilanego przewodem) elektronarzedzia lub
elektronarzedzia zasilanego akumulatorem (bezprzewodowego).

1) Bezpieczenstwo w miejscu pracy

a) Utrzymywad porzqdek w miejscu pracy i dobrze je
oswietlac. Miejsca ciemne i takie, w ktcrych panuje
nieporzqdek, stwarzajq ryzyko wypadku.

b) Niewolno uzywac elektronarzedzi w strefach
zagrozenia wybuchem, w poblizu palnych cieczy,
gazow czy pytoéw. Elektronarzedzia mogq wytworzyc
iskry powodujqce zapton pytow lub opardw.

¢) Niedopuszczad dzieci ani os6b postronnych
do miejsca pracy podczas korzystania
z elektronarzedzia. Chwila nieuwagi moze
spowodowac utrate kontroli nad narzedziem.

2) Bezpieczenstwo elektryczne

a) Gniazdo musi by¢ dostosowane do wtyczki
elektronarzedzia. Nie wolno przerabiac wtyczek.
Nie uzywac zadnych tqcznikéw lub rozdzielaczy
elektrycznych z uziemionymi elektronarzedziami.
Nieprzerabiane wtyczki i odpowiednie gniazda
Zmniejszajq ryzyko porazenia prqdem elektrycznym.

b) Unikaédotykania uziemionych elementéw, jak na
przyktad rury, grzejniki, piece i chtodziarki. Ryzyko
porazenia prqdem elektrycznym wzrasta, jesli Twoje ciato
Jest uziemione.

¢) Nie wystawiac elektronarzedzi na dziatanie deszczu
ani wilgoci.

Dostanie sie wody do wnetrza elektronarzedzia zwieksza
ryzyko porazenia prqdem elektrycznym.

d) Ostroznie obchodzi¢ sie z kablem. Nie wolno
ciggnqé, podnosic¢ ani wyciggac wtyczki z gniazda,
poprzez ciggniecie za kabel zasilajqcy narzedzia.
Chronic kabel zasilajqcy przed kontaktem
z gorqcymi elementami, olejami, ostrymi
krawedziami i ruchomymi czesciami. Uszkodzenie lub
zaplqtanie kabla zasilajqcego zwieksza ryzyko porazenia
prqdem elektrycznym.

e) Podczas pracy na wolnym powietrzu stosowac tylko
przeznaczone do tego celu przedtuzacze. Korzystanie
7 przedtuzaczy przystosowanych do uzycia na zewngqtrz
budynkdw zmniejsza ryzyko porazenia prqdem.
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f

W razie koniecznosci uzycia elektronarzedzia

w wilgotnym otoczeniu, zabezpieczy¢

obwdd zasilania wytqcznikiem ochronnym
réznicowoprqdowym (RCD). Stosowanie wytqcznikow
réznicowoprqdowych zmniejsza ryzyko porazenia
prqdem elektrycznym.

3) Bezpieczenstwo osobiste

a

b)

¢

a)

e)

9)

h)

Zawsze utrzymywac uwage, koncentrowac

sie na swojej pracy i rozsqdnie postepowac

z elektronarzedziem. Nie uzywac elektronarzedzia
w stanie zmeczenia, pod wpfywem narkotykow,
alkoholu lub lekéw. Nawet chwila nieuwagi w czasie
pracy elektronarzedziem moze doprowadzi¢ do
powaznych obrazen ciata.

Stosowac srodki ochrony osobistej. Zawsze zaktada¢
okulary ochronne. Uzywanie, w miare potrzeb, Srodkdw
ochrony osobistej, takich jak maska przeciwpytowa,

buty ochronne z antyposlizgowq podeszwaq, kask

czy ochronniki stuchu, zmniejsza ryzyko odniesienia
uszczerbku na zdrowiu.

Unika¢ niezamierzonego zatqczania. Przed
przytqczeniem do zasilania i/lub wtozeniem
akumulatoréw oraz przed podniesieniem

i przenoszeniem narzedzia, upewnic sie, ze witqcznik
znajduje sie w pozycji ,wytqczone”. Trzymanie palca
na wtqczniku podczas przenoszenia lub podtqczenie
wtqczonego narzedzia do zasilania tatwo staje sie
przyczyng wypadkow.

Przed zatqczeniem elektronarzedzia sprawdzic,

czy zostaly wyjete klucze i przyrzqdy nastawcze.
Pozostawienie klucza lub narzedzia do requlacji
potqgczonego z czesciami wirujqcymi elektronarzedzia
moze spowodowac uszkodzenie ciata.

Nie pochyla¢ sie za bardzo do przodu. Przez caty
czas zachowywac solidne oparcie nég i i(wnowage.
Dzieki temu ma sie lepszq kontrole nad elektronarzedziem
w nieoczekiwanych sytuacjach.

Zaktadac odpowiedniq odziez. Nie nosic¢ luznych
ubran ani bizuterii. Trzymac wiosy i ubranie z dala
od ruchomych elementéw. LuZzne ubranie, bizuteria lub
dtugie wlosy mogq zostac pochwycone przez ruchome
czesci.

Gdy producent przewidziat mozliwos¢ podtqczenia
urzqdzenia do odsysania lub gromadzenia pytu,
dopilnowac aby byly one przytqczone i prawidfowo
uzytkowane. Uzywanie takich urzqdzen moze
zmniejszac zagrozenia zwigzane z obecnosciq pytow.
Nie zezwala¢ na to, aby rutyna wynikajqca

z czestego uzytkowania narzedzi prowad:zita

do lekcewazenia zagrozen i ignorowania zasad
bezpiecznego uzytkowania narzedzi. Lekkomysina
obstuga moze spowodowac powazne obrazenia ciata

w utamku sekundy.

4) Obstuga i konserwacja elektronarzedzi

a

b)

)

d)

e)

9)

h)

Nie przecigza¢ elektronarzedzia. Uzywa¢c
elektronarzedzi odpowiednich do rodzaju
wykonywanej pracy. Dzieki odpowiednim
elektronarzedziom wykona sie prace lepiej i w sposob
bezpieczny, w tempie, do jakiego narzedzie zostato
zaprojektowane.

Nie wolno uzywac elektronarzedzia z zepsutym
wytqcznikiem, ktéry nie pozwala na sprawne
wiqczanie i wytlqczanie. Narzedzie, ktdrego nie mozna
kontrolowac za pomocq wiqcznika, nie moze by¢
uzywane i musi zostac naprawione.

Przed przystgpieniem do regulacji, wymiany
akcesoriow oraz przed schowaniem
elektronarzedzia, nalezy odtqczy¢ wtyczke od zrodta
zasilania i/lub wyjq¢ akumulator z urzqdzenia, jesli
to mozliwe. Takie Srodki zapobiegawcze zmniejszajq
ryzyko przypadkowego uruchomienia elektronarzedzia.

Nieuzywane elektronarzedzia przechowywac poza
zasiegiem dzieci i nie dopuszczac oséb nie znajqcych
elektronarzedzia lub tej instrukcji do postugiwania
sie elektronarzedziem.

Elektronarzedzia sq niebezpieczne w rekach
niewprawnego uzytkownika.

Prawidlowo konserwowac elektronarzedzia

i akcesoria. Sprawdzi¢, czy ruchome czesci sq
wtasciwie potqczone i zamocowane, czy czesci
nie sq uszkodzone oraz skontrolowac wszelkie
inne elementy mogqce mie¢ wptyw na prace
elektronarzedzia. Wszystkie uszkodzenia nalezy
naprawié przed rozpoczeciem uzytkowania. Wiele
wypadkow jest spowodowanych Zle utrzymanymi
elektronarzedziami.

Ostrzy¢ i utrzymywac w czystosci narzedzia tnqce.
Prawidtowo utrzymane narzedzia do ciecia o ostrych
krawedziach tnqcych rzadziej sie zakleszczajq i sq
fatwiejsze do kontrolowania.

Elektronarzedzi, akcesoriéw i koricéwek itp., nalezy
uzywac zgodnie z instrukcjq obstugi, uwzgledniajqgc
warunki i rodzaj wykonywanej pracy. Uzycie
elektronarzedzi niezgodnie z przeznaczeniem moze byc¢
bardzo niebezpieczne.

Uchwyty i powierzchnie, za ktore chwyta

sie narzedzie, muszq by¢ suche, czyste oraz
niezabrudzone olejem i smarem. Sliskie uchwyty

i powierzchnie uniemoZzliwiajq bezpiecznq obstuge

i panowanie nad narzedziem w nieoczekiwanych
sytuacjach.

5) Serwis

a)

Naprawy elektronarzedzi mogq by¢ wykonywane
tylko przez uprawnionych specjalistow przy uzyciu
oryginalnych czesci zamiennych. Zagwarantuje to
bezpieczenstwo elektronarzedzia.
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Dodatkowe wskazowki dotyczace

bezpiecznego uzytkowania wyrzynarek

Trzymac elektronarzedzie tylko za izolowane uchwyty,

jesli wykonuje sie prace w miejscu, gdzie moze dojs¢ do

zetkniecia akcesorium tnqcego z ukrytymi przewodami

lub kablem zasilajqcym elektronarzedzia.

Przeciecie przewodu pod napieciem moze spowodowac

pojawienie sie napiecia na metalowych czesciach obudowy

i porazenie prqdem operatora.

Uzywac zaciskéw lub innego wygodnego sposobu

zamocowania obrabianego elementu do stabilnego

podtoza. Trzymanie obrabianego elementu w rekach lub

oparcie go o ciato nie daje dostatecznej stabilizacji i moze

spowodowac utrate panowania nad narzedziem.

Trzymac dtonie z dala od obszaru ciecia. Pod zadnym

pozorem nie siegac pod spéd obrabianego elementu. Nie

zblizac palcéw do pracujqcego brzeszczota lub jego zacisku.

Nie stabilizowac narzedzia, chwytajqc za stopke.

Utrzymywacé brzeszczoty w stanie naostrzonym. Stepione

lub uszkodzone brzeszczoty mogq powodowac skrecanie lub

przecigzenie pity pod naciskiem. Zawsze uzywac brzeszczota

o typie odpowiednim dla materiatu obrabianego elementu

i rodzaju ciecia.

Podczas ciecia rur lub kanatéw przewodow, najpierw

upewnic sie, czy nie przeptywa w nich woda, nie znajdujq

sie w nich przewody elektryczne itp.

Nie dotykac obrabianego elementu lub brzeszczota zaraz

po przerwaniu pracy urzqdzenia. Mogq one by¢ bardzo

gorqce.

Uwazac na ukryte zagrozenia i, wcinajqc sie w Sciany,

podfogi lub sufity, uwaza¢ na potozenie przewodow i rur.

Brzeszczot nadal bedzie poruszac sie po zwolnieniu

wiqcznika. Przed potozeniem narzedzia zawsze wytqczac je

i poczekac, az brzeszczot catkowicie sie zatrzyma.
OSTRZEZENIE: Zalecamy stosowanie wytqcznika
réznicowoprqdoweqo z wartosciq prqdu resztkowego
wynoszqcq 30 mA lub mniejszq.

Pozostate zagrozenia

Mimo przestrzegania obowiazujacych przepiséw BHP

i stosowania urzadzen zabezpieczajacych, nie ma mozliwosci
unikniecia okreslonych zagrozen. S to:

Uszkodzenie narzqdu stuchu.

Ryzyko zranienia nieostonietq czesciq brzeszczota.
Zagrozenie dla zdrowia spowodowane wdychaniem pytu
wytwarzanego podczas pracy w drewnie, szczegdlnie
debowym, bukowym oraz MDF.

Niebezpieczeristwo wystqpienia obrazeri ciata
spowodowanych latajqcymi czqsteczkami.
Niebezpieczerstwo poparzen spowodowanych akcesoriami,
ktdre stajq sie gorgce podczas pracy.

Niebezpieczeristwo wystqpienia obrazeri ciata
spowodowanych zbyt ditugim uzytkowaniem narzedzia.

Ochrona przeciwporazeniowa

Silnik elektryczny zostat zaprojektowany do pracy z jednym
napieciem.

Zawsze sprawdza¢, czy napiecie zasilania jest zgodne

z wartoscig podang na tabliczce znamionowe;j.

To narzedzie DEWALT podwdjnq izolacje zgodngq
znormq EN62841 i nie wymaga uziemienia.
/e wzgleddw bezpieczeristwa wymiane uszkodzonego
kabla zasilajacego nalezy powierzy¢ firmie DEWALT lub
autoryzowanemu serwisowi.
Wymiana wtyczki zasilajacej
(Tylko Wielka Brytania i Irlandia)
Jesli wystepuje konieczno$¢ montazu nowej wtyczki:
Odpowiednio zutylizowac starq wtyczke.
Przytqczyc brgzowy przewod do zacisku fazy w nowej wiyczce.

Przytqczyc niebieski przewdd do zacisku zerowego.

OSTRZEZENIE: Nie wykonywac przytqczenia do koncowki
uziemienia.

Postepowac zgodnie z instrukcjg instalacji dofgczong do wtyczek
wysokiej jakosci.

Zalecany bezpiecznik: 13 A.
Uzycie przedtuzacza

Jesli potrzebny jest przedtuzacz, nalezy uzy¢ zatwierdzonego
3—rdzeniowego przedtuzacza odpowiedniego dla poboru
mocy narzedzia (patrz Dane techniczne). Minimalna srednica
przewodu to 1,5 mmz; maksymalna dtugos¢ to 30 m.

Rozwing¢ catkowicie przedtuzacz nawiniety na beben.

Zawartos¢ opakowania

Opakowanie zawiera:

Wyrzynarka

Brzeszczot wyrzynarki

Ostona stopki zapobiegajaca zarysowaniu

Instrukcja obstugi

Sprawdzi¢, czy urzqdzenie, czesci lub akcesoria nie zostaty
uszkodzone podczas transportu.

Przed przystqpieniem do pracy poswiecic¢ odpowiedniq ilos¢
czasu na dokfadne zapoznanie sie z instrukcjami.

.

0Oznakowanie na narzedziu
Na obudowie narzedzia umieszczono nastepujace piktogramy:

Przed uzyciem przeczytac instrukcje obstugi.

Nalezy uzywac ochrony stuchu.

O3

ww)) Nalezy uzywac ochrony wzroku.
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Potozenie kodu daty (rys. A)

Kod daty A%, zawierajacy takze rok produkgji, nadrukowany jest
na obudowie.

Przykfad:
2021 XX XX
Rok i tydzien produkgji

Opis (rys. A)
OSTRZEZENIE: Nigdy nie dokonywac przerébek
elektronarzedzia ani jego czesci. Moze to spowodowac
uszkodzenie mienia lub obrazenia ciata.

1 Wihacznik

2 Przycisk blokady w pozycji wiaczonej

3 Dzwignia blokady brzeszczota

4 Brzeszczot

5 Ostona stopki zapobiegajaca zarysowaniu
6 Stopka

7 Dzwignia ukosowania stopki

8 Pokretto regulacji predkosci

9 Wybierak skoku wahadtowego

10 Uchwyt brzeszczota

Przeznaczenie

Ta wyrzynarka jest przeznaczona do profesjonalnego ciecia.
Ta wyrzynarka DEWALT DWE349 jest przeznaczona do
ciecia drewna, tworzyw sztucznych, metalu, gumy i ptytek
ceramicznych.

NIE UZYWAC w mokrym otoczeniu lub w obecnosci
tatwopalnych ptynéw lub gazéw.

Te wyrzynarki to profesjonalne elektronarzedzia.

NIE WOLNO dopuszczac dzieci do narzedzia.

Zapewnic¢ nadzor nad mato doswiadczonymi uzytkownikami
narzedzia.
Mate dzieci i osoby niedotezne. Niniejsze urzadzenie
nie jest przeznaczone do uzytku przez mate dzieci i osoby
niedofezne bez nadzoru.
Produktu tego nie powinny uzytkowac osoby (w tym dzieci)
0 ograniczonych zdolnosciach fizycznych, czuciowych lub
psychicznych oraz osoby nie posiadajace odpowiedniego
doswiadczenia, wiedzy lub umiejetnosci, chyba ze s3 pod
nadzorem o0s6b odpowiedzialnych za ich bezpieczenstwo.
Dzieci nigdy nie powinny by¢ pozostawiane z produktem
bez nadzoru oséb dorostych.

MONTAZ | REGULACJA

OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia,
przed przystgpieniem do regulacji lub montazu/
demontazu akcesoriow wytqczy¢ narzedzie i odtqczy¢
je od Zrédta zasilania. Przypadkowe wiqczenie moze
spowodowac obrazenia ciafa.

Instalacja brzeszczota (rys. B)

OSTRZEZENIE: Podczas montazu brzeszczota nosic
rekawice ochronne. Ryzyko obrazen ciata po dotknieciu
brzeszczota.

OSTRZEZENIE: Uzywac wylqcznie brzeszczotéw typu T.
Uzycie brzeszczota innego niz typu T moze spowodowac
niewystarczajqgce dokrecenie brzeszczota, prowadzqc do
powaznych obrazeri ciafa.
1. Nacisna¢ dzwignie blokady brzeszczota 3 do gory.
2. Ustawiajac zeby brzeszczota naprzdd, wsunac trzpien
brzeszczota w uchwyt brzeszczota do oporu.
3. Zwolni¢ dzwignie.
4. Sprawdzi¢, czy brzeszczot jest solidnie zamocowany przed
rozpoczeciem ciecia. Luzny brzeszczot moze wypasc¢
i prowadzi¢ do obrazen ciata.

Regulacja stopki dla cie¢ ukosnych (rys. ()
OSTRZEZENIE: Nie uzywac narzedzia z poluzowang lub
zdjetq stopkq. Plytka stopki moze by¢ ustawiona do lewego
lub prawego ciecia pod kqtem 45°.

Aby ustawic kat ciecia ukosowego

1. Wyciagna¢ dzwignie ukosowania stopki @ na zewnatrz,
odsuwajac jg od wyrzynarki, aby odblokowac stopke
6 zgodnie z rysunkiem C.

2. Przesuwac stopke naprzéd, aby zwolnic jg z potozenia
dodatniego zatrzymania 0°.

3. Stopke mozna ustawia¢ pod katem w lewg lub w prawg
strone. Stopka zatrzymuje sie automatycznie w potozeniach
15° 30%i 45°,

4. Ustawic stopke pod wybranym katem ukosowania.
Sprawdzi¢ dokfadnos¢ kata za pomoca katomierza.

5. Pchnac¢ dZwignie ukosowania stopki z powrotem w kierunku
pity, aby zablokowac stopke.

Aby ponownie ustawic stopke w pozycji do cie¢

prostych

1. Wyciggna¢ dzwignie ukosowania stopki @ na zewnatrz,
odsuwajac jg od wyrzynarki, aby odblokowac stopke 6
zgodnie z rysunkiem C.

2. Obroci¢ ostone do kata ok. 0°, a nastepnie pociggna¢ stopke
do tytu, aby zataczy¢ dodatnie zatrzymanie 0°.

3. Pchna¢ dZzwignie ukosowania stopki z powrotem w kierunku
pity, aby zablokowac stopke.

0BStUGA

Instrukcja obstugi
OSTRZEZENIE: Zawsze przestrzegac instrukdji
bezpieczenistwa i odpowiednich przepisow.
OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia,
przed przystqpieniem do regulacji lub montazu/
demontazu akcesoriow wytqczy¢ narzedzie i odlqczy¢
je od zrédta zasilania. Przypadkowe wigczenie moze
spowodowac obrazenia ciata.
OSTRZEZENIE:

Dopilnowac, aby obrabiany element byt solidnie
zamocowany. Usunqc gwoZdzie, wkrety i inne
elementy ztqczne, ktdre mogtyby uszkodzic brzeszczot.
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Sprawdzic, czy pod obrabianym elementem jest
wystarczajqco duzo wolnego miejsca.

Nie przecina¢ materiatéw o grubosci przekraczajqcej
maksymalng gfebokos¢ ciecia brzeszczota.

Uzywac wytqcznie ostrych brzeszczotow. Uszkodzone
lub zgiete brzeszczoty nalezy niezwtocznie usuwac.
Nie uzywac narzedzia do ciecia rur lub rurek.

Nigdy nie wigczac narzedzia bez brzeszczota.

W celu uzyskania optymalnych rezultatéw, przesuwac
narzedzie ptynnie i ze statq predkosciq po powierzchni
obrabianego przedmiotu. Nie naciskac¢ na brzeszczot
zboku. Trzymac stopke ptasko na obrabianym
przedmiocie i trzymac kabel zasilajqcy z dala od
narzedzia w osi narzedzia.

Podczas wycinania krzywych, két lub innych okrqgtych
ksztattdw, delikatnie naciskac narzedzie naprzod.
Poczekac, az narzedzie catkowicie sie zatrzyma, przed
wyjeciem brzeszczota z obrabianego elementu. Po
pracy brzeszczot moze by¢ bardzo gorqcy. Nie dotykac.

Prawidtowa pozycja rak (rys. D)

A OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ zagroZenie wystqpienia
powaznych obrazer ciata, nalezy ZAWSZE prawidfowo
ustawiac rece, jak pokazano na rysunku.

A OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ zagrozenie wystqpienia
powaznych obrazeri ciata, nalezy ZAWSZE mocno trzymac
narzedzie, aby zapobiec niebezpiecznej sytuadji.

Aby uzyskac prawidtowa pozycje rak, trzymac jedng reke na

uchwycie przednim 13, a druga na uchwycie gtownym 2.

Wchzame i wylaczanie (rys. A)
Aby wiaczy¢ narzedzie, wcisna¢ wigcznik spustowy @,
Aby wiaczy¢ narzedzie do pracy w trybie ciggtym, nacisnac
wiacznik spustowy, a nastepnie wcisnac przycisk blokady
2. Po wcidnieciu przycisku blokady w pozycji wiaczone)j,
zwolni¢ wigcznik spustowy.
Aby wytaczy¢ narzedzie, zwolni¢ wigcznik spustowy. Aby
wyfaczy¢ narzedzie pracujace w trybie ciggtym, wcisnac
wiacznik spustowy, co spowoduje zwolnienie blokady
W pozycji wiaczonej.

Pokretto regulacji predkosci (rys. E)
OSTRZEZENIE: Jesli narzedzie bedzie pracowac w trybie
ciggtym z niskq predkosciq przez dtugi okres, jego silnik
zostanie przeciqzony i rozgrzeje sie.

Pokretto regulacji predkosci @ znajduje sie na gérnej

powierzchni wyrzynarki. Predko$¢ wzrasta wraz z obracaniem

pokretfa z ustawienia niskiej predkosci 1 do ustawienia wysokiej

predkosci 6.

Skorzystac z tabeli, aby wybrac¢ wiasciwg predkosc¢ dla

obrabianego elementu. Odpowiednia predkos¢ moze by¢

jednak rézna w zaleznosci od rodzaju lub grubosci obrabianego
elementu. Ogolnie rzecz biorac, wyzsza predkos¢ pozwala na
szybsze przecinanie obrabianych elementéw, ale powoduje
skrocenie trwatosci brzeszczota.

Materiat Ustawienie predkosci
Drewno 5-6
Stal nierdzewna 3-4
Stal miekka 3-6
Aluminium 3-6
Tworzywo sztuczne 1-4

Ciecie - orbitalne lub proste (rys. A)

OSTRZEZENIE: Sprawdzi¢, czy narzedzie nie jest
zablokowane w pozycji wiqczenia przed podtqczeniem go
do zasilania. Jesli wigcznik spustowy bedzie zablokowany
w pofozeniu wigczonym w momencie podiqczenia
zasilania, narzedzie nagle sie uruchomi. Moze dojs¢ do
uszkodzenia narzedzia lub obrazeri ciata.

Ta wyrzynarka oferuje cztery tryby ciecia: trzy orbitalne i jeden

prosty. Tryb orbitalny zapewnia bardziej agresywne ruchy

brzeszczota i jest przeznaczony do ciecia miekkich materiatow,

takich jak drewno lub tworzywa sztuczne. Tryb orbitalny

zapewnia szybsze, ale mniej gtadkie ciecie materiatu. W trybie

orbitalnym brzeszczot porusza sie naprzod podczas skoku, poza

wykonywaniem ruchu do gory i w dot.

UWAGA: Nigdy nie nalezy cig¢ metalu ani twardego drewna

w trybie orbitalnym.

Regulacja skoku wahadtowego

1. Przestawia¢ wybierak skoku wahadtowego @ miedzy
czterema pozycjami ciecia: 0,1, 2 3.

2. Pozycja 0 zapewnia ciecie proste.

3. Pozycje 1,2 i3 zapewniaja ciecie orbitalne.

Agresywnos¢ ciecia wzrasta wraz z przestawianiem dzwigni

z pozycji pierwszej do trzeciej, przy czym trzecia pozycja

zapewnia najbardziej agresywne ciecie.

Zdejmowana ostona stopki zapobiegajaca

zarysowaniu (rys. F)

Niebrudzaca ostona stopki zapobiegajaca zarysowaniu &
powinna by¢ uzywana podczas ciecia powierzchni, ktdre fatwo
ulegaja zarysowaniu, jak laminat, fornir lub farba. Stuzy réwniez
do zabezpieczenia powierzchni stopki podczas transportu

i przechowywania narzedzia.

Aby przymocowac ostone stopki zapobiegajacg zarysowaniu,
umiescic przdd stopki ® w przedniej czesci ostony stopki
zapobiegajacej zarysowaniu i opusci¢ wyrzynarke zgodnie

z rysunkiem F. Ostona stopki zapobiegajaca zarysowaniu
zatrzasnie sie solidnie na tylnej czesci stopki.

Aby zdemontowac ostone stopki zapobiegajaca zarysowaniu,
chwycic¢ ostone stopki od spodu za dwa tylne wystepy, po czym
pociggnac ja w dot, zsuwajac ze stopki.

Wskazowki praktyczne

Pitowanie laminatow
Poniewaz brzeszczot przecina materiat podczas skoku do
gory, na powierzchni znajdujacej sie najblizej ptytki stopki
moze wystepowac odtupywanie materiatu.

10
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Uzy¢ brzeszczota z matymi zebami.
Pitowac od tylnej powierzchni elementu.

Aby zminimalizowa¢ odtupywanie, zacisng¢ niepotrzebne
klocki z drewna lub ptyty po obu stronach obrabianego
elementu i przecina¢ wszystkie warstwy.

Ciecie metalu
Pamieta¢, ze ciecie metalu trwa znacznie dtuzej, niz ciecie
drewna.
Uzy¢ brzeszczota odpowiedniego do ciecia metalu.
Podczas ciecia cienkiej blachy docisng¢ niepotrzebny
kawatek drewna do tylnej powierzchni i przecig¢ obie
warstwy.
Natozy¢ cienka warstwe oleju wzdtuz planowanej linii ciecia,
aby utatwic prace narzedzia i wydtuzy¢ trwato$¢ brzeszczota.
Do ciecia aluminium lepiej uzy¢ nafty.

Ciecie wzdtuzne/wycinanie okregow
(rys. G, H)

Ciecie wzdtuzne i wycinanie okregow bez linii zaznaczonej
otdwkiem mozna fatwo wykonywac przy pomocy prowadnicy
do ciecia wzdtuznego i wycinania okregéw (nie dofgczona;
dostepna za dodatkowa optata).

Korzystajac ze sruby dotagczonej do opcjonalnej prowadnicy,
ustawic i wkreci¢ srube w stopke, aby solidnie zamocowac
prowadnice.

Dla potrzeb ciecia wzdtuznego wsung¢ prowadnice pod $rube
z dowolnej strony wyrzynarki. Ustawi¢ poprzeczke w zadanej
odlegtoséci od brzeszczota i dokrecic¢ $rube. Podczas ciecia
wzdtuznego poprzeczka powinna by¢ opuszczona i opierac sie
0 prostg krawedz obrabianego elementu.

Dla potrzeb wycinania okregéw, ustawi¢ prowadnice tak, aby
odlegtos¢ od brzeszczota do otworu w ramieniu prowadnicy
wyznaczata zagdany promien ciecia, po czym dokrecic Srube.
Ustawi¢ wyrzynarke tak, aby otwdr w ramieniu prowadnicy
znajdowat sie nad srodkiem okregu do wyciecia (wywierci¢
otwdr na brzeszczot lub cig¢ do $rodka od krawedzi materiatu,
aby ustawic brzeszczot w odpowiednim potozeniu). Kiedy
brzeszczot bedzie ustawiony prawidtowo, wbi¢ maty gwézdz
przez otwor w ramieniu prowadnicy. Uzywajac prowadnicy jako
osi obrotu, rozpocza¢ wycinanie okregu. Dla potrzeb wycinania
okregdw poprzeczka powinna by¢ podniesiona.

KONSERWACJA

To elektronarzedzie odznacza sie duzg trwatoscig uzytkowa

i prawie nie wymaga konserwacji. Aby dtugo cieszy¢ sie

wiasciwg pracg urzadzenia, nalezy odpowiednio o nie dbac

i regularnie je czyscic.
OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia,
przed przystqpieniem do regulacji lub montazu/
demontazu akcesoriow wytqczy¢ narzedzie i odlqczy¢
je od zrédta zasilania. Przypadkowe wiqczenie moze
spowodowac obrazenia ciafa.

O

e

Smarowanie
To elektronarzedzie nie wymaga dodatkowego smarowania.

N

Czyszczenie

OSTRZEZENIE: Zawsze, gdy zauwazy sie zabrudzenia
wokot otwordw wentylacyjnych, przedmuchac obudowe
suchym powietrzem w celu oczyszczenia. Uzywac ochrony
oczu i respiratora z atestem podczas wykonywania tej
CZynnosci.

OSTRZEZENIE: Do czyszczenia niemetalowych
elementdw urzqdzenia nie uzywac rozpuszczalnikow

ani agresywnych chemikaliéw. Chemikalia mogq ostabi¢
materiat, z ktdrego wykonano wspomniane elementy.
Uzywac tylko szmatki zwilzonej wodq i tagodnego mydta.

Nie pozwoli¢, aby do Srodka narzedzia dostata sie ciecz
i nigdy nie zanurzac zadnej czesci narzedzia w cieczy.

A

Akcesoria dodatkowe

OSTRZEZENIE: Poniewaz akcesoria producentéw innych
niz DEWALT nie zostaly przetestowane z tym produktem, ich
uzycie moze byc¢ niebezpieczne.

Aby zminimalizowac ryzyko zranienia, w potqczeniu z tym
produktem uzywac wytqcznie akcesoriéw zalecanych przez
firme DEWALT.

Wiecej informacji o odpowiednich akcesoriach udzieli
sprzedawca.

Ochrona srodowiska
Selektywna zbidrka odpaddw. Produktow oznaczonych
E tym symbolem nie wolno usuwac ze zwyktymi
odpadami z gospodarstw domowych.

I Produkty zawierajg materiaty, ktére mozna
odzyskac lub poddac recyklingowi, zmniejszajac

zapotrzebowanie na surowce.

Oddawac produkty elektryczne do recyklingu zgodnie

z krajowymi przepisami.

Wiecej danych na stronie www.2helpU.com.

25t00499733 - 13-01-2022
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DEWALT

WARUNKI GWARANCJI:

Produkty marki DEWALT reprezentujg bardzo
wysoka jako$¢, dlatego oferujemy dla nich ko-
rzystne warunki gwarancyjne. Niniejsze warunki
gwaranciji nie pomniejszajg praw klienta wynikaja-
cych z polskich regulacji ustawowych lecz sg ich
uzupetnieniem. Gwarancja jest wazna na terenie
Rzeczpospolitej Polskiej.

DeEWALT gwarantuje sprawne dziatanie produktu
w przypadku postepowania zgodnego z warunkami
techniczno-eksploatacyjnymi opisanymi w instruk-
cji obstugi.

Niniejszg gwarancjg nie jest objete dodatkowe
wyposazenie, jezeli nie zostata do niego dotgczona
oddzielna karta gwarancyjna oraz elementy wyrobu
podlegajgce naturalnemu zuzyciu.

1. Niniejszg gwarancjg objete sg usterki produktu
spowodowane wadami produkcyjnymi i wada-
mi materiatowymi.

2. Niniejsza gwarancja jest wazna po przedsta-
wieniu przez Klienta w Centralnym Serwisie
Gwarancyjnym reklamowanego produktu oraz
tacznie:

a) poprawnie wypetnionej karty gwarancyjnej;

b) waznego paragonu zakupu z datg sprzedazy
taka, jak w karcie gwarancyjnej lub kopii fak-
tury.

3. Gwarancja obejmuje bezptatng naprawe
urzgdzenia (wraz z bezptatng wymiang uszko-
dzonych czesci) w okresie 12 miesiecy od daty
zakupu.

4. Produkt reklamowany musi by¢:

a) dostarczony bezposrednio do Centralnego
Serwisu Gwarancyjnego wraz z poprawnie
wypetniong Kartg Gwarancyjng i waznym
paragonem zakupu (lub kopig faktury) oraz
szczegoOtowym opisem uszkodzenia, lub

b) przestany do Centralnego Serwisu Gwaran-
cyjnego za posrednictwem punktu sprzedazy
wraz z dokumentami wymienionymi powyzej.

5. Koszty wysytki do Centralnego Serwisu Gwa-
rancyjnego ponosi Serwis. Wszelkie koszty
zwigzane z zapewnieniem bezpiecznego opa-
kowania, ubezpieczeniem i innym ryzykiem
ponosi Klient. W przypadku odrzucenia rosz-
czenia gwarancyjnego, produkt jest odsytany
do miejsca nadania na koszt adresata.

6. Usterki ujawnione w okresie gwarancji bedg
usuniete przez Centralny Serwis Gwarancyjny
w terminie:

a) 14 dni roboczych od daty przyjecia produktu
przez Centralny Serwis Gwarancyjny;

b) termin usuniecia wady (punkt 6a) moze byc¢
wydtuzony o czas niezbedny do importu nie-
zbednych czesci zamiennych.

7. Klient otrzyma nowy sprzet, jezeli:

a) Centralny Serwis Gwarancyjny stwierdzi na
pisSmie, ze usuniecie wady jest niemozliwe;

b) produkt nie podlega naprawie, tylko wymianie
bez dokonywania naprawy.

8. Oile taki sam produkt jest nieosiggalny, moze
by¢ wydany nowy produkt o nie gorszych
parametrach.

9. Decyzja Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
odnoénie zasadnosci zgtaszanych usterek jest
decyzjg ostateczna.

10. Gwarancjg nie sg objete:

a) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowo-
dowane niewtasciwym uzytkowaniem lub
uzywaniem produktu niezgodnie z przezna-
czeniem, instrukcjg obstugi lub przepisami
bezpieczenstwa;

b) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowo-
dowane przecigzaniem narzedzia, ktoére
prowadzi do uszkodzen silnika, przektadni
lub innych elementow a takze stosowaniem
osprzetu innego niz zalecany przez DEWALT;

c) mechaniczne uszkodzenia produktu i wywo-
tane nimi wady;

d) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia na skutek
dziatania pozaru, powodzi, czy tez innych
klesk zywiotowych, nieprzewidzianych wypad-
kéw, korozji, normalnego zuzycia w eksploata-
Cji czy tez innych czynnikéw zewnetrznych;

e) produkty, w ktérych naruszone zostaty plomby
gwarancyjne lub, ktére byly naprawiane poza
Centralnym Serwisem Gwarancyjnym lub byty
przerabiane w jakikolwiek sposéb;

f) osprzet eksploatacyjny dotgczony do urza-
dzenia oraz elementy ulegajgce naturalnemu
zZuzyciu.

11. Centralny Serwis Gwarancyjny, firmy han-
dlowe, ktére sprzedaty produkt, nie udzielajg
upowaznien ani gwarancji innych niz okreslone
w karcie gwarancyjnej. W szczegodlnosci nie
obejmujg prawa klienta do domagania sie
zwrotu utraconych zyskow w zwigzku z uszko-
dzeniem produktu.

12. Gwarancja nie wytgcza, nie ogranicza ani nie
zawiesza uprawnien kupujgcego wynikajgcych
Z niezgodnosci towaru z umowa.

Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH
ul. Bakaliowa 26, 05-080 Mosciska

tel.: (22) 862-08-08, (22) 431-05-05

faks: (22) 862-08-09
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@ ZARUGNI LIST KARTA GWARANCYJNA

@ JOTALLASI JEGY @ ZARUGNY LIST

(¢ meésicl miesiecy
E CHD> hénap CSK> mesiacov
®

Razitko prodejny

@ Vyrobni kod Datum prodeje Podpis
f Yy : Pecsét helye
@ Gyari szam A vasarlas napja Aldiras
Numer seryjny Data sprzedazy Stempel
Podpis
(SK) Cislo série Datum predaja Peciatka predajne

Podpis




<D

Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2

CZ-140 00 Praha 4

Tel.: 00420 244 403 247
Fax: 00420 241 770 167

Adres serwisu centralnego
ERPATECH

ul. Bakaliowa 26

05-080 Mosciska

Tel.: 022-8620808

Fax: 022-8620809

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

GO

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 335 511 063
Fax: 00421 335 512 624

Black & Decker Kézponti
Garancialis-és Markaszerviz
1163 Budapest
(Sashalom) Thokoly ut 17.
Tel.: 403-2260

Fax: 404-0014
www.rotelkft.hu

(C2 Dokumentace zarucni opravy

CHD A garancialis javitas dokumentalasa

Przebieg napraw gwarancyjnych

(K> Zaznamy o zaruénych opravach

Ccz Cislo Datum pfijmu Datum zakazky |Cislo zakazky |Zavada Razitko
Podpis
H Sorszam | Bejelentés idépontja | Javitasi id6pont | Javitasi Hiba jelleg |Pecsét
Jétallas j hatarideje munkalapszam | Oka Alairas

PL Nr Data zgtoszenia Data naprawy Nr zlecenia Przebieg Stempel
naprawy | podpis

SK | Cislo Datum nahlasenia |Datum opravy | Cislo Popis Pediatka
dodavky objednavky poruchy Podpis
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