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Thlumaczenie oryginalnej instrukgji
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POLSKI

DWUBIEGOWA PILARKA TASMOWA DW876

Gratulacje!

Dziekujemy za zakup urzadzenia firmy DEWALT. Wiele lat doswiadczen, niezwykle staranne
wykonanie i ciggte innowacje sprawity, ze firma DEWALT stata sie prawdziwie niezawodnym
partnerem wszystkich uzytkownikéw profesjonalnych elektronarzedzi.

Dane techniczne
DW876
Moc silnika (wejsciowa) W 1000
Moc silnika (wyjsciowa) W 750
Typ 3
Napiecie Vv 230
Obroty bez obcigzenia min” 2830
Obroty bez obciazenia, 1. bieg m/min 380
Obroty bez obciazenia, 2. bieg m/min 830
Maks. wysokos¢ ciecia mm 200
Maks. szerokos¢ ciecia mm 305
Rozmiar blatu mm 500500
Nachylenie blatu prawa 0-45°
strona
Wymiary catkowite (bez stojaka) mm 1050 x 700 x 500
(ze stojakiem) mm 1600 x 700 x 500
Adapter do odsysania pytu, 0 mm 100
Tasma tnaca
Dhugos¢ mm 2215
Szerokos¢ mm 3-16
Grubos¢ mm 0,06
Ciezar kg 54
Loy (poziom emisji ciénienia akustycznego) dB(A) 82
Ly (poziom mocy akustycznej) dB(A) 95
K (niepewnosc dla danego poziomu dZwieku) dB(A) 3

UWAGA: Urzadzenie jest przeznaczone do zasilania o0 maksymalnej impedancji uktadu Zmaks.

wynoszacej 0,25 oma w punkcie przytaczenia (skrzynka rozdzielcza) do zasilania uzytkownika.

Zadaniem uzytkownika jest zagwarantowanie podtaczenia urzadzenia do zasilania
spetniajacego powyzsze wymagania. W razie potrzeby uzytkownik moze sprawdzi¢ parametry
impedandji systemu w punkcie przytaczenia u lokalnego dostawcy energii elektrycznej.

Deklaracja zgodnosci WE
Dyrektywa maszynowa

C€

Dwubiegowa pilarka tasmowa DW876

Firma DEWALT deklaruje, ze produkty opisane w sekcji Dane techniczne sa zgodne z zapisami:
2006/42/WE, EN61029-1:2009 +A11:2010, EN61029-2-5:2011 +A11:2015.

Produkty te s3 réwniez zgodne z zapisami dyrektyw 2014/30/UE oraz 2011/65/UE. Wiecej
informacji na ten temat mozna uzyska¢ pod podanym nizej adresem filii firmy DEWALT lub
skorzystac z informacji na ostatniej stronie oktadki instrukgji obstugi.

Nizej podpisany jest odpowiedzialny za zebranie danych technicznych i sktada te deklaracje w
imieniu firmy DEWALT.

e

Markus Rompel Director Engineering DEWALT, Richard-Klinger-Strale 11, D-65510, Idstein,
Niemcy 15.06.2018

@ OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ ryzyko obrazer, przeczytac instrukcje.

Definicje: Wytyczne dotyczace bezpieczenstwa
Podane ponizej definicje okreslaja stopier zagrozenia oznaczony danym stowem. Prosze
przeczytac instrukcje i zwraca¢ uwage na te symbole.

ﬁ NIEBEZPIECZENSTWO: Informuje o bezposrednim niebezpieczeristwie.
Nieprzestrzeganie tego zalecenia spowoduje Smierc lub powazne obrazenia ciata.

A OSTRZEZENIE: Informuje o potencjalnym niebezpieczenstwie. Nieprzestrzeganie tego

zalecenia moze spowodowac Smier¢ lub powazne obrazenia ciata.

A PRZESTROGA: Informuje o potencjalnym niebezpieczenstwie. Nieprzestrzeganie tego
zalecenia moze prowadzic¢ do obrazeri ciata od lekkiego do Sredniego stopnia.
UWAGA: Informuje o czynnosciach nie powodujqcych obrazen ciata, lecz mogqcych
prowadzi¢ do szkéd materialnych.

A Ostrzezenie przed mozliwosciq porazenia prqdem elektrycznym.

A Oznacza ryzyko pozaru.

0Ogolne ostrzezenia dotyczace bezpiecznego uzytkowania

elektronarzedzi
OSTRZEZENIE: Nalezy zapoznac sie ze wszystkimi zaleceniami dotyczqcymi
bezpieczeristwa i obstugi oraz rysunkami i danymi umieszczonymi w dotqczonej
do elektronarzedzia instrukcji obstugi. Niestosowanie sie do wszystkich ponizszych
instrukcji moze stac sie przyczynq porazenia prqdem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznego zranienia.

ZACHOWAC WSZYSTKIE INSTRUKCJE | INFORMACJE DOTYCZACE
BEZPIECZNEJ PRACY, ABY MOC KORZYSTAC Z NICH W PRZYSZ£OSCI

Pojecie ,elektronarzedzie” uzyte w tresci ostrzezenia odnosi sie do elektrycznego (zasilanego
przewodem) elektronarzedzia lub elektronarzedzia zasilanego akumulatorem (bezprzewodowego).

1) Bezpieczenstwo w miejscu pracy

a) Miejsce pracy musi by¢ czyste i dobrze oswietlone. Miejsca ciemne i takie, w ktdrych
panuje nieporzqdek, stwarzajq ryzyko wypadku.

b) Nie wolno uzywac elektronarzedzi w strefach zagrozenia wybuchem, w poblizu
palnych cieczy, gazow czy pytéw. Elektronarzedzia mogq wytworzyc iskry powodujqce
zapton pytow lub opardw.

c) W czasie pracy elektronarzedziami nie pozwala¢ na przebywanie w poblizu dzieci
iinnych 0sob postronnych. Chwila nieuwagi moze spowodowac utrate kontroli nad
narzedziem.

2) Ochrona przeciwporazeniowa
a) Gniazdo musi by¢ dostosowane do wtyczki elektronarzedzia. Nie wolno

przerabiac wtyczek. Nie uzywac zadnych tqcznikoéw lub rozdzielaczy elektrycznych

z uziemionymi elektronarzedziami. Nieprzerabiane wtyczki i odpowiednie gniazda

Zmniejszajq ryzyko porazenia prqdem elektrycznym.

Nalezy unikac bezposredniej stycznosci z uziemionymi lub zerowanymi

powierzchniami, takimi jak rurociqgi, grzejniki, kuchenki i lodéwki. Ryzyko

porazenia prqdem elektrycznym wzrasta, jesli Twoje ciato jest uziemione.

¢) Nienarazac elektronarzedzi na dziatanie deszczu lub zwiekszonej wilgotnosci.

Dostanie sie wody do wnetrza elektronarzedzia zwieksza ryzyko porazenia prqdem

elektrycznym.

Nie wolno ciqgngc za kabel zasilajqcy. Nie wolno ciggnqg¢, podnosi¢ ani wyciggac

wtyczki z gniazda, poprzez ciggniecie za kabel zasilajqcy narzedzia. Chroni¢

kabel zasilajqcy przed kontaktem z gorgcymi elementami, olejami, ostrymi
krawedziami i ruchomymi czesciami. Uszkodzenie lub zaplqtanie kabla zasilajgcego

Zwieksza ryzyko porazenia prqdem elektrycznym.

e) W czasie pracy elektronarzedziem poza pomieszczeniami zamknietymi, nalezy
uzywac przystosowanych do tego przedtuzaczy. Korzystanie z przedtuzaczy
przystosowanych do uzycia na zewnqtrz budynkdw zmniejsza ryzyko porazenia prqdem.

f) Jesli zachodzi koniecznos¢ uzywania narzedzia w wilgotnym otoczeniu, nalezy
uzywac zrédta zasilania zabezpieczonego wytqcznikiem réznicowoprqgdowym.
Stosowanie wytqcznikéw réznicowoprqdowych zmniejsza ryzyko porazenia prqgdem
elektrycznym.
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3) Srodki ochrony osobistej
a) W czasie pracy elektronarzedziem zachowac czujnos¢, patrze¢ uwaznie i kierowac

sie zdrowym rozsqdkiem. Nie uzywac elektronarzedzia w stanie zmeczenia, pod

wplywem narkotykow, alkoholu lub lekow. Nawet chwila nieuwagi w czasie pracy
elektronarzedziem moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciafa.

Uzywac srodkéw ochrony osobistej. Zawsze zaktadac okulary ochronne. Uzywanie,

w miare potrzeb, Srodkdw ochrony osobistej, takich jak maska przeciwpytowa, buty

ochronne z antyposlizgowq podeszwaq, kask czy ochronniki stuchu, zmniejsza ryzyko

odniesienia uszczerbku na zdrowiu.

¢) Unika¢ niezamierzonego uruchomienia. Przed przytqczeniem do zasilania i/lub

wtozeniem akumulatoréw oraz przed podniesieniem i przenoszeniem narzedzia,

upewnic sie, ze wiqcznik znajduje sie w pozycji ,wytqczone”. Trzymanie palca na
wiqczniku podczas przenoszenia lub podtqczenie wigczonego narzedzia do zasilania
fatwo staje sie przyczynq wypadkow.

Przed wiqczeniem elektronarzedzia, usunqc wszystkie klucze i narzedzia do

regulacji. Klucz pozostawiony zamocowany do obrotowej czesci elektronarzedzia moze

spowodowac obrazenia.

e) Nie wychylac sie nadmiernie. Przez caly czas zachowywac solidne oparcie
ndg i rownowage. Dzieki temu ma sie lepszq kontrole nad elektronarzedziem w
nieoczekiwanych sytuacjach.

f) ZatoZy¢ odpowiedni strdj. Nie nosic luznych ubran ani bizuterii. Trzymac wtosy,
ubranie i rekawice z dala od ruchomych elementdow. LuZne ubranie, bizuteria lub
dlugie wtosy mogq zostac pochwycone przez ruchome czesci.

g) Jesli sprzet jest przystosowany do przytqczenia urzqdzen odprowadzajqcych
i zbierajqcych pyt, upewnic sie, czy sq one przytqczone i wtasciwie uzytkowane.
Uzywanie takich urzqdzeri zmniejsza zagrozenia zwiqzane z obecnosciq pytow.
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h) Nie zezwala¢ na to, aby rutyna wynikajqca z czestego uzytkowania narzedzi prowadzita
do lekcewazenia zagrozen i ignorowania zasad bezpiecznego uzytkowania narzedzi.
Lekkomysina obstuga moze spowodowac powazne obrazenia ciata w utamku sekundy.

4) Obstuga i konserwacja elektronarzedzi

a) Nie wolno przeciqzacé elektronarzedzi. Uzywac elektronarzedzi odpowiednich do
rodzaju wykonywanej pracy. Dzieki odpowiednim elektronarzedziom wykona sie prace
lepiej i w sposéb bezpieczny, w tempie, do jakiego narzedzie zostato zaprojektowane.

b) Nie wolno uzywac elektronarzedzia z zepsutym wiqcznikiem, ktéry nie pozwala
na sprawne wiqczanie i wytqczanie. Elektronarzedzie, ktérego pracy nie mozna
kontrolowac wiqcznikiem, jest niebezpieczne i musi zosta¢ naprawione.

¢) Przed przystgpieniem do regulacji, wymiany akcesoriéw oraz przed schowaniem
elektronarzedzia, nalezy odtqczyc wtyczke od zrédta zasilania i/lub wyjq¢
akumulator z urzqdzenia, jesli to mozliwe. Takie Srodki zapobiegawcze zmniejszajq
ryzyko przypadkowego uruchomienia elektronarzedzia.

d) Nie uzywane elektronarzedzie przechowywac poza zasiegiem dzieci i nie
dopuszczac osob nie znajqcych elektronarzedzia lub tej instrukcji do postugiwania
sie elektronarzedziem. Elektronarzedzia sq niebezpieczne w rekach niewprawnego
uzytkownika.

e) Prawidfowo konserwowac elektronarzedzia i akcesoria. Sprawdzic, czy
ruchome czesci sq wtasciwie potqczone i zamocowane, czy czesci nie sq
uszkodzone oraz skontrolowac wszelkie inne elementy mogqce mie¢ wplyw
na prace elektronarzedzia. Wszystkie uszkodzenia nalezy naprawic przed
rozpoczeciem uzytkowania. Wiele wypadkow jest spowodowanych Zle utrzymanymi
elektronarzedziami.

f) Narzedzia tngce powinny byc ostre i czyste. Prawidfowo utrzymane narzedzia
do ciecia o ostrych krawedziach tnqcych rzadziej sie zakleszczajq i sq tatwiejsze do
kontrolowania.

g) Elektronarzedzi, akcesoriow i koricowek itp., nalezy uzywac zgodnie z instrukcjq
obstugi, uwzgledniajgc warunki i rodzaj wykonywanej pracy. Uzycie elektronarzedzi
niezgodnie z przeznaczeniem moze by¢ bardzo niebezpieczne.

h) Uchwyty i powierzchnie, za ktére chwyta sie narzedzie, muszq byc suche, czyste oraz
niezabrudzone olejem i smarem. Sliskie uchwyty i powierzchnie uniemozliwiajq
bezpiecznq obstuge i panowanie nad narzedziem w nieoczekiwanych sytuacjach.

5) Naprawy
a) Powierzaé naprawy elektronarzedzi wytqcznie osobom wykwalifikowanym,

uzywajqcym identycznych czesci zamiennych. Zagwarantuje to bezpieczenstwo
elektronarzedzia.

Dodatkowe zasady bezpiecznego uzytkowania pilarek tasmowych

Przed rozpoczeciem pracy sprawdzic¢, czy maszyna stoi na réwnej powierzchni o wystarczajqcej
stabilnosci.

W razie wypadku lub uszkodzenia maszyny natychmiast wytqczy¢ jq i odtqczyc od zasilania
elektrycznego.

Zgtosic usterke i odpowiednio oznaczy¢ maszyne, aby unikngc eksploatacji uszkodzonego
urzqdzenia przez innych pracownikdw.

W przypadku zablokowania tasmy tnqcej na skutek zbyt wysokiej sity docisku w trakcie ciecia,

wytqczy¢ maszyne oraz odtqczy¢ jq od zasilania elektrycznego. Usungc obrabiany element

i dopilnowac, aby tasma mogta poruszac sie swobodnie. Wiqczy¢ maszyne i ponownie

rozpoczqc przecinanie ze zmniejszonq sitq docisku.

Nie usuwac scinek i innych czesci obrabianego elementu z obszaru ciecia, gdy maszyna

pracuje.

Zapewnic odpowiednie oswietlenie strefowe lub punktowe

Dopilnowac, aby operator byt odpowiednio przeszkolony w zakresie eksploatadji, requlacji

i dziatania urzqdzenia.

W trakcie ciecia drewna podiqczyc odciqg pytu. Zawsze uwzgledniac czynniki wptywajqce na

ekspozycje na pyt takie jak:

- typ materiatu do obrobki (ptyta widrowa generuje wiecej pytu niz drewno);

- naostrzenie tasmy tnqcej,

- prawidfowa regulacja tasmy tnqcej.

- urzqdzenie odprowadzajqce pyt z predkoscig powietrza co najmniej 20 m/s.

- Dopilnowac, aby urzqdzenie odprowadzajqce pyt oraz okapy, przegrody i zsypy byty
poprawnie wyregulowane.

Nosi¢ odpowiednie Srodki ochrony osobistej, w tym:

- Srodki ochrony stuchu, aby ograniczy¢ ryzyko utraty stuchu.

- Srodki ochrony drég oddechowych, aby ograniczy¢ ryzyko wdychania szkodliwego pytu.

- Rekawice do obchodzenia sie z tasmq tnqcq oraz szorstkimi materiatami.

Podczas ciecia prostego wzdtuz prowadnicy do ciecia wzdfuznego uzywac popychacza.

Zawsze umieszczac prowadnice (do ciecia wzdtuznego) po dolnej stronie blatu podczas ciecia

7 blatem nachylonym.

Podczas przecinania materiatu o okrqgtym przekroju uzywac odpowiedniego urzqdzenia
mocujqcego, aby zapobiec skreceniu sie obrabianego elementu.

Przed rozpoczeciem pracy sprawdzi¢ wyregulowanie i sprawnos¢ oston pilarki tasmowej.
Rozmiary obrabianych elementéw
- Nigdy nie przecinac przedmiotdw krdtszych niz 100 mm.

- Bez dodatkowego oparcia maszyna jest przeznaczona do ciecia elementow
o0 maksymalnych rozmiarach podanych ponizej:

- Wysokos¢ 150 mm, szerokos¢ 230 mm, dfugos¢ 700 mm.

- Diuzsze obrabiane przedmioty muszq by¢ dodatkowo poparte odpowiednim
blatem dodatkowym.
Ta maszyna nie jest przeznaczona do uzytku w produkdji seryjnej lub z uzyciem przenosnikéw
tasmowych.
Rece nalezy trzymac z dala od tasmy tnqcej. Uzywac popychacza do wgskich obrabianych
elementow.
Dopilnowac, aby tasma poruszata sie w prawidtowym kierunku i jej zeby byty skierowane w dét.

Zawsze uzywac ostrych tasm wtasciwego typu przeznaczonych do obrébki obrabianego
elementu.

Dobrac odpowiedniq tasme tnqcq do wybranego ustawienia predkosci i obrabianego
materiatu.

Przestrzegac maksymalnej predkosci podanej na opakowaniu tasmy tnqcej.

Nie uzywac tasm tnqcych niezgodnych z wymiarami podanymi w danych technicznych.
Nie uzywac¢ odksztatconych lub uszkodzonych tasm tnqcych.

Podczas ciecia skosnego dopilnowac, aby prowadnica do ciecia wzdtuznego byta zamocowana
na dolnej stronie blatu.

Przechowywac popychacz w jego schowku, gdy nie jest w uzytku.

Utrzymywac gérnqg ostone tasmy jak najblizej obrabianego elementu.

Kiedy tasma tnqca nie jest w uzytku, ostaniac jq catkowicie ostonqg tasmy.

Podczas pracy w nietypowych warunkach (wyjqtkowo niska temperatura, napiecie sieciowe
nizsze od normalnego lub po diugim okresie nieuzywania), maszyna moze utykac. W takim
przypadku poluzowac napiecie tasmy do okofo 100 N, wiqczy¢ silnik i (przy pracujgcym silniku)
stopniowo zwiekszac napiecie do (50 x b) N, gdzie b to szerokos¢ tasmy tnqcej w mm.

Jeslimaszyna nie bedzie uzywana przez dtugi okres, catkowicie poluzowac napiecie, aby
wyeliminowac ryzyko odksztatcenia kota tasmy i utraty wywazania.

OSTRZEZENIE: Zalecamy stosowanie wytqcznika réznicowoprqdowego z wartosciq
prqdu resztkowego wynoszqcq 30 mA lub mniejszq.

Pozostate zagrozenia
Nastepujace zagrozenia sa typowymi zagrozeniami podczas uzywania pilarek tasmowych:
zranienia wynikajqce z dotkniecia wirujqcych elementow
zranienia spowodowane rozerwaniem sie tasmy tnqcej
Te zagrozenia s najwieksze:
w obszarze pracy
w zasiegu obracajqcych sie czesci maszyny
Mimo przestrzegania obowiazujacych przepiséw BHP i stosowania urzadzen
zabezpieczajacych, nie ma mozliwosci unikniecia okreslonych zagrozen. Sg to:
Uszkodzenie narzqdu stuchu,
Ryzyko zranienia nieostonietq czesciq ruchomej tasmy tnqcej,
Ryzyko zranienia w czasie wymiany tasmy tnqcej,
Ryzyko Scisniecia palcéw podczas otwierania oston,
Zagrozenie dla zdrowia spowodowane wdychaniem pytu wytwarzanego podczas pracy
w drewnie, szczegdlnie debowym i bukowym.
Nastepujace czynniki wptywaja na emisje hatasu:
obrabiany materiaf,
podparcie materiatu,
napiecie tasmy tnqcej,
typ tasmy tnqcej,
sita posuwu,
prawidtowa requlacja i reqularna konserwacja tasmy tnqcej,
regularna konserwacja két pasowych i uktadu smarowania.

Ochrona przeciwporazeniowa
Silnik elektryczny zostat zaprojektowany do pracy z jednym napieciem. Zawsze sprawdza¢, czy
napiecie zasilania jest zgodne z wartoscig podang na tabliczce znamionowej.
Ta maszyna ma konstrukcje klasy I, dlatego wymagane jest pofaczenie uziemione.
Uszkodzony kabel zasilajacy nalezy zastapic¢ specjalnym kablem, ktory dostepny jest w sieci
serwisowej DEWALT.
Wymiana wtyczki sieciowej (dotyczy tylko Wielkiej Brytanii i Irlandii)
Jesli wystepuje koniecznos¢ montazu nowej wtyczki:

Odpowiednio zutylizowac starq wtyczke.

Przytqczyc brqzowy przewdd do zacisku fazy w nowej wiyczce.

Przytqczy¢ niebieski przewdd do zacisku zerowego.

Przytqczyc zielony/zdtty przewdd do zacisku zerowego
Postepowac zgodnie z instrukcja instalacji dofaczona do wtyczek wysokiej jakosci. Zalecany
bezpiecznik: 13 A.
Uzycie przedtuzacza
Jesdli potrzebny jest przedtuzacz, nalezy uzyc¢ zatwierdzonego 3-rdzeniowego przedtuzacza
odpowiedniego dla poboru mocy narzedzia (patrz Dane techniczne). Minimalna Srednica
przewodu to 1,5 mm? maksymalna dtugosc¢ to 30 m.
Przedtuzacz nawiniety na beben nalezy catkowicie rozwinac.

Zawartosc opakowania
Opakowanie zawiera:
1 Czedciowo zmontowana maszyna
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Blat

Prowadnica do ciecia wzdtuznego
Prowadnica do ciecia ukosowego
Karton z nastepujaca zawartoscia:

1 stojak (4 nogi 530 mm, 2 belki poprzeczne 480 mm, 2 belki poprzeczne 360 mm, sruby
M5 x 16, nakretki M5 i podktadki M5 do montazu stojaka, Sruby i podktadki M8 x 20 do
montazu maszyny na stojaku)

1 Klucz 10/13 mm

1 Kluczimbusowy 2,5 mm

1 Instrukcja obstugi

Sprawdzi¢, czy narzedzie, czesci lub akcesoria nie zostaty uszkodzone podczas transportu.

Przed przystgpieniem do pracy poswiecic odpowiedni czas na doktadne zapoznanie sie

zinstrukgjq.

Oznakowanie na narzedziu
Na obudowie narzedzia umieszczono nastepujace piktogramy:

Odtaczac narzedzie od zasilania, gdy nie jest uzywane,

przed wymiana czesci, akcesoriow lub osprzetu oraz przed
serwisowaniem.

% Sprawdzi¢ kierunek ruchu tasmy.
<v h v) Punkt podnoszenia.

Potozenie kodu daty (rys. A)
Kod daty 21, zawierajacy takze rok produkgji, nadrukowany jest na obudowie.
Przyktad:

Nie umieszczac¢ dtoni w tym obszarze.

2018 XX XX
Rok produkdji

Opis (rys. A)
OSTRZEZENIE: Nigdy nie dokonywac przerébek elektronarzedzia ani jego czesci. Moze to
spowodowac uszkodzenie mienia lub obrazenia ciata.

1 Wihcznik 12 DZwignia blokady

2 Tasma tnaca 13 Sruba do ustalania potozenia silnika

3 Ostona tasmy 14 Regulator wycentrowania tasmy

4 Blat 15 Regulator wysokosci ostony tasmy

5 Prowadnica do ciecia wzdtuznego 16 Adapter do odsysania pytu

6 Prowadnica do ciecia ukosowego 17 Otwor na kotwe mocujaca do podtoza
7 Stojak 18 Miejsce przechowywania popychacza
8 Napinacz tasmy 19 Uchwyt do przenoszenia

9 Blokada drzwiczek 20 Koto

10 Podziatka napinania tasmy 21 Kod daty

11 Podpora blatu do ciecia sko$nego

Przeznaczenie

Ta pilarka tasmowa DW876 jest przeznaczona do profesjonalnego uzytku w warsztacie:
pozwala na wykonywanie cie¢ prostych, konturowych, ukosowych i skosnych w réznych
materiatach, takich jak drewno, tworzywa sztuczne, metale Zelazne i niezelazne oraz skora.

Znamionowa dtugos¢ tasmy wynosi 2215 mm, a jej szeroko$¢ od 3 mm do 16 mm.
A OSTRZEZENIE: Nie uzywac maszyny niezgodnie z przeznaczeniem.

NIE UZYWAC w mokrym otoczeniu lub w obecnosci tatwopalnych ptynéw lub gazéw.

Te pilarki tasmowe s3 profesjonalnymi elektronarzedziami.

NIE DOPUSZCZAC dzieci do elektronarzedzia. Zapewni¢ nadzér nad mato doswiadczonymi

uzytkownikami narzedzia.
Mate dzieci i osoby niedotezne. Niniejsze urzadzenie nie jest przeznaczone do uzytku
przez mafe dzieci i osoby niedofezne bez nadzoru.
Produktu tego nie powinny uzytkowac osoby (w tym dzieci) o ograniczonych
zdolnosciach fizycznych, czuciowych lub umystowych oraz osoby nie posiadajace
odpowiedniego doswiadczenia, wiedzy lub umiejetnosci, chyba ze s3 pod nadzorem os6b
odpowiedzialnych za ich bezpieczerstwo. Dzieci nigdy nie powinny by¢ pozostawiane
z produktem bez nadzoru oséb dorostych.

MONTAZ | REGULACJA
OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia, przed przystqpieniem do
regulacji lub montazem/demontazem akcesoriéw wytqczy¢ narzedzie i odtqczy¢
je od Zrédta zasilania. Upewnic sie, ze wiqcznik spustowy ustawiony jest w pozycji WYt.
Przypadkowe wigczenie moze spowodowac obrazenia ciata.

Maszyna jest catkowicie zmontowana, z wyjatkiem stojaka, kot i blatu.

Montaz stojaka (rys. B)
Komponenty i elementy ztaczne stojaka sg zapakowane oddzielnie.

1. Zamontowac nogi i belki poprzeczne za pomoca nakretek, $ruby i podktadek zgodnie
z rysunkami. Nie dokrecac jeszcze elementéw zfacznych na tym etapie.

2. Dopilnowac, aby wszystkie plastikowe nézki byty skierowane w dét. Zmontowana rama
jest przedstawiona na rysunku A.

3. Umiesci¢ maszyne na stojaku, dopilnowujac, aby podstawa maszyny pasowata do stojaka
z wszystkich czterech stron.

4. Przymocowac maszyne do stojaka za pomoca nakretek, srub i podktadek dotaczonych do
narzedzia.

5. Mocno dokreci¢ wszystkie sruby.

Mocowanie kot (rys. B1)
1. Umiesci¢ pierwszy wspornik kota przed ptytka, dopasowujac otwory montazowe do siebie.
2. Przymocowac wspornik do ptytki elementami zfacznymi.
3. Powtérzyc z pozostatymi wspornikami két.
4. Przymocowac ptytke do stojaka elementami ztacznymi.
5. Wyregulowac odstep kétna 0-0,5 mm.

A OSTRZEZENIE: Maszyna musi zawsze sta¢ poziomo i stabilnie.

Montaz blatu (rys. C)

1. Dopilnowac¢, aby podpora blatu do ciecia skosnego A1 byta wypoziomowana i by
dzwignia 12 byfa w pozycji zablokowanej.

. Z podziatka 39 umieszczong z przodu, zamontowac blat na podporze blatu do ciecia
skosnego 1 czterema srubami.

. Korzysta¢ z ramki na rysunku C, aby uzyskac informacje na temat prawidtowego
rozmieszczenia srub. Prawidtowe umiejscowienie blatu gwarantuje optymalne dziatanie
tasmy i zapobiega uszkodzeniu wkiadki blatu.

4. Poluzowac dzwignie 112, aby pochyli¢ blat, po czym ponownie zablokowac dzwignie

i tymczasowo zamontowac wszystkie cztery $ruby.

5. Przestawi¢ blat z powrotem w potozenie poziome.
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Montaz uchwytu do przenoszenia (rys. A)
1. Umiesci¢ uchwyt przed miejscem montazu na prawo od maszyny.
2. Przymocowac uchwyt $ruba.

Montaz do podtogi (rys. A)
Zawsze mocowac maszyne do podfogi za pomoca przygotowanych otwordw na kotwy
mocujgce do podtoza 17.

Mocowanie tasmy tnacej (rys. D1-D7)

A OSTRZEZENIE: Zeby nowej tasmy sq bardzo ostre | mogq by¢ niebezpieczne.

1. Poluzowac¢ zacisk blatu i odchyli¢ blat pod maksymalnym katem. Za pomoca klucza
odkreci¢ srube imbusowa mocujaca drzwiczki. Spowoduje to natychmiastowe wytaczenie
mikroprzetacznika (rys. D1).

. Maksymalnie otworzy¢ drzwiczki (rys. D2)

. Opusci¢ blat. Dopilnowac, aby drzwiczki byty catkowicie otwarte, co pozwoli na peten
dostep do kot do wymiany tasmy.

. Poluzowa¢ pokretto 40, aby odchyli¢ podziatke na bok 39 (rys. D4).

. Wybrac i rozpakowac odpowiednia tasme.

. Poluzowac napinacz tasmy 8.

. Wycofac zespot ostony tasmy 3 (rys. D5).

. Wsunac tasme przez szczeline w blacie 41
9. Umiesci¢ tasme miedzy gornym a dolnym bloczkiem prowadzacym 42, 43 (rys. D6).

10. Poprowadzi¢ tasme nad gérnym i dolnym kotem tasmy 22/, 23..
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11. Dopilnowac, aby zeby tasmy byty skierowane w dét i naprzéd (rys. D7).

12. Odchyli¢ podziatke 39 z powrotem w oryginalne potozenie i zablokowac pokretto 40
(rys. D4).

13. Nie zamykac teraz ostony tasmy ani drzwiczek. Wyregulowac tasme w sposdb opisany
ponizej.

14. Po zatozeniu i ustawieniu nowej tasmy, procedure zamykania drzwiczek opisana powyzej
nalezy przeprowadzi¢ w odwrotnej kolejnosci. Zablokowac teraz stét w potozeniu
zaciskiem.

OSTRZEZENIE: Pamietac, zZe tasme tnqcq wolno wymienia¢ wylqcznie w opisany sposéb.
Stosowac wytqcznie tasmy tnqce wyznaczone w Danych technicznych.

Regulacja napiecia tasmy (rys. E)

Prawidtowe napiecie zalezy od szerokosci stosowanej tasmy. Skorzysta¢ z podziatki 24 na
maszynie.

Dostosowywac napiecie tasmy napinaczem tasmy @8, az wskaznik 23 wskaze napiecie
odpowiadajace szerokosci tasmy.

Regulacja potozenia tasmy (rys. A, F)
Tasma musi by¢ wycentrowana na obreczy gérnego kota tasmy 22.
OSTRZEZENIE: Nie dotykac tasmy, tylko obracac gérne koto tasmy 22, ktadqc palec na
Jjednym z ramion kota.
Obracajac gorne koto tasmy jedna reka, lekko obracac regulator wycentrowania tasmy (14,
rys. A) druga reka.
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Regulacja bloczkow prowadzacych tasme i tylnych tozysk
podporowych (rys. D6, G)

Podczas pitowania na tasme dziataja sity czotowe i poprzeczne. Tylne tozyska podporowe 25
znajduja sie 0,5 mm za tasmga i pozwalaja na kontrolowanie jej ruchu naprzéd i wstecz. Bloczki
prowadzace 45”1 90° znajduja sie 0,1 mm od tasmy i stuzg do kontrolowania poprzecznego
potozenia tasmy.
1. Pochyli¢ blat do potozenia 45°, aby uzyska¢ dostep do dolnego zespotu prowadzacego.
. Poluzowa¢ pokretto 24 i umiescic tylne tozysko podporowe 25 0,5 mm od tasmy.
. Dokreci¢ pokretto 24
. Poluzowac wszystkie cztery sruby imbusowe 26/, umiescic¢ bloczki 0,1 mm od tasmy,
a nastepnie z powrotem dokreci¢ $ruby imbusowe.
5. W razie potrzeby poluzowac nakretke 27, aby przesunac caty zespot prowadzacy.
6. Dopilnowa¢, aby tasma przebiegata posrodku wktadki blatu.
7. Dokreci¢ wszystkie cztery $ruby mocujace blat do podpory blatu do ciecia skosnego.
8
9
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. Zamknac ostone tasmy 3 i drzwiczki.
. Zablokowac stét w potozeniu zaciskiem.

Mocowanie i regulacja prowadnicy do ciecia wzdtuznego (rys. H)
Blat pilarki tasmowej jest wyposazony w wyciecie w ksztatcie U i podziatke do prowadnicy do
ciecia wzdtuznego.
1. Poluzowac pokretto blokujace 28.
2. Wsunac zespot na przéd blatu, korzystajac z wyciecia w ksztatcie U 29 jako wskaznika.
3. Dokreci¢ pokretto blokujace 28 i sprawdzi¢, czy prowadnica jest ustawiona réwnolegle
do tasmy.
4. Jesliwymagana jest regulacja, poluzowac $ruby imbusowe dostepne przez otwory 44 w
prowadnicy i wyregulowac je zgodnie z potrzebami.
5. Dokreci¢ wszystkie sruby i sprawdzi¢ ponownie.

Montaz prowadnicy do cigcia ukosowego (rys. J)

Blat pilarki tasmowej jest wyposazony w rowek, do ktérego pasuje prowadnica do ciecia
ukosowego.

Prowadnica do ciecia ukosowego © jest wyposazona w regulowany ogranicznik 30..
Prowadnice do ciecia ukosowego mozna zablokowac¢ w dowolnym potozeniu od 0 do 60° po
lewej i po prawej stronie, a unieruchamia sie ja pokrettem blokujacym 3. Po prostu wsunac
prowadnice do ciecia ukosowego na blat i zablokowac ja pod zadanym katem.

Regulacja kata ciecia skosnego (rys. K)
1. Poluzowa¢ dZwignie blokujaca 12
2. Przechyli¢ blat pod zadanym katem i zablokowac dZwignie.
3. Aby ustawic kat na 90°, przytozy¢ katownik do tasmy i requlowac ogranicznik 32, az
dotknie spodu blatu.
Regulacja ostony tasmy (rys. L)
1. Ostona tasmy 3 musi by¢ zawsze ustawiona okoto 10 mm nad powierzchnig obrabianego
elementu.
2. Obracac pokrettem 15 w celu wyregulowania wysokosci ostony.

Zmiana biegu (rys. M1 - M2)

Pilarka tasmowa oferuje dwa biegi zapewniajace dwie predkosci pracy. Niska predkos¢

uzyskuije sie, zaktadajac pas napedowy 33 na mate napedowe koto pasowe 34 . Wysoka

predko$¢ uzyskuije sie, zakfadajac pas napedowy 33 na duze napedowe koto pasowe 35 (rys.

M1). Przetozenia i predkosci podane sg w danych technicznych.
1. Poluzowac¢ srube do ustalania pofozenia silnika 3" i przesunac silnik w szczelinie 36/, aby
poluzowac pasek napedowy (rys. M2)

. Poruszajac paskiem, zdja¢ go z kota pasowego 37, a nastepnie z napedowego kofa
pasowego 34 lub 35.

. Zatozy¢ z powrotem pasek napedowy na koto pasowe 37 oraz na zadane napedowe koto
pasowe 34 |ub 35.
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4. Umiescic silnik z powrotem w szczelinie 36/, aby uzyska¢ prawidtowe napiecie paska
napedowego i dokreci¢ $rube do ustalania potozenia silnika 13

Przed uzyciem

+ Uwaznie sprawdzic¢ regulowane gérne i dolne bloczki tasmy, ruchome drzwiczki i rure do
odsysania pytu, aby dopilnowac, ze dziataja prawidtowo.
Dopilnowac, aby widry, trociny, pyt lub czasteczki obrabianych elementéw nie
blokowaty zadnej z funkgji. Jesli fragmenty obrabianych elementéw utknety miedzy
tasma pilarki a dolnym bloczkiem tasmy, odtaczy¢ maszyne od zasilania i postepowac
zgodnie z instrukcja w punkcie Montaz tasmy tnqcej. Usunac zablokowane fragmenty
i zamontowac tasme ponownie.

0BStUGA
Instrukcja obstugi

OSTRZEZENIE: Zawsze przestrzegac instrukcji bezpieczeristwa i odpowiednich przepisow.

OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia, przed przystqpieniem do
regulacji lub montazem/demontazem akcesoriow wytqczyc narzedzie i odtqczyé
je od Zrddta zasilania. Upewnic sie, ze wiqcznik spustowy ustawiony jest w pozycji WYt.
Przypadkowe wiqczenie moze spowodowac obrazenia ciata.
Nie przecina¢ na site. Przed rozpoczeciem ciecia pozwolic silnikowi pilarki osiggngc
petng predkos¢ obrotowq.

Dobra¢ odpowiedniq tasme tnqcq.

Nigdy nie uzywa¢ maszyny bez zamontowanych osfon.

Nie napinac tasmy nadmiernie.
Upewnic sie, ze urzadzenie zostato ustawione w sposéb zapewniajacy ergonomiczna obstuge
ze wzgledu na odpowiednia wysokos¢ blatu i stabilno$¢. Miejsce pracy maszyny musi by¢
dobrane tak, aby operator miat dobra widocznos¢ oraz wystarczajaca ilos¢ przestrzeni roboczej
wokot maszyny, umozliwiajaca obrobke elementu bez zadnych komplikacji zwigzanych
Z manewrowaniem.
W celu zmniejszenia wptywu drgar w trakcie pracy temperatura zewnetrzna nie moze by¢
zbyt niska, urzadzenie i akcesoria musza by¢ w dobrym stanie, a wielkos¢ obrabianego
elementu odpowiednia dla danej maszyny
Uwage uzytkownikow na terenie Wielkiej Brytanii zwracamy na ,Przepisy dotyczqce maszyn do
0brobki drewna 1974" wraz z poprawkami.

Wiaczanie i wytaczanie (rys. A)

Whacznik 1 dziata tylko wtedy, gdy drzwiczki sa zablokowane.
| = WEACZONA Narzedzie pracuje w sposéb ciagty.
0 =WYLACZONA

Podstawowe techniki ciecia
Zawsze umieszczac ostone tasmy okoto 10 mm nad powierzchnig obrabianego elementu.

Ciecie wzdtuzne

OSTRZEZENIE: Zawsze wylqczac narzedzie po zakoriczeniu pracy i przed wyjeciem
wtyczki zasilania.

. Zamontowac prowadnice do ciecia wzdtuznego zgodnie z opisem w Mocowanie
iregulacja prowadnicy do ciecia wzdtuznego.
Ustawi¢ prowadnice do ciecia wzdtuznego na wymagana szeroko$¢ ciecia z uzyciem podziatki.

. Powoli wsuwac obrabiany element w tasme tnaca, trzymajac element mocno docisniety
do blatu i prowadnicy. Pozwala¢ zebom na wykonywanie pracy i nie wciska¢ obrabianego
elementu na site w tasme. Nalezy utrzymywac statg predko$¢ tasmy tnacej.

4. Uzywac popychacza w poblizu tasmy.
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Ciecie ukosowe (rys. N)
1. Ustawic¢ zadany kat na prowadnicy do ciecia ukosowego @ i zablokowac ja pokrettem
blokujacym 31.
2. W razie potrzeby korzystac z regulatora dtugosci ciecia 30. Zablokowac regulator dtugosci
ciecia w wymaganym potozeniu $rubg 38..
3. Postepowac zgodnie z opisem dla ciecia wzdtuznego.
Ciecie skosne
1. Ustawi¢ blat na zadany kat.
2. Zamontowac prowadnice po prawej stronie tasmy.
3. Postepowac zgodnie z opisem dla ciecia wzdtuznego.
Ciecie ztozone ukosowe
Ciecie to polega na potaczeniu ciecia ukosowego i sko$nego.
Ustawic blat pod zadanym katem i postepowac zgodnie z opisem dla ciecia wzdtuznego.
Ciecie bez prowadnicy
Ciecie bez prowadnicy to ciecie swobodne, pozwalajace na wycinanie wybranych ksztaftow.
Nie probowac wycina¢ krzywych mniejszych niz pozwala na to tasma.

KONSERWACJA

Elektronarzedzia firmy DEWALT odznaczaja sie duza trwatoscig uzytkowa i prawie nie
wymagaja konserwacji. Aby dtugo cieszy¢ sie wiasciwa pracg narzedzia, nalezy odpowiednio
o nie dbac i regularnie je czyscic.
OSTRZEZENIE: Aby zmniejszyc¢ ryzyko zranienia, przed przystqpieniem do
regulacji lub montazem/demontazem akcesoriow wytqczyc narzedzie i odtqczy¢
je od Zrédta zasilania. Upewnic sig, ze wiqcznik spustowy ustawiony jest w pozycji WYt.
Przypadkowe wiqczenie moze spowodowac obrazenia ciata.
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Smarowanie
To elektronarzedzie nie wymaga dodatkowego smarowania.

oA

(zyszczenie
Przed uzyciem uwaznie sprawdzi¢ dolny i gérny regulowany bloczek tasmy, ruchome
drzwiczki oraz rure odsysania pytu, aby dopilnowa¢, ze beda dziata¢ prawidtowo. Dopilnowac,
aby widry, trociny, pyt lub czasteczki obrabianych elementéw nie blokowaty zadnej z funkdji.
Jesli fragmenty obrabianych elementéw utknety miedzy tasma pilarki a dolnym bloczkiem
tasmy, odtaczyc¢ maszyne od zasilania i postepowac zgodnie z instrukcjg w punkcie Montaz
tasmy tngcej. Usunac zablokowane fragmenty i zamontowac tame ponownie.
OSTRZEZENIE: Zawsze, gdy zauwazy sie zabrudzenia wokét otworéw wentylacyjnych,
przedmuchac obudowe suchym powietrzem w celu oczyszczenia. Uzywac ochrony oczu
i maski oddechowej z atestem podczas wykonywania tej czynnosci.
OSTRZEZENIE: Do czyszczenia niemetalowych elementéw narzedzia nie uzywac
rozpuszczalnikw ani agresywnych chemikaliow. Chemikalia mogq ostabi¢ materiat,
7 ktérego wykonano wspomniane elementy. Uzywac tylko szmatki zwilzonej wodq
itagodnego mydta. Nie pozwoli¢, aby do Srodka narzedzia dostata sie ciecz i nigdy nie
zanurzac zadnej czesci narzedzia w cieczy.
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Transport (rys. A)
OSTRZEZENIE: Aby zminimalizowac ryzyko doznania urazu, przed zatozeniem
lub zdjeciem akcesoriéw bqdz przed wykonaniem regulacji lub naprawy wytqczyc
narzedzie i wyjqc wtyczke kabla z gniazda sieciowego. Upewnic sie, ze wiqcznik
spustowy ustawiony jest w pozycji WYt. Przypadkowe wiqczenie moze spowodowac
obrazenia ciata.

Dofaczone kotka samonastawne 20 ufatwiaja transport maszyny. Uzywac uchwytu do

przenoszenia 19 do transportu maszyny.

Akcesoria dodatkowe
OSTRZEZENIE: Poniewaz akcesoria producentow innych niz DEWALT nie zostaty
przetestowane w potqczeniu z tym produktem, ich uzycie z tym narzedziem moze by¢
niebezpieczne. Aby ograniczy¢ ryzyko obrazeri ciata, w potqczeniu z tym produktem
uzywac wytqcznie akcesoriow zalecanych przez DEWALT.

Wiecej informacji o odpowiednich akcesoriach udzieli sprzedawca.

0

Odsysanie pytu

OSTRZEZENIE: W miare mozliwosci przytgczac do niego odpylacz ssqcy zgodny

z obowiqzujqcymi przepisami.
Podtaczy¢ urzadzenie do odsysania pytu zaprojektowane zgodnie z odpowiednimi przepisami.
Predkos¢ powietrza zewnetrznego podfaczonego systemu musi wynosi¢ 20 m/ +/- 2 m/s.
Predkos¢ mierzona w rurze faczacej w punkcie potaczenia, z narzedziem podtaczonym, ale nie
wiaczonym.

Gama dostepnych tasm tnacych

Zalecane sa tasmy o catkowitej dfugosci 2215 mm

Typ tasmy Skok (mm) Szerokos¢ (mm) — Zastosowanie

D18470QZ 18 40 Drewno - tasma do wyrzynania

D184710Z 42 6,0 Drewno - wycinanie konturowe/
wyrzynanie

01847207 4.2 10,0 Drewno - ciecie wzdtuzne i poprzeczne

D18473Q7 6,4 16,0 Drewno - szybkie ciecie wzdtuzne

DT8474Q7 14 20,0 Drewno - szybkie ciecie wzdtuzne; do
grubego drewna

DT8475Q7 14 6,0 Metale - niezelazne - cienka stal

D18476Q7 18 120 Metale - niezelazne - gruba stal

Ochrona srodowiska

symbolem nie wolno usuwac ze zwyktymi odpadami z gospodarstw domowych.

Produkty i akumulatory zawieraja materiaty, ktére mozna odzyskac lub poddac

recyklingowi, zmniejszajac zapotrzebowanie na surowce. Oddawa¢ produkty
elektryczne i akumulatory do recyklingu zgodnie z krajowymi przepisami. Wiecej danych na
stronie www.2helpU.com.

E Selektywna zbidrka odpadéw. Produktéw i akumulatoréw oznaczonych tym
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DEWALT

WARUNKI GWARANCJI:

Produkty marki DEWALT reprezentujg bardzo
wysokg jakos¢, dlatego oferujemy dla nich ko-
rzystne warunki gwarancyjne. Niniejsze warunki
gwarancji nie pomniejszajg praw klienta wynikaja-
cych z polskich regulacji ustawowych lecz sg ich
uzupetnieniem. Gwarancja jest wazna na terenie
Rzeczpospolitej Polskie;j.

DEWALT gwarantuje sprawne dziatanie produktu
w przypadku postepowania zgodnego z warunkami
techniczno-eksploatacyjnymi opisanymi w instruk-
cji obstugi.

Niniejszg gwarancjg nie jest objete dodatkowe
wyposazenie, jezeli nie zostata do niego dotgczona
oddzielna karta gwarancyjna oraz elementy wyrobu
podlegajgce naturalnemu zuzyciu.

1. Niniejszg gwarancjg objete sg usterki produktu
spowodowane wadami produkcyjnymi i wada-
mi materiatowymi.

2. Niniejsza gwarancja jest wazna po przedsta-
wieniu przez Klienta w Centralnym Serwisie
Gwarancyjnym reklamowanego produktu oraz
tacznie:

a) poprawnie wypetnionej karty gwarancyjnej;

b) waznego paragonu zakupu z datg sprzedazy
taka, jak w karcie gwarancyjnej lub kopii fak-
tury.

3. Gwarancja obejmuje bezptatng naprawe
urzgdzenia (wraz z bezptatng wymiang uszko-
dzonych czes$ci) w okresie 12 miesiecy od daty
zakupu.

4. Produkt reklamowany musi by¢:

a) dostarczony bezposrednio do Centralnego
Serwisu Gwarancyjnego wraz z poprawnie
wypetniong Kartg Gwarancyjng i waznym
paragonem zakupu (lub kopig faktury) oraz
szczegoOtowym opisem uszkodzenia, lub

b) przestany do Centralnego Serwisu Gwaran-
cyjnego za posrednictwem punktu sprzedazy
wraz z dokumentami wymienionymi powyzej.

5. Koszty wysyitki do Centralnego Serwisu Gwa-
rancyjnego ponosi Serwis. Wszelkie koszty
zwigzane z zapewnieniem bezpiecznego opa-
kowania, ubezpieczeniem i innym ryzykiem
ponosi Klient. W przypadku odrzucenia rosz-
czenia gwarancyjnego, produkt jest odsytany
do miejsca nadania na koszt adresata.

6. Usterki ujawnione w okresie gwarancji bedag
usuniete przez Centralny Serwis Gwarancyjny
w terminie:

a) 14 dni roboczych od daty przyjecia produktu
przez Centralny Serwis Gwarancyjny;

b) termin usuniecia wady (punkt 6a) moze by¢
wydtuzony o czas niezbedny do importu nie-
zbednych czesci zamiennych.

7. Klient otrzyma nowy sprzet, jezeli:

a) Centralny Serwis Gwarancyjny stwierdzi na
piSmie, ze usuniecie wady jest niemozliwe;

b) produkt nie podlega naprawie, tylko wymianie
bez dokonywania naprawy.

8. O ile taki sam produkt jest nieosiggalny, moze
by¢ wydany nowy produkt o nie gorszych
parametrach.

9. Decyzja Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
odnosnie zasadnosci zgtaszanych usterek jest
decyzjg ostateczna.

10. Gwarancjg nie sg objete:

a) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowo-
dowane niewtasciwym uzytkowaniem lub
uzywaniem produktu niezgodnie z przezna-
czeniem, instrukcjg obstugi lub przepisami
bezpieczenstwa,;

b) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowo-
dowane przecigzaniem narzedzia, ktére
prowadzi do uszkodzen silnika, przektadni
lub innych elementéw a takze stosowaniem
osprzetu innego niz zalecany przez DEWALT;

c) mechaniczne uszkodzenia produktu i wywo-
tane nimi wady;

d) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia na skutek
dziatania pozaru, powodzi, czy tez innych
klesk zywiotowych, nieprzewidzianych wypad-
kow, korozji, normalnego zuzycia w eksploata-
cji czy tez innych czynnikow zewnetrznych;

e) produkty, w ktorych naruszone zostaty plomby
gwarancyjne lub, ktére byly naprawiane poza
Centralnym Serwisem Gwarancyjnym lub byty
przerabiane w jakikolwiek sposob;

f) osprzet eksploatacyjny dotgczony do urza-
dzenia oraz elementy ulegajgce naturalnemu
Zuzyciu.

11. Centralny Serwis Gwarancyjny, firmy han-
dlowe, ktére sprzedaty produkt, nie udzielajg
upowaznien ani gwarancji innych niz okreslone
w karcie gwarancyjnej. W szczegodlnosci nie
obejmujg prawa klienta do domagania sie
zwrotu utraconych zyskow w zwigzku z uszko-
dzeniem produktu.

12. Gwarancja nie wyfgcza, nie ogranicza ani nie
zawiesza uprawnien kupujgcego wynikajgcych
z niezgodno$&ci towaru z umowa.

Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH
ul. Bakaliowa 26, 05-080 Mosciska

tel.: (22) 862-08-08, (22) 431-05-05

faks: (22) 862-08-09
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Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2

CZ-140 00 Praha 4

Tel.: 00420 244 403 247
Fax: 00420 241 770 167

Adres serwisu centralnego
ERPATECH

ul. Bakaliowa 26

05-080 Mosciska

Tel.: 022-8620808

Fax: 022-8620809

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

GO

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 335 511 063
Fax: 00421 335 512 624

Black & Decker Kdzponti
Garancialis-és Markaszerviz
1163 Budapest
(Sashalom) Thokdly ut 17.
Tel.: 403-2260

Fax: 404-0014
www.rotelkft.hu

(c2 Dokumentace zarucéni opravy

CHD A garancidlis javitas dokumentalasa

Przebieg napraw gwarancyjnych

(K Zaznamy o zaruénych opravach

Ccz Cislo Datum pfijmu Datum zakazky |Cislo zakazky |Zavada Razitko
Podpis
H Sorszam | Bejelentés idépontja | Javitasi idépont | Javitasi Hiba jelleg |Pecsét
Jotallas uj hatarideje munkalapszam | °ka Alairas

PL Nr Data zgtoszenia Data naprawy Nr zlecenia Przebieg Stempel
naprawy | podpis

SK |Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy | Cislo Popis Pediatka
dodavky objednavky poruchy Podpis
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