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DEWALT

Elektronarzedzia profesjonalne

SZLIFIERKA KATOWA DW831/DW840/DW841

Instrukcja obstugi

1. Wprowadzenie.

Instrukcja obstugi dotyczy szlifierki elektrycznej
recznej katowej DW 831 i omawia zasady
prawidtowej obstugi szlifierki oraz sposob
bezpiecznego uzytkowania.

Urzgdzenia firmy DEWALT maja ponad 70-
letnia tradycje. Ich konstrukcja jest efektem
wieloletnich doswiadczen w produkcji wysokiej
jakosci, profesjonalnych elektronarzedzi ktore
staty sie nieodtgcznym partnerem ogromnej
rzeszy profesjonalistdbw w wielu krajach
Swiata.

Jezeli po przeczytaniu ponizszej instrukcji
obstugi bedziecie mieli Panstwo jakiekolwiek
watpliwosci tub pytania prosimy zwrdcic sie
o porade do Centralnego Serwisu DEWALT w
Warszawie:

Centralny Serwis DEWALT ERPATECH, ul.
Obozowa 61, 01-418 Warszawa

lub do Przedstawicielstwa firmy DEWALT

DeEWALT, Przedstawicielstwo w Polsce ul,
Migdatowa 4, 02-796 Warszawa

UWAGA!

W zwiazku ze stale trwajacymi pracami
majacymi na cetu podniesienie jakosci
produktéw, De WALT zastrzega sobie prawo
do wprowadzania zmian technicznych bez
wczesniejszego uprzedzenia.

2. Informacje ogoélne

Szlifierka elektryczna reczna katowa DW
831 jest urzgdzeniem przeznaczonym do
uzytku profesjonalnego i stosowania podczas
szlifowania i ciecia materiatébw budowlanych oraz
stali pod warunkiem zatozenia odpowiednigj
tarczy szlifierskiej tub tarczy tngce;.

Na wrzecionie szlifierki mozna mocowac
wytgczanie tarcze o $rednicy 125 mm,
przeznaczone do wspodtpracy ze szlifierkami
katowym, i dopuszczone do wirowania z
predkoscig obrotowa nie mniejsza niz 10.000
obr/min.

UWAGA! Szlifierka nie wolno dokonywacé
obrébki metali lekkich zawierajacych w
swoim skladzie ponad 80% magnezu!
istnieje niebezpieczenstwo pozaru!

W instrukcji obstugi umieszczono nastepujgce
oznaczenia:

Uwaga! niebezpieczenstwo
wypadku, zagrozenie zycia
a takze niebezpieczenstwo
uszkodzenia elektronarzedzia
w przypadku nieprzestrzegania
zalecen zawartych w instrukcji
obstugi!

Uwaga! Napiecie elektryczne!

3. Parametry techniczne szlifierki
katowej DW831

Typ DW831
Napiecie znamionowe ~230V  50Hz
Napiecie znamionowe (Watty) 1400
Moc znamionowa (ot/min.) 10000

Predkos$c¢ obrotowa na biegu jatowym(mm) 125
Srednica tarczy (mm) 6,5
Max. grubos¢ tarczy Gwint na wrzecionie M14
Klasa ochronnosci od porazen

elektrycznych [l
Masa (kg) 2,7

Minimalne zabezpieczenie sieci elektryczne;j
zasilajgcej elektronarzedzia o napieciu
znamionowym ~230V - bezpiecznik 10 A.

4. Komplet wyrobu

Opakowanie fabryczne zawiera:
- szlifierke katowa 1szt.

- oslone ochronna 1 szt.
- dodatkowa rekojes¢ 1 szt.
- &ciernice do szlifowania metalu 1 szt.
- kotnierze mocujgce Sciernice 1 szt.
- klucz pazurkowy 1 szt.

- instrukcje obstugi wraz z rysunkiem
ztozeniowym i wydrukowana na ostatnigj
stronie karta gwarancyjna

Po rozpakowaniu szlifierki prosimy upewnic sie
czy w czasie transportu zaden z jej elementow
oraz wyposazenie nie zostaty uszkodzone.



5. Akcesoria dla szlifierki katowej
DW831

tarcza do ciecia metalu nr katal. DT 3410
tarcza do szlifowania nr katal. DT 3412
tarcza do ciecia kamienia nr katal. DT 3411

6. Budowa szlifierki (Rys.A).

Szlifierka katowa DW 830 jest zbudowana z
nastepujgcych elementow:

>

1. Wytgcznik

2. Przycisk blokady wytgcznika
3. Dodatkowa rekojesc¢

4. Ostona ochronna

5. Blokada wrzeciona
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. Montaz i przygotowanie
szlifierki do pracy.

Przed rozpoczeciem montazu szlifierki i
zawsze, przed przygotowaniem jej do pracy
nalezy sprawdzi¢ czy wytgcznik szlifierki
znajduje sie w potozeniu zerowym a nastepnie
wyciggng¢ wtyczke zasilajgca z gniazda
sieciowego.

Montaz i demontaz ostony ochronnej
(Rys.Bi C)

Montaz ostony ochronnej.

Szlifierke potozy¢ na stole warsztatowym
wrzecionem do gory.

Ustawie wypustki (6) ostony naprzeciwko
wyciec (8).

Nacisngc¢ ostone w kierunku do dotu i obrécic ja
w kierunku wskazanym strzatka (Rys.B).

Trzpien zabezpieczajgcy (9) uniemozliwia
poluzowanie mocowania ostony ochronnej.

Demontaz ostony ochronnej.

Szlifierke potozy¢ na stole warsztatowym
wrzecionem do gory.

Obréci¢ ostone ochronna (8) w kierunku
wskazanym strzatka (Rys.C).

Wcisngc¢ trzpien zabezpieczajacy (9) w
szczeline.

Ostone zdjac.

Montaz i demontaz sciernicy lub tarczy
tnagcej (Rys.D i E).

Szlifierke potozy¢ na stole warsztatowym
wrzecionem do gory.

Zatozy¢ kotnierz (11) na wrzeciono (10).
Potozy¢ na kotnierz sciernice lub tarcze
tngca.

Nakreci¢ nakretke kotnierzowa (12) na
wrzeciono (10).

Nacisng¢ przycisk blokady wrzeciona (5) i
obracac Sciernice lub tarcze thgca do momentu
zablokowania ruchu wrzeciona.

Dokreci¢ mocno nakretke kotnierzowa za
pomocg klucza pazurkowego (13).

Zwolni¢ nacisk wywierany na przycisk blokady
wrzeciona.

W celu zdemontowania $ciernicy lub tarczy
tngcej nalezy odkreci¢ nakretke mocujgca za
pomocg klucza pazurkowego.

Montaz i demontaz garnkowej szczotki
stalowej.

Szczotke nalezy nakreci¢ bezposrednio na
wrzeciono szlifierki bez uzycia kotnierza i
nakretki kotnierzowe;.

Montaz dodatkowej rekojesci (Rys.H).

Dodatkowa rekojesc (3) nalezy wkrecie w jeden
z otworéw gwintowanych (14) znajdujgcych sie
w bocznej czesci obudowy szlifierki i mocno
dokrecic.

7. Zasady bezpiecznej pracy
elektronarzedziami. Zasady
bezpiecznej obstugi szlifierek
katowych.

Praca wykonywana elektronarzedziami
musi by¢ zawsze bezpieczna, wydajna i
sprawia¢ satysfakcje. Aby podczas uzywania
elektronarzedzi wykluczy¢ mozliwos¢
powstania pozaru, porazenia prgdem
elektrycznym lub spowodowania wypadku
nalezy zawsze przestrzegac¢ wszystkich zasad
bezpiecznej pracy.

1. Miejsce pracy musi by¢é zawsze
uporzadkowane. Brak porzgdku w miejscu
pracy moze prowadzi¢ do wypadku.
Wszystkie narzedzia powinny mie¢ swoje
stale miejsce. Niedopuszczalne jest
uktadanie narzedzi jedne na drugich.

2. Nalezy zawsze zwraca¢ uwage na
warunki otoczenia, w ktérych wykonywana
jest praca. OSwietlenie miejsca pracy
powinno by¢ naturalne, dzienne, gérne,
W przypadku koniecznos$ci zastosowania
oSwietlenie sztucznego natezenie
jego powinno wynosi¢ 300 luksow (Ix).
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Do o$wietlenia miejsca pracy
elektronarzedzi nie wolno uzywac
Swietlowek.

Dla petnego bezpieczenstwa pracy nalezy
unika¢ stykania sie ciata z przedmiotami
uziemionymi jak np. rury, kaloryfery,
kuchenki, lodowki. W przypadku gdy
praca musi by¢ wykonana w ekstremalnie
niekorzystnych warunkach (wysoka
wilgotno$¢ otoczenia, powstawanie
duze iloSci metalowego pytu itp.)
bezpieczenstwo elektryczne nalezy
podwyzszy¢ podigczajgc urzgdzenie
poprzez transformator separacyjny lub
wytgcznik ochronny prgdowy (wytgcznik
ochronny réznicowy) /nalezy zasiegng¢
porady specjalisty- elektryka/.

Osobom postronnym nie wolno pozwalac
na zblizanie sie do miejsca pracy. Osobom
nie zajmujgcym sie praca nie wolno
dotykac¢ elektronarzedzi ani przewodow
zasilajgcych. Osoby te powinny znajdowac
sie w bezpiecznej odlegtosci od miejsca
pracy.

Elektronarzedzia nalezy przechowywaé w
suchym miejscu, potozonym wysoko, poza
zasiegiem rak dzieci.

Elektronarzedzi nie wolno przecigzac!
Najlepiejibezpiecznie mozna nimipracowac
w zakresie obcigzen przewidzianych przez
producenta.

Zawsze nalezy dba¢ o uzywanie wtasciwych
narzedzi roboczych do odpowiednich prac.
Do wykonywania ciezkich prac nie mozna
uzywac narzedzi ani przystawek o malej
obcigzalnosci. Elektronarzedzi nie wolno
uzywac do celdéw, do ktérych nie zostaty
one przeznaczone.

Ubranie robocze powinno by¢ zawsze
dobrze dopasowane. Nie mozna nosie
obszernego ubrania ani ozdob, ktére
mogtyby zosta¢ niespodziewanie
pochwycone przez ruchome elementy
elektronarzedzia. Podczas pracy na
otwartym terenie nalezy nosie gumowe
rekawice obuwie na gumowej podeszwie,
ktora nie daje mozliwosci poslizgu. Na
dtugie wlosy nalezy zaktadac siatke.

W czasie pracy nalezy uzywac okularéw
ochronnych. Do prac podczas ktérych
powstajg duze ilosci pytu nalezy zaktadaé
maske przeciwpytowa.

Przewodu zasilajgcego nie wolno uzywaé
do celow, do ktérych nie zostat on
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przeznaczony: nie wolno ciggnac za niego
wyjmujgc wtyczke zasilajgca z gniazda
sieciowego ani trzymajgc za niego,
przenosi¢ elektronarzedzie. Przewdd
zasilajgcy nalezy chroni¢ przed wysoka
temperatura, kontaktem z olejami oraz
ostrymi przedmiotami, ktére mogtyby go
uszkodzic.

Obrabiane elementy nalezy zawsze dobrze
umocowac¢ w specjalnych przyrzgdach
lub imadtach. Dzieki temu, podczas pracy
obydwie rece bedg zawsze wolne.
Podczas pracy nalezy zachowywac stabilna
i bezpieczna postawe; nie wychylac sie aby
nie stracie rownowagi.

Narzedzia wymagajg witasciwej opieki.
Narzedzia skrawajgce powinny by¢ zawsze
ostre i czyste. Nalezy przestrzegac¢ zalecen
producenta dotyczgcych smarowania
elektronarzedzi oraz wskazowek dotyczacych
wymiany, smarowania i konserwacji
oprzyrzgdowania. Nalezy kontrolowac
okresowo stan przewodu zasilajgcego
elektronarzedzie a w przypadku
stwierdzenia uszkodzenia, niezwiocznie
wymieni¢ na nowy w najblizszym punkcie
serwisowym DeWALT. Elektronarzedzia
musza by¢ zawsze czyste i suche. Nie mogg
by¢ nigdy zaolejone ani zatluszczone.
Gdy elektronarzedzie nie jest uzywane,
wytacznik powinien znajdowac sie zawsze
w potozeniu zerowym a wtyczka zasilajgca
powinna by¢ wyciggnieta z gniazda
sieciowego. Podobnie, gdy urzgdzenie
oczekuje na dalszy etap pracy lub gdy
mocowane jest w nim narzedzie robocze
lub oprzyrzgdowanie.

Wszystkie klucze powinny by¢ niezwtocznie
wyjete z urzgdzenia po zakonczeniu prac
regulacyjnych lub montazowych. Nalezy
to zawsze sprawdzi¢ bezposrednio przed
uruchomieniem elektronarzedzia.
Nalezy unika¢ sytuacji, w ktorej
elektronarzedzie mogtoby zostac
uruchomione nagle i w sposéb
niekontrolowany. Elektronarzedzi nie
wolno przenosic¢ trzymajgc palec na
przycisku witgczajgcym. Przed wiozeniem
wtyczki do gniazda sieciowego nalezy
upewni¢ sie czy przycisk wytgcznika
elektronarzedzia znajduje sie w pozycji
zerowej ,wytgczone®.

Podczas pracy na otwartej przestrzeni
wolno uzywac tylko takich przedtuzaczy
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przewodu zasilajgcego, ktére zostaty do
tego celu dopuszczone i odpowiednio
oznakowane.

Praca elektronarzedziem wymaga duzej
koncentracji. Zawsze nalezy uwaznie
obserwowac prace i dziata¢ zgodnie z
rozsgdkiem. W przypadku wystepujacych
objawdéw zmeczenia prace nalezy
przerwac.

Jezeli urzgdzenie ma przytgcze dla
zbiornika albo zewnetrznego odciggu
pytu (wioéroéw), zbiornik lub odcigg nalezy
najpierw prawidtowo podtgczy¢ a dopiero
potem uruchomic¢ elektronarzedzie i
rozpoczgc¢ prace.

Elektronarzedzia nalezy okresowo
kontrolowa¢ czy zaden z ich elementéw
nie ulegl uszkodzeniu w trakcie pracy.
Zadne ruchome elementy elektronarzedzia
nie mogg sie klinowac¢. Wszystkie czesci
elektronarzedzia musza by¢ witasciwie
zmontowane, zgodnie ze wskazdédwkami
zawartymi w instrukcji obstugi. Uszkodzone
zespoty i elementy ochronne musza by¢
natychmiast naprawione lub wymienione
na nowe w najblizszym punkcie
serwisowym DEWALT. Nie wolno uzywac
elektronarzedzi, w ktorych nie funkcjonuje
wylacznik!

UWAGA! Nalezy uzywac¢ wytgcznie
oprzyrzgdowania i przystawek
zaleconych

w instrukcji obstugi elektronarzedzia lub
innych, wskazanych przez producenta.
Uzywanie wyposazenia i dodatkowych
przystawek niezgodnie z zaleceniem
producenta elektronarzedzia moze grozie
wypadkiem.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy starannie
sprawdzi¢ wtasciwe funkcjonowanie
wszystkich zespotéw elektronarzedzia a
szczegOlnie zespotow ochronnych, ktore
musza wtasciwie spetniaC swoje zadanie.
Naprawe elektronarzedzi nalezy powierzac
wytgcznie wykwalifikowanym i odpowiednio
uprawnionym osobom, ktore dysponujg
oryginalnymi czesciami zamiennymi.
Konstrukcja elektronarzedzi DEWALT
odpowiada ogdlnie obowigzujgcym
przepisom w zakresie bezpieczehstwa
pracy i obstugi. Jakiekolwiek samodzielne
naprawy lub naprawy dokonywane przez
osoby do tego nieuprawione mogg
byé przyczyna groznego w skutkach
wypadku.

Bezpieczenstwo elektryczne

Silnik szlifierki przystosowany jest do zasilania
tylko jedna wartoscig napiecia. Przed
podtagczeniem szlifierki do sieci zasilajgcej
prosimy upewni¢ sie czy napiecie jakie
panuje w sieci odpowiada rodzajowi i wartosci
napiecia podanego na tabliczce znamionowe;j
szlifierki.

Szlifierka jest podwdjnie izolowana zgodnie z
wymogami Norm Europejskich pr EN50144.
Z tego powodu zbedny jest przewdd
uziemiajgcy.

Przedtuzanie przewodu zasilajacego.

W przypadku konieczno$ci uzycia przedtuzacza
przewodu zasilajgcego nalezy wybra¢ wtasciwy
przewdod i taki jego rodzaj, ktéry nie spowoduje
spadku mocy szlifierki, ktorego przekroj zyl
wynosi minimum 1,5 mm?.

Przewdd zasilajgcy musi by¢ zawsze rozwiniety
na cala dtugos¢.

10. Zasady pracy szlifierka

Podczas pracy nalezy zawsze przestrzegac
zalecen podanych przez producenta, ogélnych
zasad bezpiecznej pracy elektronarzedziami
oraz zwrdéci¢ uwage na warunki otoczenia w
miejscu pracy.

Podczas pracy nalezy wywieraé tylko niewielki
nacisk na szlifierke. Nadmierny nacisk nie tylko
nie przyspiesza pracy ale niepotrzebnie obcigza
urzgdzenie powodujgc nadmierne zuzycie
mechanizmdw co skraca ich zywotnosc.

Szlifierki nie wolno przecigzac. Jezeli
temperatura szlifierki wzro$nie nadmiernie
(ponad 60°C) nalezy przerwac prace i szlifierke
uruchomic¢ na klika minut na biegu jatowym
celem ostudzenia.

Przed uruchomieniem szlifierki nalezy:

- upewni¢ sie czy Sciernica lub tarcza
thgca odpowiada swoimi parametrami
parametrom pracy uzywanego modelu
szlifierki

- czysciernicalubtarczatngca sgzatozonew
sposéb prawidtowy i dobrze umocowane

- czy zatozona jest i dobrze umocowana
ostona ochronna.

Upewni¢ sie czy wtasciwie zatozone zostaly:
kotnierz i nakretka mocujgca tarcze.



UpewniC sie ze Sciernica lub tarcza tngca
obraca sie w kierunku wskazanym strzatka
jaka narysowana jest na ich powierzchni.

UWAGA! Nie wolno uzywac¢ nadmiernie
zuzytych Sciernic lub nadmiernie zuzytych

tarcz tngcych!
Witaczanie i wylaczanie szlifierki (Rys.G).

W celu uruchomienia szlifierki nalezy nacisng¢
przycisk wtgczajacy (1).

W celu wigczenia szlifierki do pracy ciggtej
nalezy nacisng¢ dodatkowo przycisk blokady
(3), w momencie gdy nacisniety jest przycisk
wytgcznika a nastepnie zwolni¢ nacisk
wywierany na przycisk wytgcznika.

W celu wytgczenia szlifierki nalezy zwolni¢
nacisk na przycisk wytgcznika.

Jezeli szlifierka zostata wtgczona do pracy
ciggtej, w celu jej wytgczenia nalezy ponownie
nacisng¢ przycisk wytgcznika a nastepnie
pusci¢ go swobodnie.

UWAGA! Szlifierki nie wolno wtgczaé ani
wytgczac gdy znajduje sie pod obcigzeniem.

Dodatkowych informacji na temat szlifierki
katowej DW 831 udziela Panstwu sprzedawcy
elektronarzedzi DEWALT.

11. Konserwacja szlifierki.

Szlifierki kgtowe DEWALT przeznaczone sg do
pracy w trudnych warunkach i nie wymagajg
zadnych zabiegdw konserwacyjnych. Nalezy
zawsze pamietac, ze trwatos¢é wszelkich
urzgdzen mechanicznych zalezy w duzym
stopniu od ich regularnego czyszczenia.
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Dodatkowe wskazowki bezpieczenstwa
« Jeslito narzedzie bedzie stosowane

A do metalu, nalezy sie upewnic,

ze zostato wtgczone urzgdzenie

do pragdu szczatkowego, aby
unikngc¢ ryzyka wywotanego pytem
metalowym.

« JeSli urzgdzenie do pradu
szczagtkowego spowoduje
odtgczenie zasilania, nalezy
skontrolowa¢ narzedzie w
autoryzowanym serwisie
DeEWALT.

Dodatkowe prace konserwacyjne

A

W ekstremalnych warunkach pracy
moze sie gromadzi¢ pyl we wnetrzu
obudowy, jak dtugo jak dtugo bedzie
obrabiany metal.

Moze to prowadzi¢ do uszkodzenia
instalacji ochronnej w maszynie i
powstania niebezpieczenstwa zwarcia
elektrycznego.

Aby unikng¢ gromadzenia sie pytu metalowego

wewngtrz maszyny zaleca sie czyscic

codziennie szczeliny napowietrzajgce. W tym

celu natezy:

* wyciggng¢ wtyczke z gniazdka
sieciowego,

* wydmuchng¢ suche powietrze
pod cisnieniem poprzez szczeliny
napowietrzajgce.

Przy opisywanych pracach
konserwacyjnych nalezy zaktadac
okulary ochronne.



Ochrona srodowiska

)54

Gdy pewnego dnia bedziesz zmuszony
zastgpic produkt DEWALT nowym sprzetem lub
nie bedziesz go juz potrzebowad, nie wyrzucaj
go do Smieci z gospodarstw domowych, a
jedynie oddaj do specjalistycznego zaktadu
utylizacji odpadow.

s

Selektywna zbiérka odpadow. Produktu
tego nie wolno wyrzuca¢ do normalnych
S$mieci z gospodarstw domowych.

Dzieki selektywnej zbidrce zuzytych
produktow i opakowan niektore
materiaty mogg by¢ odzyskane i
ponownie wykorzystane. W ten sposéb
chroni sie Srodowisko naturalne i
zmniejsza popyt na surowce.

Lokalne przepisy mogg wymagac¢ oddawania
elektrycznych urzgdzen powszechnego
uzytku sprzedawcy, u ktérego produkt zostat
zakupiony, lub do punktéw zbiorczych.

Firma DeEWALT chetnie przyjmuje stare,
wyprodukowane przez siebie urzgdzenia
i utylizuje je zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami. Ustuga ta jest bezptatna. By z
niej skorzysta¢, oddaj elektronarzedzie do
autoryzowanego warsztatu naprawczego,
ktéry prowadzi zbiérke w naszym imieniu.
Ich liste znajdziesz w internecie pod adresem:
www.2hetpU.com.
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Deklaracja zgodnosci WE

g

DW831/DW841
Firma DEWALT o$wiadcza, ze opisywane
elektronarzedzia zostaty zaprojektowane zgodnie
z wymaganiami norm: 98/37/EEC, 89/336/EEC,
73/23/EEC, EN 50144, EN 55014-2, EN 55014,
EN 61000-3-2 & EN 61000-3-3.

DW840

Firma DEWALT o$wiadcza, ze opisywane
elektronarzedzia zostaty zaprojektowane zgodnie
z wymaganiami norm: 98/37/EEC; 89/336/EEC,
73/23/EEC, EN 50144, EN 55014-2, EN 55014,
EN 61000-3-2 & EN 61000-3-11.

W razie pytan prosimy o kontakt z biurem
DeWALT, ktérego adres podany jest ponizej lub
na odwrocie instrukcji obstugi.

Poziom ci$nienia akustycznego podany zgodnie z
normami 86/188/EEC i 98/37/EEC oraz mierzony
zgodnie z EN 50144:

DW831 DW840 DW841

LpA (cisnienie dB(A)* 90 90 90
akustyczne)

LWA (moc dB(A) 103 103 103
akustyczna)

* przy uchu operatora

W przypadku wartosci cisnienia
akustycznego przekraczajgcych
poziom 85 dB(A), nalezy stosowac
odpowiednie srodku ochrony stuchu.

Srednia wazona polowa warto$é przy$pieszenia
obliczona zgodnie z normg EN 50144:

DW831 DW840 DWs841
5 m/s? 5 m/s? 5 m/s?

X fopman

Dyrektor Dziatu Konstrukcyjnego
Horst GrolAmann
DeWALT, Richard-Klinger-Stral3e 11,
D-65510, Idstein, Niemcy
02.03.2007r.



D:WALT
Warunki gwaranciji:

Gwarantujemy sprawne dziatanie produktu, zgodnie
z warunkami techniczno-eksploatacyjnymi opisanymi
w instrukcji obstugi. Niniejszg gwarancjg nie jest objete
wyposazenie takie, jak: szczotki, pity tarczowe, tarcze
Scierne, wiertta i inne akcesoria, jezeli nie zostata do
nich dotgczona oddzielna karta gwarancyjna oraz
elementy podlegajgce naturalnemu zuzyciu.

1. Niniejszg gwarancjg objete sg usterki produktu
spowodowane wadami produkcyjnymi i wadami
materiatowymi.

2. Niniejsza gwarancja jest wazna po przedstawieniu
przez Klienta w Centralnym Serwisie
Gwarancyjnym reklamowanego produktu oraz
tacznie:

a) poprawnie wypetnionej karty gwarancyjnej;

b) waznego paragonu zakupu z datg sprzedazy
taka, jak w karcie gwarancyjnej lub kopii
faktury.

3. Gwarancja obejmuje bezptatng naprawe urzadzenia
(wraz z bezptatng wymiang uszkodzonych czesci)
w okresie 12 miesiecy od daty zakupu.

4. Produkt reklamowany musi by¢:

a) dostarczony bezposrednio do Centralnego
Serwisu Gwarancyjnego wraz z poprawnie
wypetniong kartg gwarancyjng i waznym
paragonem zakupu (lub kopig faktury) oraz
szczego6towym opisem uszkodzenia, lub

b) przestany do Centralnego Serwisu
Gwarancyjnego za posrednictwem punktu
sprzedazy wraz z dokumentami wymienionymi
powyzej.

5. Koszty wysytki do Centralnego Serwisu
Gwarancyjnego ponosi Serwis. Wszelkie
koszty zwigzane z zapewnieniem bezpiecznego
opakowania, ubezpieczeniem i innym ryzykiem
ponosi Klient. W przypadku odrzucenia roszczenia
gwarancyjnego, produkt jest odsytany do miejsca
nadania na koszt adresata.

6. Usterki ujawnione w okresie gwarancji bedg
usuniete przez Centralny Serwis Gwarancyjny
w terminie:

a) 14 dni roboczych od daty przyjecia produktu
przez Centralny Serwis Gwarancyjny;

b) termin usuniecia wady (punkt 6a) moze byé
wydtuzony o czas niezbedny do importu
niezbednych czesci zamiennych.

7. Klient otrzyma nowy sprzet, jezeli:

a) Centralny Serwis Gwarancyjny stwierdzi na
piSmie, ze usuniecie wady jest niemozliwe;

b) produkt nie podlega naprawie, tylko wymianie
bez dokonywania naprawy.

8. O ile taki sam produkt jest nieosiggalny, moze
by¢ wydany nowy produkt o nie gorszych
parametrach.

zst00064629 - 11-06-2008
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Decyzja Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
odno$nie zasadnos$ci zgtaszanych usterek jest
decyzjg ostateczng.

Gwarancjg nie sg objete:

a) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia
spowodowane niewtasciwym uzytkowaniem
lub uzywaniem produktu niezgodnie
Z przeznaczeniem, instrukcjg obstugi lub
przepisami bezpieczenstwa;

b) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia
spowodowane przecigzaniem narzedzia,
ktére prowadzi do uszkodzen silnika,
przektadni lub innych elementow, a takze
stosowaniem osprzetu innego niz zalecany
przez DeWALT;

c) mechaniczne uszkodzenia produktu
i wywofane nimi wady;

d) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia na skutek
dziatania pozaru, powodzi, czy tez innych
klesk zywiotowych, korozji, normalnego
zuzycia w eksploatacji czy tez innych
czynnikéw zewnetrznych;

e) produkty, w ktérych naruszone zostaty plomby
gwarancyjne lub, ktére byly naprawiane poza
Centralnym Serwisem Gwarancyjnym lub
byty przerabiane w jakikolwiek sposéb;

f) osprzet eksploatacyjny dotgczony do
urzadzenia, taki jak: wiertta, tarcze pilarskie,
tarcze szlifierskie, koncdéwki wkrecajgce, noze
strugarskie, brzeszczoty, papier Scierny i inne
elementy ulegajgce naturalnemu zuzyciu.

Centralny Serwis Gwarancyjny, firmy handlowe,
ktére sprzedaty produkt, nie udzielajg upowaznien
ani gwarancji innych niz okre$lone w karcie
gwarancyjnej. W szczegolnoéci nie obejmujg
prawa Klienta do domagania sie zwrotu utraconych
zyskdéw w zwigzku z uszkodzeniem produktu.

Gwarancja nie wytgcza, nie ogranicza ani nie

zawiesza uprawnien kupujgcego wynikajgcych

Z niezgodnosci towaru z umowg

Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH

ul. Obozowa 61, 01-418 Warszawa

tel.: (22) 862-08-08, fax: (22) 862-08-09
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Razitko prodejny

Vyrobni kéd Datum prodeje Podpis

Gyari szam A vasarlas napja z;clff:; helye
: : Stempel

Numer seryjny Data sprzedazy Podpis

Cislo série

Datum predaja

Peciatka predajne
Podpis
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Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2
CZ-14300 Praha 4

Tel.: 00420 2 444 03 247
Fax: 00420 2 417 70 204

Adres serwisu centralnego
ERPATECH

ul. Obozowa 61

01-418 Warszawa

Tel.: 022-8620808

Fax: 022-8620809

Band Servis

K Pasekam 4440
CZz-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

€

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 33 551 10 63
Fax: 00421 33 551 26 24

Black & Decker Kézponti
Garancialis-és Markaszerviz
1163 Budapest
(Sashalom) Thokoly ut 17.
Tel.: 403-2260

Fax: 404-0014

(¢ Dokumentace zaruéni opravy

CHD A garancialis javitas dokumentalasa

Przebieg napraw gwarancyjnych

(K Zaznamy o zaruénych opravach

cz |Cislo Datum pfijmu Datum zakazky |Cislo zakazky |Zavada Razitko
Podpis
H Sorszam | Bejelentés id6pontja | Javitasi idépont | Javitasi Hiba jelleg |Pecsét
Jotallas Gj hatarideje munkalapszam | oka Alairas

PL Nr. Data zgtoszenia Data naprawy Nr. zlecenia Przebieg Stempel
naprawy | podpis

SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis

02/07






