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KOMBINOWANA PILARKA

UKOSOWA | STOLOWA

DW710

Serdeczne gratulacje!

Dziekujemy za zakupienie urzgdzenia firmy
DeWALT, ktéra zgodnie ze swojg dtugoletnig
tradycjg oferuje tylko innowacyjne i wypro-
bowane w licznych testach, wysokiej jakoSci
produkty dla specjalistow. Wiele lat doswiad-
czen i ciggty rozwdj sprawity, ze firma DEWALT
stata sie prawdziwie niezawodnym partnerem
dla wszystkich uzytkownikow profesjonalnych
elektronarzedzi.

Dane techniczne

Maksymalna gtebokos¢ ciecia
prostopadtego poprzecznego przy
maksymalnej szeroko$ci ciecia
20mm i maksymalnej szerokosci

odcinanego kawatka 15mm (mm) 91
Pilarka stotowa

il Tim Maksymalna

gtebokosé¢ cigcia mm 0-45
Masa (kg) 24

Minimalne natezenie pradu bezpiecznika
Elektronarzedzia zasilane pradem

0 napieciu 230 V 10A

W instrukcji tej zastosowano nastepujgce

Uwaga! Nieprzestrzegajgc wskazowek
bezpieczenstwa zawartych w niniejszej
instrukcji, narazasz sie na doznanie
urazu ciata, utrate zycia lub uszkodze-
nie narzedzia!

A Napiecie elektryczne

Ostre krawedzie

Deklaracja zgodnosci z normami UE

C€

DW710

Firma DEWALT deklaruje niniejszym, ze pilarka
ukosowa i stotowa numer katalogowy DW710
zostata wykonana zgodnie z nastepujgcymi
wytycznymi i normami: 98/37/EWG, 89/336/
EWG, 73/23/EWG, EN 61029-1, EN 61029-
2-11, EN 55014, EN 55014-2, EN 61000-3-2
i EN 61000-3-3.

Wiecej informacji na ten temat mozna uzyskaé
pod podanym nizej adresem lub w jednej
z naszych filii wymienionych na tylnej okfadce
instrukcji obstugi.

Poziom cisnienia akustycznego jest zgodny
z wytycznymi Unii Europejskiej 86/188/EWG

DW710
Napiecie (V) 230
Pobor mocy (W) 1000
Moc oddawana (W) 750
Maksymalna predko$é symbole:
obrotowa tarczy tngcej (obr/min) 2950
ﬁ" $rednica tarczy tngcej  (mm) 247 - 250
=10 srednica otworu
w tarczy tnacej (mm) 30
Grubos¢ tarczy tnacej (mm) 1,8
'l]'?-"" Grubos¢ klina rozdzielnika (mm) 2,3
&m Twardo$¢ klina rozdzielnika 4315
Masa (kg) 24 A
Parametry ciecia
Pilarka ukosowa
Maksymalny kat ciecia wlewo 48°
prostopadtego prawo 48°
Maksymalny kat ciecia wlewo 45°
ukosowego w prawo 0°
Maksymalna szerokosSc ciecia
prostopadtego poprzecznego
(pod katem 90°) przy
maksymalnej gtebokosci
ciecia 45mm (mm) 124
Maksymalna szerokos&¢ ciecia
prostopadtego pod katem 45°
przy maksymailnej gtebokosci
ciecia 45mm (mm) 84
Maksymalna szeroko$¢ ciecia
ukosowego pod katem 45° przy
maksymalnej gtebokoci
ciecia 35mm (mm) 124
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i 98/37/EWG i zostat zmierzony wedtug normy
EN 61029-2-11:

Poziom ci$nienia akustycznego A 90 dB(A)
Poziom mocy akustycznej A 100 dB(A)
* Warto$¢ emisji zmierzona w miejscu pracy.

A Zaktadaj nauszniki ochronne.

Wazona warto$¢ skuteczna przy$Spieszen drgan
na rekojesci wedtug normy EN 61029-2-11:
< 2,5 m/s?

Dyrektor Dziatu Konstrukcyjnego
Horst GrolAmann

X g

DeWALT, Richard-Klinger-Strale 11,
D-65510, Idstein, Niemcy
08 - 02 - 2006

Wskazéwki dotyczace
bezpieczenstwa

Przy korzystaniu z elektronarzedzi prze-
strzegaj obowigzujacych przepiséw bhp, by
zminimalizowaé ryzyko porazenia pradem
elektrycznym, pozaru i doznania urazu
ciala. Przed uzyciem narzedzia przeczytaj
zamieszczone nizej wskazowki bezpie-
czenstwa pracy i dobrze zapamietaj je na
przysztos¢!

Przechowuj te instrukcje, by w razie potrze-
by méc z niej ponownie skorzystac.

Wskazoéwki ogolne

1 Utrzymuj porzadek w miejscu pracy.
Nieporzgdek grozi wypadkiem.

2 Uwzgledniaj wptywy otoczenia. Nie wy-
stawiaj elektronarzedzi na dziatanie wilgoci.
Zapewnij dobre oswietlenie miejsca pracy.
Nie uzywaj elektronarzedzi w poblizu pal-
nych cieczy lub gazow.

3 Chron sie przed porazeniem pradem
elektrycznym. Unikaj dotykania uziemio-
nych elementdw, jak na przyktad rury, grzej-
niki, piece i chtodziarki. W ekstremalnych
warunkach zastosowania (na przyktad duza
wilgotno$¢, unoszenie sie pytu metalowego
itp.) bezpieczenstwo elektryczne mozna
zwiekszy¢ przez zastosowanie transforma-
tora separujgcego lub wytgcznika ochron-
nego réznicowo-prgdowego.
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Nie dopuszczaj dzieci do miejsca pracy!
Dbaj o to, by nikt nie dotykat elektronarze-
dzia ani kabla, a zwlaszcza dzieci.
Przedtuzacze na wolnym powietrzu. Przy
pracy na wolnym powietrzu stosuj tylko
przeznaczone do tego celu i odpowiednio
oznakowane przedtuzacze.

Bezpiecznie przechowuj swoje na-
rzedzia. Nieuzywane elektronarzedzia
przechowuj w suchych, zamknietych po-
mieszczeniach niedostepnych dla dzieci.
Zaktadaj odpowiednig odziez ochronna.
Nie no$ luznej odziezy ani bizuterii. Mogg
one zosta¢ pochwycone przez obracajgce
sie czesci elektronarzedzia. Przy pracy
na wolnym powietrzu godne polecenia sg
rekawice ochronne i obuwie na szorstkiej
podeszwie. Na dtugie wiosy zaktadaj spe-
cjalng siatke.

Uzywaj okularéw ochronnych i zaktadaj
maske przeciwpytowg przy pracy w zapy-
lonym pomieszczeniu.

Zwracaj uwage na dopuszczalny poziom
cisnienia akustycznego. Przy poziomie
cis$nienia akustycznego powyzej 85 dB(A)
zaktadaj specjalne nauszniki ochronne.
Zabezpiecz obrabiany przedmiot. Uzy-
waj urzgdzen mocujgcych lub imadta do
przytrzymywania przedmiotu obrabianego.
Gdy przedmiot ten jest dobrze zamocowa-
ny, mozesz obstugiwac elektronarzedzie
dwiema rekami.

Utrzymuj stabilng postawe. Utrzymuj
stabilng postawe, by nie straci¢ rownowagi
w jakiej$ pozycji roboczej.

Uwazaj, by nie doszto do niezamierzo-
nego zataczenia elektronarzedzia! Elek-
tronarzedzia przytaczonego do sieci nie
przeno$ z palcem opartym na wytgczniku.
Przy przytgczaniu kabla zasilajgcego do
sieci najpierw upewnij sie, czy elektrona-
rzedzie jest wytgczone.

Zawsze zachowuj uwage. Koncentruj
sie na swojej pracy. Postepuj rozsadnie.
Nie uzywaj elektronarzedzia, gdy jeste$
zmeczony.

Wyjmuj wtyczke sieciowg. Wylgcz elek-
tronarzedzie i odczekaj, az sie zatrzyma,
zanim pozostawisz je bez nadzoru. W razie
nieuzywania elektronarzedzia, przed roz-
poczeciem wykonywania prac konserwa-
cyjnych, czy tez przy wymianie narzedzia
roboczego badz jakiejkolwiek innej czesci
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zawsze wyjmuj wtyczke kabla z gniazda
sieciowego.

Nie pozostawiaj wetknietych kluczy do
mocowania narzedzi. Przed zatgcze-
niem sprawdz, czy zostaty wyjete klucze
i przyrzady nastawcze.

Uzywaj odpowiednich narzedzi robo-
czych. W niniejszej instrukcji opisano
zastosowanie elektronarzedzia zgodne
z przeznaczeniem. Do ciezkich prac nie
uzywaj zbyt stabych narzedzi roboczych
ani przystawek. Optymalng jako$¢ i bez-
pieczenstwo osobiste osiggniesz tylko przy
uzyciu wtasciwego narzedzia.
Ostrzezenie! Uzywanie innych nasadek
i wyposazenia niz zalecane w tej instrukciji
lub wykonywanie prac niezgodnych z prze-
znaczeniem produktu moze doprowadzi¢
do wypadku.

Ostroznie obchodz sie z kablem. Nie
przeno$ elektronarzedzia za kabel ani
nie uzywaj kabla do wyjmowania wtyczki
z gniazda sieciowego. Chron kabel przed
wysokg temperaturg, olejem i ostrymi kra-
wedziami.

Starannie konserwuj swoje narzedzia.
Ostrz i utrzymuj w czystosci swoje na-
rzedzia, gdyz jest to warunkiem bezpie-
czenstwa pracy. Stosuj sie do instrukcji
konserwacji i wymiany narzedzi. Regularnie
kontroluj wtyczke i kabel, a w razie wykrycia
uszkodzenia zle¢ wymiane autoryzowa-
nemu warsztatowi serwisowemu firmy
DeWALT. Regularnie kontroluj przedtuzacz
i W razie uszkodzenia wymien go na nowy.
Wszystkie wytgczniki powinny by¢ suche,
czyste, niezabrudzone olejem ani sma-
rem.

Kontroluj elektronarzedzie pod wzgle-
dem uszkodzen. Przed uzyciem sprawdz
elektronarzedzie i kabel sieciowy, czy sg
catkowicie sprawne. Nie zapomnij przy
tym o ruchomych elementach. By zapew-
ni¢ nienaganng prace elektronarzedzia,
wszystkie czesci muszg by¢ prawidtowo
zamontowane, a uszkodzone elementy
i urzgdzenia zabezpieczajgce naprawione
lub wymienione. W zadnym wypadku nie
uzywaj elektronarzedzia z niesprawnym
wytgcznikiem czy tez jakimkolwiek innym
wadliwym elementem. W razie potrzeby
zle¢ wymiane autoryzowanemu warszta-
towi serwisowemu DEWALT.
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Naprawy zlecaj tylko warsztatowi serwi-
sowemu firmy DEWALT. Elektronarzedzie
to jest zgodne z obowigzujgcymi przepisa-
mi bezpieczenstwa i higieny pracy. By nie
narazacC sie na wypadek, naprawy zlecaj
tylko warsztatowi serwisowemu DEWALT.

Dodatkowe wskazowki bezpieczenstwa
pracy pilarek ukosowych
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Uruchamianie ostony pily tarczowe;.
Przy opuszczaniu ramienia ostona pity
tarczowej automatycznie unosi sie do gory
i zamyka ponownie, gdy pita powraca do
swojej pozycji wyjsciowej. Przy wymianie
lub kontroli stanu pity tarczowej ostone
mozna unies¢ recznie. Réb to tylko wtedy,
gdy pilarka jest wytgczona, a wtyczka kabla
wyjeta z gniazda sieciowego.

Pity tarczowe. Upewnij sie, czy pita tar-
czowa obraca sie we wiasciwym kierunku
i dbaj o to, by zawsze byta ostra. Nie uzywaj
pit tarczowych o $rednicach mniejszych lub
wiekszych, niz okreslone w specyfikaciji.
Ostona pily tarczowej. Nigdy nie uzywaj
pilarki bez prawidtowo zatozonej ostony pity
tarczowe;.

Uwazaj na swoje rece. Trzymaj rece
z dala od obszaru ciecia. Gdy pilarka jest
przytgczona do sieci, nigdy nie trzymaj rgk
w obszarze pity tarczowe;j.
Zatrzymywanie silnika. Pite tarczowg
wyjmuj z rzazu w obrabianym przedmiocie
dopiero po zatrzymaniu silnika. Nigdy nie
prébuj zatrzymywac pity tarczowej przez
przyktadanie do niej jakiego$ narzedzia lub
innego przedmiotu. Nie prébuj zatrzymywac
watu silnika przez blokowanie wentylato-
ra.

Konserwacja pily tarczowej pierscieni
kotnierzowych. Upewnij sige, czy po-
wierzchnie przylegania pity tarczowej
i pierscieni kotnierzowych sg czyste, a do
dokrecania pierScieni uzywaj dostarczo-
nych kluczy.

Dodatkowe wskazowki bezpieczenstwa
pracy pilarek stolowych
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Tarcze tnace. Sprawdz, czy tarcza tnaca
obraca sie w odpowiednim kierunku, a jej
zeby sg zwrocone w strone prowadnicy
oporowe;.

Klin rozdzielnik. Sprawdz, czy klin roz-
dzielnik znajduje sie w odpowiedniej odle-
gtosci od tarczy tngcej (maks. 5 mm).
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Ostona tarczy. Nigdy nie zdejmuj oston
tarczy tnace;.

Popychacz. Zawsze uzywaj popychacza.
Nie zblizaj rgk do tarczy thgcej na odlegtosé
mniejszg niz 150 mm.

Materiaty. Nie uzywaj pilarki do ciecia
innych materiatbw niz drewno.

Sprawdz, czy maszyna jest dobrze przy-
twierdzona do stotu warsztatowego.
Maszyna ta ma konstrukcje klasy | i dlatego
zyta uziemiajgca nie jest potrzebna.
Maszyna ta moze by¢ obstugiwana tylko
przez wyszkolone osoby.

Nie przecigzaj elektronarzedzia. Najlepiej
i najbezpieczniej pracuje sie wtedy, gdy
maszyna jest wykorzystywana zgodnie
Z przeznaczeniem.

Uzywaj odpowiednich narzedzi roboczych.
W instrukciji tej opisano zastosowanie zgod-
ne z przeznaczeniem. Do ciezkich prac nie
uzywaj zbyt stabych narzedzi roboczych ani
akcesoriow. Nigdy nie wykorzystuj pilarki do
celéw, do ktorych nie jest przystosowana,
jak np. do ciecia drzew lub pni.

Tarcza tngca musi by¢ ostra.

Maksymalna dopuszczalna predkosc¢ ob-
rotowa tarczy musi by¢ rowna lub wieksza
od wartosci predkosci obrotowej biegu ja-
towego podanej na tabliczce znamionowej
maszyny.

Nie zaktadaj zadnych elementow dystan-
sowych przy mocowaniu tarczy na wrze-
cionie.

Pilarki uzywaj wytgcznie do ciecia drewna
i tworzyw sztucznych.

Przy cieciu drewna przytgcz pilarke do
odpylacza ssacego.

W razie zauwazenia jakiej$ usterki maszyny
natychmiast poinformuj o tym odpowie-
dzialng osobe.

Wybierz tarcze odpowiednig do cietego
materiatu.

Stosuj tylko tarcze tngce o parametrach
wyszczegdblnionych w tym podreczniku
i zgodnych z normg EN 847-1.

Nie uzywaj pit tarczowych ze stali szybko-
tngcej.

Nie uzywaj peknietych ani uszkodzonych
pit tarczowych.

Zawsze podpieraj dtugie przedmioty obra-
biane.

Sprawdz, czy wybrana tarcza tngca nadaje
sie do ciecia danego materiatu.

Zastosowanie jako pilarki ukosowej

* Przy cieciu prostopadtym poprzecznym
tak wyreguluj prowadnice oporowa, by luz
miedzy nig a tarczg tngcg wynosit maks.
5mm (rys. T1).

*  Przy cieciu prostopadtym pod katem, cieciu
ukosowym lub cieciu kombinowanym odpo-
wiednio wyreguluj luz miedzy prowadnicg
oporowg a tarczg tnacg (rys. T2).

*  Przy cieciu prostopadtym gérna czesc tar-
czy tngcej musi by¢ catkowicie ostonieta.

* Nie usuwaj zadnych odpadkéw ani innych
czesci przedmiotu obrabianego z obszaru
ciecia, gdy tarcza tngca jeszcze sie obraca,
a gtowica pilarki nie znajduje sie w pozycji
spoczynkowe;j.

Zastosowanie jako pilarki stotlowej

« Zawsze prawidiowo ustawiaj prowadnice
dystansowa, by nie dotykata dolnej ostony
tarczy.

* Nie uzywaj tarcz tngcych grubszych ani
takich, ktérych rozwartos¢ zebdéw jest
mniejsza niz grubosc¢ klina rozdzielnika.

+  Sprawdz, czy stolik jest dobrze zamocowa-
ny.

+ Gdy popychacz nie jest uzywany, zawsze
odktadaj go na swoje miejsce (rys. A2).
W razie zuzycia wktadki szczelinowej do

stolika pilarki wymien jg na nowa.

« Zabrania sie wycinania wpustow, wregdw
ani rowkow.

* W czasie transportu gérna czesc¢ tarczy
tngcej powinna by¢ przykryta, na przyktad
ostona.

* Nie uzywaj ostony tarczy tngcej do mani-
pulowania ani transportu.

*  Przy regulacji klina rozdzielnika nie zdejmu;j
stolika pilarki.

Na poziom hatasu majg wptyw nastepujgce
czynniki:

- pitowany materiat

- rodzaj pity tarczowej

- sita posuwu.

Pozostate zagrozenia

W trakcie uzywania maszyny najwieksze za-

grozenie stanowig;

- obracajgce sie elementy, jak np. tarcza
tngca, ktorej dotkniecie grozi powaznymi
konsekwencjami.

Przy korzystaniu z pilarek tarczowych pomimo

stosowania oston ochronnych i przestrzegania



przepisow bhp nie da sie unikng¢é pewnych nie-
bezpieczenstw. Nalezg do nich zwlaszcza:
uszkodzenie narzadu stuchu wskutek nad-
miernego hatasu;

niebezpieczenstwo wypadku, ktére stwarza
nieostoniety obszar obracajgce;j sie tarczy
tngcej;

niebezpieczenstwo doznania urazu przy
wymianie tarczy tnacej;
niebezpieczenstwo przyciecia palcoéw przy
otwieraniu oston ochronnych;
zagrozenie zdrowia przez wdychanie
drewnianego pytu powstajgcego podczas
pitowania, a zwtaszcza debu i buku.

Naklejki na pilarce

Naklejki na pilarce majg nastepujgce znacze-
nie:

L]
——

FE
L

Przed uzyciem doktadnie przeczytaj
instrukcje obstugi.

Przy korzystaniu z maszyny jako
pilarki ukosowej zawsze sprawdzaj,
czy gbrna czesc pity tarczowej jest
catkowicie ostonieta. Maszyny uzy-
waj tylko wtedy, gdy stolik pilarki
znajduje sie w najwyzszej pozycji.
Przy korzystaniu z maszyny jako
pilarki stotowej zawsze sprawdzaj,
czy ostony tarczy gérna i dolne sg
zamontowane i prawidtowo dziataja.
Maszyny uzywaj tylko wtedy, gdy
stolik pilarki znajduje sie w poziomej
pozyciji.

m Uchwyt do przenoszenia

Zakres dostawy

Opakowanie zawiera nastepujgce elementy:

1 zmontowana kombinowana pilarka ukoso-
wa i stotowa

prowadnica dystansowa

gorna ostona tarczy w trybie pracy maszyny
jako pilarki stotowe;j

podstolikowa ostona tarczy w trybie pracy
maszyny jako pilarki stotowej

popychacz

torebka plastikowa o nastepujgcej zawar-
tosci:

2 pary uchwytéw z czarnego tworzywa
sztucznego (2 ptaskie i 2 zakrzywio-
ne)

wkrety z tbem stozkowym ptaskim M6
x16 mm

%

1
1

14

podktadki M6

nakretki 6-katne M6

klucz trzpieniowy szesciokgtny 5mm
klucz trzpieniowy sze$ciokgtny 6 mm
klucz 10/13

przytgcze do odsysania pytu
instrukcja obstugi

rysunek pilarki w roztozeniu na czesci

4
4
1
1
1
1

Sprawdz, czy maszyna i jej akcesoria nie
ulegty uszkodzeniu podczas transportu.
Przed uruchomieniem maszyny doktadnie
przeczytaj instrukcje obstugi.

Ostroznie wyjmij pilarke z opakowania
transportowego.

Wykrec¢ cztery Sruby z tbem szesciokatnym,
ktérymi pilarka zostata przykrecona do
drewnianych elementéw opakowania.
Zwolnij blokade gtowicy (14), by méc jg
unie$¢ do gory.

Opis pilarki (rys. rys. A1 - A4)

A1
1 Pokretto zaciskowe mechanizmu pochyla-
nia tarczy

Pokretta zaciskowe stolika obrotowego
pilarki

Prowadnica oporowa

Nézki z tworzywa sztucznego

Uchwyty z tworzywa sztucznego/podpo6rki
przedmiotu obrabianego

Dzwignia zwalniajgca gtowice pilarki
Wytacznik

Dodatkowe pokretto zaciskowe stolika
pilarki

Ruchoma dolna ostona tarczy

Opora wzdtuzna/podpérka przedmiotu
obrabianego (wyposazenie specjalne)
Stolik obrotowy

Podstawa stalowa

Zatrzask mechanizmu obrotu stolika
Pokretto blokady gtowicy w trybie pracy jako
pilarki stotowe;j

A2
15
16
17
18
19

2

o b w

~N O

11
12
13
14

Stolik pilarki

Klin rozdzielnik

Goérna ostona tarczy

Prowadnica dystansowa

Stata dolna ostona tarczy (tylko w trybie
pracy jako pilarka stotowa)



Wyposazenie specjalne

A3
20 Scisk stolarski do mocowania przedmiotu
obrabianego

A4

10 Regulowana opora wzdtuzna/podpérka
przedmiotu obrabianego

* Patrz informacje dotyczace wyposazenia

dodatkowego.

Bezpieczenstwo elektryczne

Silnik elektryczny jest przystosowany do zasi-
lania pragdem o okre$lonym napieciu. Dlatego
sprawdz, czy napiecie sieciowe odpowiada
wartoéci podanej na tabliczce znamionowej
elektronarzedzia.

Przedtuzacz

Uzywaj przedtuzacza, ktory zostat dopuszczony
do eksploatacji i wytrzymuje pobdér mocy przez
elektronarzedzie (patrz: Dane techniczne). Jego
minimalny przekréj powinien wynosi¢ 1,5 mm?.
Zawsze catkowicie odwijaj kabel z bebna.

Montaz i regulacja

Przed rozpoczeciem montazu ire-
gulacji zawsze wyjmuj wtyczke kabla
z gniazda sieciowego.

Montaz i regulacja bocznych uchwytow
(rys. B1-B3)

Pilarka zawiera dwa uchwyty z tworzywa
sztucznego (5), ktére utatwiajg manipulowanie
i przenoszenie maszyny. Sktadajg sie one
z dwoch czesci i mozna je regulowac. Do-
datkowo spetniajg one funkcje podpérek pod
przedmioty obrabiane.

Obydwie czesci ptaskg (22) i zakrzywiong
(21) przyt6z do siebie zgbkowanymi po-
wierzchniami. Zgbki te zapewniajg stabilne
zamocowanie (rys. B1).

Tak ztozone elementy przytéz do boku
podstawy (12); zgraj uchwyty z otworami
w podstawie, przy czym zakrzywiony bok
powinien by¢ skierowany do gory i do
Srodka stolika (rys. B2).

Przez otwory przetdéz wkrety z tbem
stozkowym ptaskim M6 x 16, zat6z na
nie podktadki M6 i lekko nakre¢ nakretki
szesciokatne M6. Zagieta krawedz ptaskiej
czesci powinna zajs¢ za dolng krawedz
stolika.
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Po zamontowaniu obydwu uchwytéw
przytéz do nich i do prowadnicy oporowej
(3) kawatek deski. Deska musi przylegac
do gornej powierzchni zakrzywionego ele-
mentu (rys. B3).

Ostatecznie mocno dokre¢ wszystkie wkre-

ty.
Montaz gérnej ostony tarczy (rys. C)

Ostone tarczy (17) przykre¢ $rubg (23) do
klina rozdzielnika (16). Na trzpien sruby za-
t6z podktadke, nakre¢ nakretke motylkowg
i mocno jg dokrec.

Do ostony tarczy przytwierdz przytagcze do
odsysania pytu (24).

Montaz i regulacja prowadnicy dystansowej
(rys. rys. D1 - D4)

Prowadnica dystansowa skfada sie z czesci
statej i ruchome;j.

Poluzuj pokretto zaciskowe wspornika pro-
wadnicy dystansowej (25), ktére utrzymuje
prowadnik mocujgcy w ustalonej pozycji
(rys. D1).

Tak ustaw prowadnice dystansowej, by
prowadnik mocujgcy wszedt w rowek pro-
wadzacy (rys. rys. D2 i D3).

Dosun prowadnice dystansowg do tar-
czy tngcej. Dokre¢ pokretto mocujace.
Sprawdz, czy prowadnica przebiega réw-
nolegle do tarczy. Jezeli nie, wyreguluj jg
zgodnie z ponizszym opisem (rys. D4).
Poluzuj pokretto zaciskowe prowadnicy
dystansowej (26) (rys. D1) i wycofaj jg do
tytu az do catkowitego odstoniecia dwdch
otworéw (27) na gorze prowadnicy (rys.
D4).

Za pomocg klucza trzpieniowego poluzuj
obydwie $ruby z tbem walcowym o gniez-
dzie szeSciokagtnym mocujgce prowadnice
do wspornika. W tym celu przet6z klucz
przez obydwa odstonigte otwory.

Tak wyreguluj prowadnice dystansowa,
by znalazta sie w pozycji doktadnie réw-
nolegtej do tarczy tngcej. Sprawdz, czy
odlegto$¢ miedzy prowadnicg a przednig
i tylng czescig tarczy jest identyczna. Po
ustawieniu dokre¢ $ruby z tbem walcowym
o gniezdzie sze$ciokatnym. Jeszcze raz
sprawdz, czy prowadnica jest rdwnolegta
do tarczy.



Regulacja stolika (rys. rys. A1, E1 - E3)

Stolik mozna recznie podnosi¢ do gory i opusz-
czac, a na zgdanej wysokosci utrzymujg go dwa
pokretta zaciskowe. Pokretta te znajdujg sie
pod stolikiem: jedno gtéwne z tytu silnika (28)
(rys E1), a drugie dodatkowe z lewej strony pity
tarczowej (8) (rys. A1).

Poluzuj pokretta i przestaw stolik na zadang
WYSOKOSC.

Przy korzystaniu z maszyny jako pilarki sto-
towej zasadniczo musi by¢ zamontowana
nieruchoma dolna ostona tarczy (19) (rys.
E3). Odkre¢ nakretke szesciokgatng M10
(29). Zatdz ostone tak, jak to pokazano na
rysunku E2. Nakre¢ i dokre¢ nakretke, by
ustali¢ ostone w odpowiedniej pozycji. Przy
korzystaniu z maszyny jako pilarki stotowej
ostona ta zawsze musi by¢ prawidtowo
zamontowana.

Montaz pity tarczowej (rys. F1)

A\

By zamocowac nowg pite tarczowa, trzeba usta-
wic stolik pilarki w najwyzszej pozyciji i rowniez
do najwyzszej pozycji unies¢ gtowice pilarki.
Nacisnij przycisk zwalniajgcy (32) i unie$
dolng ostone tarczy (9) do goéry. Pozostaw
ja w tej pozyciji (rys. F1).

A

Sprawdz, czy wszystkie ostony (w trybie pracy
maszyny jako pilarki ukosowej i stotowej) znaj-
dujg sie w swoich pozycjach spoczynkowych.

Zeby nowej pity tarczowej sg bardzo
ostre i mogg by¢ bardzo niebezpiecz-
ne.

Po zatozeniu bgdz wymianie pity tar-
czowej unie$ i opusc¢ gtowice pilarki do
oporu, by upewnic sie, ze ruchoma dol-
na ostona tarczy zaskakuje w pozycji
spoczynkowe;j.

Klucz widetkowy (30) wtéz w dwa zewnetrz-
ne otwory w zewnetrznym pierscieniu
kotnierzowym (31) (rys. F2).

W Srodku znajduje sie duza $ruba z tbem
walcowym o gniezdzie sze$ciokgtnym.
Przez otwo6r w metalowej ostonie przetéz
krotszy koniec szesciokagtnego klucza
trzpieniowego 6 mm (32).

Sruba ta ma lewy gwint. By jg odkreci¢,
obroc¢ klucz trzpieniowy w prawo.

Wyjmij Srube i zdejmij zewnetrzny pierscien
kotnierzowy.
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Pierscien (31) zawiera dwa wystepy (33),
ktére po przejsciu przez otwor w tarczy
zagtebiajg sie w wewnetrzny pier$cien
kotnierzowy. Wystepy te musza przylegac
do dwoch ptaskich powierzchni wrzeciona
(rys. rys. F3i F4).

Srednica otworu w tarczy tnacej wynosi
30 mm. Odsadzenie wewnetrznego pier-
Scienia kotnierzowego powinno by¢ zwro-
cone w strone tarczy.

Ruchoma ostona tarczy (9) musi by¢ unie-
siona. W tym celu wykre¢ srube z tbem
walcowym o gniezdzie szesciokatnym (34)
z prawej strony wystepu i unie$ ostone.
Pozostaw jg w tej pozycji (rys. F1).
Zdejmij tarcze (35) (rys. F2).

Montaz nowej tarczy przebiega w odwrotnej
kolejnosci. Pamietaj, ze tarcza musi przy-
lega¢ do wewnetrznego pierscienia kotnie-
rzowego, a jej zeby muszg by¢é zwrécone
do dotu w strone stolika.

Sprawdz, czy obydwa wystepy zewnetrzne-
go pierscienia kotnierzowego przechodzg
przez wewnetrzny pierécien kotnierzowy
i przylegajg do ptaskich powierzchni wrze-
ciona.

Mocno dokre¢ srube.

Opusc¢ ostone. Ponownie wkre¢ $rube
z tbem walcowym o gniezdzie sze$ciokat-
nym (34) (rys. F1).

Wolno montowac tylko tarcze o mak-
symalnej srednicy 250 mm.

Regulacja pity tarczowej (rys. F2)

Gdyby przy zatgczaniu i wytgczaniu pita tarczo-
wa drgata, wykonaj opisane nizej operacje.
Poluzuj Srube przechodzaca przez pier-
Scien kotnierzowy (31) i obrd¢ tarcze (35)
o ¢wier¢ obrotu.

Ponownie dokrec¢ Srube i sprawdz, czy
tarcza nadal drga.

Powtarzaj te dwie operacje, az tarcza prze-
stanie drgac.

Kontrola i regulacja prostopadiosci tarczy
tnacej do stolika obrotowego (rys. rys. G1
iG2)

Przyt6z katownik do stolika obrotowego
i tarczy tnacej (35). Gtowica pilarki musi
sie przy tym znajdowa¢ w pionowej pozycji,
a pokretto zaciskowe mechanizmu pochy-
lania tarczy (1) - by¢ dobrze dokrecone



(by obroci¢ pokretto, trzeba je wyciggnac
i w ten sposob odblokowac) (rys. G1).
« Gdy kat nie wynosi 90°, poluzuj pokretto
zaciskowe mechanizmu pochylania tarczy
(1) i lekko unie$ gtowice.
Poluzuj nakretke zabezpieczajgcy (36)
Sruby nastawczej (37), ktéra znajduje sie
z lewej strony na spodzie obrotowego
odlewu (rys. G2).
«  Obro&¢ srube az do uzyskania kata prostego
(rys. G2).
« Ponownie dokre¢ nakretke zabezpieczaja-
ca.

Kontrola i regulacja kata pochylenia tarczy
(rys. H)

Poluzuj pokretto zaciskowe mechanizmu
pochylania tarczy (1) i odchyl gtowice jak
najbardziej w lewo.

Sprawdz kat miedzy stolikiem a tarczg tna-
cg przy uzyciu odpowiedniego katomierza.
Kat ten powinien wynosi¢ 45°.

* W przeciwnym razie poluzuj nakretke za-
bezpieczajgcq (38) Sruby (39) i obrd¢ Srube
az do uzyskania kata 45°.

Ponownie dokre¢ nakretke zabezpieczaja-

ca.

Kontrola i regulacja kata miedzy tarczg tngca
a prowadnicq oporowa (rys. rys. J1 - J3)

* Opus¢ gtowice do dotu, az tarcza tngca
wejdzie w szczeline w stoliku obrotowym.
Gtowica pilarki musi sie przy tym znajdowac
w pionowej pozyciji, pokretto zaciskowe me-
chanizmu pochylania tarczy (1) - by¢ dobrze
dokrecone, stolik obrotowy - znajdowac sie
w pozycji 0°, a zatrzask mechanizmu obro-
tu stolika (13) - by¢ zazebiony (rys. J2).
Przyt6z katownik do prowadnicy oporowej
i tarczy tngcej. Kgt powinien wynosi¢ 90°
(rys. J1).
W razie koniecznosci regulacji poluzuj oby-
dwie éruby z tbem walcowym o gniezdzie
szesciokgtnym (40) (jedna z lewej, a druga
z prawej strony zatrzasku mechanizmu
obrotu stolika) (13) oraz obydwa pokretta
zaciskowe stolika obrotowego (2) (rys. rys.
J2 - J3).
Teraz stolik z catym mechanizmem obrotu
zaleznie od potrzeby obré¢ w lewo lub
W prawo.
« Ponownie dokre¢ Sruby z tbem walcowym
0 gniezdzie szesciokatnym (40) i pokretta
zaciskowe stolika obrotowego (2).
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Ponownie ustaw wskazéwke (41) na 0°.
W tym celu za pomocg wkretaka poluzuj
wkret.

Regulacja klina rozdzielnika (rys. rys. A1,
K1- K3)

Klin rozdzielnik (16) jest prawidtowo ustawiony,
gdy jego ostrze nie wystaje bardziej niz 2mm
ponad najwyzej potozony zagb pity tarczowej,
a jego zakrzywiony korpus jest oddalony od
zebow pity maksymalnie o 5mm (rys. K1).
Poluzuj pokretta zaciskowe stolika, zaréwno
gtéwne (28) (rys. K2), jak i dodatkowe (8)
(rys. A1). Nie wykrecaj ich catkowicie.
SzesSciokagtnym kluczem trzpieniowym
wykre¢ Srube (42) z tylnej ramy stolika
(rys. K2). Zdejmij nakretke i podktadke
z trzpienia Sruby.

Zdejmij stolik.

Klin rozdzielnik (16) (rys. K1) jest utrzymy-
wany przez duzg srube z tbem walcowym
0 gniezdzie szes$ciokgtnym (43) z tytu
z prawej strony pod stolikiem (rys. K3).

By wyregulowac klin rozdzielnik, poluzuj te
Srube, co pozwala na obracanie wspornika
i klina rozdzielnika do gory i do dotu.
Obro¢ wspornik i przestaw klin rozdzielnik
do gory lub do dotu az do uzyskania pra-
widtowej pozycji.

Ponownie mocno dokre¢ Srube (43) (rys.
K3).

Ponownie zat6z stolik i wtdz Srube z tbem
walcowym o gniezdzie szesciokagtnym (42)
(rys. K2).

Ustaw stolik na zgdanej wysokosci.
Dokrec pokretta ustalajgce stolika (rys. rys.
A1iK2).

O

7]

Smarowanie

Maszyna ta nie wymaga dodatkowego sma-
rowania. tozyska silnika napedowego i watu
pity tarczowej sg nasmarowane na state i nie
wymagajg konserwaciji.

Nie uzywaj oleju ani smaru, gdyz w potg-
czeniu z pytem i trocinami moze to dopro-
wadzi¢ do usterek w dziataniu maszyny.
Obszary, w ktorych gromadzg sie pyt
i trociny, regularnie czy$¢ suchg szczotka.



Instrukcja obstugi

A\

Zawsze przestrzegaj wskazowek
bezpieczenstwa i obowigzujgcych
przepisow.

Zastosowanie maszyny jako pilarki

ukosowej

Praca bez ostony jest niebezpieczna. W czasie
pitowania wszystkie ostony muszg znajdowac
sie na swoim miejscu i prawidtowo dziatac.

Ciecie prostopadte poprzeczne (rys. L)

« Ustaw stolik obrotowy w pozycji 0° i dokre¢

pokretta zaciskowe (2).

Przytdz przecinany przedmiot do prowadni-

cy oporowej (3). Chwy¢ rekojesc¢ i nacisnij

dzwignie zwalniajgcg gtowicy (6).

«  Opusc gtowice o ok. 10 mm i zwolnij dzwig-
nie blokady gtowicy.

« Nacisnij wytgcznik (7) i odczekaj, az silnik
osiggnie maksymalng predko$¢ obrotowa.
Nastepnie opus¢ gtowice do dotu i przetnij
materiat, az tarcza zagtebi sie w szczeline
w stoliku obrotowym.

+ W czasie ciecia nie wywieraj nadmiernego

nacisku na przedmiot obrabiany. Nie przy-

Spieszaj pracy na site.

Wytacz pilarke przez ponowne nacisniecie

wytgcznika.

C|Q0|e ukosowe (rys. M)

Poluzuj pokretto zaciskowe mechanizmu

pochylania tarczy (1) i ustaw gtowice pod

zadanym katem.

Ponownie dokre¢ pokretto zaciskowe (1).

« Dalej postepuj zgodnie z opisem w punkcie
,Ciecie prostopadte poprzeczne”.

Clgme prostopadte pod katem (rys. N)
Poluzuj pokretta zaciskowe stolika obroto-
wego (2).

Zatrzask mechanizmu obrotu stolika (13)
unie$ do gory, by zwolni¢ go z pozycji 0°.
Pamietaj, ze zatrzask zaskakuje w pozy-
cjach 0°, 22,5° i 45°. Zatrzask ten znajduje
sie pod dziataniem sprezyny.

By ustali¢ stolik obrotowy w jednej z za-
danych pozyciji, po prostu zwolnij zatrzask
w czasie obracania stolika.

« By ustali¢ stolik obrotowy pod innym katem,
postuz sie wskazowka i skalg. Zablokuj
stolik pokrettami (2).

Dalej postepuj zgodnie z opisem w punkcie
,Ciecie prostopadte poprzeczne”.
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Przy uzyciu tej pilarki nie mozna jed-
noczesnie cig¢ ukosowo i pod katem
wzgledem prowadnicy oporowej, to
znaczy nie nadaje sie ona do ciec¢
kombinowanych.

A\

Zastosowanie maszyny jako pilarki
stofowej

Ciecie wzdtuzne (rys., rys. A1, A2, D1, E1
i O)
+ Ustaw tarcze w pionowej pozyciji.

Zwolnij pokretta zaciskowe stolika, zaréw-
no gtowne (28) (rys. E1), jaki dodatkowe
(8) (rys. A1). Nie wykrecaj ich catkowicie.
Nastaw zgdang gtebokos$¢ ciecia przez
uniesienie lub opuszczenie stolika (15) (rys.
A2). Najlepiej, gdy w czasie ciecia z rzazu
w przedmiocie obrabianym wystajg trzy
zeby pity tarczowe;.

Poluzuj pokretto zaciskowe prowadnicy
dystansowej (26) (rys. D1). Przesun
prowadnice do przodu lub do tytu, by jak
najlepiej podpierata przedmiot obrabiany.
Przynajmniej tylny koniec prowadnicy po-
winien pokrywac sie z przednig krawedzig
klina rozdzielnika.

Dobrze dokre¢ pokretta zaciskowe stolika.
Sprawdz, czy plastikowa ostona tarczy (19)
jest zamocowana na swoim miejscu (rys.
A2).

Sprawdz, czy prowadnica dystansowa
przebiega rownolegle do tarczy tngce;j.

Za pomocg skali na przedniej krawedzi
stolika ustaw prowadnice w odpowiednie;j
odlegtosci od tarczy tngce;j.

Zatgcz maszyne.

Powoli wprowadz przedmiot obrabiany pod
gorng ostone tarczy, dociskajgc go przy tym
mocno do prowadnicy. Pozwdél, by zeby
swobodnie ciety materiat i nie napieraj zbyt
silnie na pite tarczowa. Predkos¢ obrotowg
pity utrzymuj na statym poziomie.

Zawsze uzywaj popychacza (44) (rys. O).

Po przecieciu materiatu wytgcz maszyne.

Montaz opory wzdtuznej/podporki
przedmiotu obrabianego (wyposazenie
specjalne) (rys., rys. P1 - P4)

Opore wzdtuzng mozna zamocowac albo
z lewej, albo z prawej strony prowadnicy
oporowej (3).

Najpierw poluzuj pokretto radetkowane
(45) na czarnym elemencie z tworzywa



sztucznego i przesun ten element na precie
prowadzacym (46) (rys. P1).

Zapoznaj sie z rysunkami P2, P3 i P4
i wybierz jedno z ustawien elementu
przesuwnego odpowiednio do planowanej
pracy.

Poluzuj srube z tbem walcowym o gniezdzie
szesciokatnym (47) (zaleznie od potrzeby
u gory z lewej lub z prawej strony prowad-
nicy oporowej) i wsun pret w czworokatny
otwdr na koncu prowadnicy (rys. P1).

Maszyny wedtug normy EN 61029 nie sg prze-
znaczone do celdéw produkcyjnych.

Odsysanie pytu

Przy pitowaniu drewna przytgcz odpylacz
ssgcy zgodnie z obowigzujgcymi wytycz-
nymi do emisji pytow.

Na wytwarzanie pytu majg wptyw nastepujace
czynniki:

zuzyta pita tarczowa

odsysanie pytu z predkoscig powietrza
mniejsza niz 20 m/s

niedoktadne prowadzenie przedmiotu ob-
rabianego.

Transport

Maszyne zawsze przenos, trzymajac jg za
uchwyty.

A

Konserwacja

Pilarka firmy DEWALT odznacza sie duzg trwa-
toscig i prawie nie wymaga konserwacji. Jednak
warunkiem ciggtej, bezawaryjnej pracy jest jej
regularne czyszczenie.

Maszyne zawsze transportuj zmon-
towang jako pilarke stotowg. Goérna
ostona tarczy nie moze by¢ zdjeta.
Nigdy nie przeno$ maszyny za ostone
tarczy.

Ochrona srodowiska

)54

Gdy pewnego dnia poczujesz sie zmuszony
zastgpi¢ produkt DEWALT nowym sprzetem
lub nie bedziesz go juz potrzebowacé, nie wy-
rzucaj go do Smieci z gospodarstw domowych,
a jedynie oddaj do specjalistycznego zaktadu
utylizacji odpadow.

Selektywna zbiérka odpadow. Produktu
tego nie wolno wyrzuca¢ do normalnych
Smieci z gospodarstw domowych.

19

Dzieki selektywnej zbiorce zuzytych
produktow i opakowan niektore mate-
riaty mogg by¢ odzyskane i ponownie
wykorzystane. W ten sposéb chroni sie
Srodowisko naturalne i zmniejsza popyt
na surowce.

Stosuj sie do lokalnych przepiséw, jezeli wy-
magajg one oddawania zuzytych elektrycznych
urzgdzenh powszechnego uzytku do specjalnych
punktow zbiorczych lub zobowigzujg sprzedaw-
cow do przyjmowania ich przy zakupie nowego
produktu.

Firma DEWALT chetnie przyjmuje stare, wypro-
dukowane przez siebie urzadzenia i utylizuje
je zgodnie z obowigzujgcymi przepisami. By
skorzystac z tej ustugi, oddaj elektronarzedzie
do autoryzowanego warsztatu naprawczego,
ktory prowadzi zbiérke w naszym imieniu.

W instrukcji tej zamieszczono adresy przed-
stawicielstw handlowych firmy DEWALT, ktore
udzielajg informacji o warsztatach serwisowych.
Ich liste znajdziesz takze w Internecie pod
adresem: www.2helpU.com.



DEWALT
Warunki gwaranciji:

Gwarantujemy sprawne dziatanie produktu, zgodnie
z warunkami techniczno-eksploatacyjnymi opisanymi
w instrukcji obstugi. Niniejszg gwarancja nie jest objete
wyposazenie takie, jak: szczotki, pity tarczowe, tarcze
Scierne, wiertla i inne akcesoria, jezeli nie zostata do
nich doftgczona oddzielna karta gwarancyjna oraz
elementy podlegajgce naturalnemu zuzyciu.

1. Niniejszg gwarancjg objete sg usterki produktu
spowodowane wadami produkcyjnymi i wadami
materiatowymi.

2. Niniejsza gwarancja jest wazna po przedstawieniu
przez Klienta w Centralnym Serwisie Gwarancyj-
nym reklamowanego produktu oraz tacznie:

a) poprawnie wypetnionej karty gwarancyjnej;

b) waznego paragonu zakupu z datg sprzedazy
taka, jak w karcie gwarancyjnej lub kopii
faktury.

3. Gwarancja obejmuje bezptatng naprawe urzagdzenia
(wraz z bezptatng wymiana uszkodzonych czesci)
w okresie 12 miesiecy od daty zakupu.

4. Produkt reklamowany musi by¢:

a) dostarczony bezposrednio do Centralnego
Serwisu Gwarancyjnego wraz z poprawnie
wypetniong kartg gwarancyjng i waznym
paragonem zakupu (lub kopig faktury) oraz
szczeg6towym opisem uszkodzenia, lub

b) przestany do Centralnego Serwisu Gwaran-
cyjnego za posrednictwem punktu sprzedazy
wraz z dokumentami wymienionymi powy-
zej.

5. Koszty wysytki do Centralnego Serwisu Gwaran-
cyjnego ponosi Serwis. Wszelkie koszty zwigzane
Z zapewnieniem bezpiecznego opakowania,
ubezpieczeniem i innym ryzykiem ponosi Klient.
W przypadku odrzucenia roszczenia gwarancyj-
nego, produkt jest odsytany do miejsca nadania
na koszt adresata.

6. Usterki ujawnione w okresie gwarancji bedg
usuniete przez Centralny Serwis Gwarancyjny
w terminie:

a) 14 dni roboczych od daty przyjecia produktu
przez Centralny Serwis Gwarancyjny;

b) termin usuniecia wady (punkt 6a) moze byé
wydtuzony o czas niezbedny do importu
niezbednych czesci zamiennych.

7. Klient otrzyma nowy sprzet, jezeli:

a) Centralny Serwis Gwarancyjny stwierdzi na
pismie, Ze usuniecie wady jest niemozliwe;

b) produkt nie podlega naprawie, tylko wymianie
bez dokonywania naprawy.

8. Ole taki sam produkt jest nieosiggalny, moze
by¢ wydany nowy produkt o nie gorszych
parametrach.

zst00084585 - 23-10-2008
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10.

1.

12.

Decyzja Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
odno$nie zasadnos$ci zgtaszanych usterek jest
decyzjg ostateczng.

Gwarancjg nie sg objete:

a) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowo-
dowane niewfasciwym uzytkowaniem lub
uzywaniem produktu niezgodnie z przezna-
czeniem, instrukcjg obstugi lub przepisami
bezpieczenstwa;

b) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia
spowodowane przecigzaniem narzedzia,
ktére prowadzi do uszkodzenh silnika,
przektadni lub innych elementow, a takze
stosowaniem osprzetu innego niz zalecany
przez DEWALT;

c¢) mechaniczne uszkodzenia produktu
i wywofane nimi wady;

d) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia na
skutek dziatania pozaru, powodzi, czy
tez innych klesk zywiotowych, korozji,
normalnego zuzycia w eksploatacji czy tez
innych czynnikéw zewnetrznych;

e) produkty, w ktérych naruszone zostaty plomby
gwarancyjne lub, ktére byly naprawiane poza
Centralnym Serwisem Gwarancyjnym lub
byty przerabiane w jakikolwiek sposéb;

f) osprzet eksploatacyjny dotgczony do
urzadzenia, taki jak: wiertta, tarcze pilarskie,
tarcze szlifierskie, koncdwki wkrecajgce, noze
strugarskie, brzeszczoty, papier $cierny i inne
elementy ulegajgce naturalnemu zuzyciu.

Centralny Serwis Gwarancyjny, firmy handlowe,
ktére sprzedaty produkt, nie udzielajg upowaznien
ani gwarancji innych niz okreS$lone w karcie
gwarancyjnej. W szczegélnosci nie obejmujg
prawa Klienta do domagania sie zwrotu utraconych
zyskdéw w zwigzku z uszkodzeniem produktu.

Gwarancja nie wytgcza, nie ogranicza ani nie

zawiesza uprawnien kupujgcego wynikajgcych

Z niezgodnos$ci towaru z umowa.

Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH

ul. Obozowa 61, 01-418 Warszawa

tel.: (22) 862-08-08, fax: (22) 862-08-09
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@ ZARUGNI LIST

@ JOTALLASI JEGY

KARTA GWARANCYJNA

@ ZARUGNY LIST

(¢ meésicl
E CHD> hoénap
®

miesiecy
CSK> mesiacov

H 66

Razitko prodejny

Vyrobni kéd Datum prodeje Podpis

Gyari szam A vasarlas napja Zgﬁfgé helye
: : Stempel

Numer seryjny Data sprzedazy Podpis

Cislo série

Datum predaja

Peciatka predajne
Podpis




<D

Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2
CZ-14300 Praha 4

Tel.: 00420 2 444 03 247
Fax: 00420 2 417 70 204

Adres serwisu centralnego
ERPATECH

ul. Obozowa 61

01-418 Warszawa

Tel.: 022-8620808

Fax: 022-8620809

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

€

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 33 551 10 63
Fax: 00421 33 551 26 24

Black & Decker Kézponti
Garancialis-és Markaszerviz
1163 Budapest
(Sashalom) Thokoly ut 17.
Tel.: 403-2260

Fax: 404-0014

(c2> Dokumentace zaruéni opravy

(HD A garancidlis javitas dokumentalasa

Przebieg napraw gwarancyjnych

(K Zéaznamy o zaruénych opravach

Ccz Cislo Datum pfijmu Datum zakazky |Cislo zakazky |Zavada Razitko
Podpis
H Sorszam | Bejelentés id6pontja | Javitasi idépont | Javitasi Hiba jelleg |Pecsét
Jotallas Gj hatarideje munkalapszam | oka Alairas

PL Nr. Data zgtoszenia Data naprawy Nr. zlecenia Przebieg Stempel
naprawy | podpis

SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis

02/07
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