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SROVNAVACI FREZKA, PROTAHOVACKA

D27300/D27300T

Blahoprejeme Vam!

Zvolili jste si naradi spole¢nosti DEWALT. Roky
zku$enosti, dikladny vyvoj vyrobku a inovace
vytvofily ze spoleCnosti DEWALT jednoho

z nejspolehlivéjSich partnerd pro uzivatele
profesionalniho elektrického naradi.

Technické udaje

D27300 D27300T

Napajeci napéti V 230-240 400
Prikon W 2100 3000
Vykon W 1650 2280
Otacky naprazdno min' 6200 6200
Rychlost posuvu m/min 5 5
Max. fezna vySka mm 160 160
Max. Sifka fezu mm 260 260
Max. hloubka fezu

ReZim hoblovani mm 2,5 2,5

ReZim tloustkovacky mm 3 3
Velikost nozli mm 20 20
Hmotnost kg 54 54
Pojistky: naradi 230 V 16 A v napajeci siti

naradi 400 V 16 A, pro kazdou fazi

V tomto navodu jsou pouzity nasledujici
symboly:

Upozornuje na riziko poranéni,
zkraceni zivotnosti nebo poskozeni
naradi v pfipadé nedodrzeni pokyn(
uvedenych v tomto navodu.

Upozorriuje nariziko Urazu zpusobeného
elektrickym proudem.

> P

Ostré hrany.

Obsah baleni

Baleni obsahuije:
1 Casteéné slozena protahovacka
1 Ochranny kryt
1 Lapac hoblin
1 Krabice obsahuije:
1 Pravitko
1 Tlagnou ty¢
1 Vak obsahuje:
1 KIi€ pro Srouby s hlavou s vnitfnim
Sestihranem 2,5 mm
1 KIi€ pro Srouby s hlavou s vnitfnim
Sestihranem 4 mm
1 KIi€ pro Srouby s hlavou s vnitfnim
Sestihranem 5 mm
1 KIi€ pro Srouby s hlavou s vnitfnim
Sestihranem 6 mm
KIi¢ 13/10 mm
Sefizovaci pfipravek
Zvedaci rukojet’
Upinaci rukojeti
Gumové patky
Sroub se &tythrannou hlavou M8
Matice M8
Ozubené podlozky D8
Plochou podlozku D8
rabice obsahuije:
Nohy
KoleCka
Konzoly pro kole¢ka
Vak obsahuje:
2 Naboje kolecek
4  Srouby se &tyFhrannou hlavou M8
2 Srouby se $estihrannou hlavou
M8
Matice M8
Kridlové matice
Ploché podlozky D8
Talifové podlozky D8
1 Navod k pouziti
1 Vykresovou dokumentaci
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»  Zkontrolujte, zda béhem pfepravy nedoslo
k poSkozeni néarfadi, jeho ¢asti nebo
prisludenstvi.

« Pfed zahajenim pracovnich operaci
vénujte dostatek ¢asu peclivému procteni
a porozumeéni tomuto navodu.



Popis (obr. A1 a A2)

Va$e protahovacka D27300/D27300T je urCena
pro profesionalni hoblovani dreva.

Obr. A1

1 Hlavni vypina¢ Zap/vyp

2 Zvedaci rukojet

3 Spodni stdl

4 Lapac hoblin

5 Meéfitko spodniho stolu

6 ProtlaCovaci ty¢

7 Upinaci rukojet pravitka

8 Pravitko

Obr. A2

9 Horni stl

10 Sefizovaci Sroub pro nastaveni hloubky
hoblovani

11 Meéfitko horniho stolu

12 Upinaci rukojet ochranného krytu

13 Ochranny kryt

Elektricka bezpecnost

Elektromotor byl zkonstruovan pouze pro jedno
napéti. Vzdy zkontrolujte, zda sitové napéti
odpovida napéti uvedenému na typovém Stitku
naradi.

[

Vase naradi DEWALT je opatfeno
dvojitou izolaci dle normy EN 50144.
Proto neni nutné pouziti zemniciho
vodice.

Vyména zastrcky napajeciho kabelu

Pokud Vase sitova zastrcka potiebuje vymeénit a
Vy jste osoba kompetentni to ucinit, postupujte
dle niZze uvedeného navodu. Pokud si nevéfite,
kontaktujte Vaseho autorizovaného opravare
DEWALT nebo kvalifikovaného elektrikare.

Pouziti prodluzovaciho kabelu

Je-li pouziti prodluzovaciho kabelu nutné,
pouzijte pouze schvaleny typ kabelu, ktery je
vhodny pro pfikon tohoto zafizeni (viz technické
udaje). Minimalni prarez vodice je 1,5 mm?2.

V pfipadé pouziti navinovaciho kabelu, odvinte
vzdy celou délku kabelu.

Montaz

A

Pred provadénim montaze vzdy odpojte
naradi od sité.
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Vybaleni stroje a jeho dilti (obr. B1)

*  Vyjméte balici material z krabice.

* Vyzvednéte stroj z krabice.

*  Vyjméte ze stroje krabice s dily.

+ Odstrante se stroje zbyvajici balici
material.

Identifikace montazZnich prvku (obr. B2)

Doporu€ujeme Vam, abyste si vybalili a roztfidili
v8echny montazni prvky.

14 Konzola pro kole¢ko

15 Naboj kolecCka

16 Sroub se &tyfhrannou hlavou M8
17 Sroub se $estihrannou hlavou M8
18 Matice M8

19 Kridlova matice

20 Ozubena podlozka D8

21 Plocha podlozka D8

22 Plocha podlozka D8

23 Talifova podlozka D8

Montaz opérnych patek (obr. C1 a C2)

S namontovanymi patkami je stroj vhodny pro

umisténi na pracovnim stole.

Aby byl zajistén bezpecny provoz, musi byt stroj

k pracovnimu stolu pfipevnén.

Pozadované montazni prvky: 4 matice (18),

4 ozubené podlozky (20) (obr. C1).

+ Otocte stroj tak, aby jeho strana s ramem
pro odebirani materialu u tloustkovacky
(24) spocivala na podlaze (obr. C2).

A\

+ Do kazdého vngjsiho zarezu (26), ktery se
nachazi ve spodni ¢asti skfiné stroje, viozZte
opérnou patku (25).

* Nakazdou koncovou ¢ast patky opatifenou
zavitem nasadte ozubenou podlozku (20)
a matici (18).

+ Pfitdhnéte matice.

* Postavte stroj do normalni polohy.

*  Pfipevnéte stroj k pracovnimu stolu.

Dbejte na to, aby sefizovaci Sroub
pro nastaveni hloubky hoblovani (10)
nenarazil do podlahy.

Montaz opérnych noh (obr. D1 - D3)

S namontovanymi nohami je stroj vhodny pro
samostatné umisténi v pracovnim prostoru.
Pozadované montazni prvky: 4 Srouby se
Ctyfhrannou hlavou (16), 4 kfidlové matice (19),
4 ploché podlozky (21) (obr. D1).



+ Otocte stroj tak, aby jeho strana s ramem
pro odebirani materialu u tloustkovacky
(24) spocivala na podlaze (obr. D2).

Dbejte na to, aby sefizovaci Sroub
pro nastaveni hloubky hoblovani (10)
nenarazil do podlahy.

* Do kazdého horniho otvoru (28) umisténého
ve spodni Casti skfiné stroje vlozte nohu
(27).

*  Protahnéte otvory v nohach i ve skfini stroje
Srouby se ¢tyrhrannou hlavou (16).

* Nasadte na Srouby ploché podlozky (21) a
nasroubujte na né kfidlové matice (19).

+ Pritdhnéte kridlové matice.

+ Otocte stroj tak, aby jeho strana s ramem
pro odebirani materialu u hoblovacky (29)
spocCivala na podlaze (obr. D3).

*  Opakujte tento postup i u ostatnich noh.

+ Podle niZze uvedeného postupu provedte
montaz pfepravnich kolecCek.

Montaz prepravnich kolec¢ek (obr. E1 - E3)

PoZadované montazni prvky: 2 konzoly pro
koleCka (14), 2 naboje kole¢ek (15), 2 Srouby
(17), 4 matice (18), 2 ploché podlozky (21), 2
talifové podlozky (23) (obr. E1).

* Srovnejte kazdé kolecko (30) s konzolou
(14) a pfislusnymi otvory protahnéte naboje
kolecek (15) (obr. E2).

* Nakazdou koncovou ¢ast naboje opatfenou
zavitem nasadte plochou podlozku (21) a
matici (18).

+ Pritdhnéte matice.

* Pomoci Sroubu se Sestihrannou hlavou
(17), talifové podlozky (23) a matice (18)
namontujte na kazdou horni nohu (32)
montazni sestavu kolecka (31) (obr. E3).

+ Pritdhnéte matice.

«  Otocte stil do normalni polohy.

Montaz pravitka (obr. F1 a F2)

* Vlozte pravitko (8) do drzaku pravitka (33)
(obr. F1).

 Ze spodni strany zasunte do drzaku a
pravitka Sroub se ¢tyfhrannou hlavou
(16).

* Nasadte na Sroub (16) plochou podlozku
(22) (obr. F2).

* Namontujte na Sroub (16) upinaci rukojet

).
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Montaz ochranného krytu (obr. G1 a G2)

«  Zasunte ochranny kryt (13) do sloupku krytu
(34) (obr. G1).

« Upravte polohu ochranného krytu pomoci
zajistovaciho Sroubu (35).

« Namontujte na sloupek (34) ochranného
krytu upinaci rukojet (12) (obr. G2).

Montaz lapace hoblin (obr. H1 a H2)

Je-li stroj pouZivan v reZzimu hoblovacka, lapac
hoblin musi byt namontovan pod hornim stolem.
Je-li stroj pouzivan v rezimu tloustkovacka,
lapa¢ hoblin musi byt namontovan na hornim
stole.

Rezim hoblovacka (obr. H1)

» Povolte Srouby (36) o nékolik otacek, abyste
umoznili prichod lapace hoblin pfes hlavy
Sroubd.

» Zasurfite hrany (37) na kazdé strané lapace
hoblin do drazek (38).

«  Zasunite lapac hoblin (4) pod horni stil (9)
tak, aby se osazeni (39) dostalo za Srouby.

« Pripevnéte lapac hoblin dotazenim Sroubd.

Rezim tloust’kovacka (obr. H2)

«  Povolte Srouby (36) o nékolik otacek, abyste
umoznili prichod lapace hoblin pres hlavy
Sroubu.

« Umistéte lapac hoblin (4) v obracené poloze
na pracovni plochu horniho stolu (9).

«  Posunujte lapa€ hoblin (4) po hornim stole
(9) tak, aby se osazeni (39) dostalo za

Srouby.

« Pfipevnéte lapa¢ hoblin dotazenim
Sroubu.

Serizeni

Pred provadénim sefizeni vzdy odpojte
stroj od sité.

A\

Nastaveni pravitka (obr. I1 - 13)

Nastaveni pravého uhlu (obr. I11)

Pravitko je opatfeno nastavitelnym dorazem,

ktery umozniuje snadné nastaveni pravého

uhlu.

» Uvolnéte upinaci rukojet pro nastaveni uhlu
(40).

« Zatlatte pravitko pfimo dopfedu, abyste
zajistili jeho zcela svislou polohu a pfitahnéte
upinaci rukojet’ pro nastaveni uhlu.



* Umistéte na pracovni stal uhelnik (41) a
oprete jej o pravitko (8).

* Je-li nutné sefizeni, postupuijte nasledovné:

+ O nékolik otacek uvolnéte matici (42) a
zaSroubujte nebo vySroubujte sefizovaci
dorazovy Sroub svislé polohy (43) tak,
aby bylo pravitko v kolmé poloze (90°)
vzhledem ke stolu. Provedte kontrolu
pomoci uhelniku.

Nastaveni uhlu zkoseni (obr. 12)

* Uvolnéte upinaci rukojet pro nastaveni uhlu
(40).

*  Pohybujte pravitkem (8) kolem podélné osy,
dokud nedosahnete pozadovaného uhlu.

+ Ujistéte se, zda je spodni hrana pravitka v
kontaktu s povrchem pracovniho stolu (9).

* Pfitahnéte upinaci rukojet pro nastaveni
Uhlu.

Nastaveni Sirky hoblovani (obr. 13)

« Uvolnéte upinaci rukojet pravitka (7).

»  Pohybuijte pravitkem (8) po povrchu horniho
stolu (9), dokud nedosahnete poZzadované
Sirky.

+ Pfitdhnéte upinaci rukojet pravitka.

Nastaveni ochranného krytu (obr. J)

Ochranny kryt mGze byt nad stolem nastaven do
jakékoli pevné polohy tak, aby poskytl optimalni
ochranu.

A\

Nastaveni Sirky:

* Povolte zajistovaci Sroub (44).

* Nastavte ochranny kryt (13) na poZadovanou
Sirku.

+ Pritahnéte zajistovaci Sroub.

Nastaveni vysky:

« Uvolnéte upinaci rukojet (12).

* Nastavte konzolu ochranného krytu (45) na
pozadovanou vySku.

« Pfitdhnéte upinaci rukojet.

Vzdy se ujistéte, zda je ochranny kryt
nastaven tak, aby odpovidal Sifce
hoblovani a vySce obrobku.

Nastaveni hloubky rfezu (obr. K, L1a L2)

Rezim hoblovacka (obr. K)

* Uvolnéte pojistny krouzek (46).

* Uchopte sefizovaci Sroub hloubky hoblovani
(10) a pomoci méfitka (47) nastavte hloubku
fezu.
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- Otacenim po sméru pohybu hodinovych
ruCiCek se hloubka hoblovani
zmensuje.

- Otacenim proti sméru pohybu
hodinovych ruciCek se hloubka
hoblovani zvétSuje.

* Pritdhnéte pojistny krouzek.

Rezim tloustkovacka (obr. L1 a L2)

+ Nasadte na hridel (48) oto€nou rukojet pro

zvedani (2).

Otacejte rukojeti, dokud se Cep hridele (49)

nedostane do drazky (50) v oto¢né rukojeti

(obr. L1).

*  Uchopte rukojet pro zvedani (3) a nastavte
pozadovanou hloubku fezu.

- Otacenim po sméru pohybu hodinovych
ruciCek se hloubka hoblovani
zmensuje.

- Otacenim proti sméru pohybu
hodinovych ruc€icek se hloubka
hoblovani zvétsuje.

+ Odectéte konec€nou tlouStku obrobku

na méfitku pro nastaveni hloubky fezu (5)

(obr. L2).

Pokyny pro obsluhu

» Vzdy dodrzujte bezpecnostni

A predpisy a pfisluna nafizeni.

+ Ujistéte se, zda je strané pro odbér
obrabéného materialu dostatek
volného prostoru.

* Pred zahajenim posuvu obrobku
poCkejte, az motor dosahne

maximalnich otacek. Pfi zapnuti
stroje nesmi byt obrobek v kontaktu
s nozovou hlavou.

Pred zahajenim provozu:

« Odstrante vSechny cizi predmeéty.
Neprovadéjte hoblovani dfeva
s uvolnénymi suky.
Neprovadéjte hoblovani dieva, které ma
mnoho sukl nebo je znaéné deformovano.

Zapnuti a vypnuti (obr. M)

Hlavni spina¢ nabizi ¢etné vyhody:

- beznapétova vypinaci funkce: dojde-li
z néjakého dlvodu k preruseni napajeni,
musi byt spina¢ umysiné znovu zapnut.

- ochranu pfed pretizenim motoru: dojde-li
k pfetizeni motoru, bude odpojeno jeho
napajeni. V takovém pfipadé nechejte



motor dvé minuty vychladnout a potom
stisknéte zelené tlacitko.

- mimofadnou bezpelnost: sklapéci
bezpecénostni Stitek (51) mize byt pomoci
petlice (52) zaji$tén visacim zamkem. Stitek
také slouzi jako ,snadno dostupny“ nouzovy
vypinag, protoze tlak pusobici na ¢elni ¢ast
Stitku zpUsobi stisknuti vypinace.

» Chcete-li stroj zapnout, stisknéte zelené
spoustéci tlacitko (53).

*  Chcete-li stroj vypnout, stisknéte Cervené
vypinaci tlacitko (54).

A\

Hoblovani (obr. N1 a N2)

« Namontujte lapac¢ hoblin podle vyse
uvedeného postupu.

* Nastavte pravitko do pozadované polohy.

 Nastavte ochranny kryt tak, aby byla
zajisténa optimalni ochrana.

* Nastavte hloubku fezu.

+ Zapnéte stroj.

* Pomalu posunujte obrobek pod horni kryt
a pfitlacujte jej k pravitku.

+ Posunujte obrobek tak, aby prochazel
strojem ve sméru vlaken dreva.

« Blizite-li se k nozové hlavé, nezapominejte
pouzit protlacovaci tyc€.

Po ukonc&eni prace a pfed odpojenim
napajeciho kabelu od sité stroj vzdy
vypnéte.

Tloustkovacka (obr. 01 a O2)

« Namontujte lapa¢ hoblin podle vySe
uvedeného postupu.
* Nastavte hloubku fezu.

« Zapnéte stroj.
* NejlepSich vysledkl dosahnete,

A ma-li obrobek alespon jednu
plochou stranu.

* Chcete-li dosahnout optimalnich
vysledkl, opracujte obé strany
obrobku, abyste dosahli
pozadované tloustky.
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Dodrzujte hloubku fezu a Sifku obrabéni podle
hodnot v nize uvedené tabulce.
* Pomalu vsunujte obrobek do stroje.
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Sitka obrobku (mm)

300

+ Posunujte obrobek tak, aby prochazel
strojem ve sméru vlaken dfeva.

Odrezek

Odfezek je prohlubenina, ktera vznika

v okamziku, kdy se konec obrobku dostane

do kontaktu s nozi. Chcete-li, aby k vytvoreni

odfezku nedoslo:

 Drzte obrobek rovné po celou dobu
hoblovani.

« Posunujte obrobek po pracovnim stole
celou plochou.

Deformace (obr. P1 - P4)

Je-li Va$ obrobek deformovan pouze mirné,
provedte hoblovani obou stran, abyste ziskali
pozadovanou tloustku.

Prohnuté obrobky (obr. P1 a P2)

Posuvné valeCky a nozova hlava obrobky
docasné vyrovnaji (obr. P1).

Prohnuty tvar se ovSsem po hoblovani opét
obnovi (obr. P2).

*  Chcete-li prihyb odstranit, pouzijte hoblik.

Obrobky deformované do oblouku (obr.
P3 a P4)

»  Obrobky deformované do oblouku roziezejte
uprostfed v podélné ose (obr. P3).

»  Obrobte jednotlivé kusy samostatnég, abyste
minimalizovali mnozZstvi odpadového
materialu.

»  Nebo nejdfive opracuijte horni plochu obrobku
(55), otocCte obrobek a potom opracujte i
spodni plochu obrobku (56) (obr. P4).



Odsavani prachu (obr. A)
Stroj je na lapaci hoblin (4) vybaven vystupnim
otvorem o priméru 100 mm. Je-li stroj napojen
na vhodné odsavaci zafizeni a dosahuje-li
proud vzduchu rychlosti alespor 20 m/s, mize
byt zachyceno az 90% hoblin.
Pfi vSech pracovnich operacich pfipojte
vhodné odsavaci zafizeni.
« Kdykoli je to mozné, pripojte k pile odsavaci
zafizeni odpovidajici pfislusnym predpistim,
které se tykaji emisi prachu.

Preprava (obr. Q)

Prepravni kolec¢ka (30) umozhuji snadngjsi
pfepravu stroje.

Doplnikové prislusenstvi

DalSi podrobnosti tykajici se pfisluSenstvi
ziskate u svého znackového prodejce.

Do tohoto pfislusenstvi patfi nahradni hoblovaci
noze (DE7330).

Udrzba

Vase elektrické zafizeni DEWALT bylo
zkonstruovano tak, aby pracovalo co nejdéle s
minimalnimi naroky na udrzbu. Pfedpokladem
dlouhodobé bezproblémové funkce naradi je
jeho pravidelné Cisténi a péce.

Vyména hoblovacich nozii (obr. R1 a R2)
Stroj je vybaven nozZovou hlavou, ve které se

nachazi dva hoblovaci noze.

A\
A
A\
A\

Oba noze vyménujte vzdy soucasné.

Pozor - ostré hrany.

Pri vyméné hoblovacich nozl pouziveijte
rukavice.

Pred provadénim vymény hoblovacich
nozu vzdy odpojte napajeci kabel stroje
od sité.

Vyjmuti noz(

+ Sejméte pravitko a ochranny kryt.

* Opatrné otacejte nozovou hlavou (57),
dokud se neobjevi prvni hoblovaci nGz.
Pomoci dodavaného kli¢e uvolnéte Srouby
(58).

Vyjméte sestavu nozu (59) z nozové hlavy.
Je-li to nutné, pouzijte klesté.
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* Vyjméte nuz (60) z jeho drzaku (61).
+ Opakujte tento postup i u ostatnich
hoblovacich noz(.

Nasazeni nozu

« Pripevnéte hoblovaci nuz (60) k
drzaku nozl (61). Ujistéte se, zda jsou
hlavy vnéjSich Sroubl (62) zapustény
v drazkach (63).

* Vlozte tuto montazni sestavu do nozové
hlavy (57).

* Hoblovaci noze sefidte podle nize
uvedeného postupu.

+ Pfitdhnéte Srouby (58) (utahovaci moment:
6 - 8 Nm).

+ Opakujte tento postup i u ostatnich
hoblovacich nozu.

Sefizeni hoblovacich noZu (obr. R3)

»  Zkontrolujte polohu hoblovaciho noze (60)
na obou jeho koncich.

* Podle nakresu polozte na nozovou hlavu
(57) méfici pFipravek (64).

*  Spodni hrana pfipravku se musi shodovat
se Spickou hoblovaciho noze (60).

« Je-li nutné sefizeni, postupuijte nasledovné:

« Je-li to nutné, provadéjte zaSroubovani
nebo vySroubovani kazdého sefizovaciho
Sroubu (65), dokud se nebude Spicka
hoblovaciho noze shodovat s méficim
pfipravkem.

Brouseni hoblovacich nozu
Uhel brougeni hoblovacich nozu je 42°.

A\

Brouseni hoblovacich nozi muze byt
provadéno, dokud nebude dosazeno
zmen$eni plvodni velikosti nozd o 3
mm. Je-li velikost nozli zmensena o
vice nez 3 mm, musi byt hoblovaci noze
vymeéneény.

O

]

Mazani

VaSe elektrické naradi nevyzaduje zadné dalSi
mazani.

N

Cisténi

Udrzujte Cisté ventilaéni drazky a plastovy kryt
pravidelné Cistéte mékkou tkaninou.



» Udrzujte stoly v Cistoté a dbejte na to, aby
nebyly znecistény mazivem. Pravidelné
stoly voskujte.

* Dbejte na to, aby stroj nebyl znecistén
prachem a hoblinami.

» Kontrolu a Cisténi zafizeni proti zpétnému
razu a hrideli posuvu provadeéjte kazdy
den.

Ochrana zivotniho prostredi

)54

Az nebudete vas vyrobek DEWALT dale
potifebovat nebo uplyne doba jeho Zivotnosti,
nelikvidujte jej spolu s domovnim odpadem.
Zarizeni zlikvidujte podle platnych pokyn(
o tfidéni a recyklaci odpadu.

Tridéni odpadu. Tento vyrobek nesmi byt
likvidovan spolu s béznym komunalnim
odpadem.

{Ay Tridény odpad umoziuje recyklaci
a opétovné vyuziti pouzitych vyrobku
a obalovych materiald. Opétovné
pouziti recyklovanych materialu
pomaha chranit Zivotni prostredi
pifed zneciSténim a snizuje spotfebu
surovin.

PFi zakoupeni novych vyrobk( vam prodejny,
mistni sbérny odpadl nebo recyklaéni stanice
poskytnou informace o spravné likvidaci elektro
odpadu z domacnosti.

Spole¢nost DEWALT poskytuje sluzbu sbéru
a recyklace vyrobkd DEWALT po skonéeni
jejich technické Zivotnosti. Chcete-li vyuzit
této sluzby, dopravte prosim VasSe nepotfebné
vyrobky do zna¢kového servisu, kde na vlastni
naklady zajisti jejich recyklaci a ekologické
zpracovani.

Adresu vaseho nejbliz§iho autorizovaného
stfediska DEWALT naleznete na zadni strané
tohoto navodu. Seznam servisnich stredisek
DEWALT a podrobnosti o poprodejnim
servisu naleznete také na internetové adrese:
www.2helpU.com
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ES Prohlaseni o shodé

C€

D27300/D27300T
SpoleCnost DEWALT prohlaSuje, Ze tento
vyrobek odpovida nasledujicim normam: 98/37/
EEC, 89/336/EEC, 73/23/EEC, EN 55014-2,
EN 55014, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 a
EN 61029.

svos

Chcete-li ziskat podrobnéjsi informace,
kontaktujte prosim DEWALT na niZe uvedené
adrese nebo na adrese, ktera je uvedena na
konci tohoto navodu.

D27300 D27300T
L, (akusticky tlak)  dB(A)* 99 99
L, (akusticky vykon)  dB(A) 108 108

* pusobici v uchu obsluhy

X fopo

Technicky a vyvojovy feditel
Horst Grolimann
DeWALT, Richard-Klinger-Stral3e 40,
D-65510, Idstein, Germany

TUV Rheinland
Product and Safety GmbH (TRPS)
Am Grauen Stein 1
D-51105 KélIn
Germany



VSeobecné bezpeénostni pokyny

Pfi pouzivani stacionarniho elektrického
naradi vzdy dodrzujte bezpecnostni
predpisy plané ve Vasi zemi, abyste snizili
riziko vzniku pozaru, urazu zplsobeného
elektrickym proudem nebo jiného zranéni.
Pred pouzitim tohoto vyrobku si radné
prostudujte cely navod.

Tento navod uschovejte pro pripadné dalsi
pouziti.

VSeobecné

Udrzujte poradek na pracovisti.
Neporadek na pracovnim stole a pfeplnény
pracovni prostor mohou vést ke vzniku
urazu.

Berte ohled na okoli pracovni plochy.
Nevystavujte naradi desti. Nepracujte
s narfadim v podminkach s vysokou vihkosti.
Zajistéte si kvalitni osvétleni pracovni
plochy (250 - 300 luxt). Nepouzivejte
naradi na mistech, kde hrozi riziko vzniku
pozaru nebo exploze, napfiklad v blizkosti
hoflavych nebo vybudnych kapalin a
plyna.

Drzte z dosahu déti. Nedovolte détem,
ostatnim osobam nebo zvifatim, aby se
dostaly do blizkosti naradi a aby se dotykaly
naradi nebo napajeciho kabelu.

Vhodné se oblékejte. Nenoste volné
oble€eni nebo Sperky, tyto mohou byt
zachyceny pohybujicimi se ¢astmi naradi.
Jestlize mate dlouhé vlasy, pouzivejte
vhodnou pokryvku hlavy. Jestlize pracujete
venku, pouZivejte pokud mozno gumové
rukavice a neklouzavou obuv.

Prvky osobni ochrany. Vzdy pouzivejte
ochranné bryle. JestliZze se pfi praci
s naradim prasi nebo pokud odlétavaji
drobné C¢asteCky materialu, pouzivejte
proti prachu ochranny §tit nebo respirator.
Jsou-li tyto CasteCky zhavé, pouzivejte
také vhodnou pracovni zastéru. PouZivejte
vzdy vhodnou ochranu sluchu. Vzdy noste
ochrannou pfilbu.

Ochrana proti urazu elektrickym
proudem. Nevystavujte télo kontaktu
s uzemnénymi povrchy (napfiklad potrubi,
radiatory, sporaky a ledni¢ky). PFi praci
v extrémnich podminkach (napfiklad vysoka
vlhkost, tvorba kovovych pilin pfi praci, atd.)
muze byt elektricka bezpeénost zvysSena
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vloZenim izola¢niho transformatoru nebo
ochranného jistice (FI).

Neprekazejte sami sobé. Pfi praci vzdy
udrzujte vhodny a pevny postoj.

Zlstante stale pozorni. Stale sledujte, co
provadite. Pfemyslejte. Pokud jste unaveni,
praci pferuste.

Upnéte si obrobek. K pfipevnéni obrobku
pouzivejte svorky nebo svérak. Je to
naradim obéma rukama.

Pfipojeni zafizeni pro odsavani prachu.
Pokud je zafizeni vybaveno adapterem pro
pfipojeni zafizeni k zachytavani prachu,
zajistéte jeho spravné pfipojeni a fadnou
funkci.

Odklizeni sefizovacich pripravku a klicq.
Pred spusténim naradi se vzdy ujistéte, zda
nejsou v jeho blizkosti klice nebo sefizovaci
pfipravky.

Prodluzovaci kabely. Pfed pouzitim
tyto kabely prohlédnéte a pokud jsou
poSkozené, tak je vyménte.

Pouzivate-li naradi venku, pouzivejte pouze
prodluZzovaci kabel ur€eny pro venkovni
pouziti, ktery je i takto oznacen.
Pouzivejte vhodné naradi. Pouziti
tohoto naradi je popsano v tomto navodu.
NepfetéZujte mala naradi nebo pfidavna
zafizeni pfi praci, ktera je urCena pro
vykonnéjsi nafadi. Naradi bude pracovat
Iépe a bezpec€néji, jestlize bude pouzivano
ve vykonnostnim rozsahu, pro ktery bylo
ur¢eno. Naradi nepfetézujte.

Varovani! Pouziti jiného pfisluSenstvi nebo
pfidavného zafizeni a provadéni jinych
pracovnich operaci nez je doporuceno
timto navodem muze zapfi€init poranéni
obsluhy.

Kontrola poskozenych ¢asti. Pred
kazdym pouzitim peclivé zkontrolujte,
zda nedoSlo k posSkozeni naradi nebo
napajeciho kabelu. Zkontrolujte vychyleni
a ulozeni pohybujicich se ¢asti, opotiebeni
jednotlivych €asti, poSkozeni ochrannych
krytl a spinacu a dal$i prvky, které mohou
ovlivnit spravny chod naradi. Zajistéte,
aby byl chod néafadi zcela v pofadku
a aby naradi spravné plnilo funkci ke
které je urCeno. Pokud je kterakoliv Cast
naradi vadna, nebo je poSkozena, naradi
nepouzivejte. Pokud nelze hlavni vypinac
naradi zapnout a vypnout, s nafadim
nepracujte. Zni€ené nebo jiné poSkozené



dily nechejte vyménit ve znackovém servisu
DeWALT. Nikdy se nepokousejte provadét
jakékoliv opravy sami.

Vypinejte naradi. Jestlize chcete ponechat
naradi bez dozoru, vypnéte jej a poCkejte,
dokud se zcela nezastavi. Neni-li nafadi
pouzivano, pfed vyménou casti naradi,
pfislusenstvi nebo doplinkld a pred
provadénim udrzby vzdy odpojte napajeci
kabel.

Zabrante neumysinému spusténi. Pred
pfipojenim napajeciho kabelu k siti se
ujistéte, zda je naradi vypnuto.

Zamezte poskozeni napajeciho kabelu.
Neskubejte a netahejte za kabel pfi jeho
vytahovani ze zasuvky. Kabel pokladejte
tak, aby nepfechazel pfes ostré hrany nebo
horké a mastné povrchy.

Uskladnéni nepouzivaného naradi. Neni-
li nafadi pouzivano, musi byt uskladnéno
na suchém misté a musi byt také vhodné
zabezpec€eno, mimo dosah déti.
Provadéjte peclivou udrzbu. Z duvodu
udrzujte naradi v Cistém a v bezvadném
technickém stavu. Pfi udrzbé a vyméné
pfisluSenstvi se fidte pokyny. Udrzujte
v8echny ovladaci prvky a rukojeti Cisté,
suché a neznecisténé olejem nebo mazivy.
Opravy. Toto naradi odpovida platnym
bezpecénostnim prfedpisim. Opravy
tohoto naradi vzdy svéfujte mechanikim
znackového servisu DEWALT. Opravy
by mély byt provadény kvalifikovanymi
servisnimi mechaniky s pouZzitim originalnich
nahradnich dilt; v ostatnich pripadech
muze dojit k nebezpeénému ohrozeni
uzivatele.

Dalsi bezpec¢nostni pokyny pro praci se
srovnavaci frézkou

Pfi praci je vhodné, abyste pouzivali
ochranné bryle.

Nikdy toto zafizeni nepouzivejte, nejsou-li
v8echny kryty na svych mistech a nejsou-li
v bezvadném provoznim stavu.
NepouZivejte protahovacku bez spravné
nastaveného pravitka. Ujistéte se, zda
je spodni hrana pravitka v kontaktu
s povrchem pracovniho stolu.

Varovani! Oba stoly, pro pfisuv i odbér
materialu, jsou pfesné sefizeny jiZz pfi
vyrobé. Nikdy neprovadéjte zménu
nastaveni téchto stoll sami.
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Pouzivejte pouze hoblovaci noze
doporucené vyrobcem.

Vzdy pouzivejte ostré noze spravného typu
uréené pro obrabény material.
Nepouzivejte tento stroj pro praci s jinymi
materialy nez jsou mékké nebo tvrdé
drevo.

Nikdy neobrabéjte materialy s drazkami,
Cepy nebo s jinymi nepravidelnymi tvary.
Nikdy nepferusujte praci (to znamena fezy,
které nevyzaduji obrabéni po celé délce
obrobku).

Vyvarujte se obrabéni nevhodné ohnutého
dfeva, protoZze neni umoznén spravny
kontakt se stolem pro pfisuv materialu.
Pred pouzitim zkontrolujte spravnou funkci
posuvného zafizeni a zafizeni, které chrani
pfed zpétnym razem.

Pfed zahajenim prace odstrarnte z obrobku
hfebiky a kovové pfedméty.

Pfi praci v rezimu hoblovani se ujistéte, zda
je horni kryt nozu sefizen tak, aby zarucoval
optimalni ochranu.

Zajistéte, aby se zvedaci rukojet nachazela
mimo prostor pro pfisuv materialu.

Pfi praci s dlouhymi obrobky pouZivejte
na obou stranach stroje vhodné valeckové
podpérné stoly, které budou sefizeny na
stejnou vysSku jako pracovni stoly stroje.
Dbejte na to, aby se VaSe ruce nedostaly
do blizkosti hoblovacich nozu.

Pfi praci v rezimu tlouStkovacka nikdy
neprovadéjte obrabéni materialu kratSich
nez 305 mm.

V rezimu hoblovani pouzivejte vzdy
protlacovaci ty¢.

Jestlize protlaCovaci ty¢ nepouzivate,
dbejte na to, aby byla ulozena na svém
misté.

Zbytkova rizika

Pfi praci s timto strojem vznikaji nasledujici
rizika:

PfestoZze jsou dodrzovany pfislusné
bezpefnostni pfedpisy a jsou pouzivana
bezpecénostni zafizeni, nemohou byt vylou¢ena
jista zbytkova rizika.

Tato rizika jsou:

Riziko nehody zpusobené nekrytymi ¢astmi
otacejicich se noza.

Riziko poranéni pfi vyméné pilového
kotouce.

Riziko pfimacknuti prstu pfi manipulaci
s ochrannymi kryty.



- Zdravotni rizika zplsobena vdechovanim
prachu zvifeného pfi hoblovani dfeva,
zejména dubového, bukového a materialu
MDF.

Nalepky na stroji

Na stroji jsou nasledujici piktogramy:

Pfed pouzitim si pfectéte navod
k obsluze

= Pri pouZiti stroje v rezimu tloustkovacka
si uvédomte smér posuvu. Nikdy

nepouzivejte stroj bez spravné
nasazeného lapace hoblin.

b= PFi pouziti stroje v rezimu hoblovani
si uvédomte smér posuvu. Nikdy
nepouzivejte stroj bez spravné
nasazeného lapace hoblin.

4 Ujistéte se, zda jsou hoblovaci noze
% spravne sefizeny.
Dbejte na to, aby noze z nozové hlavy
nevycnivaly o vice nez 1,1 mm.
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Politika nasich sluzeb zakaznikim

Spokojenost zakaznika s vyrobkem a servisem
je nas nejvyssi cil. Kdykoliv budete potfebovat
radu ¢i pomoc, obratte se s divérou na nas
nejblizsi servis DEWALT, kde Vam vysSkoleny
personal poskytne nasSe sluzby na nejvyssi
arovni.

Zaruka DEWALT

Blahopiejeme Vam k zakoupeni tohoto vysoko
kvalitniho vyrobku DEWALT. Nas zavazek ke
kvalité v sobé samoziejmé zahrnuje také nase
sluzby zakaznik(im. Proto poskytujeme zaru¢ni
dobu daleko presahujici minimalni pozadavky
vyplyvajici ze zakona.

Kvalita tohoto pfistroje nam umoziuje
poskytnout Vam 30 dni zaruku vymény. Pokud
se objevi v pribéhu 30 dni od zakoupeni naradi
jakykoliv nedostatek podléhajici zaruce, bude
Vam u Vaseho obchodniho nafadi vyménéno
za nové. Diky 1 ro€ni zaruce jistoty mate
narok po dobu 1 roku od zakoupeni pfistroje
na bezplatny servis v autorizovaném servisnim
stfedisku DEWALT. Zarukou kvality firma
DEWALT garantuje po dobu trvani zarucni
doby (24 mésicl pfi nakupu pro pfimou
osobni spotiebu, 12 mésicu pfi nakupu pro
podnikatelskou €innost) bezplatné odstranéni
jakékoliv materialové nebo vyrobni zavady za
nasledujicich podminek:

Pristroj bude dopraven (spolu s originalnim

zarucnim listem DEWALT a s dokladem

o nakupu), do jednoho z povéfenych

servisnich stfedisek DEWALT, které jsou

autorizované k provadéni zarucnich
oprav.

« Pristroj byl pouzivan pouze s originalnim
pfislusenstvim nebo pfidavnymi zafizenimi
a prislusenstvim BBW ¢i Piranha, které
je vyslovené doporucené jako vhodné
k pouziti spolu s pfistrojem DEWALT.

»  Pfistroj byl pouzivan a udrzovan v souladu
s navodem k obsluze.

* Motor pfistroje nebyl pfetéZzovan a nejsou
viditelné zadné znamky poskozeni vlivem
vnéjsich vlivy.

* Do pristroje nebylo zasahovano nepovola-
nou osobou. Osoby povolané tvofi personal
servisnich stfedisek DEWALT, které jsou
autorizované k provadéni zarucnich
oprav.

zst00046701 - 25-06-2007
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Navic poskytuje servis DEWALT na vSechny
provadéné opravy a vyménéné nahradni dily
dalSi servisni zaruéni dobu v trvani 6 mésicu.

Zaruka se nevztahuje na spotiebni pfislusenstvi
(vrtaky, Sroubovaci nastavce, hoblovaci noze,
brusné kotouce, pilové listy, pilové kotouce,
brusny papir, apod.) ani na pfisluSenstvi
pfistroje poSkozené opotfebovanim.

Zarucéni list je dokladem prav spotfebitele
— zakaznika ve smyslu § 620 Obc¢anského
zakoniku a § 429 Obchodniho zakoniku.
Patfi k prodavanému vyrobku odpovidajiciho
katalogového a vyrobniho Cisla jako jeho
prislusenstvi. Pfi kazdé reklamaci je tfeba tento
zarucni list predlozit prodavajicimu, pfipadné
servisnimu stfedisku DEWALT povéfenému
vykonavanim zarucnich oprav. Ve vlastnim
zajmu si ho proto spolu s originalem dokladu
0 nakupu peclivé uschovejte.

DeEWALT nabizi rozsahlou sit autorizovanych
servisnich opraven a sbérnych strfedisek.
Jejich seznam najdete na zaru¢nim listé. DalSi
informace tykajici se servisu mizete ziskat
na niZze uvedenych telefonnich Cislech a na
internetové adrese www.2helpU.com.

Black & Decker

Klasterského 2
143 00 Praha 4 - Modrany
Ceska republika

tel: +420 244 402 450
fax: +420 241 770 204
recepce@blackanddecker.cz

Pravo na pfipadné zmény vyhrazeno.

02/2007



BLACK & DECKER

Klasterského 2

143 00 Praha 412 — Modrany

Ceska Republika

Tel.: 00420 2 444 02 450
00420 2 417 76 655,6

Servis: 00420 2 444 03 247

www.blackanddecker.cz

www.dewalt.cz

recepce@blackanddecker.cz

BAND SERVIS

K Pasekam 4440

760 01 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
www.bandservis.cz
bandservis@bandservis.cz

BLACK & DECKER

Stara Vajnorska cesta 8

831 04 Bratislava

Slovenska republika

Tel.: 004212 446 38 121,3
www.blackanddecker.sk
www.dewalt.sk
informacie@blackanddecker.sk

BAND SERVIS

Paulinska 22

917 01 Trnava

Tel.: 00421 33 551 10 63
www.bandservis.sk
p.talajka@bandservis.sk

BAND SERVIS

Garbiarska 5

040 01 Kosice

Tel.: 00421 55623 31 55
bandserviske@zoznam.sk

Fax:

Fax:

Fax:

Fax:

00420 2417 70 204

00420 577 008 559

00421 2 446 38 122

00421 33 551 26 24

20
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D27300----A Aufstieg u fall HOBEL-SPANNTIEFEN 1
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Tischhalterung HOBEL-SPANNTIEFEN 1
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Motor HOBEL-SPANNTIEFEN 1
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D27300----A Rollen HOBEL-SPANNTIEFEN 1
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D27300----A Tisch HOBEL-SPANNTIEFEN 1
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Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2
CZ-14300 Praha 4

Tel.: 00420 2 444 03 247
Fax: 00420 2 417 70 204

Band Servis

K Pasekam 4440
CZz-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

GO

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 33 551 10 63
Fax: 00421 33 551 26 24

(€2 Dokumentace zarucni opravy

CSK>  Zaznamy o zaruénych opravach

cz Cislo Datum pFijmu Datum zakazky Cislo zakazky |Zavada Razitko
Podpis

SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis

02/07
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