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SZLIFIERKA Z ERGONOMICZNA REKOJESCIA D26441

Serdeczne gratulacje!

Dziekujemy za zakupienie urzgdzenia
firmy DEWALT, ktora zgodnie ze swojg
dtugoletnig tradycjg oferuje tylko innowacyjne
i wyprébowane w licznych testach, wysokiej
jakosci produkty dla specjalistow. Wiele lat
doswiadczen i ciggty rozwdj sprawity, ze firma
DEWALT stata sie prawdziwie niezawodnym
partnerem dla wszystkich uzytkownikéw
profesjonalnych elektronarzedzi.

Dane techniczne

D26441
Napiecie (V) 230
Por mocy (W) 230
Wielko$¢ stopy szlifierki (mm) 108x115

Czestotliwos¢ oscylacji(1/min) 14000
Srednica okregu oscylacji(mm) 1,4
Masa (kg) 14

Minimalne natezenie pradu bezpiecznika:
Elektronarzedzia zasilane
napieciem 230 V 10A

W instrukcji tej zastosowano nastepujgce
symbole:

Uwaga! Nieprzestrzegajgc wskazowek
zawartych w niniejszej instrukcji,
narazasz sie na doznanie urazu
ciata, utrate zycia lub uszkodzenie
narzedzia!

Napiecie elektryczne

& Niebezpieczenstwo pozaru

Niebezpieczenstwo wybuchu

Kontrola zakresu dostawy

Opakowanie zawiera nastepujgce elementy:
szlifierka z ergonomiczng rekojescig
worek pytowy

krociec do odsysania pytu

arkusz papieru sciernego

instrukcja obstugi

rysunek szlifierki w roztozeniu na czesci

—_— ) ) A

* Sprawdz, czy szlifierka i przynalezne
akcesoria nie ulegty uszkodzeniu podczas
transportu.

*  Przed uzyciem szlifierki uwaznie przeczytaj
instrukcje obstugi.

Opis (rys. A)

Szlifierka oscylacyjna z ergonomiczna rekojescig
D26441 jest przeznaczona szlifowania drewna,
metali i tworzyw sztucznych w zastosowaniach
profesjonalnych.

1 Wylacznik

2 Kréciec do odsysania pytu

3 Stopa szlifierki

4 Dzwignia do zaciskania papieru Sciernego

Bezpieczenstwo elektryczne

Silnik elektryczny jest przystosowany do
zasilania prgdem o tylko jednym napieciu.
Dlatego sprawdz, czy napiecie sieciowe
odpowiada wartosci podanej na tabliczce
znamionowej elektronarzedzia.

Szlifierka DEWALT jest podwdjnie
I:l zaizolowana zgodnie z normg
EN 60745 i dlatego zyta uziemiajgca
nie jest potrzebna.

Wymiana kabla sieciowego lub wtyczki

Uszkodzony kabel sieciowy lub wtyczka mogag
by¢é wymienione wytgcznie przez specjaliste
elektryka. Wystuzony kabel sieciowy lub wtyczke
nalezy nastepnie fachowo zlikwidowac¢ zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami o ochronie
$rodowiska naturalnego.

Przedtuzacz

Uzywaj przedituzacza, ktéry zostat dopuszczony
do eksploatacji i wytrzymuje pobér mocy przez
elektronarzedzie (patrz Dane techniczne). Jego
minimalny przekréj powinien wynosi¢ 1,5 mm2.
Zawsze catkowicie odwijaj kabel z bebna.

Montaz i regulacja

Przed rozpoczeciem montazu i regulacji
A zawsze wyjmuj wtyczke kabla z gniazda

sieciowego.



Zaktadanie papieru Sciernego (rys. rys. B1
- B4)

Zaktadanie normalnego papieru sciernego

(rys rys. B1 - B3)
Przygotuj papier Scierny, przeciggajgc
go gtadkg strong przez krawedz stotu
warsztatowego.

+ Zwolnij obydwa zaciski papieru Sciernego
(4).

+ Trzymajgc stope (3) jedng reka, zgraj ze
sobg otwory do odsysania pytu (5).

*  Wsun papier Scierny pod zacisk (4).

*  Zamknij odpowiedni zacisk (4).

* Mocno napnij papier Scierny na stopie (3)
i powtorz opisane wyzej operacje z drugim
zaciskiem.

Mocowanie papieru sciernego na rzepy
(ws B4)
Potéz szlifierke na stole stopg (3) do géry.
* Przytéz papier Scierny bezposrednio do
stopy.
+ Trzymajgc stope (3) jedng reka, zgraj ze
sobg otwory do odsysania pytu (5).
* Mocno dociénij papier Scierny do stopy.

Odsysanie pytu (rys. C)

Przy szlifowaniu drewna zawsze
powstaje pyt. Odsysaj go, korzystajac
z worka pytowego, ktéry zostat

wykonany zgodnie z obowigzujgcymi
wytycznymi.

Przy szlifowaniu metali nie uzywaj
worka pytowego ani odkurzacza
przemystowego bez odpowiedniej
ostony przeciwiskrowe;j.

Szlifierka jest dostarczana z adapterem do

przytgczania worka pytowego lub odkurzacza

przemystowego.

+ Tak jak pokazano na rysunku, nasadz
adapter (6) na kréciec (2).

* Szczeliny z otwartymi korncami (8) zgraj
z wystepami (9) i nasadz worek pytowy (7)
na adapter (6).

* Obré¢ obsade worka pytowego w prawo,
by ustali¢ go w swoim potozeniu.

+ Alternatywnie, korzystajgc z adaptera (6),
mozna do szlifierki przytagczy¢ odkurzacz
przemystowy.

Instrukcja obstugi

* Nigdy nie zapominaj o wystarczajgcym
zabezpieczeniu wszystkich szlifowanych
materiatow.

* Przy szlifowaniu tylko lekko dociskaj
szlifierke. Nadmierny docisk nie polepsza
jakosci szlifowania, zwieksza obcigzenie
elektronarzedzia i tatwo doprowadza do

zerwania papieru Sciernego.
* Unikaj przecigzania szlifierki.

Zawsze przestrzegaj wskazéwek
bezpieczenstwa i obowigzujgcych
przepisow.

W Zzadnym wypadku nie szlifuj
magnezu!

Zataczanie i wytaczanie (rys. A)

* By zataczyc¢ szlifierke, wytgcznik ustaw
w pozycji "I".

* By wylgczy¢ szlifierke, ustaw wytgcznik
w pozycji "O".

Szlifowanie (rys. A)

* Rozpocznij prace od szlifowania papierem
gruboziarnistym.

+ Poniewaz szlifierka pozostawia niewielkie
Slady we wszystkich kierunkach, nie ma
potrzeby szlifowania wzdtuz stojow.

* Regularnie kontroluj wynik pracy.

+ Po zakonczeniu szlifowania zawsze
wytgczaj elektronarzedzie. Wtyczke kabla
wyjmuj z gniazda sieciowego tylko po
uprzednim wytgczeniu szlifierki.

Oprdéznianie worka pyfowego (rys. C)

Dla zapewnienia wydajnego odsysania pytu
worek pytowy oprdzniaj po wypetnieniu go do
ok 1/3 objetosci.
By opréznic¢ worek pytowy, zdejmij go razem
z adapterem.

*  Uwolnij worek pytowy (7) przez obrécenie
obsady w prawo i Sciggnij go z adaptera
(6).

+ Zawarto$¢ worka wysyp do kubta na
$mieci. Ewentualnie uzyj odkurzacza
do oczyszczenia worka pytowego od
wewnatrz.

* Ponownie zat6z adapter.

*  Ponownie zatbéz worek pytowy.

Wiecej informacji na temat wtasciwych
akcesoribw mozesz uzyskac u swojego dilera.



Konserwacja

Elektronarzedzia firmy DEWALT odznaczajg
sie duzg trwatoscig uzytkowg i prawie nie
wymagajg konserwacji. Jednak warunkiem
ciggtej, bezawaryjnej pracy jest ich regularne
czyszczenie.

O
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Smarowanie

Szlifierka nie wymaga zadnego dodatkowego
smarowania.

o

Czyszczenie

Dbaj o to, by szczeliny wentylacyjne zawsze
byty odstoniete i regularnie przecieraj obudowe
miekkg szmatka.

+ Gdy szlifierka byta uzywana do szlifowania
metali bez uzycia worka pytowego, oczysc¢
ja sprezonym powietrzem o niskim
cisnieniu.

Ochrona srodowiska

Selektywna zbiérka odpadow. Produktu
tego nie wolno wyrzuca¢ do normalnych
S$mieci z gospodarstw domowych.

Gdy pewnego dnia bedziesz zmuszony zastgpic
produkt DEWALT nowym sprzetem lub nie
bedziesz go juz potrzebowac, nie wyrzucaj go
do Smieci z gospodarstw domowych, a jedynie
oddaj do specjalistycznego zaktadu utylizacji
odpadow.

Dzieki selektywnej zbiérce zuzytych

% produktow i opakowan niektore
materiaty mogg by¢ odzyskane
i ponownie wykorzystane. W ten
sposéb chroni sie Srodowisko naturalne
i zmniejsza popyt na surowce.

Lokalne przepisy mogg wymagac¢ oddawania
elektrycznych urzgdzen powszechnego uzytku
sprzedawcy, u ktorego produkt zostat zakupiony,
lub do punktdéw zbiorczych.

Firma DEWALT chetnie przyjmuje stare,
wyprodukowane przez siebie urzgdzenia
i utylizuje je zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami. Ustuga ta jest bezptatna. By
z niej skorzysta¢, oddaj elektronarzedzie do

autoryzowanego warsztatu naprawczego, ktéry
prowadzi zbiorke w naszym imieniu.

Ich liste znajdziesz takze w internecie pod
adresem: www.2helpU.com.

Deklaracja zgodnosci z normami UE

C€

Firma DEWALT deklaruje niniejszym, ze
szlifierka D26441 zostata wykonana zgodnie
z nastepujgcymi wytycznymi i normami: 98/37/
EWG, 89/336/EWG, 73/23/EWG, 86/188/EWG,
EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN 55014-2,
EN 55014-1, EN 61000-3-2 i EN 61000-3-3.

Wiecej informacji na ten temat mozna uzyskacé
pod podanym nizej adresem lub w jednej
z naszych filii wymienionych na tylnej oktadce
instrukcji obstugi.

Poziom ci$nienia akustycznego A 79 dB(A)
Moc akustyczna A 90 dB(A)
Wazona wartos¢ skuteczna

przyspieszen na rekojesci 9,3 m/s?

Wspotczynnik niepewnosci poziomu

ciSnienia akustycznego 3 dB(A)
Wspotczynnik niepewnosci poziomu
mocy akustycznej 3 dB(A)

X fodian

Dyrektor Dziatu Konstrukcyjnego
Horst Grolimann
DeWALT, Richard-Klinger-Strale 11,
D-65510, Idstein, Niemcy
06-03-2007



Ogolne przepisy bezpieczenstwa

Uwaga! Zapoznaj sie ze wszystkimi
zamieszczonymi tutaj wskazéwkami.
Nieprzestrzeganie ich moze doprowadzi¢
do porazenia pradem elektrycznym, pozaru,
a nawet ciezkiego urazu ciata. Wystepujace
w tekscie wyrazenie ,elektronarzedzie”
oznacza zaréwno urzadzenie sieciowe
(z kablem sieciowym) jak i akumulatorowe
(bez kabla sieciowego).

PRZECHOWUJ NINIEJSZA INSTRUKCJE.

1.
a.

Obszar pracy

Utrzymuj porzadek w miejscu pracy.
Nieporzgdek w miejscu pracy grozi
wypadkiem.

Nie uzywaj elektronarzedzi w otoczeniu
zagrozonym wybuchem, gdzie wystepuja
palne pary, gazy lub pyly. Elektronarzedzia
wytwarzajg iskry, ktore mogg spowodowac
zapalenie sie tych substanciji.

Nie dopuszczaj dzieci ani innych oséb
do miejsca pracy. Mogg one odwrocic
uwage od wykonywanych czynnoéci, co
grozi wypadkiem.

Bezpieczenstwo elektryczne

Wtyczka kabla elektronarzedzia musi
pasowa¢ do gniazda sieciowego
i w zadnym wypadku nie wolno jej
przerabiaé¢. Gdy elektronarzedzia
zawierajag uziemienie ochronne, nie
uzywaj zadnych wtyczek adaptacyjnych.
Oryginalne wtyczki i pasujgce do nich
gniazda sieciowe zmniejszajg ryzyko
porazenia prgdem elektrycznym.

Unikaj dotykania uziemionych elementoéw,
jak na przyktad rury, grzejniki, piece
i chtodziarki. Gdy ciato jest uziemione,
porazenie prgdem elektrycznym jest o wiele
niebezpieczniejsze.

Nie wystawiaj elektronarzedzi na dziatanie
deszczu ani wilgoci. Przedostanie sie
wody do wnetrza obudowy grozi porazeniem
prgdem elektrycznym.

Ostroznie obchodz sie z kablem.
Nigdy nie uzywaj go do przenoszenia
elektronarzedzia ani do wyjmowania
wtyczki kabla z gniazda sieciowego.
Chron kabel przed wysokg temperatura,
olejem, ostrymi krawedziami i ruchomymi
elementami. Uszkodzony lub zaplagtany
kabel moze doprowadzi¢ do porazenia
pradem elektrycznym.

Przy pracy na wolnym powietrzu
stosuj tylko przeznaczone do tego
celu przedftuzacze. Postugiwanie sie
odpowiednimi przedtuzaczami zmniejsza
ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.

Bezpieczenstwo oso6b

Zawsze zachowuj uwage, koncentruj sie
na swojej pracy i rozsadnie postepuj
z elektronarzedziem. Nie uzywaj go,
gdy jestes zmeczony lub znajdujesz
sie pod wptywem narkotykoéw, alkoholu
czy tez lekow. Moment nieuwagi
W czasie pracy grozi bardzo powaznymi
konsekwencjami.

Stosuj wyposazenie ochronne.
Zawsze zakladaj okulary ochronne.
Odpowiednie wyposazenie ochronne,
jak maska przeciwpytowa, obuwie na
szorstkiej podeszwie, kask ochronny
lub stuchawki ochronne, zaleznie od
rodzaju i zastosowania elektronarzedzia
zmniejszajg ryzyko doznania urazu.
Unikaj niezamierzonego zataczania.
Przed przytaczeniem elektronarzedzia
do sieci sprawdz, czy jego wytgcznik jest
wytgczony. Przenoszenie elektronarzedzia
z palcem opartym na wytgczniku lub
przytgczanie go do sieci przy wigczonym
wytgczniku zwieksza ryzyko wypadku.
Przed zalaczeniem elektronarzedzia
sprawdz, czy zostaly wyjete klucze
i przyrzady nastawcze. Klucz pozostawiony
w obracajgcym sie elemencie moze
doprowadzi¢ do urazu ciata.

Nie pochylaj sie za bardzo do przodu!
Zachowuj stabilng postawe, by nie straci¢
rownowagi w jakiej$ pozycji roboczej.
Takie postepowanie umozliwia zachowanie
lepszej kontroli nad elektronarzedziem
w nieoczekiwanych sytuacjach.

Zaktadaj odpowiednig odziez ochronna.
Nie nos luznej odziezy ani bizuterii.
Wiosy, odziez i rekawice trzymaj z dala
od ruchomych elementéw. Luzna odziez,
bizuteria lub dtugie wtosy mogq zostac
pochwycone przez obracajgce sie czesci
narzedzia.

Gdy producent przewidzial urzadzenia
do odsysania lub gromadzenia si¢
pytu, sprawdz czy sa one przytagczone
i prawidlowo zamocowane. Stosowanie
tych urzgdzen zmniejsza zagrozenie
zdrowia pytem.



Obstuga i konserwacja elektronarzedzi
Nie przeciazaj elektronarzedzia. Uzywaj
narzedzi odpowiednich do danego
przypadku zastosowania. Najlepsza jakos¢
i osobiste bezpieczenstwo osiggniesz, tylko
stosujgc wiasciwe narzedzia.

Nie uzywaj elektronarzedzia
z uszkodzonym wytacznikiem.
Urzadzenie, ktore nie daje sie normalnie
zatgczac lub wylgczac, jest niebezpieczne
i trzeba je naprawic.

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac
nastawczych, przed wymiang akcesoriow
lub odiozeniem elektronarzedzia
zawsze wyjmuj wtyczke kabla z gniazda
sieciowego. Ten Srodek ostroznosci
zmniejsza ryzyko niezamierzonego
uruchomienia elektronarzedzia.
Niepotrzebne elektronarzedzia
przechowuj w miejscu niedostepnym
dla dzieci. Nie pozwalaj uzywacé
elektronarzedzi osobom, ktére nie sg
z nimi obeznane lub nie przeczytaty
niniejszej instrukcji. Narzedzia uzywane
przez niedo$wiadczone osoby sg
niebezpieczne.

Utrzymuj elektronarzedzia
w nienagannym stanie technicznym.
Sprawdzaj, czy ruchome elementy
obracaja si¢ w odpowiednim kierunku,
nie sg zakleszczone, pekniete ani
tak uszkodzone, ze nie zapewniaja
prawidiowego funkcjonowania
urzadzenia. Uszkodzone elektronarzedzia
przed uzyciem nalezy naprawié.
Powodem wielu wypadkéw jest niewtasciwa
konserwacja elektronarzedzi.

Ostrz i utrzymuj w czystosci swoje
narzedzia robocze. Starannie
konserwowane, ostre narzedzia robocze
rzadziej sie zakleszczajg i tatwiej nimi
pracowac.

Elektronarzedzi, akcesoriéow, korncéwek
itp. uzywaj zgodnie zich przeznaczeniem.
Przestrzegaj przy tym obowigzujacych
przepiséw bhp. Wykorzystywanie
elektronarzedzi wbrew przeznaczeniu jest
niebezpieczne.

Serwis

Naprawy elektronarzedzi moga by¢
wykonywane tylko przez uprawnionych
specjalistow przy uzyciu oryginalnych
czesci zamiennych. Jest to istotnym

warunkiem zapewnienia bezpieczenstwa
pracy.

Dodatkowe przepisy bezpieczenstwa pracy
szlifierek

2 Przy szlifowaniu okreslonych rodzajéw

drewna (jak np. buk, dab) i metali,
ktére mogg wytwarzaé trujgce pyty,
przedsiebierz szczegdlne $rodki
ostroznoéci. Dla ochrony przed pytami
i parami zaktadaj specjalng maske
przeciwpytowg i upewnij sie, czy takze
inne, znajdujgce sie w poblizu osoby sg
wystarczajgco zabezpieczone.

Metale zawierajgce zelazo szlifuj tylko
w dobrze wentylowanych pomieszczeniach.
Nie uzywaj szlifierki w poblizu palnych
cieczy, gazow lub pytdw. Iskrzenie papieru
§ciernego i szczotek weglowych silnika lub
gorgce czgstki obrabianego materiatu mogg
spowodowac zapalenie sie wybuchowych
substancji.

Szlifowanie pomalowanych powierzchni

Przy szlifowaniu pomalowanych powierzchni
przestrzegaj ogblnie obowigzujgcych zasad, a
w szczegolnosci nastepujgcych punktow:

1

2

Do odsysania pytu w miare mozliwosci
uzywaj odkurzacza przemystowego.
Szczegdblng ostroznos¢ zachowuj przy
szlifowaniu powierzchni pomalowanych
farbami z domieszkg otowiu:

Nie dopuszczaj dzieci ani kobiet ciezarnych
do miejsca pracy.

Kazda osoba przebywajgca w miejscu
pracy szlifierki musi zatozy¢ specjalng
maske przeciwpytowg, by chroni¢ uktad
oddechowy przed pytami i parami z farb
otowiowych.

W miejscu pracy nie wolno jes¢, pi¢ ani
palic.

Drobiny pytu i inne odpady pozostate
po szlifowaniu fachowo likwiduj zgodnie
Z przepisami o ochronie srodowiska.
Szlifierka nie moze by¢ stosowania do
szlifowania powierzchni gipsowych.



DEWALT
Warunki gwarancji:

Gwarantujemy sprawne dziatanie produktu, zgodnie
z warunkami techniczno-eksploatacyjnymi opisanymi
w instrukcji obstugi. Niniejszg gwarancja nie jest objete
wyposazenie takie, jak: szczotki, pity tarczowe, tarcze
Scierne, wiertta i inne akcesoria, jezeli nie zostata do
nich dotgczona oddzielna karta gwarancyjna oraz
elementy podlegajgce naturalnemu zuzyciu.

1. Niniejszg gwarancjg objete sg usterki produktu
spowodowane wadami produkcyjnymi i wadami
materiatowymi.

2. Niniejsza gwarancja jest wazna po przedstawieniu
przez Klienta w Centralnym Serwisie
Gwarancyjnym reklamowanego produktu oraz
tacznie:

a) poprawnie wypetnionej karty gwarancyjnej;

b) waznego paragonu zakupu z datg sprzedazy
taka, jak w karcie gwarancyjnej lub kopii
faktury.

3. Gwarancja obejmuje bezptatng naprawe urzadzenia
(wraz z bezptatng wymiang uszkodzonych czesci)
w okresie 12 miesiecy od daty zakupu.

4. Produkt reklamowany musi byé:

a) dostarczony bezposrednio do Centralnego
Serwisu Gwarancyjnego wraz z poprawnie
wypetniong kartg gwarancyjng i waznym
paragonem zakupu (lub kopig faktury) oraz
szczegOtowym opisem uszkodzenia, lub

b) przestany do Centralnego Serwisu
Gwarancyjnego za posrednictwem punktu
sprzedazy wraz z dokumentami wymienionymi
powyzej.

5. Koszty wysytki do Centralnego Serwisu
Gwarancyjnego ponosi Serwis. Wszelkie
koszty zwigzane z zapewnieniem bezpiecznego
opakowania, ubezpieczeniem i innym ryzykiem
ponosi Klient. W przypadku odrzucenia roszczenia
gwarancyjnego, produkt jest odsytany do miejsca
nadania na koszt adresata.

6. Usterki ujawnione w okresie gwarancji bedg
usuniete przez Centralny Serwis Gwarancyjny
w terminie:

a) 14 dni roboczych od daty przyjecia produktu
przez Centralny Serwis Gwarancyjny;

b) termin usuniecia wady (punkt 6a) moze byé
wydtuzony o czas niezbedny do importu
niezbednych czesci zamiennych.

7. Klient otrzyma nowy sprzet, jezeli:

a) Centralny Serwis Gwarancyjny stwierdzi na
pismie, Ze usuniecie wady jest niemozliwe;

b) produkt nie podlega naprawie, tylko wymianie
bez dokonywania naprawy.

8. O ile taki sam produkt jest nieosiggalny, moze
by¢ wydany nowy produkt o nie gorszych
parametrach.

zst00063566 - 06-05-2008
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12.

Decyzja Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
odno$nie zasadno$ci zgtaszanych usterek jest
decyzjg ostateczng.

Gwarancja nie sg objete:

a) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia
spowodowane niewtasciwym uzytkowaniem
lub uzywaniem produktu niezgodnie
Z przeznaczeniem, instrukcjg obstugi lub
przepisami bezpieczenstwa;

b) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia
spowodowane przecigzaniem narzedzia,
ktére prowadzi do uszkodzenh silnika,
przektadni lub innych elementow, a takze
stosowaniem osprzetu innego niz zalecany
przez DEWALT;

c¢) mechaniczne uszkodzenia produktu
i wywotane nimi wady;

d) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia na skutek
dziatania pozaru, powodzi, czy tez innych
klesk zywiotowych, korozji, normalnego
zuzycia w eksploatacji czy tez innych
czynnikéw zewnetrznych;

e) produkty, w ktorych naruszone zostaty plomby
gwarancyjne lub, ktdére byty naprawiane poza
Centralnym Serwisem Gwarancyjnym lub
byty przerabiane w jakikolwiek sposéb;

f) osprzet eksploatacyjny dotgczony do
urzadzenia, taki jak: wiertta, tarcze pilarskie,
tarcze szlifierskie, koncdwki wkrecajgce, noze
strugarskie, brzeszczoty, papier Scierny i inne
elementy ulegajgce naturalnemu zuzyciu.

Centralny Serwis Gwarancyjny, firmy handlowe,
ktére sprzedaty produkt, nie udzielajg upowaznien
ani gwarancji innych niz okre$lone w karcie
gwarancyjnej. W szczeg6lnoéci nie obejmujg
prawa Klienta do domagania sie zwrotu utraconych
zyskdéw w zwigzku z uszkodzeniem produktu.

Gwarancja nie wytgcza, nie ogranicza ani nie

zawiesza uprawnien kupujgcego wynikajgcych

Z niezgodnosci towaru z umowg

Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH

ul. Obozowa 61, 01-418 Warszawa

tel.: (22) 862-08-08, fax: (22) 862-08-09
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@ ZARUGNI LIST KARTA GWARANCYJNA

@ JOTALLASI JEGY @ ZARUGNY LIST

(¢ meésicl miesiecy
E CHD> hoénap CSK> mesiacov
®

@ Vyrobni kod Datum prodeje Egsgikso prodejny
@ Gyari szam A vasarlas napja Zgﬁfgé helye
: : Stempel
Numer seryjny Data sprzedazy Podpis
(SK) Cislo série Datum predaja Peciatka predajne

Podpis




<D

Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2
CZ-14300 Praha 4

Tel.: 00420 2 444 03 247
Fax: 00420 2 417 70 204

Adres serwisu centralnego
ERPATECH

ul. Obozowa 61

01-418 Warszawa

Tel.: 022-8620808

Fax: 022-8620809

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

€

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 33 551 10 63
Fax: 00421 33 551 26 24

Black & Decker Kézponti
Garancialis-és Markaszerviz
1163 Budapest
(Sashalom) Thokoly ut 17.
Tel.: 403-2260

Fax: 404-0014

(c2> Dokumentace zaruéni opravy

(HD A garancidlis javitas dokumentalasa

Przebieg napraw gwarancyjnych

(K Zéaznamy o zaruénych opravach

Ccz Cislo Datum pfijmu Datum zakazky |Cislo zakazky |Zavada Razitko
Podpis
H Sorszam | Bejelentés id6pontja | Javitasi idépont | Javitasi Hiba jelleg |Pecsét
Jotallas Gj hatarideje munkalapszam | oka Alairas

PL Nr. Data zgtoszenia Data naprawy Nr. zlecenia Przebieg Stempel
naprawy | podpis

SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis

02/07
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