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WIERTNICA DIAMENTOWA

D21583

Gratulacje!

Dziekujemy za zakupienie urzgdzenia firmy
DEWALT. Wiele lat doswiadczen, niezwykle
staranne wykonanie i ciggte innowacje
sprawity, ze firma DEWALT stata sie prawdziwie
niezawodnym partnerem dla wszystkich
uzytkownikéw profesjonalnych elektronarzedzi.

Dane techniczne

D21583

Napiecie V 230
Typ 1
Moc wejsciowa W 1910
Moc wyjsciowa W 1300
Obroty bez obcigzenia

1. bieg min-! 0-1000

2. bieg min-! 0-2 500

3. bieg min”' 0-4 600
Obroty pod obcigzeniem

1. bieg min’' 0-570

2. bieg min-! 0-1 300

3. bieg min-! 0-2 800
Gwint wrzeciona 112" (zenhski);

1 1/4" (meski)

Zacisk uchwytu bocznego mm 60 (Euronorm)

Klasa ochrony Il

Maks. cisnienie wody bar 3

Cigzar kg 6.4

PARAMETRY WIERCENIA
Srednica wiercenia w murze

1. bieg

Tryb reczny mm -

Tryb stacjonarny mm 122-202
maks. dlugosc: mm 350
2. bieg

Tryb reczny mm 62-100

Tryb stacjonarny mm 62-122
maks. dtugos¢: mm 350
3. bieg

Tryb reczny mm 12-62

Tryb stacjonarny mm 12-62
maks. dlugosc: mm 350

Srednica wiercenia w betonie

1. bieg

Tryb reczny mm —

Tryb stacjonarny mm 82-152
maks. dtugo$c¢: mm 400
2. bieg

Tryb reczny mm 42-72

Tryb stacjonarny mm 42-72
maks. dtugosé: mm 400
3. bieg

Tryb reczny mm 12-40

Tryb stacjonarny mm 12-40
maks. dtugo$c¢: mm 400

D21583

Tryb reczny

Warto$ci hatasu i wartosci drgan (sumy wektorowe
przyspieszen) zgodnie z EN60745-2-1:
L., (poziom emisji ci$nienia akustycznego) dB(A) 86,5

Ly, (poziom mocy akustycznej) dB(A) 97,5
K (niepewno$¢ dla danego poziomu
dzwieku) dB(A) 2,9
Wartos¢ emisji drgan a, = m/s? 55
Niepewno$¢ K = m/s? 2,0

Poziom emisji drgan podany w tej karcie
informacyjnej zostat zmierzony zgodnie

ze znormalizowanym testem opisanym

w normie EN60745 i moze by¢ stosowany

do poréwnywania narzedzi. Moze by¢ réwniez
wykorzystywany do wstepnej analizy ekspozycji.

OSTRZEZENIE: Podany poziom
A emisji drgan dotyczy gtéwnych
zastosowan narzedzia. Jednakze,
w przypadku uzycia narzedzia do
innych zastosowan, przy uzyciu
innych akcesoriow lub narzedzia nie
konserwowanego poprawnie, poziom
drgan moze byc inny od podanego.
W takich sytuacjach ekspozycja na
drgania w trakcie catego okresu
uzytkowania maszyny moze by¢ duzo
wieksza.




W oszacowaniu poziomu narazenia
na drgania nalezy rowniez bra¢ pod
uwage czas wytgczenia narzedzia
lub okresy, kiedy narzedzie jest
wigczone, ale nie wykonuje pracy.
Narazenie na drgania w trakcie
cafego dnia pracy mogftoby sie wtedy
okazac duzo mniejsze niz przy
ciggtym uzyciu.
OSTRZEZENIE: W celu ochrony
A uzytkownika przed skutkami
drgan stosowac dodatkowe Srodki
bezpieczenstwa, jak np. prawidfowa
konserwacja elektronarzedzi
i akcesoriow, utrzymywanie cieptfoty
rgk, odpowiednia organizacja pracy.

Bezpieczniki:

Europa narzedzia 230 V 10 amperow,

zasilanie sieciowe

UWAGA: Urzadzenie jest przeznaczone

do zasilania o maksymalnej impedanc;ji

uktadu Zmaks. wynoszacej 0,25Q w punkcie
przytaczenia (skrzynka rozdzielcza) do zasilania
uzytkownika.

Zadaniem uzytkownika jest zagwarantowanie
podtgczenia urzadzenia do zasilania
spetniajgcego powyzsze wymagania. W razie
potrzeby uzytkownik moze sprawdzi¢ parametry
impedancji systemu w punkcie przytgczenia

u lokalnego dostawcy energii elektrycznej.

Definicje: Wytyczne dotyczace
bezpieczenstwa

Podane ponizej definicje okreslajg stopien
zagrozenia oznaczony danym stowem. Prosze
przeczytac instrukcje i zwraca¢ uwage na te
symbole.

NIEBEZPIECZENSTWO: Informuje
A 0 bezpos$rednim niebezpieczeristwie.
Nieprzestrzeganie tego zalecenia
spowoduje $mier¢ lub powazne
obrazenia ciafa.
OSTRZEZENIE: Informuje
A o potencjalnym niebezpieczenstwie.
Nieprzestrzeganie tego zalecenia
moze grozi¢ doznaniem
Smiertelnych lub ciezkich obrazen
ciafa.

PRZESTROGA: Oznacza dziatanie
A powodujgce powstanie zagrozenia,
ktére, jesli sie go nie uniknie, moze
spowodowac obrazenia ciata
niskiego lub $redniego stopnia.

UWAGA: Informuje o czynno$ciach
nie powodujgcych obrazen ciafa,
lecz moggcych prowadzic do szkéd
materialnych.

Oznacza niebezpieczenstwo
porazenia prgdem elektrycznym.

& Oznacza ryzyko pozaru.

Deklaracja zgodnosci WE
DYREKTYWA MASZYNOWA

C€

WIERTNICA DIAMENTOWA
D21583

Niniejszym firma DEWALT deklaruje, ze produkty
opisane w sekgcji ,dane techniczne” sg zgodne

z zapisami norm:

2006/42/WE, EN60745-1:2009 +A11:2010,
EN60745-2-1:2010.

Te produkty sg réwniez zgodne z wymogami
dyrektywy 2004/108/WE (do 19.04.2016 r.),
2014/30/UE (od 20.04.2016 r.) oraz 2011/65/UE.
Wiecej informacji na ten temat mozna uzyskac
pod podanym nizej adresem filii firmy DEWALT
lub skorzysta¢ z informacji na ostatniej stronie
okfadki instrukcji obstugi.

Nizej podpisany jest odpowiedzialny za zebranie
danych technicznych i sktada te deklaracje
w imieniu firmy DEWALT.

N e

Markus Rompel

Director Engineering

DEWALT, Richard-Klinger-Straf3e 11,
D-65510, Idstein, Niemcy
23.02.2016

OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢
ryzyko obrazen, przeczytac instrukcje.

Ogodlne ostrzezenia dotyczace
bezpiecznego uzytkowania
elektronarzedzi

OSTRZEZENIE! Przeczytaé
wszystkie ostrzezenia i instrukcje
dotyczgce bezpieczenstwa
Nieprzestrzeganie ostrzezen

i instrukcji moze prowadzi¢

do porazenia prgdem, pozaru i/lub
powaznych obrazen ciata.




ZACHOWAC WSZYSTKIE
INSTRUKCJE | INFORMACJE

DOTYCZACE BEZPIECZNEJ PRACY,
ABY MOC KORZYSTAC Z NICH

W PRZYSZLOSCI

Pojecie ,elektronarzedzie” uzyte w tresci
ostrzezenia odnosi sie do elektrycznego
(zasilanego przewodem) elektronarzedzia lub
elektronarzedzia zasilanego akumulatorem
(bezprzewodowego).

1) BEZPIECZENSTWO W MIEJSCU PRACY

a)

b)

c)

Utrzymywac porzadek w miejscu pracy
i dobrze je oswietla¢. Migjsca ciemne

i takie, w ktérych panuje nieporzadek,
stwarzajg ryzyko wypadku.

Nie uzywac elektronarzedzi w otoczeniu
zagrozonym wybuchem, gdzie
wystepuja fatwopalne plyny, gazy lub
pyly. Elektronarzedzia mogg wytworzy¢
iskry powodujgce zapton pytéw lub
oparow.

Nie dopuszczac dzieci ani os6b
postronnych do miejsca pracy. Chwila
nieuwagi moze spowodowac utrate
kontroli nad narzedziem.

2) BEZPIECZNA PRACA
Z ELEKTRYCZNOSCIA

a)

b)

c)

d)

Gniazdo musi by¢ dostosowane do
wtyczki elektronarzedzia. Nie wolno
przerabia¢ wtyczek. Nie uzywac
zadnych fgcznikow lub rozdzielaczy
elektrycznych z uziemionymi
elektronarzedziami. Nieprzerabiane
wtyczki i odpowiednie gniazda zmniejszajg
ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.
Unika¢ dotykania uziemionych
elementoéw, jak na przykiad rury,
grzejniki, piece i chlodziarki. Ryzyko
porazenia prgdem elektrycznym wzrasta,
Jesli Twoje ciato jest uziemione.

Nie wystawia¢ elektronarzedzi na
dziatanie deszczu ani wilgoci. Dostanie
sie wody do wnetrza elektronarzedzia
zwieksza ryzyko porazenia pragdem
elektrycznym.

Ostroznie obchodzi¢ sie z kablem. Nie
wolno ciaggna¢, podnosi¢ ani wyciggac¢
wtyczki z gniazda, poprzez ciggniecie
za kabel zasilajacy narzedzia. Chroni¢
kabel zasilajgcy przed kontaktem

z gorgcymi elementami, olejami,
ostrymi krawedziami i ruchomymi
czesciami. Uszkodzenie lub zaplatanie
przewodu zasilajgcego zwieksza ryzyko
porazenia prgdem elektrycznym.

e)

a)

b)

c)

d)

e)

Przy pracy na wolnym powietrzu
stosowac tylko przeznaczone do
tego celu przedtuzacze. Korzystanie
Z przedtuzaczy przystosowanych do
uzycia na zewnatrz budynkoéw zmniejsza
ryzyko porazenia prgdem.

W razie koniecznoSci uzycia
elektronarzedzia w wilgotnym
otoczeniu, zabezpieczy¢

obwad zasilania wytgcznikiem
ochronnym réznicowopradowym
(PRCD). Stosowanie wytgcznikéw
réznicowoprgdowych zmniejsza ryzyko
porazenia prgdem elektrycznym.

3) BEZPIECZENSTWO OSOBISTE

Zawsze utrzymywac uwage,
koncentrowac sie na swojej

pracy i rozsgdnie postepowac

z elektronarzedziem. Nie uzywaé
elektronarzedzia w stanie zmeczenia,
pod wplywem narkotykéw, alkoholu
lub lekéw. Nawet chwila nieuwagi

w czasie pracy elektronarzedziem moze
doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.
Stosowac srodki ochrony osobistej.
Zawsze zaktada¢ okulary ochronne.
Uzywanie, w miare potrzeb, srodkéw
ochrony osobistej, takich jak maska
przeciwpytowa, buty ochronne

z antyposlizgowg podeszwa, kask czy
ochronniki stuchu, zmniejsza ryzyko
odniesienia uszczerbku na zdrowiu.
Unika¢ niezamierzonego zafaczania.
Przed przytaczeniem do zasilania i/
lub wtozeniem akumulatoréw oraz
przed podniesieniem i przenoszeniem
narzedzia, upewni¢ sie, ze wylacznik
znajduje sie w pozycji ,,wyfaczone”.
Trzymanie palca na wytgczniku podczas
przenoszenia lub podtgczenie wigczonego
narzedzia do zasilania tatwo staje sie
przyczyng wypadkow.

Przed zataczeniem elektronarzedzia
sprawdzic¢, czy zostaly wyjete klucze
i przyrzady nastawcze. Pozostawienie
klucza lub narzedzia do regulacji
potgczonego z czeSciami wirujgcymi
elektronarzedzia moze spowodowac
uszkodzenie ciafa.

Nie pochylac¢ sie za bardzo do
przodu. Przez caly czas zachowywac
solidne oparcie nég i rownowage.
Dzieki temu ma sie lepszg kontrole nad
elektronarzedziem w nieoczekiwanych
Sytuacjach.




9)

Zaktada¢ odpowiednig odziez
ochronna. Nie nosi¢ luznych ubran
ani bizuterii. Trzymac wiosy, ubranie
i rekawice z dala od ruchomych
elementéw. Luzne ubranie, bizuteria lub
dfugie wiosy mogg zosta¢ pochwycone
przez ruchome czesci.

Gdy producent przewidziat mozliwos$¢é
podiaczenia urzadzenia do odsysania
lub gromadzenia pytu, dopilnowac¢ aby
byly one przytaczone i prawidtowo
uzytkowane. Uzywanie takich urzadzen
zmniejsza zagrozenia zwigzane

Z obecnoscig pytow.

4) OBSLUGA | KONSERWACJA
ELEKTRONARZEDZI

a)

b)

c)

d)

e)

Nie przecigzac elektronarzedzia.
Uzywac elektronarzedzi odpowiednich
do rodzaju wykonywanej pracy. Dzieki
odpowiednim elektronarzedziom wykona
sie prace lepiej i w sposob bezpieczny,
w tempie, do jakiego narzedzie zostato
zaprojektowane.

Nie uzywac elektronarzedzia

z uszkodzonym wyfacznikiem.
Narzedzie, ktérego nie mozna kontrolowac
za pomocg wigcznika nie moze byc
uzywane i musi zostac¢ naprawione.
Przed rozpoczeciem jakichkolwiek
prac nastawczych, przed wymiana
akcesoriow lub odtozeniem
elektronarzedzia zawsze wyjmowac
wtyczke kabla z gniazda sieciowego i/
lub odfgcza¢ akumulator od narzedzia.
Takie Srodki zapobiegawcze zmniejszajg
ryzyko przypadkowego uruchomienia
elektronarzedzia.

Nieuzywane w danej chwili
elektronarzedzia przechowywaé

w miejscu niedostepnym dla dzieci.
Nie pozwala¢ uzywac elektronarzedzi
osobom, ktore nie sg z nimi obeznane
lub nie przeczytafy niniejszej instrukcji.
Elektronarzedzia sg niebezpieczne

w rekach niewprawnego uzytkownika.
Utrzymywac¢ elektronarzedzia

w nienagannym stanie technicznym.
Sprawdzi¢, czy ruchome czesci sg
wiasciwie pofagczone i zamocowane,
czy czesci nie sg uszkodzone

oraz skontrolowac¢ wszelkie inne
elementy mogace mie¢ wplyw na
prace elektronarzedzia. Wszystkie
uszkodzenia nalezy naprawi¢ przed
rozpoczeciem uzytkowania. Wiele
wypadkoéw jest spowodowanych Zle
utrzymanymi elektronarzedziami.

f) Ostrzy¢ i utrzymywac w czystosci
narzedzia tngce. Prawidfowo utrzymane
narzedzia do ciecia o ostrych krawedziach
tngcych rzadziej sie zakleszczajg i sg
tatwiejsze do kontrolowania.

g) Elektronarzedzi, akcesoriéw,
narzedzi roboczych, koncowek
itp. uzywac zgodnie z tg instrukcjg
i przeznaczeniem, biorgc pod uwage
warunki pracy i zadanie do wykonania.
Uzycie elektronarzedzi niezgodnie
Z przeznaczeniem moze byc bardzo
niebezpieczne.

5) SERWIS
a) Naprawy elektronarzedzi moga by¢
wykonywane tylko przez uprawnionych
specjalistow przy uzyciu oryginalnych
czesci zamiennych. Zagwarantuje to
bezpieczenstwo elektronarzedzia.

Dodatkowe zasady
bezpiecznego uzytkowania

W|ertn|c diamentowych
Uzywaé ochronnikéw stuchu.
Ekspozycja na hatas moze powodowac
utrate stuchu.

* W czasie wiercenia w miejscach, gdzie
mozliwe jest natrafienie na ukryte
przewody lub kontakt z wlasnym
przewodem zasilajacym, trzymac
elektronarzedzie wylfacznie za
izolowane uchwyt. Przeciecie przewodu
pod napieciem moze spowodowac
pojawienie sie napiecia na metalowych
czesciach obudowy i porazenie prgdem
operatora.

e Uzywa¢ dostarczonych razem
z narzedziem dodatkowych uchwytow.
Utrata kontroli nad narzedziem moze
spowodowac uszkodzenie ciafa.

e Zakfada¢ okulary ochronne lub inng
ochrone oczu. Wiercenie powoduje
odpryskiwanie odfamkow. Latajgce
czgsteczki moggq spowodowac trwate
uszkodzenie wzroku.

*  Wiertta, narzedzia oraz obszar
wiercenia stajg sie gorgce podczas
pracy. Dotykac ich w rekawicach.

»  Stale nadzorowac prace wiertnicy
diamentowey.

»  Uwazac, aby nie przecig¢ kabli zasilania
sieciowego lub rur z gazem albo woda.
Przed rozpoczeciem wiercenia uzy¢
wyposazenia do wykrywania przeszkod.

*  Dopilnowac, aby osprzet tnacy byt
zamocowany poprawnie.




Sprawdzi¢ wszystkie Sruby i mocno je
dokrecic przed uzyciem maszyny.

W przypadku wiercenia w dot, dopilnowac,
aby wywiercony rdzert mégt bezpiecznie
spasc, nie powodujgc obrazen ciata osoby
stojgcej ponizej.

Wierci¢ wolno jedynie w dét, poziomo i do
gory. W przypadku wiercenia do géry, NIE
WOLNO stosowac chtodzenia woda.
Podczas wiercenia w trybie recznym
zawsze uzywac uchwytu bocznego

i trzymac maszyne mocno obiema rekami.
Koniecznie stangc na stabilnej powierzchni
i utrzymywac zawsze rownowage ciata,
aby moc lepiej kontrolowa¢ moment
obrotowy obracajgcy narzedzie wokét osi.
Sprawdza¢ maszyne przed kazdym
uzyciem. Nie uzywac¢ maszyny, jesli
wystepuje uszkodzenia wtyczki sieciowej,
kabla zasilajgcego, wigcznika spustowego
lub dowolnej czesci obudowy. Zlecic
naprawe maszyny w autoryzowanym
serwisie.

Nie uzywac¢ maszyny w miejscu

0 podwyzszonej wilgotnoSci.

Niezwtocznie wytgczy¢ maszyne, jesli
dojdzie do wycieku wody.

Po przerwaniu ciecia nie wigczac¢
maszyny, dopoki wiertto rdzeniowe nie
bedzie mogto obraca¢ sie swobodnie.
Zawsze przestawiac¢ wtgcznik spustowy
w pofozenie wytgczone, aby zapobiegac
przypadkowemu uruchomieniu maszyny.
Pamietac o tej procedurze szczegolnie

po przerwaniu zasilania lub odtgczeniu
wtyczki od gniazda sieciowego.

Zaleca sie mocowanie narzedzia na
stojaku w celu zwiekszenia wygody
obstugi i ograniczenia ryzyka obrazen
ciata.

W przypadku utkniecia wiertta
rdzeniowego odfgczy¢ maszyne od
zasilania i usungc¢ przyczyne utkniecia
przed ponownym wtgczeniem maszyny.

WIERCENIE NA SUCHO

Na sucho mozna wierci¢c w murze (cegty,
pustaki zuzlobetonowe).

Zawsze uzywac odpowiedniego
odsysacza pytu.

Zawsze uzywac wiertet rdzeniowych
przeznaczonych do wiercenia na sucho.
Nie uzywac¢ maszyny w trybie recznym
w potgczeniu z wierttami rdzeniowymi

o rozmiarze powyzej 100 mm.

Zawsze mocowac wiertnice na stojaku
w przypadku wiercenia otworow wiekszych
niz 100 mm.

Podczas wiercenia na sucho korzysta¢
z maskKi przeciwpytowey.

WIERCENIE NA MOKRO

Na mokro mozna wierci¢ w kamieniu

i betonie.

Zawsze Kkorzystac z urzgdzenia do
chfodzenia wodg i systemu zbierania
wody.

Zawsze uzywac wiertet rdzeniowych
przeznaczonych do wiercenia na mokro.
Maksymalne ci$nienie wody to 3 bary.
Zawsze uzywac zaworu nadmiarowego

w przypadku wyzszego ci$nienia wody.
Do chfodzenia uzywac wytgcznie czystej
wody wodociggowey.

ZapobiegaC przedostawaniu sie wody

do silnika lub innych komponentéw
elektrycznych. Dopilnowac, aby wytgcznik
réznicowoprgdowy nie zetknat sie z woda.

Bezpieczna obstuga stojakow
w tryble stacjonarnym

Bfednie zmontowana maszyna moze
powodowac niebezpieczne sytuacje.
Uwaznie przymocowac¢ maszyne do
stojaka do wiercenia i sprawdzic,

czy uchwyt stojaka do wiercenia jest
zamocowany.

Przymocowanie stojaka do wiercenia za
pomocg urzgdzenia prézniowego moze
powodowac niebezpieczne sytuacje.
Sprawdzi¢ powierzchnie, do ktorej
przymocowany ma byc stojak do
wiercenia. Nieréwna (chropowata)
powierzchnia moze znacznie ograniczac
Skuteczno$c uktadu przyssawek. Podczas
pracy moze dojs¢ do zerwania lakieru lub
laminatu z powierzchni mocowania.
Minimalna warto$¢ podcisnienia nie moze
by¢ mniejsza niz 600 mbaréw. Regularnie
sprawdzac te warto$¢ na manometrze.
Do takich zastosowar nie uzywac wiertet
rdzeniowych o $rednicy przekraczajgcej
202 mm.

Dodatkowa instrukcja
dotyczaca obstugi w trybie
stacjonarnym

SRODKI OSTROZNOSCI

Niebezpieczenstwo powodowane przez
pekniete cze$ci. Zawsze sprawdzac
wiertta rdzeniowe przed uzyciem.
Nigdy nie uzywac odksztatconych lub
uszkodzonych wiertet rdzeniowych.




*  Korzystanie z niezalecanych narzedzi
tngcych moze prowadzi¢ do obrazen ciafa
spowodowanych utratg panowania nad
narzedziem. Uzywac wytgcznie wiertet
rdzeniowych przeznaczonych dla tego
narzedzia i uwzglednia¢ minimalng oraz
maksymalng Srednice i dfugosc tych
wiertet rdzeniowych.

e Bfedne zamocowanie wiertta rdzeniowego
zaciskiem i jego bfedne ustawienie
moze prowadzic do niebezpiecznych
sytuacji spowodowanych przez
peknigte i wyrzucone fragmenty
wiertta rdzeniowego. Dopilnowac, aby
wiertto rdzeniowe zostato poprawnie
zamontowane i wyregulowane. Dokrecic¢
wiertto rdzeniowe wystarczajgcym
momentem dokrecania.

e Zawsze nosi¢ odpowiednie Srodki ochrony
osobistej, jak:

« Srodki ochrony stuchu, aby ograniczyé
ryzyko utraty stuchu

*  Rekawice podczas dotykania wiertet lub
szorstkiego materiatu, aby ograniczy¢
obrazenia ciata spowodowane przez ostre
krawedzie

*  Okulary ochronne, aby unikng¢ obrazen
ciata spowodowanych wyrzuconymi
w powietrze czgstkami

*  Obuwie antyposlizgowe, aby unikngc
obrazen ciata w wyniku poSlizgniecia na
Sliskiej powierzchni

*  Wiercenie bez doptywu wody moze
powodowac powstawanie pytu, co moze
powodowac niebezpieczne sytuacje. Jesli
to mozliwe, uzywac odsysacza pytu lub
chociaz maski przeciwpytowey.

OSTRZEZENIE: Zalecamy

A stosowanie wytgcznika
réznicowoprgdowego z wartoscig
pradu resztkowego wynoszgcg 30 mA
lub mniejsza.

Pozostate zagrozenia
Mimo przestrzegania obowigzujgcych przepisow
BHP i stosowania urzadzen zabezpieczajgcych,
nie ma mozliwosci uniknigcia okreslonych
zagrozen. Sg to:

— Uszkodzenie stuchu

— Niebezpieczenstwo wystgpienia obrazen
ciata spowodowanych latajgcymi
czgsteczkami.

— Niebezpieczenstwo poparzen
spowodowanych akcesoriami, ktére stajg sie
gorgce podczas pracy.

— Niebezpieczenstwo wystapienia obrazen
ciata spowodowanych zbyt dtugim
uzytkowaniem narzedzia.

Nastepujgce czynniki zwiekszajg ryzyko trudnosci
w oddychaniu:

— Niepodtgczenie odsysacza pytu podczas
wiercenia na sucho

— Niewystarczajgce odsysanie pytu
spowodowane zabrudzonymi filtrami
wylotowymi

Oznakowanie na narzedziu

Na obudowie narzedzia umieszczono
nastepujgce piktogramy:

Ostrzezenie o bezpiecznym
uzytkowaniu

Przed uzyciem przeczytaé instrukcje
obstugi

Uzywac ochrony stuchu

Uzywac ochrony oczu

Brak doptywu wody

Doptyw wody

Wybor biegu

Praca w murze

Praca w betonie

Podczas uzywania maszyny do
zastosowan przekraczajgcych
maksymalng dopuszczalng srednice
wiercenia dla uzytku w trybie recznym,
koniecznie mocowa¢ maszyne na
stojaku. Do takich zastosowan nigdy
nie uzywa¢ maszyny w trybie recznym,
poniewaz spowoduje to utrate
panowania nad maszyng i powazne
obrazenia ciata.

e GROMHOO DD

POLOZENIE KODU DATY (RYS. 1)

Kod daty (x), zawierajgcy takze rok produkcji,
nadrukowany jest na obudowie.

Przyktad: 2016 XX XX
Rok produkcji
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Zawartos¢ opakowania
Opakowanie zawiera:
1 Wiertnica diamentowa
1 Uchwyt boczny
1 Klucz ptaski, 32 mm
1 Klucz ptaski, 41 mm
1 Adapter do odsysacza pytu
1 Adapter do doptywu wody
1 Pudetko na elementy zestawu
1 Instrukcja obstugi
* Sprawdzi¢, czy narzedzie, czesci lub

akcesoria nie zostaty uszkodzone podczas
transportu.

* Przed przystgpieniem do pracy poswiecic
odpowiedni czas na doktadne zapoznanie sig
z instrukcja.

Opis (Rys. 1, 2)
OSTRZEZENIE: Nigdy
nie dokonywac przerébek
elektronarzedzia ani jego czesci.
Moze to spowodowac zniszczenie lub
zranienie.

(RYS. 1)
a. Wigcznik z regulacjg predkosci obrotowe;j
. Przycisk blokady wtgcznika
. Dioda LED ostrzegajgca przed ostrzezeniem
. Wrzeciono
. Uchwyt boczny
. Trzypozycyjny wybierak biegu
. Mocowanie do doptywu wody i odsysania

pytu
h. Uchwyt gtéwny

Q@ - ®© o o T

. Przeno$ny wytacznik réznicowopradowy
AKCESORIA OPCJONALNE (RYS. 2)

j. D27902 Odsysacz
k. D215831 Stojak wiertnicy
I. D215824 Pompa wodna
m. D215832 Pierscien zbierajgcy wode
(do uzytku w potgczeniu
z D215831)
n. D215833 Zapasowa uszczelka do

pierscienia zbierajgcego
wode (3 szt.) (do uzytku
w pofaczeniu z D215832)

PRZEZNACZENIE

Ta wiertnica diamentowa D21583 jest
przeznaczona do wiercenia na sucho

w materiatach murarskich, takich jak cegty,
pustaki zuzlobetonowe itp., przy pomocy
diamentowego wiertta rdzeniowego (koronki)
do wiercenia na sucho w potgczeniu

z odsysaczem pytu.

Tej wiertnicy diamentowej mozna réwniez uzywac
do wiercenia na mokro w cegtach wzmocnionych,
kamieniu, betonie i zelbecie przy pomocy
diamentowych wiertet rdzeniowych do wiercenia
na mokro i chtodzenia woda.

Maszyny mozna uzywac w trybie recznym do
wiercenia do $rednicy 100 mm w murze lub
72 mm w betonie. Podczas wiercenia otworéw
o s$rednicy przekraczajgcej 100 mm w murze
lub 72 mm w betonie maszyna musi by¢
zamocowana na stojaku do wiercenia.

NIE UZYWAC w mokrym otoczeniu lub
w obecnosci tatwopalnych ptynéw lub gazéw.

Ta wiertnica diamentowa to elektronarzedzie
przeznaczone do uzytku profesjonalnego.

NIE DOPUSZCZAC dzieci do narzedzia.
Zapewni¢ nadzor nad mato doswiadczonymi
uzytkownikami narzedzia.

» Mate dzieci i osoby niedotezne. Niniejsze
urzgdzenie nie jest przeznaczone do uzytku
przez mate dzieci i osoby niedotezne bez
nadzoru.

» Produktu tego nie powinny uzytkowa¢ osoby
(w tym dzieci) o ograniczonych zdolnosciach
fizycznych, czuciowych lub psychicznych
oraz osoby nie posiadajgce odpowiedniego
dos$wiadczenia, wiedzy lub umiejetnosci,
chyba ze sg pod nadzorem osob
odpowiedzialnych za ich bezpieczenstwo.
Dzieci nigdy nie powinny obstugiwac
produktu bez nadzoru os6b dorostych.

Sprzegto ograniczajace
moment obrotowy

To narzedzie jest wyposazone w sprzegto
umozliwiajgce redukcje maksymalnej reakcji na
moment obrotowy przenoszony na operatora

w przypadku zablokowania wiertta. Ta funkcja
zapobiega takze utknieciu przektadni lub silnika
elektrycznego. Sprzegto zostato ustawione
fabrycznie i nie moze byc¢ regulowane.




Elektroniczne zabezpieczenie
przed przecigzeniem

Elektroniczne zabezpieczenie przed
przecigzeniem dodatkowo zwigksza
bezpieczenstwo: jesli natezenie zblizy sie

do pewnego limitu, ostrzegawcza kontrolka
LED (c) zaswieci, informujgc o przetgczeniu
maszyny w tryb przecigzenia, jesli praca bedzie
kontynuowana z takim samym poziomem
nacisku. Zmniejszenie nacisku operatora na
maszyne spowoduje, ze ukfad elektroniczny
przetgczy narzedzie w normalny tryb.

Dalsze nadmierne dociskanie maszyny
spowoduje jej wytgczenie. W ten sposob unika
sie przegrzania uzwojen silnika. Maszyna
moze dalej normalnie pracowac po zwolnieniu
obcigzenia.

Zabezpieczenie termiczne

Jesli maszyna pracuje w trybie przecigzenia
przez diugi okres, zabezpieczenie termiczne
wytgcza maszyne, aby chroni¢ silnik. Maszyna
moze dalej normalnie pracowac¢ po spadku
temperatury zabezpieczenia termicznego. Czas
stygniecia zalezy od stopnia przegrzania silnika
oraz temperatury otoczenia.

Doptlyw wody

Whbudowana szyjka ptuczkowa powoduje
przeptyw wody bezposrednio przez wat
silnika, co zapewnia ciggte chtodzenie wiertta
rdzeniowego podczas wiercenia na mokro.

Ochrona przeciwporazeniowa

Silnik elektryczny zostat zaprojektowany do
pracy z jednym napieciem. Zawsze sprawdzac,
czy napiecie zasilania jest zgodne z wartoscig
podang na tabliczce znamionowe;.
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Jesli konieczna jest wymiana kabla lub
wtyczki, narzgdzie nalezy odda¢ do naprawy
w autoryzowanym serwisie lub zleci¢ wymiane
wykwalifikowanemu elektrykowi.

Uzycie przedtuzacza

Jesli potrzebny jest przedtuzacz, nalezy uzy¢
zatwierdzonego

3—-rdzeniowego kabla przedtuzeniowego
odpowiedniego dla poboru mocy narzedzia (patrz
dane techniczne). Minimalna $rednica przewodu
to 1,5 mm?; maksymalna dtugos¢ to 30 m.

Rozwing¢ catkowicie przedtuzacz nawinigty na
beben.

To narzedzie DEWALT ma podwdjng
izolacje, zgodng z norma EN 60745,
dlatego uziemienie nie jest wymagane.

Wbudowany liniowy wytacznik
réznicowopradowy (Rys. 1)
Maszyna jest wyposazona w przenosny
wytgcznik réznicowopradowy (i), ktory chroni
uzytkownika przed porazeniem pradem,
przerywajac obwod w przypadku wykrycia
natezenia pradu uptywowego wynoszgcego

10 mA lub wigce;j.

OSTRZEZENIE: Nigdy nie uzywaé
A maszyny bez zamontowanego
wytgcznika réznicowoprgdowego.
Nie uzywac¢ maszyny, jesli
wytgcznik réznicowopradowy nie
dziata poprawnie. Aby wytgcznik
réznicowoprgdowy dziatat poprawnie,
maszyna musi by¢ podtgczona do
uziemionego gniazdka $ciennego.

ABY WEACZYC WYLACZNIK
ROZNICOWOPRADOWY

| = WEACZONY (Swieci czerwona dioda LED).

Wigczy¢ maszyne (patrz réwniez rozdziat
Wigczanie i wytgczanie).

Aby wytgczy¢, wykonaé procedure w odwrotnej
kolejnosci.

ABY PRZETESTOWAC WYLACZNIK
ROZNICOWOPRADOWY

O = Przetestowac przycisk: wytgcznik musi
przerywac¢ obwod (powodujgc wytgczenie
maszyny).

@ OSTRZEZENIE:
« Jesli podczas testu wytgcznik

nie przerywa obwodu, zalecamy
zlecenie kontroli narzedzia przez
autoryzowany serwis DEWALT.

Nie wolno w Zzaden sposob
modyfikowa¢ maszyny,

a w szczegolnosci nie

wolno otwiera¢ wytgcznika
réznicowoprgdowego ani naprawiac¢
lub wymieniac kabla.

Nigdy nie uzywac¢ wytgcznika
réznicowoprgdowego jako gtownego
wigcznika. Zawsze przetgczac
wytacznik réznicowoprgdowy, gdy
maszyna nie jest obcigzona.




MONTAZ | REGULACJA

OSTRZEZENIE: Aby
zminimalizowa¢ ryzyko doznania

urazu, przed zafozeniem lub
zdjeciem akcesoriow badz przed
wykonaniem regulacji lub naprawy
wylfgczy¢ narzedzie i wyjac¢ wtyczke
kabla z gniazda sieciowego.
Upewnic sie, ze wigcznik spustowy
ustawiony jest w pozycji WYt.
Przypadkowe wigczenie moze
spowodowac obrazenia ciata.

Mocowanie uchwytu bocznego
(Rys. 3)
Uchwyt boczny (e) mozna zamontowac

w potozeniu zaréwno dla uzytkownika
praworecznego, jak i leworecznego.

OSTRZEZENIE: Zawsze uzywaé
narzedzia z prawidfowo zatozonym
uchwytem bocznym.

1. Przekreci¢ uchwyt boczny, aby go
poluzowad.

2. Dla uzytkownikdw praworecznych, nasung¢
zacisk bocznego uchwytu na kotierz,
ustawiajgc uchwyt po lewej stronie.

Dla uzytkownikéw leworecznych, nasungc
zacisk bocznego uchwytu na kotnierz,
ustawiajgc uchwyt po lewej stronie.

3. Obroci¢ boczny uchwyt w zadane potozenie
i dokreci¢ uchwyt.

MONTAZIDEMONTAZAKCESORIOW (RYS.4)

To narzedzie wykorzystuje gwintowane wiertta
rdzeniowe oraz adaptery, ktére nakreca sie
bezposrednio na wrzeciono (d).

Zalecamy stosowanie wytgcznie profesjonalnych
akcesoriéw.

1. Wybraé odpowiednie wiertto rdzeniowe
do wiercenia na sucho lub na mokro.

2. Postgpowac zgodnie z zaleceniami
producenta wiertta dotyczacymi jego
montazu. Zamocowanie wiertta na
wrzecionie moze wymagac uzycia adaptera.

3. Trzymac wrzeciono za pomocg klucza
ptaskiego (o) i dokreci¢ wiertto (p), obracajac
je zgodnie ze wskazéwkami zegara przy
pomocy klucza ptaskiego (q).

OSTRZEZENIE: Przed rozpoczeciem
eksploatacji dopilnowac, aby caty
zespot byt dobrze dokrecony.

Trzypozycyjny wybierak biegu
(Rys. 1)

Narzedzie jest wyposazone w trzypozycyjny
wybierak biegu (f) pozwalajgcy na zmiane
stosunku obrotéw do momentu obrotowego.

1. Zwolni¢ wigcznik i wybra¢ zgdane potozenie
po catkowitym zatrzymaniu sie silnika.

2. Zawsze ustawia¢ wybierak na oznaczenia na
obudowie przektadni.

3. Skorzysta¢ z danych technicznych, aby
wybra¢ odpowiedni bieg dostosowany do
Srednicy wiertta i materiatu, w jakim bedzie
wykonywane wiercenie.

4. Nie zmienia¢ biegéw przy petnych obrotach
lub podczas pracy narzedzia.

Podtaczanie doptywu wody
(Rys. 5)
Te narzedzia sg wyposazone w standardowe

mocowanie bagnetowe 1/2" do podtgczania
doptywu wody (g).

1. Nakreci¢ adapter (r) na mocowanie (g)
i mocno dokreci¢.
2. Zamkng¢ kurek wody (s).
3. Podtagczy¢ odpowiedni uktad doptywu wody
do adaptera.
OSTRZEZENIE: Dopilnowacd,
aby cisnienie doptywu wody nie
przekraczato maks. cisnienia
podanego w danych technicznych.

Regulacja przeptywu wody
(Rys. 5)
Kurek wody (s) na wezu doprowadzajgcym
wode mozna przestawia¢ w celu regulowania
przeptywu wody chtodzgcej w kierunku wiertta.
1. Aby zmniejszy¢ przeptyw, obréci¢ kurek
zgodnie ze wskazéwkami zegara.
2. Aby zwiekszy¢ przeptyw, obroci¢ kurek
przeciwnie do wskazowek zegara.

Podtaczanie do odsysacza
pytu (Rys. 6)

Te narzedzia sg wyposazone w standardowe

mocowanie bagnetowe 1/2" do podtgczania
odsysacza pytu (g).

1. Nakreci¢ adapter (t) na mocowanie (g)
i mocno dokrecic.

2. Podtgczy¢ odpowiedni uktad odsysacza pytu
do adaptera.




Przed rozpoczeciem pracy
1. Zamontowaé odpowiednie akcesorium.
2. Zaznaczy¢ miejsce wiercenia otworu.

OBSLUGA

OSTRZEZENIE: Aby
zminimalizowa¢ ryzyko doznania

urazu, przed zafozeniem lub
zdjeciem akcesoriow badz przed
wykonaniem regulacji lub naprawy
wylaczy¢ narzedzie i wyjac¢ wtyczke
kabla z gniazda sieciowego.
Upewnic¢ sie, ze wigcznik spustowy
ustawiony jest w pozycji WYt.
Przypadkowe witgczenie moze
spowodowac obrazenia ciata.

Instrukcja obstugi

c OSTRZEZENIE:
* Zawsze przestrzegac instrukcji
bezpieczenstwa i odpowiednich
przepisow.

» Zwracac uwage na pofozenie rur
i przewodow.

» Wywierac tylko nieznaczny nacisk
na narzedzie. Nadmierna sita
nie przyspiesza wiercenia, ale
zmniejsza wydajnosc i moze skrocic
Zywotno$¢ narzedzia.

W celu zmniejszenia wptywu

drgan w trakcie pracy temperatura
zewnetrzna nie moze byc¢ zbyt
niska, urzgdzenie i akcesoria muszg
by¢ w dobrym stanie, a wielko$¢
obrabianego elementu odpowiednia
dla danej maszyny.

Prawidtowa pozycja rak
(Rys.1,7)

OSTRZEZENIE: Aby zmniejszyé

A ryzyko wystgpienia powaznych
obrazen ciata, ZAWSZE prawidfowo
ustawiac rece, tak jak pokazano na
rysunku.

OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢
A zagrozenie wystapienia powaznych
obrazen ciata, ZAWSZE mocno
trzymac narzedzie, aby méc zapobiec
nagtemu ruchowi.
Aby uzyskac¢ prawidtowg pozycje rak, trzymacé
jedna reke na uchwycie bocznym (e), a drugg na
uchwycie gtéwnym (h).

Wiaczanie i wylgczanie
(Rys. 1)

Aby wigczy¢ narzedzie, nacisng¢ wigcznik
z regulacjg predkosci obrotowej (spust) (a).
Nacisk wywierany na wigcznik decyduje

o predkosci obrotowej narzedzia.

W celu uzyskania pracy ciggtej nacisng¢
i przytrzymac¢ witgcznik (a), wcisngé przycisk
blokady wigcznika (b) i zwolni¢ wtgcznik.
Aby zatrzymaé narzedzie, zwolni¢ wigcznik.

Aby przerwaé prace ciagta, na chwilg nacisng¢
wigcznik i zwolni¢ go. Zawsze wytgczac
narzedzie po zakonczeniu pracy i przed wyjeciem
wtyczki zasilania.

Ogdlne wskazéwki dotyczace
wiercenia z uzyciem
rdzeniowych wiertet
diamentowych

OSTRZEZENIE: Postepowac
zgodnie z zaleceniami producenta
wiertta podczas korzystania z tego
akcesorium.

OSTRZEZENIE: Podczas

A korzystania z maszyny w trybie
recznym zalecamy zamontowanie
nawiertaka w wiertle rdzeniowym
(koronce) w celu doktadniejszego
zlokalizowania obwodu wierconego
otworu. Podczas korzystania
Z maszyny w trybie stacjonarnym, np.
zamocowanej na stojaku, korzystanie
z wiertta centrujgcego nie jest
konieczne.

1. Zamontowac¢ wiertto centrujgce w wiertle
rdzeniowym.
Wiertto centrujgce mocuje sie w adapterze
umieszczonym migdzy wrzecionem maszyny
a wiertlem rdzeniowym.

2. Ustawi¢ wiertto centrujgce w zgdanym
miejscu wiercenia i wigczy¢ maszyne.

3. Wierci¢ z niskimi obrotami, az wiertto
rdzeniowe zagtebi sie w powierzchnie na
okoto 5-10 mm.

4. Wysuna¢ maszyne z otworu i odtgczy¢
maszyne od zasilania.

5. Wyja¢ nawiertak centrujgcy z uchwytu.

6. Podigczy¢ maszyne do zasilania i wiozy¢
wiertto rdzeniowe w obrabiany przedmiot.

7. Wierci¢ dalej, podnoszac obroty do petnej
predkosci i wywierci¢ otwor na zgdang
gtebokosé.




OSTRZEZENIE: Nie mieszaé ptynéw
oznaczonych jako fatwopalne.

Wiercenie na sucho

1. Podtgczyé maszyne do odpowiedniego
odsysacza pytu.

2. Postepowac dalej w sposéb opisany
powyzej.

Wiercenie na mokro

1. Podtgczy¢é maszyne do odpowiedniego
systemu doptywu wody.

2. W razie potrzeby wyregulowa¢ przeptyw
wody.

3. Postgpowac dalej w sposéb opisany
powyze;.
OSTRZEZENIE: NIE korzystaé
z wiercenia na mokro (chfodzenia
wodg) podczas wiercenia do gory.

OSTRZEZENIE: Jesli woda zacznie
A sie wydostawac przez otwor
odptywowy na szyjce przektadni,
niezwfocznie przerwac prace
i oddac maszyne do naprawy
w autoryzowanym serwisie.

Stojak do wiercenia
D21582K

1. Przy pomocy stojaka wolno wierci¢ jedynie
w dét lub poziomo.

2. Stojak musi by¢ przymocowany srubami lub
urzgdzeniem prozniowym.
UWAGA: W przypadku korzystania ze srub
do mocowania stojaka, uzy¢ srub kategorii nr
D212825 do betonu lub D215826 do muru.

KONSERWACJA

Elektronarzedzia firmy DEWALT odznaczajg sie
duzg trwatoscig uzytkowg i prawie nie wymagajg
konserwacji. Aby dtugo cieszy¢ sie wtasciwg
praca urzadzenia, nalezy odpowiednio o nie dba¢
i regularnie je czyscic.

OSTRZEZENIE: Aby
zminimalizowa¢ ryzyko doznania

urazu, przed zafozeniem lub
zdjeciem akcesoriow badz przed
wykonaniem regulacji lub naprawy
wylaczy¢ narzedzie i wyja¢ wtyczke
kabla z gniazda sieciowego.
Upewnic¢ sie, ze wigcznik spustowy
ustawiony jest w pozycji WYt.
Przypadkowe wigczenie moze
spowodowac obrazenia ciata.

Regularnie oddawac¢ narzedzie do kontroli

w autoryzowanym serwisie. Kontrola obejmuje
sprawdzenie szczotek weglowych, uzupetnienie
oleju przektadniowego oraz wymianeg pierscienia
uszczelniajgcego przektadni.

Rozwigzywanie probleméw

Jesli urzgdzenie pracuje w sposéb niewtasciwy,
prosze przestrzegac¢ ponizszych instrukcji. Jesli
to nie rozwigze problemu, nalezy skontaktowac
sie z serwisem.

Wiertto nie wcina sie w materiat
Materiat zbyt twardy dla wiertta

* Wybrac bardziej odpowiednie wiertto
(z miekszymi segmentami).

» Jesli to wtasciwe, wierci¢ na mokro.

Segmenty wygladaja na zeszklone
i wypolerowane

* Wykona¢ wiercenie w materiale ciernym, aby
ponownie odstfoni¢ diamentowe segmenty.

Wyptywajgca woda zbyt przezroczysta

i pfynna

Przeptyw wody spowalnia ciecie i uniemozliwia
samoczynne ostrzenie sie segmentéw
diamentowych.

* Zmniejszy¢ przeptyw wody.

Pyt gromadzi sie w wiertle
Nagromadzony pyt spowalnia wiercenie.
» Uzy¢ odpowiedniego odsysacza pytu.
» Regularnie wycofywa¢ wiertto, aby umozliwic¢
usuwanie skrawkow.
Predkosé¢ obrotowa nieodpowiednia

» Skorzysta¢ z danych technicznych, aby
uzyskac¢ informacje na temat wtasciwych
wartosci predkosci obrotowe;.

Segmenty i rdzen sg spieczone
» Zwiekszy¢ przeptyw wody.
Segmenty zuzywaja sie za szybko

* Wybra¢ bardziej odpowiednie wiertto
(z twardszymi segmentami).

* Zmniejszy¢ nacisk wywierany na wiertto.
e
Smarowanie

To elektronarzedzie nie wymaga dodatkowego
smarowania.




Odsysanie pytu (wiercenie na
sucho)

OSTRZEZENIE: Podczas wiercenia
A na sucho podtgczac urzgdzenie do
odsysania pytu zaprojektowanego
zgodnie z wtasciwymi przepisami
dotyczgcymi emisji pytu.

oA

Czyszczenie

c OSTRZEZENIE: Zawsze,

gdy zauwazy sie zabrudzenia
wokot otworow wentylacyjnych,
przedmucha¢ obudowe suchym
powietrzem w celu oczyszczenia.
Uzywac ochrony oczu i maski
przeciwpytowej z atestem podczas
wykonywania tej czynno$ci.

OSTRZEZENIE: Do czyszczenia
niemetalowych elementéw
elektronarzedzia nie uzywac¢
rozpuszczalnikow ani agresywnych
chemikaliéw. Chemikalia mogag
ostabi¢ materiat, z ktorego wykonano
wspomniane elementy. Uzywac tylko
szmatki zwilzonej wodg i fagodnego
mydfta. Nie pozwoli¢, aby do $rodka
narzedzia dostata sie ciecz i nigdy
nie zanurzac zadnej cze$ci narzedzia
w cieczy.

A\

Akcesoria dodatkowe

OSTRZEZENIE: Poniewaz akcesoria
producentow innych niz DEWALT

nie zostaty przetestowane z tym
produktem, ich uzycie moze by¢
niebezpieczne. Aby zminimalizowac
ryzyko zranienia, uzywac wytgcznie
akcesoriow zalecanych przez firme
DEWALT.

Wiecej informacji o odpowiednich akcesoriach
udzieli sprzedawca.

UKLAD ODSYSANIA PYLU (RYS. 7)
Odsysacz pytu D27902 (j) gwarantuje wtasciwe

i bezpieczne odsysanie pytu podczas réznych
typéw wiercenia.

POMPA WODNA (RYS. 8)

Usuwajgc odpady z obszaru roboczego

i chtodzgc wiertto podczas wiercenia na mokro,
pompa wodna D215824 (1) gwarantuje doptyw
wody, gdy doptyw wody z wodociggu jest
niedostepny.

STOJAK DO WIERCENIA (RYS. 1, 8)

Stojak do wiercenia D215831 (k) pozwala

na uzywanie wiertnicy diamentowej w trybie
stacjonarnym, co zwieksza doktadnosc¢, wygode
i stabilnos¢.

Pierscien zbierajgcy wode D215832 (m) jest
konieczny do uzupetnienia zespotu roboczego
podczas wiercenia na mokro.

c OSTRZEZENIE: NIE UZYWAC

stojaka z pompg prézniowg na
Scianie lub suficie.
Ochrona srodowiska
Selektywna zbiérka odpaddw.
Produktéw i akumulatorow
oznaczonych tym symbolem nie
mmmm Wwolno usuwac ze zwyktymi odpadami
z gospodarstw domowych.

Produkty i akumulatory zawierajg materiaty,
ktére mozna odzyska¢ lub poddac¢ recyklingowi,
zmniejszajgc zapotrzebowanie na surowce.
Oddawac¢ produkty elektryczne i akumulatory
do recyklingu zgodnie z krajowymi przepisami.
Wiecej danych na stronie www.2helpU.com.

Wiasciwe postepowanie ze zuzytym sprzetem
elektrycznym i elektronicznym przyczynia sie do
unikniecia szkodliwych dla zdrowia ludzi i Srodowi-
ska naturalnego skutkdéw, o ktérych mowa w art. 13
ust. 1 pkt 2 ustawy z dnia 11.09.2015 r. o zuzytym
sprzecie elektrycznym i elektronicznym, wynikaja-
cych z obecnosci w tym sprzecie niebezpiecznych
ubstancji, mieszanin oraz czesci skladowych oraz
niewtasciwego sktadowania i przetwarzania takiego
sprzetu, takich jak skazenie srodowiska na skutek
przedostania sie niebezpiecznych substancji do
gleby lub wéd gruntowych.

zst00531853 - 10-02-2023
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Warunki i Zasady Europejskiej Gwarangji
Elektronarzedzi (PT) DEWALT

Produkty marki DEWALT reprezentuja bardzo wysoka jakos¢,
dlatego oferujemy dla nich korzystne warunki gwarancyjne.
Niniejsze warunki gwarangji nie pomniejszaja praw klienta
wynikajacych z polskich regulagji ustawowych lecz s3 ich
uzupetnieniem. Gwarancja jest wazna na terytorium pafstw
cztonkowskich Unii Europejskiej oraz Europejskiego Obszaru
Wolnego Handlu.

1.

JEDEN ROK Gwarancji Profesjonalnych Elektronarzedzi

DEWALT

Jezeli elektronarzedzie marki DEWALT w ciagu 12 miesiecy

od daty zakupu ulegnie uszkodzeniu z powodu wad

materiatowych lub wad produkcyjnych DEWALT wymieni
bezpfatnie uszkodzone czesci lub cate elektronarzedzie
wedtug wiasnej oceny (z zastrzezeniem warunkdw

wymienionych w punktach 2 4):

Warunki ogélne

2.1 Europejska gwarancja DEWALT (PT) dotyczy
uzytkownikow orginalnych produktow DEWALT, ktérzy
nabyli narzedzie od autoryzowanego dystrybutora marki
DEWALT do stosowania w zwiazku z ich dziatalnoscia
gospodarczg lub zawodowa. Europejska gwarancja
DEWALT (PT) nie dotyczy os6b nabywajacych produkty
DEWALT w celu odsprzedazy lub wynajecia.

2.2 Niniejsza gwarancja jest niezbywalna. Obowiazuje
tylko uzytkownikéw oryginalnych produktéw DEWALT,
nabytych wedtug warunkéw okreslonych w punkcie 2.1.

2.3 Gwarancja ma zastosowanie do profesjonalnych
elektronarzedzi marki DEWALT, z wytaczeniem
elektronarzedzi wyraznie okreslonych.

2.3 Naprawa lub wymiana produktu na podstawie niniejszej
gwarandji nie powoduje przedtuzenia lub odnowienia
okresu gwarancji. Okres gwarandji rozpoczyna sie od
daty zakupu, a koficzy sie 12 miesiecy pozniej.

24 DEWALT zastrzega sobie prawo do odmowy roszczer
wynikajacych z niniejszej gwarancji, ktére w opinii
upowaznionego przedstawiciela serwisu nie s3 skutkiem
wady materiatowej lub produkcyjnej oraz nie wynikaja
z warunkéw europejskiej gwarancji DEWALT (PT).

2.5 Koszty transportu pomiedzy uzytkownikiem
i autoryzowanym punktem serwisowym nie s3 objete
gwarancja.

Produkty nie objete europejska gwarancjag DEWALT PT

Gwarancjg DEWALT PT nie sg objete.

3.1 Produkty DEWALT, ktérych specyfikacja nie jest
przewidziana na rynek europejski, importowanych przez
nieautoryzowanego dystrybutora spoza obszaru krajow
UE T EFTA.

3.2 Akcesoria i osprzet eksploatacyjny dotaczony do
urzadzenia oraz elementy ulegajace naturalnemu
zuzyciu, np wiertta, brzeszczoty, tarcze scierne.

3.3 Produkty dostarczane do firm wynajmujacych w ramach
umdw o $wiadczenie ustug lub umoéw B2B s3 wyfaczone
i podlegaja gwarandji okreslonej w szczegétowych
warunkach umoéw dostaw.

3.4 Produkty oznaczone logo DEWALT dostarczane przez
naszych partneréw, podlegajace okreslonym przez
nich warunkom gwarancji. Informacje w dokumentacji
dostarczonej z produktem.

3.5 Produkt dostarczany jako cze$¢ zestawu, ktory nalezy
dostarczy¢ jako komplet do naprawy gwarancyjnej,
gdzie kod daty produkgji nie jest zgodny z innymi
produktami tego zestawu i/lub data zakupu.

3.6. Narzedzia reczne, odziez robocza, oprzyrzadowanie.

3.7 Produkty wykorzystywane w produkcji lub
procesach produkcyjnych, jesli nie zaakceptowane
w indywidualnym planie DEWALT.

. Odrzucenie roszczenia gwarancyjnego

Roszczenie z tytutu niniejszej gwarancji moga zosta¢

odrzucone, jezeli:

4.1 Autoryzowany serwis DEWALT stwierdzi i racjonalnie
uzasadni, ze awaria produktu nie jest wynikiem wady
materiatowej lub fabrycznej.

4.2 Awaria lub uszkodzenia sg wynikiem zuzycia/
wyeksploatowania w trakcie normalnego uzytkowania.
Zobacz punkt

4.14. Wszystkie produkty podlegaja zuzyciu podczas

uzytkowania. Bardzo wazny jest wiec odpowiedni
dobor do wykonywanych prac.

4.3 Jesli nie mozna zweryfikowac kodu daty i numeru
seryjnego.

4.4 Jesli narzedzie przestane do naprawy nie posiada
oryginalnego dowodu zakupu.

4.5 Uszkodzenia spowodowane niewfasciwym
uzytkowaniem, zamoczeniem, uszkodzeniem
mechanicznym lub innymi czynno$ciami niezgodnymi
zinstrukcjg obstugi.

4.6 Uszkodzenia spowodowane przez stosowanie
nieodpowiednich akcesoriéw lub oprzyrzadowania
nieokreslonych w instrukcji obstugi.

4.7 Urzadzenie zostato przerabiane lub zmodyfikowane
wzgledem oryginatu.

4.8 Urzadzenie byto naprawiane przez osoby przypadkowe
lub serwis nieautoryzowany oraz jesli uzyte do naprawy
cze$ci zamianne nie sg oryginalne.

4.9 Produkt zostat przecigzony lub dalej uzytkowany po
wykryciu czesciowej awarii

4.10 Stosowano w warunkach odbiegajacych od normy,

w tym wnikaniu do wewnatrz nadmiernych pytow
i innych materiatdw.

4.11 W wyniku braku konserwacji lub naprawy czesci

podlegajacych naturalnemu zuzyciu.

4.12 Produkt jest niekompletny lub wyposazony

w nieoryginalne oprzyrzadowanie



4.13 Defekt produktu spowodowany nieodpowiednim
dopasowaniem, nieprawidlowej regulacji lub montazu
wykonanego przez uzytkownika, ktdre s3 opisane
w instrukcji. Wszystkie produkty sa kontrolowane i
sprawdzane w trakcie produkgji. Wszelkie uszkodzenia
lub zidentyfikowane nieprawidfowosci powinny byc
zgtoszone bezposrednio do sprzedawcy.

4.14 Ze wzgledu na zuzycie lub uszkodzenie czesci
ulegajacej naturalnemu zuzyciu podczas normalnego
uzytkowania. Ponizej element objete, ale nie
ograniczone tym warunkiem

Typowe podzespoty
« Szczotki weglowe Przewody
Obudowy Uchwyty
Kotnierze Uchwyty brzeszczotdw
Uszczelki O-Ringi
Oleje, smary

Specjalistyczne podzespoty produktow
Zestawy serwisowe

Narzedzia taczace
O-Ringi Szyny napedowe
Sprezyny Ograniczniki
Mtotowiertarki
Pobijaki Cylindry
Uchwyty narzedziowe Zapadki
Impact Tools
Zabieraki Uchwyty
Kowadtfo

5. Roszczenie gwarancyjne

5.1 W celu ztozenia reklamacji nalezy skonataktowac sie ze
sprzedawca, lub najblizszym autoryzowanym serwisem
DEWALT, ktéry mozna znalez¢ na www.2helpU.com.

5.2 Kompletne narzedzie DEWALT wraz z oryginalnym
dowodem zakupu nalezy dostarczy¢ do sprzedawcy lub
autoryzowanego serwisu.

5.3 Autoryzowany serwis DEWALT po ogledzinach
potwierdzi mozliwos¢ wykonania naprawy gwarancyjnej
lub ja odrzuci.

5.4 W przypadku gdy w takcie naprawy gwarancyjnej
zajdzie konieczno$¢ wymiany podzespotdw nie
objetych gwarancja, serwis ma prawo dostarczy¢
kosztorys dotyczacy naprawy lub wymienionych czesci
zamiennych.

5.5 Bark przawidlowego utrzymania i konserwadji produktu
moze skutkowac odrzuceniem przysztych roszczen.

5.6 Po zakoriczeniu naprzawy product zostanie zwrécony
do miejsca, z ktérego zostat dostarczony w ramach
niniejszej gwarandji

6. Nieprawidtowe roszczenia gwarancyjne

6.1 DEWALT zastrzega sobie prawo do odmowy
jakichkolwiek roszczer wynikajacych z niniejszej
gwarandji, ktére w opinii autoryzowanego dystrybutora
nie sg zgodne z warunkami Europejskiej Gwarancji
DEWALT.

6.2 Jezeliroszczenie gwarancji jest odrzucone przez
autoryzowany punkt serwisowy DEWALT, powody
odmowy zostang przekazane wraz z wyceng naprawy
narzedzia. Jezeli roszczacy odmowit opfaty za
wykonanie naprawy, narzedzie moze by¢ zwrdcone jako
niesprawne/wadliwe.

7. Zmiany Warunkow i Zasad

7.1 DEWALT zastrzega sobie prawo do zmian i korekt
swojej polityki gwarancyjnej, terminéw i kwalifikowania
produktéw bez uprzedzenia jesli uzna konieczne zmiany
za whasciwe.

7.2 Aktualne zasady i warunki Europejskiej Gwarandji
Elektronarzedzi DEWALT sg dostepne na
www.2helpU.com, u lokalnego sprzedawcy DEWALT
lub w lokalnym biurze marki DEWALT.

7.3 Gwarancja nie wytacza, nie ogranicza ani nie zawiesza
uprawnien kupujacego wynikajacych z przepiséw o
rekojmi za wady rzeczy sprzedanej.

Gwarant: Stanley Black & Decker Polska Sp. z 0.0
ul. Prosta 68, 00-838 Warszawa.

Wszystkie reklamacje gwarancyjne rozpatrywane sg przez:
Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH

ul. Bakaliowa 26, 05-080 Mosciska
(22) 431-05-05; serwis@erpatech.pl
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Adresy servisu Band Servis FIXIT Hungary Kift.

Band Servis K Pasekam 4440 3526 Miskolc
Klasterského 2 CZz-76001 Zlin Zsolcai kapu 9-11. /49
CZ-140 00 Praha 4 Tel.: 00420 577 008 550,1 RMA system:
Tel.: 00420 244 403 247 Fax: 00420 577 008 559 http://rma.fixit-service.com
Fax: 00420 241 770 167 http://www.bandservis.cz E-mail: dewalt@hu.fixit-service.com
Tel: +36 46 500 385
Centralny Serwis Gwarancyjny Adresa servisu
ERPATECH Band Servis
ul. Bakaliowa 26 Paulinska ul. 22
05-080 Mosciska SK-91701 Trnava
Tel.: .(22) 431-05-05 Tel.: 00421 335 511 063
serwis@erpatech.pl Fax: 00421 335 512 624
(€2 Dokumentace zarucni opravy Przebieg napraw gwarancyjnych
D A garancidlis javitas dokumentalasa (K> Zaznamy o zaruénych opravach
cz |Cislo Datum pfijmu Datum zakazky |Cislo zakazky |Zavada Razitko
Podpis
H Sorszam | Bejelentés idépontja | Javitasi idépont | Javitasi Hiba jelleg | Pecsét
Jotallas aj hatarideje munkalapszam | ©ka Alairas
PL Nr Data zgtoszenia Data naprawy Nr zlecenia Przebieg Stempel
naprawy | podpis
SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis
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