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Przeznaczenie

Wyrzynarka BLACK+DECKER KFBES410, KFBES500
zostata zaprojektowana do cigcia drewna, tworzyw sztucznych
i metalu. Opisywane urzadzenie przeznaczone jest wylacznie
do uzytku amatorskiego.

Zasady bezpiecznej pracy

Ogolne wskazowki dotyczace bezpiecznej pracy
elektronarzedziami

Ostrzezenie! Nalezy zapozna¢ sie ze
A wszystkimi zaleceniami dotyczacymi

bezpieczenstwa i obstugi oraz rysunkami

i danymi umieszczonymi w dotaczonej

do elektronarzedzia instrukcji obstugi.

Niestosowanie sie do wszystkich ponizszych

instrukcji moze stac sie przyczyng porazenia

pradem elektrycznym, pozaru i/lub powaznego

zranienia.

Zachowac wszystkie instrukcje i informacje dotyczace
bezpiecznej pracy, aby méc korzystaé z nich

w przysziosci.

Pojecie ,elektronarzedzie” uzywane w niniejszej instrukgji
oznacza narzedzie zasilane z sieci elektrycznej (przewodem
zasilajgcym) lub akumulatorami (bezprzewodowe).

1. Bezpieczefistwo w miejscu pracy

a. Miejsce pracy musi by¢ czyste i dobrze o$wietlone.
Miejsca ciemne i takie, w ktérych panuje nieporzadek,
stwarzajq ryzyko wypadku.

b. Nie wolno uzywac elektronarzedzi w strefach
zagrozenia wybuchem, w poblizu palnych cieczy,
gazow czy pytéw. Elektronarzedzia moga wytworzy¢
iskry powodujace zapton pytéw lub opardw.

c. W czasie pracy elektronarzedziami nie pozwalac¢
na przebywanie w poblizu dzieci i innych oséb
postronnych. Chwila nieuwagi moze spowodowac utrate
kontroli nad narzedziem.

2. Ochrona przeciwporazeniowa

a. Gniazdo musi by¢ dostosowane do wtyczki
elektronarzedzia. Nie wolno przerabia¢ wtyczek.
Nie uzywac zadnych facznikéw lub rozdzielaczy
elektrycznych z uziemionymi elektronarzedziami.
Nieprzerabiane wtyczki i odpowiednie gniazda
zmniejszajq ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

b. Nalezy unika¢ bezposredniej stycznosci
z uziemionymi lub zerowanymi powierzchniami,
takimi jak rurociagi, grzejniki, kuchenki i lodowki.
Ryzyko porazenia pradem elektrycznym wzrasta, jesli
Twoje ciato jest uziemione.

c. Nie naraza¢ elektronarzedzi na dziatanie deszczu
lub zwigkszonej wilgotnosci. Dostanie si¢ wody

do wnetrza elektronarzedzia zwigksza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

Nie ciagna¢ za przewod zasilajacy. Nie wolno
ciagnag¢, podnosi¢ ani wyciagac wtyczki z gniazda,
poprzez ciaggniecie za kabel zasilajacy narzedzia.
Chroni¢ kabel zasilajacy przed kontaktem z goracymi
elementami, olejami, ostrymi krawedziami

i ruchomymi czesciami. Uszkodzenie lub zaplatanie
kabla zasilajacego zwigksza ryzyko porazenia pragdem
elektrycznym.

W czasie eksploataciji elektronarzedzi

poza pomieszczeniami zamknigtymi, nalezy uzywac
przystosowanych do tego przedtuzaczy. Korzystanie
z przedtuzaczy przystosowanych do uzycia na zewnatrz
budynkéw zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

Jesli zachodzi konieczno$¢ uzywania narzedzia

w wilgotnym otoczeniu, nalezy uzywac zrédta
zasilania zabezpieczonego wytacznikiem
réznicowopradowym. Stosowanie wytacznikow
réznicowopradowych zmniejsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

Srodki ochrony osobistej

W czasie pracy elektronarzedziem zachowac
czujnos$¢, patrze¢ uwaznie i kierowac sie zdrowym
rozsadkiem. Nie uzywacé elektronarzedzia w stanie
zmeczenia, pod wptywem narkotykow, alkoholu

lub lekow. Nawet chwila nieuwagi w czasie pracy
elektronarzedziem moze doprowadzi¢ do powaznych
obrazen ciata.

Uzywacé srodkow ochrony osobistej. Zawsze zaktadaé
okulary ochronne. Uzywanie, w miarg potrzeb, Srodkéw
ochrony osobistej, takich jak maska przeciwpytowa,

buty ochronne z antyposlizgowa podeszwa, kask

czy ochronniki stuchu, zmniejsza ryzyko odniesienia
uszczerbku na zdrowiu.

Zapobiegaé przypadkowemu wiaczeniu. Przed
przytaczeniem do zasilania illub wlozeniem
akumulatoréw oraz przed podniesieniem

i przenoszeniem narzedzia, upewnic sie, ze wiacznik
znajduje si¢ w pozycji ,wytaczone”. Trzymanie palca
na wiaczniku podczas przenoszenia lub podtaczenie
wigczonego narzedzia do zasilania fatwo staje sie
przyczyng wypadkow.

Przed wiaczeniem elektronarzedzia usuna¢ wszystkie
klucze i narzedzia do regulacji. Pozostawienie

klucza lub narzedzia do regulacji potaczonego

z czgSciami wirujgcymi elektronarzedzia moze
spowodowaé uszkodzenie ciafa.

Nie wychyla¢ sie. Przez caly czas zachowywaé
solidne oparcie ndg i rownowage. Dzigki temu

ma sie lepsza kontrole nad elektronarzedziem

w nieoczekiwanych sytuacjach.




Zatozy¢ odpowiedni stréj. Nie nosi¢ luznych ubran
ani bizuterii. Trzymac wlosy i ubranie z dala od
ruchomych elementéw. Luzne ubranie, bizuteria lub
diugie wiosy moga zosta¢ pochwycone przez ruchome
czesci.

Jesli sprzet jest przystosowany do przytaczenia
urzadzen odprowadzajacych i zbierajacych pyt,
upewnic sie, czy sa one przylaczone i wlasciwie
uzytkowane. Uzywanie takich urzadzehn moze
zmniejszac zagrozenia zwigzane z obecno$cig pytow.
Nie zezwala¢ na to, aby rutyna wynikajaca z czestego
uzytkowania narzedzi prowadzita do lekcewazenia
zagrozen i ignorowania zasad bezpiecznego
uzytkowania narzedzi. Lekkomys$ina obstuga moze
spowodowaé powazne obrazenia ciata w utamku
sekundy.

Obstuga i konserwacja elektronarzedzi

Nie przeciazac¢ elektronarzedzia.

Uzywac elektronarzedzi odpowiednich

do rodzaju wykonywanej pracy. Dzigki odpowiednim
elektronarzedziom wykona si¢ prace lepiej i w sposob
bezpieczny, w tempie, do jakiego narzedzie zostato
zaprojektowane.

Nie wolno uzywa¢ elektronarzedzia z zepsutym
wylacznikiem, ktéry nie pozwala na sprawne
wlaczanie i wylaczanie. Narzedzie, ktorego nie
mozna kontrolowac za pomocg wigcznika, nie moze by¢
uzywane i musi zosta¢ naprawione.

Przed przystapieniem do regulacji, wymiany
akcesoriow oraz przed schowaniem elektronarzedzia,
nalezy odtaczy¢ wtyczke od zrodia zasilania illub
wyja¢ akumulator z urzadzenia, jesli to mozliwe.
Takie $rodki zapobiegawcze zmniejszajg ryzyko
przypadkowego uruchomienia elektronarzedzia.

Nie uzywane elektronarzedzie przechowywaé

poza zasiggiem dzieci i nie dopuszczaé oséb

nie znajacych elektronarzedzia lub tej instrukcji

do postugiwania si¢ elektronarzedziem.
Elektronarzedzia sg niebezpieczne w rekach
niewprawnego uzytkownika.

Prawidtowo konserwowac elektronarzedzia

i akcesoria. Sprawdzi¢, czy ruchome czesci s
wlasciwie potaczone i zamocowane, czy czesci

nie sa uszkodzone oraz skontrolowac wszelkie
inne elementy mogace mie¢ wptyw na prace
elektronarzedzia. Wszystkie uszkodzenia nalezy
naprawi¢ przed rozpoczeciem uzytkowania. Wiele
wypadkow jest spowodowanych Zle utrzymanymi
elektronarzedziami.

Dbac¢ o czysto$¢ narzedzi i ostros¢ elementow
tnacych. Prawidtowo utrzymane narzedzia do ciecia
o ostrych krawedziach thacych rzadziej sie zakleszczajg
i s tatwiejsze do kontrolowania.

Elektronarzedzi, akcesoriow i koncowek itp., nalezy
uzywac zgodnie z instrukcja obstugi, uwzgledniajac
warunki i rodzaj wykonywanej pracy. Uzycie
elektronarzedzi niezgodnie z przeznaczeniem moze by¢
bardzo niebezpieczne.

Uchwyty i powierzchnie, za ktére chwyta sie
narzedzie, musza by¢ suche, czyste oraz
niezabrudzone olejem i smarem. Sliskie uchwyty

i powierzchnie uniemozliwiajg bezpieczng obstuge

i panowanie nad narzedziem w nieoczekiwanych
sytuacjach.

Naprawy

Powierza¢ naprawy elektronarzedzi wylacznie
osobom wykwalifikowanym, uzywajacym
identycznych czes$ci zamiennych. Zagwarantuje to
bezpieczenstwo elektronarzgdzia.

Dodatkowe wskazowki dotyczace bezpiecznego
uzytkowania wyrzynarek oraz pit szablastych.

¢

W przypadku prac, w czasie ktorych moze dojsé¢

do przecigcia wlasnego lub ukrytych przewodow,
nalezy trzymac urzadzenie wytacznie za izolowane
uchwyty. Przecigcie przewodu pod napigciem moze
spowodowac pojawienie sie napigcia na metalowych
cze$ciach obudowy i porazenie pradem operatora.
Uzywac zaciskow lub innego wygodnego sposobu
zamocowania obrabianego elementu do stabilnego
podtoza. Trzymanie obrabianego elementu w rekach

lub oparcie go o ciato nie daje dostatecznej stabilizacii

i moze spowodowac utrate panowania nad narzedziem.
Trzymac dionie z dala od obszaru ciecia. Pod Zadnym
pozorem nie siega¢ pod spod obrabianego elementu.
Nie zbliza¢ palcow do pracujacego brzeszczota lub jego
zacisku. Nie stabilizowa¢ narzedzia, chwytajac za stopke.
Utrzymywac brzeszczoty w stanie naostrzonym.
Stepione lub uszkodzone brzeszczoty moga powodowaé
skrecanie lub przecigzenie pity pod naciskiem. Zawsze
uzywact brzeszczota o typie odpowiednim dla materiatu
obrabianego elementu i rodzaju ciecia.

Podczas cigcia rur lub kanatéw przewodéw, najpierw
upewnic sig, czy nie przeptywa w nich woda, nie
znajduja si¢ w nich przewody elektryczne itp.

Nie dotykac obrabianego elementu lub brzeszczota
zaraz po przerwaniu pracy urzadzenia. Moga one by¢
bardzo gorace.

Uwazaé na ukryte zagrozenia i, wcinajac sie w $ciany,
podtogi lub sufity, uwaza¢ na potozenie przewodow
irur.

Brzeszczot nadal bedzie poruszac sie po zwolnieniu
wilacznika. Przed pofozeniem narzedzia zawsze
wyltaczac je i poczekac, az brzeszczot catkowicie sie
zatrzyma.
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Ostrzezenie! Kontakt z pytem lub wdychanie

pytu wytwarzanego podczas ciecia moze by¢
niebezpieczne dla zdrowia operatora i mozliwych
0s6b postronnych. Uzywac maski przeciwpytowej
zaprojektowanej specjalnie do ochrony przed
pytem i oparami i upewnic si¢, ze osoby postronne
w obszarze pracy takze sg chronione.

¢ Przeznaczenie urzadzenia opisane jest w niniejszej
instrukcji obstugi. Uzywanie jakichkolwiek akcesoriow
lub wykonywanie prac niezgodnych z przeznaczeniem
opisanym w instrukcji obstugi moze powodowac
niebezpieczenstwo uszkodzenia ciata illub uszkodzenia
mienia.

Bezpieczenstwo osob postronnych

¢ Opisywane urzadzenie nie jest przeznaczone do uzycia
przez osoby o obnizonych mozliwosciach fizycznych,
ruchowych lub umystowych (takze dzieci) lub o zbyt
matej wiedzy i dodwiadczeniu, jesli nie zostaty one
przeszkolone lub nie pozostajg pod opieka osoby
odpowiedzialnej za ich bezpieczenstwo.

+  Nalezy pilnowac dzieci, aby nie bawity si¢ urzadzeniem.

Pozostate zagrozenia

W czasie pracy narzedziem moga powsta¢ zagrozenia, ktdre
nie zostaty uwzglednione w zataczonej instrukcji dotyczacej
bezpiecznego uzytkowania. Zagrozenia te moga wynika¢

z niewtasciwego uzytkowania, zbyt intensywnej eksploatacji

lub innych przyczyn.

Nawet w przypadku przestrzegania zasad bezpiecznej pracy

i stosowania $rodkéw ochronnych, nie jest mozliwe uniknigcie

pewnych zagrozen. Nalezg do nich:

4 Zranienia wynikajace z dotkniecia wirujacych/ruchomych
elementow.

4 Zranienia w czasie wymiany czesci, ostrzy lub
akcesoriow.

4 Zranienia zwigzane ze zbyt diugotrwatym uzywaniem
narzedzia. Pracujac przez diuzszy czas jakimkolwiek
narzedziem, nalezy robi¢ regularne przerwy.

¢ Uszkodzenie narzadu stuchu.

¢ Zagrozenie dla zdrowia spowodowane wdychaniem
pytu wytwarzanego podczas uzytkowania urzadzenia
(np. podczas pracy w drewnie, szczegolnie dgbowym,
bukowym oraz MDF).

Drgania

Podawana w tabeli danych technicznych oraz

w deklaracji zgodno$ci z normami warto$¢ drgan
(wibracji), zostata zmierzona zgodnie ze standardowa,
procedurg zawartg w normie EN62841. Informacja ta
moze stuzy¢ do poréwnywania tego narzedzia z innymi.
Deklarowana warto$¢ emitowanych drgan moze réwniez

stuzy¢ do przewidywania stopnia narazenia uzytkownika
na wibracje.

A

Przy okreslaniu ekspozycji na drgania, w celu podjecia
$rodkow ochrony oséb zawodowo uzytkujacych
elektronarzedzia, zgodnie z dyrektywa 2002/44/WE, nalezy
uwzgledni¢ rzeczywiste warunki i rodzaj wykonywanej pracy.
Takze okresy przestoju i pracy bez obcigzenia.

Ostrzezenie! Chwilowa sita drgan, wystepujaca

w czasie pracy elektronarzedziem, moze odbiega¢
od podawanych warto$ci, w zaleznosci od
sposobu uzytkowania urzadzenia. Poziom drgan
moze przekroczy¢ podawang warto$¢.

Symbole na urzadzeniu

Nastepujace piktogramy sa umieszczone na urzadzeniu wraz
z kodem daty:

Ochrona przeciwporazeniowa

Ostrzezenie! Aby zminimalizowa¢ ryzyko
zranienia, uzytkownik musi zapoznac sig
z instrukcjg obstugi.

To narzedzie ma podwojng izolacje, dlatego tez
D przewod uziemiajacy nie jest potrzebny. Zawsze
sprawdzac, czy napigcie zasilania jest zgodne
z warto$cig podana na tabliczce znamionowe;j.

¢ Ze wzgledow bezpieczenstwa wymiane uszkodzonego
kabla zasilajacego nalezy powierzy¢ producentowi
lub autoryzowanemu centrum serwisowemu
BLACK+DECKER.

Wyposazenie
Opisywane urzadzenie wyposazone jest w kilka lub wszystkie
z ponizszych elementow.

1. Wiacznik z regulacja obrotéw (KFBES500) lub wiacznik
(KFBES410)

Przycisk blokady

Dzwignia blokady brzeszczota

Ptytka stopki

Wylot odprowadzania pytu( KFBES500)
Pokretto skoku wahadtowego (KFBES500)

2B S o

Montaz

A

Ostrzezenie! Przed przystapieniem do ponizszych
czynnoSci upewnic sie, ze narzedzie jest
wytaczone i odigczone od sieci i ze brzeszczot

sig zatrzymat. Uzywane brzeszczoty moga by¢
gorace.

Zakfadanie brzeszczota (rys. A - KFBES500)

¢ Przytrzymac brzeszczot (7) zgodnie z ilustracja, zebami
skierowanymi do przodu.
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¢ Pchnag dzwignie blokady (3) w kierunku od pytki stopki (4).  Wtacznik z regulacja predkosci obrotowej (KFBES500)

Wsunag trzpien brzeszczota w uchwyt brzeszczota (8) ¢ Uzywaé duzej predkosci dia drewna, $redniej dia
do oporu. aluminium i PCV oraz matej do ciecia metali innych od
¢ Wyregulowa¢ watek podpory brzeszczota (17) zgodnie aluminium.

Z powyzszym opisem. L. .
¢ Zwolni¢ dzwignie blokujaca (3). Wiaczanie i wylaczanie

¢  Aby wiaczy¢ narzedzie, nacisna¢ wiacznik z regulacjg

Zakladanie brzeszczota (rys. A - KFBES410) obrotéw (KFBES500) lub wiacznik (KBES410) (1).

¢ Przed zatozeniem lub zdjeciem brzeszczota (7), watek W urzadzeniach KFBES500 predko$¢ zalezy od
podpory brzeszczota (17) musi by¢ przesuniety do tytu, gtebokosci nacisku wigcznika.
aby nie dotykac brzeszczota. ¢ Praca ciggta mozliwa jest po wcinigciu przycisku

¢ Poluzowac (nie wykrecac) dwie $ruby (18). blokady wigcznika (2) i zwolnieniu wiacznika z regulacjg

¢ Przytrzymag brzeszczot (7) zebami skierowanymi obrotow. Ta opcja jest dostgpna tylko przy pefnej
do przodu. pl'QdkOSCI

¢ Wsunag trzpien brzeszczota (7) w uchwyt brzeszczota ¢ Aby wylaczy¢ narzedzie, zwolni¢ wigcznik z regulacja
(8) do oporu. obrotow.

¢ Delikatnie, naprzemiennie dokreca¢ dwie $ruby (18) ¢ Aby wylaczy¢ narzedzie pracujace w trybie ciagtym,
w celu ustalenia potozenia brzeszczota, a nastepnie nalezy powtornie nacisna¢ wiacznik z regulacjg obrotow
mocno dokrecié $ruby (18). i zwolnic go.

¢ Wyregulowa¢ watek podpory brzeszczota (17) zgodnie Spos6b uzywania funkcji Sightline: (rys. D)
Z powyzszym opisem. . 7 ¢ liniie ciecia oféwkiem
¢ W celu wyjecia brzeszczota (7), przekreci¢ obie $ruby aznaszyc Ing clgcia o 0?”, fem.
(18) 0 jeden obrot przeciwnie do ruchu wskazowek ¢ Ustawic wyrzynarke nad linig (11).
zegara. Patrzac doktadnie sponad wyrzynarki mozna doktadnie
podazac za linig ciecia.
Podtaczanie odkurzacza do narzedzia L
(rys. B - KFBES500) Tryb ciecia (ty|k0 KFBE3500)

¢ Wsunag dysze odkurzacza (9) w wylot odprowadzania Skok wahadiowy zapewnia bardziej agresywne ruchy
pylu (5). brzes;czlota i Jgst przeznaczony do ciecia miekkich
materiatow, takich jak drewno lub tworzywa sztuczne.
Eksploatacja Zapewnia szybsze, ale mniej gtadkie cigcie materiatu.
Wyrzynarka jest wyposazona w pokretto skoku wahadtowego.

Regulacja plytki stopki dla cig¢ ukosnych (rys. C) Jego obstuga jest opisana w kolejnym rozdziale.

2 Ostrzezenie! Nie uzywac urzadzenia Uwaga: Nigdy nie uzywac¢ skoku wahadtowego do cigcia
z poluzowang lub zdjeta ptytka stopki. metalu.
Plytka stopki (4) moze byé ustawiona do lewego lub prawego  Pokretto skoku wahadtowego
ciecia pod katem 45°. (rys. E - tylko KFBES500)
¢ Poluzowac $ruby (10). Niektére modele sa wyposazone KFBES500 obstuguije cztery tryby ciecia o rosngcym stopniu
w jedng $rube. skoku wahadtowego:
¢ Pociagna¢ stopke (4) do przodu, obréci¢ stopke w lewo ¢ Pozycja 0: metal oraz blacha metalowa lub aluminiowa
lub w prawo i popchna¢ jq z powrotem w pozycje (brak skoku wahadtowego).
do cigcia pod katem 45°. (KFBES500). ¢ Pozycja 1: do laminatow, twardego drewna, blatéw
¢ Pchnag stopke (4) do tytu, obréci¢ w prawo, a nastepnie roboczych.
odciggnag z powrotem do pozycji 45°. (Tylko KFBES410). o Pozycja 2: do sklejki i PCV/tworzyw sztucznych.
¢ Dokrecic $rube. ¢ Pozycja 3: do migkkiego drewna i szybkiego ciecia.
Aby ustawic ptytke stopki (4) do cie¢ pod katem 90°:  Apy wyregulowaé skok wahadtowy:
¢ Poluzowac $rubg (10). ¢ Obrocic pokretio skoku wahadiowego (6) w zadane
¢ Pociagna¢ stopke (4) do przodu, obréci¢ do pozycji potozenie.

$rodkowej i wepchna¢ z powrotem do pozycji 0°.
¢ Dokreci¢ $rube.




Pitowanie

Podczas ciecia mocno trzyma¢ narzadzie oburgcz.

Ptytka stopki (4) powinna by¢ mocno przycisnigta do cigtego

materiatu.

Pomoze to zapobiec zeskoczeniu narzedzia, zmniejszy

drgania i zminimalizuje uszkodzenia brzeszczotow.

¢ Przed rozpoczeciem cigcia pozwoli¢ wyrzynarce
popracowac kilka sekund bez obcigzenia.

¢ Przylozy¢ tylko delikatny nacisk na narzgdzie podczas
ciecia.

Wskazowki praktyczne

Pitowanie laminatow

Podczas cigcia laminatow moze nastapi¢ odtupywanie

i uszkodzenie powierzchni zewnetrznej. Najbardziej

powszechne brzeszczoty thg podczas ruchu do gory, dlatego

tez, jesli ptytka stopki jest oparta o powierzchnie zewnetrzna,

uzy¢ brzeszczota, ktory tnie do dotu lub:

¢ Uzy¢ brzeszczota z matymi zgbami.

+ Pitowa¢ od tylnej powierzchni elementu.

4 Aby zminimalizowa¢ odtupywanie, zacisna¢ niepotrzebne
klocki z drewna lub ptyty po obu stronach obrabianego
elementu i przecina¢ wszystkie warstwy.

Ciecie metalu

A

Pamietac, ze ciecie metalu trwa znacznie diuzej, niz ciecie
drewna.
¢ Uzy¢ brzeszczota odpowiedniego do cigcia metalu.

¢ Podczas cigcia cienkiej blachy docisna¢ niepotrzebny
kawatek drewna do tylnej powierzchni i przecig¢ obie
warstwy.

4  Nanies¢ warstwe oleju wzdtuz zamierzonej linii cigcia.

Ostrzezenie! Nie uzywa¢ odkurzacza podczas
ciecia metalu. Skrawki metalu beda gorace i moga,
wywotaé pozar.

Prowadnica do ciecia wzdtuznego (KFBES500))

Ciecie wzdtuzne i wycinanie okregéw bez linii zaznaczonej
oféwkiem mozna tatwo wykonywa¢ przy pomocy prowadnicy
do ciecia wzdtuznego i wycinania okregow (dostepna jako
akcesorium opcjonalne - nr czesci X43005-XJ).

Mocowanie prowadnicy do ciecia wzdtuznego

(rys.FiG)

¢ Wiozy¢ prowadnice (14) w szczeliny w ptytce stopki,
ustawiajac poprzeczke przednig strong w dot, zgodnie
z ilustracjg na rysunku F.

¢ Wiozyc¢ $rube (15) w otwor w spodzie plytki stopki.

¢ Ustawi¢ pret zaciskowy (16) nad $ruba, z krawedzia,
z dziobkiem ustawiong do dotu i skierowang w kierunku
tytu narzedzia.

¢ Przy uzyciu wkretaka z koricowka krzyzowa, wkrecié
Srube w gwintowany otwor w precie zaciskowym zgodnie
zilustracjg G.

+ Dostosowac do szerokosci ciecia i dokreci¢ Srube.

Wycinanie okregow (rys. H - KFBES500)

¢ Wiozy¢ prowadnice w szczeling po prawej stronie plytki
stopki z poprzeczka obrécong do gory.

¢ Dostosowac prowadnice tak, aby odlegtos¢ od
brzeszczota do otworu w poprzeczce wyznaczata zadany
promien ciecia, po czym dokrecic Srube.

¢ Ustawi¢ wyrzynarke tak, aby $rodek otworu
w poprzeczce znajdowat sig nad $rodkiem okregu
do wyciecia (wykonac cigcie wgtebne, wywierci¢ otwor
na brzeszczot lub cig¢ do $rodka od krawedzi materiatu,
aby ustawi¢ brzeszczot w odpowiednim potozeniu).

¢ Po poprawnym ustawieniu wyrzynarki, wbi¢ maty gwozdz
przez otwér w poprzeczce doktadnie w miejsce $rodka
okregu do wyciecia.

¢ Uzywajac prowadnicy jako osi obrotu, rozpocza¢
wycinanie okregu.

Wycinanie wgtebne (rys. 1)

Wycinanie wgtebne to tatwy sposéb wykonywania cigcia
wewnetrznego. Brzeszczot mozna umiesci¢ bezposrednio

w panelu lub desce bez uprzedniego wiercenia otworu
prowadzacego. W przypadku wycinania wgtebnego zmierzy¢
powierzchnig do wyciecia i oznaczy¢ jg wyraznie otdwkiem.
Nastepnie przechyla¢ narzedzie naprzdd, az przedni koniec
stopki oprze sie mocno o powierzchnie robocza, a brzeszczot
bedzie miat wolne miejsce na petny skok. Wiaczy¢ narzedzie
i poczekac, az uzyska maksymalng predko$¢. Trzymaé
narzedzie mocno i powoli obnizac tylng krawedz narzedzia,
az brzeszczot wejdzie na petng glebokos¢. Trzymac stopke
przytozong ptasko do drewna i rozpoczaé cigcie. Nie
wyjmowac brzeszczota z cigcia, gdy brzeszczot sie porusza.
Brzeszczot musi sie catkowicie zatrzymac.

Konserwacja

To narzedzie BLACK+DECKER zostato zaprojektowane
tak, aby zapewni¢ dtugoletnia, prawie bezobstugowa, prace
urzadzenia. Aby dtugo cieszy¢ sig wiasciwg pracg urzadzenia,
nalezy odpowiednio o nie dbaé i regularnie je czyscic.
Ostrzezenie! Przed przystapieniem
do konserwaciji narzedzia odtaczyc je od zasilania.
Przed czyszczeniem wyja¢ wtyczke tadowarki
z gniazda zasilajacego.
4 Okresowo czysci¢ otwory wentylacyjne narzedzia
za pomoca migkkiej szczoteczki lub suchej ciereczki.
¢ Regularnie czysci¢ obudowe silnika wilgotnym kawatkiem
tkaniny.
¢ Nie uzywac srodkow czyszczacych Sciernych ani
zawierajacych rozpuszczalniki.




Wymiana wtyczki sieciowej (dotyczy tylko Wielkiej

Brytanii i Irlandii)

Jesli wystepuje konieczno$¢ montazu nowej wtyczki:

¢ Odpowiednio zutylizowa¢ starg wtyczke.

¢ Przylaczy¢ brazowy przewod do zacisku fazy w nowe;j
wtyczce.

¢ Przytaczy¢ niebieski przewdd do zacisku zerowego.

A

Ostrzezenie! Nie wykonywac przytaczenia

do konicowki uziemienia. Postepowac zgodnie
z instrukcjq instalacji dotgczong do wtyczek
wysokiej jakoSci. Zalecany bezpiecznik: 5 A.

Ochrona srodowiska
Selektywna zbidrka odpadéw. Produktow
i akumulatoréw oznaczonych tym symbolem

nie wolno usuwac ze zwyktymi odpadami

z gospodarstw domowych.

Produkty i akumulatory zawierajg materiaty, ktore

mozna odzyskac lub podda¢ recyklingowi, zmniejszajac
zapotrzebowania na surowce.

Oddawac¢ produkty elektryczne i akumulatory do recyklingu
zgodnie z krajowymi przepisami. Wiecej danych na stronie
www.2helpU.com.

Wiasciwe postepowanie ze zuzytym sprzetem elektrycznym

i elektronicznym przyczynia sie do uniknigcia szkodliwych dla
zdrowia ludzi i srodowiska naturalnego skutkéw, o ktérych
mowa w art. 13 ust. 1 pkt 2 ustawy z dnia 11.09.2015

r. 0 zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym,
wynikajacych z obecno$ci w tym sprzecie niebezpiecznych
ubstancji, mieszanin oraz czesci sktadowych oraz
niewtaciwego sktadowania i przetwarzania takiego sprzetu,
takich jak skazenie $rodowiska na skutek przedostania sie
niebezpiecznych substancji do gleby lub wéd gruntowych.

Dane techniczne

KFBES410 Poziom ci$nienia akustycznego zgodnie
z EN62841:

L, (ci$nienie akustyczne) 85,5 dB(A),
niepewnos$¢ pomiarowa (K) 5 dB(A)

Lya (moc akustyczna) 96,5 dB(A),
niepewnos$¢ pomiarowa (K) 5 dB(A)

Sumaryczna wielko$¢ drgan (suma wektoréw trzech osi)
zgodnie z norma EN62841:

Cigcie desek (a,, B) 9,3 m/s?,
niepewno$¢ pomiarowa (K) 1,5 m/s?

Cigcie blachy (a,, M) 12,6 m/s?,
niepewno$¢ pomiarowa (K) 1,5 m/s?

KFBES500 Poziom cisnienia akustycznego zgodnie
z EN62841:

L, (ci$nienie akustyczne) 87,5 dB(A),
niepewnos¢ pomiarowa (K) 5 dB(A)

Lya (moc akustyczna) 98,5 dB(A),
niepewnos$¢ pomiarowa (K) 5 dB(A)

Sumaryczna wielko$¢ drgan (suma wektoréw trzech osi)
zgodnie z norma EN62841:

Ciecie desek (ah, B) 12,5 m/s?,
niepewno$¢ pomiarowa (K) 1,5 m/s?

Ciecie blachy (ah, M) 9,9 m/s?,
niepewno$¢ pomiarowa (K) 1,5 m/s?

KFBES410 |KFBES500
(typ 1) (typ 2)
Napiecie zasilania Vprq_uu 230 230
Moc znamionowa W 410 500
Obroty bez obcigzenia |min" {3000 0-3000
Maksymalna
gtebokos¢ cigcia
Drewno mm 65 70
Stal mm 5 5
Aluminium mm 10 15
Ciezar kg 1,3 1,7




Deklaracja zgodnosci WE
DYREKTYWA MASZYNOWA

C€

KFBES410
KFBES500
Wyrzynarka

Firma Black & Decker o$wiadcza, ze produkty opisane pod
,dane techniczne” sq zgodne z nastgpujacymi przepisami:
EN62841-1:2015, EN62841-2-11:2016.

Produkty te sa réwniez zgodne z zapisami dyrektyw 2006/42/
WE, 2014/30/UE oraz 2011/65/UE. Aby otrzymac wiecej
informacii, nalezy skontaktowac sie z firma Black & Decker
pod adresem podanym ponizej lub na koricu instrukgji.

Osoba nizej podpisana odpowiada za zestawienie informaciji
technicznych i zlozenie deklaracji zgodno$ci w imieniu firmy
Black & Decker.

A P>

A. P. Smith

Technical Director of Engineering

Black & Decker Europe, 270 Bath Road, Slough,
Berkshire, SL14DX

Wielka Brytania

2019-01-29r.

Gwarancja

Firma Black & Decker jest pewna jakosci swoich produktow

i oferuje klientom 24 miesiace gwarancji od daty zakupu.
Udzielona gwarancja stanowi rozszerzenie i w zaden sposéb
nie ogranicza ustawowych praw uzytkownikéw. Gwarancja
obowigzuje na terenie krajéw cztonkowskich Unii Europejskiej
i Europejskiej Strefy Wolnego Handlu.

Aby skorzysta¢ z gwarancji, roszczenie gwarancyjne musi
by¢ zgodne z Warunkami Black & Decker i konieczne jest
przedfozenie dowodu zakupu sprzedawcy lub pracownikowi
autoryzowanego serwisu.

Warunki 2-letniej gwarancji Black & Decker oraz lokalizacje
najblizszego autoryzowanego serwisu mozna uzyskac

na stronie internetowej www.2helpU.com lub kontaktujac sig
z lokalnym biurem Black & Decker pod adresem podanym

w tej instrukgji.

Zapraszamy na naszg strong internetowa,
www.blackanddecker.co.uk, aby zarejestrowa¢ swoj produkt
Black & Decker i otrzymywac¢ informacje o nowych produktow
i ofertach specjalnych.

2st00631073 - 02-02-2023




Black & Decker
WARUNKI GWARANCJI:

Produkty marki Black & Decker reprezentujg bardzo wysokg
jakosc¢, dlatego oferujemy dla nich korzystne warunki
gwarancyjne. Niniejsze warunki gwarancji nie pomniejszajg
praw klienta wynikajacych z polskich regulacji ustawowych
lecz sg ich uzupetnieniem. Gwarancja jest wazna na terenie
Rzeczpospolitej Polskie;.

Black & Decker gwarantuje sprawne dziatanie produktu
w przypadku postepowania zgodnego z warunkami
techniczno-eksploatacyjnymi opisanymi w instrukcji obstugi.

Niniejszg gwarancja nie jest objete dodatkowe wyposazenie,
jezeli nie zostata do niego dotaczona oddzielna karta gwa-
rancyjna oraz elementy wyrobu podlegajace naturalnemu
Zuzyciu.

1. Niniejsza gwarancja objete sa usterki produktu spowodowa-
ne wadami produkcyjnymi i wadami materiatowymi.

2. Niniejsza gwarancja jest wazna po przedstawieniu
przez Klienta w Centralnym Serwisie Gwarancyjnym
reklamowanego produktu oraz tacznie:

a) poprawnie wypetnionej karty gwarancyjnej;

b) waznego paragonu zakupu z datg sprzedazy taka,
jak w karcie gwarancyjnej lub kopii faktury.

3. Gwarancja obejmuje bezptatng naprawe urzadzenia
(wraz z bezptatng wymiang uszkodzonych czesci)

w okresie 24 miesiecy od daty zakupu.

4. Produkt reklamowany musi by¢:

a) dostarczony bezposrednio do Centralnego Serwisu
Gwarancyjnego wraz z poprawnie wypetniong,
Karta Gwarancyjng i waznym paragonem zakupu
(lub kopig faktury) oraz szczegdtowym opisem
uszkodzenia, lub

b) przestany do Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
za posrednictwem punktu sprzedazy wraz
z dokumentami wymienionymi powyzej.

5. Koszty wysytki do Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
ponosi Serwis. Wszelkie koszty zwigzane z zapewnieniem
bezpiecznego opakowania, ubezpieczeniem i innym
ryzykiem ponosi Klient. W przypadku odrzucenia
roszczenia gwarancyjnego, produkt jest odsytany do
miejsca nadania na koszt adresata.

6.  Usterki ujawnione w okresie gwarancji beda usuniete
przez Centralny Serwis Gwarancyjny w terminie:

a) 14 dni roboczych od daty przyjecia produktu przez
Centralny Serwis Gwarancyjny;

b)  termin usunigcia wady (punkt 6a) moze by¢
wydtuzony o czas niezbedny do importu
niezbednych czesci zamiennych.

7. Klient otrzyma nowy sprzet, jezeli:

a) Centralny Serwis Gwarancyjny stwierdzi na pismie,
ze usuniecie wady jest niemozliwe;

b) produkt nie podlega naprawie, tylko wymianie bez
dokonywania naprawy.

8.  Oile taki sam produkt jest nieosiagalny, moze by¢

wydany nowy produkt o nie gorszych parametrach.

9. Decyzja Centralnego Serwisu Gwarancyjnego odno$nie

zasadno$ci zgtaszanych usterek jest decyzjg ostateczna.

10. Gwarancjg nie sg objete:

a) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowodowane
niewtasciwym uzytkowaniem lub uzywaniem
produktu niezgodnie z przeznaczeniem,
instrukcja obstugi lub przepisami bezpieczenstwa.
W szczegdlnosci profesjonalne uzytkowanie
amatorskich narzedzi Black & Decker powoduje
utrate gwarancji;

b) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowodowane
przecigzaniem narzedzia, ktére prowadzi do
uszkodzen silnika, przektadni lub innych elementéw
a takze stosowaniem osprzetu innego niz zalecany
przez Black & Decker;

¢) mechaniczne uszkodzenia produktu i wywotane nimi
wady;

d) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia na skutek
dziatania pozaru, powodzi, czy tez innych klgsk
zywiotowych, nieprzewidzianych wypadkow, korozji,
normalnego zuzycia w eksploatacji czy tez innych
czynnikow zewnetrznych;

e) produkty, w ktérych naruszone zostaty plomby
gwarancyjne lub, ktére byty naprawiane poza
Centralnym Serwisem Gwarancyjnym lub byly
przerabiane w jakikolwiek sposob;

f)  osprzet eksploatacyjny dotaczony do urzadzenia
oraz elementy ulegajace naturalnemu zuzyciu.

11. Centralny Serwis Gwarancyjny, firmy handlowe, ktére
sprzedaly produkt, nie udzielaja upowaznien ani
gwarancji innych niz okreslone w karcie gwarancyjnej.
W szczegdlnosci nie obejmujg prawa klienta do
domagania sig zwrotu utraconych zyskow w zwigzku
z uszkodzeniem produktu.

12. Naprawa lub wymiana produktu na podstawie niniejszej
gwarancji nie powoduje przedtuzenia lub odnowienia
okresu gwaranciji. Okres gwarancji rozpoczyna sie od
daty zakupu, a konczy sie 24 miesigcy pozniej.

13. Gwarancja nie wylacza, nie ogranicza ani nie zawiesza
uprawnien kupujacego wynikajacych z przepiséw
o rekojmi za wady rzeczy sprzedane;.

Gwarant: Stanley Black & Decker Polska Sp. z 0.0
ul. Prosta 68, 00-838 Warszawa.

Wszystkie reklamacje gwarancyjne rozpatrywane sg przez:

Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH
ul. Bakaliowa 26, 05-080 Mosciska
tel.: (22) 431-05-05; serwis@erpatech.pl
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Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2

CZ-140 00 Praha 4

Tel.: 00420 244 403 247
Fax: 00420 241 770 167

Centralny Serwis Gwarancyjny

ERPATECH

ul. Bakaliowa 26
05-080 Mosciska
Tel.: (22) 431-05-05
serwis@erpatech.pl

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 335 511 063
Fax: 00421 335 512 624

®

FIXIT Hungary Kift.

3526 Miskolc Zsolcai kapu 9-11. / 49
RMA system: http://rma.fixit-service.com

E-mail: blackanddecker@hu.fixit-service.com

Tel: +36 46 500 385
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Przebieg napraw gwarancyjnych

(K> Zaznamy o zaruénych opravach

cz Cislo Datum pfijmu Datum zakazky |Cislo zakazky |Zavada Razitko
Podpis
H Sorszam | Bejelentés id6pontja | Javitasi id6pont | Javitasi Hiba jelleg | Pecsét
Jotallas uj hatarideje munkalapszam | Oka Alairas

PL Nr Data zgtoszenia Data naprawy Nr zlecenia Przebieg Stempel
naprawy Podpis

SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis

01/23




